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BREENTE BE INVENCIÓN

cayo re g is tro  se s o l ic i te ,  por VEINTE años, e  favor de 
OPTICA CCPTEST S. A#, dom iciliada en MADRID, P rincipe 15, por; 
"UN METODO PARA OBTENER UN ADHERENTE DE CUERPOS DIVERSOS, PRE­
VIO TRATAMIENTO DE LOS MISMOS".-

Le y  eaente Memoria s e  re f ie r e  a un método para obtener 
un adherente de cuerpos diversos., previo tratam iento de lo s  
miados.

En todos lo s  seo toree de l a  in d u s tr ie  se ha buscedo daa- 
de hace años, e l u n ir dos. o más cuerpos., formando una so la  
p ieze  o cuerpo, pues debido e l e  especial forme y dimensiones 
de lo  que se  construye, imi ̂  veces es imposible e l  c onse­
g u ir p iezas de un sólo cuerpo; en o tras  ocasiones, lo  d i f í c i l  
es obtener una perfecta, fu sió n  de los d iversos elementos que se 
constituyen l e a  piezas, e tc .

De aquí e l que, s i  in te re se n te  e s  conseguir l a  fa b r ic a ­
ción de lo s  elementos parcialm ente, mucho más lo  e s  dL l l e ­
gar a un perfecto  pegado de dichos elementos, no ya por e l 
pegado en s i ,  sino porqpa e l  conjunto no ofrece une resiSf- 
tancia mecánica a. l a  fu e rz a  que s e  produce, a l e  flexión, y 
mucho menos e  lo s  agantes, químicos que se  pueden p resen tar 
por contacto de otro cuerpo solvente o d lsd v e n te  del pega­
mento en tre  lo s  que. se cuentan e l  agua, e l vapor, l o s  agen­
te s  clim atológicos ta le s  como e l ca lo r, l a  humedad da l a  n ia—
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b la , a te .

Se ha observado en l a  .p rác tica , que esta  debilidad no 
sólo podía e s ta r motivada por l a s  imperfecciones químicas, 
sino que s a  producía en su gean mayoría, por una inadecuada 

5 preparación o mal tratam iento da l a s  su p erfic ies  que han d a
u n irse , l o  qua im pediría lógicamente, una pe rfec ta  adherencia, 
aunque, e l producto obtenido fuaaa bae.no.

Es dec ir; qpe lo  que se busca y creemos que se consigue 
con lo  que se describe y re iv in d ic a  en la .  s e s e n ta  Memoria,

10 es el aunar en una. so la  operación, e l  ahorro, de tiempo y costo  
da operaciones mecánicas para.m odificar una.parte  d a l a s  su­
p e rf ic ie s , dejando en e s ta s  espacies l ib r e a  p rav ia taa  que per­
mitan aguantar esfuerzos s in  romper l a  masa y el dar a  l a  
unión alcanzada, una c ie r ta  f le x ib ilid a d .

Si t a l e s  d if ic u lta d e s  s e  producen en general en secto­
r e s  d a l a  in d u s tr ie  que por lo s  m ateria les  que tra ta n , tien en  
unas mayores condicionas de re s is te n c ia , qué no sucederá 
cuando los. a r tíc u lo s  a t r a t a r  son lo s  del ramo da óp tica . Bs 
evidente que, en esta , especialidad , a l  p resc ind irás  de lo s .

20 medios, do sujeción co rrien tes , to m il lo s ,  h i lo ,  e t c . ,  e l  peso 
d a la s , armaduras se rá  lógicamente más le v e . Pero, a l perder 
ta le  a  elementos - s i  no se encuentra un su s ti tu t tv o — re su lta rá  
que l a s  armaduras en su acoplamiento con al c r i s t a l ,  pierden 
resis tenc ia*  1 , lo  que ea más complicado todavía, s i  ae tra?- 

25 ta  d a  tra b a ja r  e l c r is ta l  en p iezas, l a s  dificuL tadaa son mayor 
re a , s i  no se  encuentra e l  adherente adecuados

Asi, en la .  fabricación  da lo s  llamados, c r is ta le s  bifo^- 
ca lea , t r i fo c a le s ,  e tc . ,  vemos que s e  adoptan loe sistemas 
de pegar un c r i s t a l  pera v is ió n  lejana, a. un trozo  de c r i s t a l ,

3P cuya potenciaren d io p tría s  sumada a  l a  del otro  c r i s t a l ,  seaL
equivalentes a . la .v is ió n  de cerca, paradlo cual s e  pegan am—
*
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boa con bálsamo de Canadá, que t ie n e  e l  mismo ín d ica  de re fra c —

yoa de lu z ,
Qae en la  p a r te  iniSerior de un c r is ta l  d e  v is ió n  le ja ^  

ne a e  le . t a l l a  o tra, curva que adicionada o re s ta d a  a  l a  de 
v is ió n  le ja n a , corresponda a  l a  v is ió n  cercana; que en un 
c r is ta l  en bruto de po tencia  de v is ió n  le ja n a , se  l e  t a l l a  una 
hendidura, s in  efecto  óp tico , donde se  in troduce una p a s t i ­
l l a  de l a  misma fe m é , pero que por ser de un ín d ice  de re*- 
fracción  d is t in to ,  lo  que l e  perm ite que. a l  se r tallador en 
to d a  su su p e rfic ie  e l  c r i s ta l  de le jo s  con l e  m is ta  curva, dA 
por su d is tin to  índice de re fracc ió n  un foco d is tin to  qpe co­
rresponda a  l a  d is tan c ia  focal necesaria, para  l a  v is ió n  de 
carca , Y a s i  sucesivamente.

El invento co n sis te  en obtener un polímero por reacción 
d a l a  ep id o rh id rin a  con d ifeno laa, con una. e s tru c tu ra  análo­
ga a  l e  de

La resine, obtenida en e s ta s  condiciones ae l a  somete a  
un proceao de curada en f r ío  o en c a lie n te , durante un tiempo 
variabLa^ segín e l tip o  de re s in a , ca ta lizad o r y proporciones, 
de ambos, consisten te  en h a c e r la  reaccionar con un ca ta liza?- 
dor que provoca un entrecruzamiento molecular#

Tratado el borde in terno  del c r i s t a l  en aquellos lugares, 
que han de e s ta r  en unión- con l a  armadura o lo s  c r is ta l  as. en­
t r e  s i  por e l  punto de contacto, s e  produce un granulado o na­

ción que el aire, y, por tan to , no a lte ra , l a  marche de los. ra?
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triad o  y posteriormente se. a  cmé te  a un baño de ácido; una. 
vea  lim pio, ao introduce en Romos especiales., sometiéndola 
a  una temperatura da 100 ac, que en nada a l te r a  l a  contextura 
t ís ic a  del material., permitiendo una mayor impugnación del 
m aterial adhaniboy una vez efectuada l a  unión da todo e l lo , 
se somete a  una presión constante h a s ta  su so lid ificac ió n  
dentro da una e s tu fa  para qua, con l a  acción del aire , cal len te  . 
o del ca lo r simplemente, sea más ráp id a  l a  operación.

En un ejemplo da ejecución, preparado e l  adhereute, se  
buscan lo s  c r is ta le s  deseados: y en e l  supuesto de qua solamente 
s e  haya de  u n ir e l  mis mo a  l e  armadura pon 3a p e rife ria ; de 
l a  le n te ,  se  p ra c tic a  un manipulado mecánico o manual que produ 
ce un es triad o  o granulado en su barde, propare iornándole un 
baño de ácido que perm ite desaparezcan todas l a s  impurezas 
y quede totalmente limpia, l a  parte  que ha de e n tra r  en con­
ta c to . Se produce seguidamente, par medio de hornos especia­
l e s ,  una. temperatura de 100ac, que ño afectando, en nada a  
l a  m ateria, perm ita una mejor impregnación del m aterial ad­
hesivo, tratándose e l conjunto a  una presión determinada y 
a. l a  acción de a i r e  sa lie n te  y, s i  ae deaea, un p o ste r io r 
enfriamiento a  muy b a ja  tem peratura para so lld ifica& i'o n . 
Inherente a l  método ea e l  repaso de l a  p ieza  para elim inar 
por esmerilado la s  imperfeccionas o "barbas* que se  prodnz^ 
can'f

Lo descrito  será susceptible de modifLcanión en todo l o  
qpe no a lte re  3a esencialidad de lo  que s e  protege en l a  s i ­
guiente

NOTA REIVINDICATORIA
Se re iv indican  lo s  puntos; sigu ien tes:

1 .—Un método pare obtener un adherente de cuerpos di ver—
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aos previo tratam iento; de lo s  miañes, que. a e  c a ra c te r ic e  
por* l a  obtención de un polímero por reacción de l a  e p id o r— 
h id rin a  con difanclas, con una e s tru c tu re  anAo^a. e l a  de
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Da re s in e  obtenida en ea taa  condicicmes, se  l e  somete a  un 
proceso da curado en fr^ io  o en c a lie n te , duran te  tiempo va^- 
riab le^  stegán a l ca ta lizad o r y yoporcionaa, qpe consiste  an he 
earLa reaccionar con un ca ta lizad o r, provocando un entrecru!- 
zamienio molecular#

2#— Un mátodo, aegdn primera reiv indicación ,que ae carac te rE - 
z e  por r e a l iz a r  un granulado o es triad a  en e l  borde in te m o  
del c r i s t a l  que ha de e s ta r  en u n i'o n  con l e  armadUre y , en 
su ceso, en lo s  c r is ta le s , en tre  ai por a l punto de contacto, 
dándolas un baño de ácido e introduciéndolos en hornos e  une 
temperatura, de IOOAC, para una mejor impregnación da l m aterial 
adhesivo? y- une vez efectuada, l e  unión da todo e l lo ,  s e  somate 
a  una presión constante hasta  au so lid if ic a c ió n , dentro  d e  
una estu fa , predactore de a i r e  c a lie n te  o oalom

1#-UN MBB3D0 RARA OBTENER. UN ADHERENTE DE CUERPOS DIVER­
SOS PREVIO TRATAMIENTO DÉ LOS mSHQS.

C o n ste la , p resente Memoria d a  cinco hojea macanogrefie- 
das y fo liadas, poar una so lé  de sus, caras#
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