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que se presenta para un ir a la  so lic itud

de

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

formulada e l  17 de Ju lio  de 1963, con e l  n^ 290.102

en

E S P A Ñ A

por VEINTE años

a. nombre de J. ^ P. CCAT3, IDiITED, entidad britán ica , esta­

blecida en 155, St. Vinoent Street, Glasgow, Escocia, por: 

"DISPOSITIVO DE CURSOR PARA CONTINUAS DE ANILLOS DE RIL.L:

Y RETORCER"

La presente invención se re fie re  a ourgoruJ parí* má­

quinas continuas -je an illo  3 de iiilur y retorcer, en particu­

la r  de pequeño tenano, en lo s  cuales la  parte del cuerpo del 

cursor está hecha de un alambre o va rilla , adecúala de : a te -

r i a l  resisten te  ni desgaste, y la s  partes del cursor que ope­

ran sobre e l  an illo  de cursor van recubíertas ue un delgado 

revestimiento de m aterial p lástico que mantiene a l  á la c r e  

o v a r i l la ,  en todo aoaento, a c ie rta  d istancia  de separación  

respecto a l  an illo  del cursor.

I'ás en particu lar, l a  invención se re fie re  a un our-
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sor que comprende una v a r i l la  dotada de e?tremos redondeados 

de aplicación  a l a n illo , un cuerpo con e l  cual se junta uno 

de dichos extremos en una parte redondeada de aplicación oon 

e l  h ilo , teniendo e l  ouerpo y lo s  extremos redondeados unos 

revestimientos de p lástico  separados por l a  parte redondeada 

de aplicación  a l  h ilo  que tiene e l  cursor, mientras lo s  ex­

tremos terminales de la  v a r i l la  sobresalen de los revestimien­

tos de p lástico  que hay en lo s  extremos redondeados de l cur­

sor; así como a un nuevo método de fabricac ión  de cursores 

del carácter descrito.

Las características constitutivas de novedad de la  

invención se comprenderán mejor por la  descripción d e ta lla ­

da que si¿rue, tomada en re lac ión  con lo s  dibujos adjuntos 

que ilu stran  c iertas formas de rea lizac ión  del invento, en 

lo s  que la s  d istin tas partes se designan por medio de carac­

teres de referencia adecuados en cada una de la s  v is ta s , y 

en los cuales!

-  l a  figu ra  1 es una v is ta  fro n ta l esquemática amplia­

da de parte de una matriz, viéndose lo s  soportes de tapón 

inserto para e l  alambre o v a r i l la  de l cursor e indicándoos

e l  revestimiento de p lástico  en sección, con la  parte de 

bebedero en alzado;

-  la  figura  2 es una sección esquemática de uno de 

lo3 tapones insertos, e ilu stra  esquemáticamente la  v a r i­

l l a  o alambre y parte del revestimiento de date, tornada es­

ta última sección por la  línea 2-2 de la  f ig .  1 e ilustran­

do ademá3 unas porciones de ambas partes de la  matriz;

-  l a  figu ra  3 es una v is ta  en sección de un pequeño 

deta lle , tomada por la  línea 3-3 de la  f ip .  1 e ilustrándo­

se asimismo ambas partos de la  matriz; y
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-  la  figu ra  4 es una v is ta  de la  parte superior de 

un cursor formado, e i lu s t ra  e l  revestimiento de plástico  

en sección, hablándose representado en parte e l  an illo  del 

cursor, con líneas de trazo interrumpido, y un h ilo  ap lica ­

do a la  parte descubierta de l alambre o v a r i l l a  del cursor.

3n la  f ig .  1 del dibujo, se representa una vista  fron­

t a l de parte de una matriz 10, cuya matriz acompañante se 

indica, en parte, con e l número 10' en las figu ras 2 y J.

En cada una de las matrices hay una pluralidad de soportes 

o tapones insertos 11, 12 y 13, fácilmente desE)ontable3 o 

sustituibles, sobrentendiéndose que en la  matriz acompañan­

te hay unos tapones similares y, en la  f ig .  2 del dibujo, e l  

compañero del tapón 11 de la  matriz 10 se representa en par­

te en 11', este último en la  matriz 10'.

Para s im p lificar la  exposición, sólo se describirán  

la s  características estructurales de lo s  tapones 11, 12 y 

13, sobrentendiéndose que lo s  tapones asociados de la  otra  

matriz están hechos de igua l modo. E l tapón 11 lle v a  un en­

trante 14 en su cara , de contorno curvo, coincidente con 

unos entrantes ligeramente agrandados 15 y 16. Examinando 

la  f i g .  2 del d ibu jo se verá que lo s  entrantes 15 y 16 son 

de contorno ir re gu la r , estando representado tan sólo e l  en­

trante 16, y este contorno i r  re ¿pilar forma lo  que pudiera 

llamarse una porción o cavidad agrandada 17, a lo s  fin es  

que más adelante se describen. Este mismo contorno se sigue 

a través de la s  matrices 10, 10' como se ind ica , por ejem­

p lo , en 13. 18 ', en la  f i g .  3 d e l dibujo.

Bl tapón 12 tiene un entrante, designado con e l núme­

ro 19, que sostiene un extremo de un alambre o v a r i l la  de 

cursor 20, como se ilu stra  en 21. 31 tapón 12 tiene también
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un entrante de contorno ir re gu la r  indí& do con e l  número 22, 
semejante en la  forma de su sección recta a l  entrante 17 y

a lo s  entrantes 18, 18 '.

SI tapón 13 tiene un entrante 23 que recibe e l  otro 

extremo 24 de la  v a r i l la  o alambre 20, y un entrante indica­

do con e l número 25y semejante en general, en su contorno 

de sección recta, a l  entrante 22. De la  v a r i l la  o alambre 20 

puede decirse que consta del alma de alambre d e l cursor, y 

comprende una parte intermedia rec t ilín ea  26 que tiene a un 

extremo una desviación curva 27 y una porción curva hacia 

dentro 28 que termian en e l  extremo 24. A l otro extremo de 

la  v a r i l l a  o alambre hay una parte curva 29 semejante que 

termina en e l  extremo 21, y entre 29 y 26 hay una porción 

curva 30 de ap licación  del h ilo . Esta porción 30 asienta en 

e l  entrante 14 de l tapón 11, y lo s  extremos 21, 24 asientan  

en lo s  entrantes 19, 23, respectivamente, de lo s  tapones 12 

y 13. Esto coloca definidamente en posición la  v a r i l la  o som­

bre en y entre la s  matrices, como fase preparatoria de la  

operación de moldeo, aplicándose luego por moldeo los delga­

dos revestimientos de p lástico  31 y 32 en la s  partes extre­

mas y en la  intermedia del alma 20. E l revestimiento 31 t ie ­

ne sus extremos 33 y 34 formados en lo 3 entrantes 16 y 22 de 

lo s  tapones 11 y 12; en tanto que e l  revestimiento 32 tiene 

unos extremos 35 y 36 formados en lo s  entrantes 15 y 25 de 

lo s  tapones 11 y 13, respectivamente. Los revestimientos son 

del contorno ir re gu la r , en sección recta, que se indica en 

la s  f i g s .  2 y 3 d e l d ibu jo . En otros términos, e l  revestimien­

to 31 tiene una superficie interna sem icircular 31 ', y e l  

revestimiento 32 tiene una superfic ie  interna sem icircular 

32 '. Los revestimientos 31 y 32 incluyen también una porcio -
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31", 32^ ? ones agrandadas o más gruesas 31", 32"^formadas por unos en­

sanchamientos, como 17, por ejemplo, de los tapones y 18,

18' de la s  m atrices. S I objeto de estos últimos ensanchamien­

tos es f a c i l i t a r  la  l ib r e  fluencia  de l material p lástico  en 

torno a l  alma, en la  fabricación  de la s  porciones internas 

sem icirculares de pared delgada.

En la  í i g .  1 de l dibujo 3e i lu s t ra  esquemáticamente 

en alzado un bebedero principal 37 y, en la  construcción in­

dicada, hay dos ramales 33 y 39 de lo s  cuales e l  ramal 33 

se extiende a travás de la  matriz hasta una posición adecua­

da para formar e l  revestimiento 31, en tanto que e l  rainal 

39 se extiende atravesando la  matriz para formar e l  revesti­

miento 32. 3n algunos casos puede ser conveniente prolongar 

otro ramal, sim ilar a l  33, hasta la  parte in fe r io r  de l re­

vestimiento 32, v i jt o  en e l  d ibu jo, a f in  de asegurar e l  l l e ­

nado de las  cavidades para formar e l  extremo in fe r io r  del re ­

vestimiento 32. En la  práctica, según se h¿. v is to , es conve­

niente oalentar adecuadamente las matrices para asegurar una 

positiva  fluencia de l m aterial p lástico  a las  cavidades res­

pectivas que forman los  dos revestimientos 31 y 32. U t i l i ­

zando unos tapones 11, 12 y 13, fácilmente desmontables y 

su stitu íb les , se necesitaría  un coste mínimo para mantener 

la  estructura de matrices apta para funcionar en todo momen­

to, en e l  caso de que cualquiera de estos taponas lle ga ra  a 

estropearse por defecto de alineación del alca ingerta 20 en 

las  aiatrioes, defecto de alineación que podría ocu rrir debi­

do a mala coincidencia de 21, 24 y 30 con lo -3 entrantes 19, 

23 y 11) respectivamente, de los diversos tapones.

Considerando ahora Ir. f ig .  i d e l d ibu jo , se ilu s tra  

en e lla  esquemáticamente a l empleo del cursor, y en dicha
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fig u ra  se designa con e l  nún*ero jC e l  h ilo  que trabaja  sobre

desprende claramente que las  partes extremas 42 y 43 del an i­

l lo  se mantienen en todo momento en las  inmediaciones de lo s  

revestimientos de p lástico 31 y 3-3  de nodo que en ningún 

momento toca con e l  an illo  de l cursor parte del alma

vertim ientos que entra en contacto con e l  a n illo  es ue fov ­

a l  an illo  de cursor 41.

Como ae comprenderá, después de Jomar e l  cursor re ­

vestido, como se ilu s t ra  esquemáticamente en la  f i^ .  1, se 

recortan las  porciones de entrada o bebedero que se extien­

den hasta I03 revestimientos 3C, 31, obteniéndose e l  resu l­

tado f in a l  que claramente se i lu s t r a  en la  f i a -  -4 del dibu­

jo .

A los fin e s  de la  descripción, puede decirse .jue e l  

cursor comprende unos extremos redondeados, de aplicación, 

o cooperación con e l  an illo , y un cuerpo intermedio que 36 

une a uno de dichos an illo s  en una porción redondeada, de 

aplicación  de l h ilo .
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Los puntos de invención prop ia-y  nueva, que se pre­

sentan para que sean objeto de cota so lic itud  de Patente 

de Invención en RspaRa, por VEIET3 anos, son lo s  siguien­

tes:

1 Dispositivo de cursor para continuas de an illo s  

de h i la r  y retorcer que comprende un miembro de v a r i l la  que 

tiene extreno3 redondeados que se aplican a lo s  an illo s , un 

cuerpo, estando uno de dichos extrenos unido a l  cuerpo en 

una porción redondeada que se ap lica  a l  Id lo , caracterica- 

do por que a l cuerpo y lo s  extrenos redondeados tienen re­

vestimientos de p lá stico , estando separados dichos revesti­

mientos por la  porción redondeada d e l cursor que se ap lica  

con e l  h ilo  y lo s  extremos terminales del miembro de v a r i­

l l a  sobresalen más a l lá  de lo 3 revestimientos de p lástico .

2 . -  D ispositivo de acuerdo con e l  punto 1 caracteri­

zado por que la s  superfic ies in te rio res  de lo s  revestimien­

tos de p lástico son de forma sem icircular en sección trans­

v e rsa l.

3 . -  D ispositivo de acuerdo con e l  punto 1 caracteri­

zado por que la s  porciones de lo s  revestimientos más a l lá

de la s  porciones semicirculares son de espesor mayor en sec­

ción transversal que las porciones sem icirculares.

4. -  D ispositivo de acuerdo con e l punto 1 oaraoteri- 

zado por que los revestimientos de p lástico son de espesor 

ir re g u la r  en su contorno transversa l.

5 . -  D ispositivo de cursor para continuas de an illo s  

de h ila r  y retorcer.

a ¡̂
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Tal y como se ha descrito en la  Lemoria que antecede, 

representado en e l  dibujo que se acompaña y para lo s  fin es  

que se han especificado.

Esta Temoria consta de ocho hojas e sc rita s  a máqui­

na por una so la cara.

Kadrid, 3 1 D ííl



J. & r. CCAT3 LIUITRU


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



