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. MEMORIA DESCRIPTIVA
§' ’ : que se acompafia a la solicitud de
. ~ UNA PATENTE DE INVENCIQN .
v - & favor de Don Frencisco GUILIAMON Nevarro, de nacionali-

dad espafioja, residente en ALICANTE calle Oridn mfmul 10,

: , bpor:

WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARTLCULOS LAMTNARES CON
DIVERSIDAD DE MOTIVOS, A PARTIR DE MOLDE amo";;s
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Iaa presente imrenoién se rei'iere, cOmo su ehune
eis,do indice, & un procedimiento de fabricacifn que permi-
te la obtencidn de productos laninares, prefendntemente en
forms de pianchga de goma o de otros materiales vulcaniza=-

5  dos o vulcanizables, provistos, al menos en una de sus ca~
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ras, de moltivos realzados diversos y & partir de un molde

dnico que estructura el enmarcamiento del resultado indus-

trial y al que se dota de inscripciones o dibujos adecua-

dos el uso particular a que se destinens

Son may numerosos los artfculos laminares de ma-
teriales vulcanizables o incluso polimerizables pare utiii
zgoiones concretas que se usan en diferentes industrias en
las que una misma forma bgsice, ha de ser completada con
alegorias, signos © leyendas pardiculares, ocorrespondien -
tes a le ildentificacidn por parte del usuario,’ o para dis-
triducién propagendfstice, realizéndose estos articulos en
una sola fé,ctpr(aa’;f Es ssbido, por otra parte, que los mols
des empleados en la fabricaoidn de tales artfeulos, preci-
san del empleo de aoceros especiales de alto costo y dificil
mecanizacién, por 1o que resulta econdmicamente imposible
1z realizacifn de series cortas o de mimero reducido de
ejemplares, siendo asf que, an la prdctica, lo #nico que
va:::# en los articulos obtenidos son les -iheeripcioneé o
dibujos, ya que la forme éxterior suele ser la. nisna den=
tro de los modelos de empleo mis corrientes

Ia anterior circunstancia se prodnoa‘ en multitud
de arfficulos entre los que. se puedezi citar esterillas de
aplicacidn a vehfculos, protectores de salpiceduras de rue
daa o faldillaa de guardabarros, ) 1nﬁnidad de produotos
para empleos industriales ¥ dom@ticos,i Este tipo ‘de fabri-
©cados preeisa de moldes adn umas complejos en 108 casos en
que el material en tratamiento hg de presentar coloracio- -
nes de contraste entre el fondo, los enmarcemientos y es-
pecidlmente las alegorias, signos o leyendas elusivas a

marcas o productos, de manera que.incluso pars series con-
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siderables; el sole costoi de amortiza.oi_x_ﬁn de los moldes re—
percute considera‘bl"eme-nte en ’el producto 6‘btenido, de forms
que su adquisicién se restringe, creahdo‘un cfreculo vicioso
enti'e el nimero de fabricacidn, el costo de los mismos y la
venta sloanzadsis .

Precfssmente por la circunstancia de que en cada
aplicacidn de los produotda laminares moldeados se presenta
una cdnfig.xrapién idéntice en la manifestacidn externs y las
aplicaciones comunes de realce- ¥ enmarcamientos, se propor-
ciona una gran facilidad para obtener estas configuraciones
con un molde dnico ¥y résistente, 8l que se adicionan medios
que permiten la creacidn especffice de cada tipo de fabrica~
do, ¥ que en las series cortes o realizaciones individuales,
se alcanzan en materiales de bajo costo ¥y eepécialmente de
fdeil mecanizacidn, ya que en ellos no se exige una resis-—
tencia exheﬁative. meodnicemente y o;hro tanto ocurre con ls
inatacabilidad de los materisles integcé.ntea ‘por parte del
cuerpo en mtamiento. 0 por el procedimiento empleado y en
el que sustancialmente interviene una aportacin de calors

Ia esencialidad de la invenocifn que se preconiza,.
consiste en la creaciép de un molde resistente en materiales
de alta ca.lidad, en los que se disponen unos ocajeados para
el alojamiento de cuerpos de intercalacién en cuyos ouerpos
se practican,' en negat:}.vo,! las inscripciones o dibujos que
se consideren precisos ¢ necesarios péra cadg uso, gquedando
estos cuerpos de inferoalacyén ajustados en las paredes de
los cajeados del molde y retenidos a 'lo‘s miswos por los Iiro-
cedimientos usuales de uniones amovibles, tales que torni-
1los que se calan por la parte exterior para ‘afirmarse en el
cusrpo intercaladok |

Iaa_ anterior disposicidn permi‘fse que ‘mediante la

’
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normalizacién de dimensiones en 10s alojemientos cajeados
en el molde, se puede realizar cualguier cusrpo de interw
calacifn siguiendo la misma medids normalizada sin necesi
dad de ajustes de control de prueba, por 1o que é1 molde,
puede estar produciendo mientras, en talleres aaxxilia.res,
se realizan diferentes tipes de matrices variesbles y que,
en un momento determinado, son sencfllamente intercembie~
des oon la simple extraccifn de los medies de retencidn,
tornillos o semejantes, a la vez que para la salida del = -
cuerpo anteriormente ompleado se usa un extractor que ao=
ciona a travéds de pei'foraoiones pasantes de la pared de
da estructura del moldes

Con:tome & lo expuesto, es perféctamente posi -
ble le fabricacidn de oualquier elemento, y como ejemplo
ilustrativo se hace mencidn a planchas de goma del tipo
protector de guardebarros en 1os gque con un mismo enmar-

‘camiento y normalizacifn de medidas y didujos ¢ relieves

de orientacidn para la circulacién se llege & la variacidn
de las .ingeripciones caracteristicas de la marca del vépi,-
oulo en que se acople, o blen de la firma que realiza el

acoplamiento en ol anterior y generslmente & consecuencia

de une transformacign o reparacién del mismos

Seain queds sucdntemente indicado, se comprende
que en ol ouerpo resistente del molde, el mimero de aloja~
mientos previsto puede sexr variable y siempre con la parti
cularidad de é_ue en el caso de fabricaciones sin fines pu-
blicitarios, se cubren medisnte simples placas de superfi-
cie gotiva lisa, de manera que enrasa con las del mismd
molde, © por el contrario, se dotan de motivos decora’civosf;t

' Podo le anterior, conduce, como se ha indicado,:

a un abaratamientc del producto final, destinado a ampliar
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el gmbito de uso por la mayor facilidad de adquisicidn, y-
gue al alcanzar determinadecs lfmites, entrs en el alcance
del obsequio, con lo que sobre la mayor uﬁilizacmén, Te =
percute favergblemente en la industrie cTeadoral
Como ejemplo tééicb de fabricacidn con moldes

dotados de piezas de intercalaciép, se sefiala el empleo de
cuerpoa de aluminio en los gque mediante herramiantaa nor-
males se aloanzan los grabados precisos en un tiempo li -
mitado, siendo por otra parte este cuerpo da gran adapta=
cidin, 1o que permite el ajuste perfecto en 103 cajeados en
evitaciép de la formacidn de rebabas que pudieran,dgsmare-
cer en ol aspecto final del éonjunto alcanzadoce

| Todo aquello que sea accesorio en la realizacidn
del procedimiento. descrito, podrd ser objeto de modifica =
czones en las cuegstlones de formas, dispositives y maqui—r
nas ‘wtilizades en la ejecucidn de 1a invencidn que deberdn
tomarse como de grden secundario, pudiéndose emplear ague-
1108 que mejor convengs en tanto no alteren fundamentalmens
te las particularidades caracterfstioass

R O T A ¢

‘ La PATENTE DE INVENCION que se solicitaﬁ debené
recaef precisamente ‘gobre 1as particularidades caracteris—
ticas de las siguientes reivindicaciones:

1ﬂg; Procedimiento de fabricacidn de articulos.
laminareé den diversidad de motivos a partir de molde ¥ni-
co,b caracterizade por realizarse un cuerpo de
neterial de alta resistehoia integrante de la estructura
del molde prépiamente dicho en el cual se disponen unos tg

liados para el fabricado normalizado y unos csjeados sus=
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ceptibles de alojar piezas de intercalacidn provistas de
unos grabados en negativo sobre 10s motivos particulares
a cada tipo de aplicacifn de un mismo elemento laminara -

28,- Procedimiento de fabricacién de artfculos
leminares con diversidad de motives e partir de molde -

* gnico, segin la reivindicacién 18, caracterizado por el

hecho de realizarse los cuerpos de intercalacidn en los
cajeados del cuerpo resistente del molde; 'partiendc; de
materiales de ficil macenizado y resistencia proporoiong
da al nimero de operaciones previstass

| 38, Procedimiento .de fabricacifn de articulos
laminares cen diversidad de motivos a partir de molde -~
dnico, seain las reivindicaciones 18 y 28, caracterizado
porque los cuerpos de intercalacidn citados, se unen al
wolde base de manera amovible mediante calado posterior .
de medios de fijascign apropiados, pudiéndose ejecutar en
la misma pared del cuerpo resistente del molde unas per— -

' foraciones para p336 de extractores de impulsién para la

renovacidén de dichos cuerpos de intercalacidm.
48 "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARTICULOS
TAMTNARES CON mvmsmm DE MOTIVOS A PARTIR DE MOLDE -
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‘Todo segin queda sustancielmente deserito y rei-.



-,
¥y

PO

vindicado en la presente memoria, que consta de siete ho-
jas foliedas y mecanografisdas por una sola caral
. MADRID, 15 de Julio de 1+963
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