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Le presente memoria descriptivs tiene como f in  3.a'*de 

claración  del objeto sobre e l cual he de recaer e l p r iv i le g io -  

de explotación in d u str ia l y comercial exclusivo en e l te rb ltM - 

r io  nacional de un Modelo de U tilid ad  de acuerdo con la  v^g^ñ- 

te Legislac ión  sobre Propiedad Industria l, que, como e l enun—  

ciado indica, se tra ta  de "VALVULA PERFECCIONADA DE PASO DR.*.- 

AGUA PARA PLANCHAS DE VAPOR". *..*
Son conocidas le s  planchas que u t iliz an  e l vapoF*é&-

*  *  *  *

nerado en s í mismas para f a c i l i t a r  e l planchado, y están coir¡^-
* *****

titu íd as  básicamente por un depósito en e l que se almacena -

agua p^ra sum inistrarlo a través de un conducto (en e l momento 

del planchado) a una cámara de vaporización que está ubicada -  

en la  propia suela de la  plancha y que es calentada por la s  re 

sistencias e léc tric as . En estas planchas no existe p o s ib ilid ad -  

de cerrar e l  peso por e l  conducto, ni por tentó de regular l a -  

cgntidpd de vapor en función de la s  necesidades de le  prenda a 

planchar, sino que ge vaporizara un caudal siempre contante -  

que dependerá del paso del conducto suministrador.

Igualmente, son conocidas planchas de vapor que, sub 

sanando e l inconveniente reseñado, disponen de un eje de c ié—  

rre  en la  válvu la  de goteo intercalada en el conducto de paso- 

del agua hocia la  cámara de vaporización.

Estas planchas dotadas de válvula de goteo con e je  -  

de c ie rre , aún mejorando a sus predecesor?s, presentan e l in —  

conveniente de que e l  paso del agua e la  cámara de vaporiza—- -
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*
*

ción cuando e l eje de c ierre  está en la  posición adecuada*

produce sin  que la  cámara haya alcanzado su fic iente temperatu­

ra y e llo  se traduce en que en e l in ic io  del planchado, o'pf<R*- 

la  disminución de le  temperatura debida a l propio plenchap&,.*- 

tiene lugar le  salida de gotas de egua no vaporizadas a l  exte­

r io r  de le  plancha mojando en exceso la  prenda y d ificu ltan db - 

la  acción de planchar. *. - j

Intentando solucionar esta problemática se conocd&\-
w *  *  *

planchas que disponen de un elemento bimetel y un eje de cié**-
*****

rre cuya cabeza en e l funcionamiento normal de l a  plancha, ha­

ce permanente asiento de c ierre  sobre la  vá lvu la  de goteo has­

ta que la  cámara de vaporización adquiere temperatura su iic ien  

te y e l bimental excitado desplaza 1  ̂ cabeza del e je  de su -  

asiento en la  medida que corresponda a la  posición selecciona­

da por un mando de regulación exterio r. Una plancha de este t i  

po es la  que corresponde a la  Patente USA. 4.125*953*

La característica  más importante de este tipo de -  

planchas es que la  excitación del bimetal se emplea en despla­

zar directamente e l e je de c ierre  de su permanente asiento de­

c ierre  y como e l c ierre  queda asegurado por la  acción de un re 

sorte e lástico  esto implica que:

-  e l eje de cierre  he de disponer de una configura—  

ción especial o ha de estpr relacionado con e l b i— 

metal a través de alguna pieza intermedia pera, que 

e l  movimiento del bimetal se traduzca en un desplg
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zamiento de apertura del e je . * . * .

-  e l bimetal ha de poseer unas especiales caracteriza 

ticas  de resistencia  mecánica, ye que de é l ^ 'S o ­

lic iten  unos esfuerzos capaces de vencer la  resigl— 

tencia del resorte e lástico  que asegura e l asiento 

del eje de c ie rre ; esfuerzos estos que hpbitualaten

te no se encomiendan directamente a un elemento**bi*..* ***
metálico. .**;*.

* *  *  *

-  tanto e l resorte e lástico  como el elemento bi&et§-
*****

lic o  deben estar perfectamente calibrados pera que 

en planchas diferentes se cumpla que una determina 

da posición del mando de regulación corresponda -  

siempre con un mismo grado de salida de vapor, -  

pues de otro modo se vería  afectada le  calidad del 

planchado y de la  plancha en s í.

Igualmente, este calibrado ha de ser ta l que permi 

ta e l bimetal poder comprimir e l resorte en la  

apertura, sin perjudicar la  presión necesaria, para 

e l asiento de cierre del eje que está también en—  

comandada e l  propio resorte .

-  tanto e l extremo del e je  de cierre como e l elemen-*
to sobre e l  que asienta sufre en exceso debido a -  

lo s  continuos asientos mutuos que son necesarios -  

en este modo de funcionamiento.

E l modelo preconizado es una válvula perfeccionada -25



-  5 -

1

5

10

15

20

25

* *

de paso de agua para planchas de vapor que, siendo de las qy^pó - 

lo  permiten e l paso del agua cuando l a  cámara de vaporización ad­

quiere su fic ien te  temperatura para impedir que sa lga  agua sj. te

r io r ,  obvia de manera sen c illa  la  problemática expuesta en ultime
* . *

termino a l e sta r concebida de manera que la  función de desplazar 

de su asiento a l  eje de c ie rre  no está ya encomendada a l elemente 

bim etálico, sino que ahora es e l mando de regulación exterior p l 

que determina en cada momento la  posición del extremo del e^ejf, -
* w +

de ta l manera, que este e je  no estará ya con su extremo permáñén-
* ** *

* * *
te rjn te  haciendo asiento de c ierre  (en e l  normal funcionamiénrCtr - 

de la  plancha) del paso del agua hasta que la  excitación del oi—  

metal disponga su separación; sino que en e l modelo preconizado - 

e l asiento de c ie rre  sólo se producirá cuando e l mando está en la  

posición correspondiente a la  de interrupción del paso del agua - 

(planchado en seco) y en la s  demás posiciones del mando del extre 

mo del eje estará separado del asiento de c ierre  en corresponden­

c ia  con la  graduación establecida y con independencia de que e l  

bimetal se encuentre o, no excitado.

En e l modelo preconizado e l extremo del eje de c ierre  

se mueve en una cavidad configurada en e l cuerpo va lvu lar que -  

está abierta interiormente a la  cámara de vaporización a tra—  

ves de una embocadura que es en la  que se produce ahora oca-—  

sionalmente e l  asiente de c ie rre . A esta cavidad confluye la te ­

ralmente un o r i f ic io  de comunicación con el depósito de agua -  

superior, e l cual o r i f ic io  es obturado dentro del cuerpo valvu



l a r  por la  cabeza de una pequeña lámina desplazable que preser
!

ta une colé en e l  exterior de dicho cuerpo por le  cual rec ibe -

e l accionamiento del bimetal cuando éste se excita ; de ta l na-* + *
*****

ñera que le  excitación del bimetal se emplea ahora en vencer 

una resistenc ia  mucho menor que l a  necesaria en la s  planches - ]  

conocidas para desolazar e l conjunto del e je .

E l funcionamiento de la  oresente invención de acúbEr-
*+*w 

* * +

do con esta sencilla  constitución preconizada es e l sigu ien fé:
** ***

Cuando existe suficiente temperatura en la  cáma¿a.*áe 

vaporización, e l bimetal se excita actuando sobre la  cola de 

la  pequeña lámina desplazable y determinando que la  cabeza de- 

ésta desobture e l o r i f ic io  de comunicación entre e l depósito -  

de agua y le  cavidad valvu lar; s i en ese momento e l mando está  

en la  posición de planchado en seco e l eje estará cerrando l a -  

salida de la  cavidad valvu lar y no pasará e l agua a ésta; en -  

cambio, ai e l  mando está en alguna de la s  posiciones de plan—  

ehado con vanor, e l extreno del e je  estará separado de su 

asiento en e l grado que corresponda y permitirá e l poso del -  

agua en igu a l medida o la  cámara de vaporización.

Para comprender mejor la  naturaleza del presente in ­

vento, en e l plano adjunto, hacemos una representación esquena 

tica  de su u tilizac ión ,no  siendo en absoluto lim ita tiva  y sus­

ceptible por e llo  de lo s  modificaciones accesorias que no a lte  

ren lo s  características  esenciales.

Lo figu ra  1 es una vista  la te ra l de la  parte ante-----
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* * .

r io r  de l a  planche que representa una sección p a rc ia l de*la* -

misma pera mostrar la  d isposic ión  interna de lo s  elementos. En

e l la  se representa e l  extremo del e je  seoerado de su asiento -
* .  * .
* *  *y e l  bím etal en situac ión  de reposo. * **

Las f ig u ra s  2 y 3 son v is ta s  ampliadas de la  soné de
+

le  figu ra  1 en la  que Ppprece la  p^rte in fe r io r  del eje db**3ie

r re , e l  cuerpo v a lv u la r , la  lámina desplasable y la  piezá*Jaime
. . . .

t á l ic a .  En l a  f ig u ra  2 aparece representada l a  misma situación
*****

de reposo de la  f ig u ra  1 y en la  fig u ra  3 , l a  pieza bimet^It^a 

se encuentra excitada y e l o r i f ic io  de paso d e l agua ab ierto .

La fig u ra  4 es una v is te  en alzado que representa e l  

semicuerpo v a lv u la r  superior seccionado según l a  lín ea  IV -IV  -  

indicada sobre la  f ig u ra  5.

Le fig u ra  5 es una v ista  en plpnta in fe r io r  según l a  

f ig u ra  4 d e l semicuerpo va lvu lar superior s in  seccionar.

L& fig u ra  6 es una v ista  en planta superior según la  

f ig u ra  4 d e l semicuerpo va lvu lar superior s in  seccionar.

La figu ra  7 es une v is ta  en alzado la t e r a l  derecho -  

según le  f ig u re  4 que representa e l  semicuerpo vplvu lcr supe—  

r io r  s in  seccionar.

La figu ra  8 es una v is ta  en alzado la t e r a l  de la  l á ­

mina desplazable en lR que se aprecia con c laridad  la  prominen 

c ia  e s fé r ic a  de la  cabeza.

La f ig u ra  9 es une v is ta  en planta superior según l a  

f ig u ra  8 que representa l a  lámina desplazable .
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En e lla s  se anotan lps siguientes pprticularida&&sS

1 .  -  Depósito de ¿gua

2 .  -  Cámara de vaporización  

3 * - Suela

4 . -  Resistencia

5 . -  Semicuerpo valvular superior

6 .  -  Semicuerpo valvu lar in fe r io r

7 .  -  SuelO' de l depósito ( 1 )

8 .  -  Techo de la  cámara (2 )

9 . -  Cavidad va lvu lar

10. -  Eje de c ie rre

11 .  -  Pieza de asiento de válvula

12. -  Extremo de l e je  (10)

13*- Mando exterior

14. -  Elemento bimetal

15. -  Conducto de paso de agua 

1ó . -  Lámina desplasable

17. -  Cabeza de la  lámina desplazable

18 .  -  Cuerpo de l a  lámina desplezable

19. -  Cola de l a  lámina desplazable

2 0 .  -  Boca de paso del e je  ( 10 )

21. -  Cajeado

22. -  Prominencia esférica

23. -  Escalón

E l modelo preconizado es una válvula perfeccionada
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de puso de agua para planchas de vapor de la s  que controlan e l

paso entre e l  depósito de agua ( i )  situado superiormente y l a -
. * * ¿ *

cámara de vaporizción ( 2 ) defin ida en la  propia suela ( 3 ) . d a ,-
**+ '

l a  plancha, en la  cual está integrada la resistenc ia  (4 ) de "cg 

lentgmiento.

Tal y como se aprecia en la s  figu ras  1 a 3, e l cuer­

po va lvu lar está constituido ñor un semicuerno sunerior ( 5 ) * 3r-t *
un semicuerpo in fe r io r  ( 6 ) ,  ambos de material elastómero y-ifOn! 

figu rac ión  d isca l escalonada, lo s  cuales semicuerpos se acb-r^ 

plan en oposición mediante e l  adosado de sus caras c ircu la re s -  

de mayor diámetro, de manera que la  parte cen tre l, más ancha,- 

del cuerpo va lvu lar constituido queda ubicado ajustadamente en 

tre  e l suelo (7 ) del depósito ( 1 ) de agua y e l techo ( 8 ) de l a  

cámara ( 2 ) de vaporización, en tanto que la  parte de menor diá  

metro del semicuerpo superior ( 5 ) quede ajustada estancamente- 

a travás de l suelo (? ) y la  correspondiente del semicuerpo in ­

fe r io r  ( 6 ) queda ajustada estancamente en e l techo ( 8 ) .

Entre ^mbos semicuerpos (5, 6 ) se define interiormen  

te una cavidad (9 ) que está lim itada superiormente por una -  

abertura que permite e l  deslizamiento ajustado y estanco del -  

elemento móvil ¿e la  vá lvu le , o eje de cierre ( 10 ) ,  estando l i  

mitada inferiormente dicha cavidad ( 9 ) por una pieza de as ien - 

to ( 11 ) de l extremo ( 12 ) del e je  ( 10 ) ,  le  cuel ea de m ateria l- 

ceremico, m etálico, u otro de dureza adecuada, y que está embe 

bidé en e l semicuerpo in fe r io r  ( 6 ) ,  e l cual a su vez, dispone-
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de un taladro que comunica 1* cavidad (9 ) a l ex te rio r a tr¿^ás  

de la  propia pieza de asiento ( 11 ) del eje ( 10 ) ,  cuando e l ex­

tremo ( 1 2 ) de éste no esta efectuando le  obturación.

EL eje de c ie rre  (10) es actuado única y exclusiva—  

mente por e l  mando ex terio r (13) mediante e l que se s lecci^^p - 

e l modo de planchado deseado, en seco o con vapor, y la  canti­

dad de vapor que se precisa en este último modo, según la^*ca ­

ra c te r ís t ic a s  del te jid o  a planchar. La actuación sobre es%é -

mundo ( 13 ) determinará en todo momento la  posición  del extfSao
* ** *

( 12 ) del e je  ( 10 ) con independencia de cual sea l a  situación -  

del elemento bimetal (1 4 ), de t a l  manera que e l  asiento entre­

o í extremo ( 12 ) de l e je  ( 10 ) y la  pieza ( 11 ) solo se v e r if ic a ­

rá  cuando e l  mando (13 ) esté en la  posición correspondiente a l  

planchado en seco; es decir, con ^usencia de vapor.

A la  cavidad (9 ) confluye lateralmente un conducto -  

(15) de conuniceción con e l depósito de agua ( i ) ,  conducto 

(15) este que puede ser obturado por la  cabeza (17) de una l á ­

mina despleggble ( 16 ) que tiene su cuerpo ( 18 ) insertado en e l  

m aterial elcstómero del semicuerpo superior ( 5 ) y que presenta 

a l exterior de éste un? cola (19) que queda enfrentada v e r t í—  

cálmente a l  extremo l ib r e  de un elemento bimetal (14 ), e l cual 

tiene su otro extremo f i ja d o  sobre e l  techo ( 8 ) ,  y, por tanto, 

percibe con gren exactitud la  temperatura que ex iste  en l a  cá­

mara ( 2 ) .
25

Tel y como se aprecia en le s  figu ra s  8 y 9, en orden
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a conseguir une e ficaz  obturación del conducto (15 ), en e l. aro-

délo preconizado está previsto que le  cabeza (17) de la  lámina

desplazeble ( 16 ) posea una prominencia ( 2 2 ) en forma de caeq&e

te esfé rico  que asegura un perfecto asiento de c ierre  sobrb, ÍCa

embocadura del conducto (15) aunque puedan e x is t ir  variaciones

dentro de lo  razonable, en e l posicionamiento de la  cabez^...*-

(17) entre unas olanchas y otras. Es de hacer notar en estp.***-* * +*
punto que entre e l cuerpo ( 18 ) y l a  cola (19) de la  lámina,**; Y

. .  * *

( 16 ) ex iste  un escalón ( 2 3 ) que favorece e l Dosiciouamientp de* * * ** * * t
dicha cola (19) fren te  a l  elemento bimetal (14)*

En l^ s  f ig u ra s  4 a 7 se aprecia en deta lle  la  consti 

tución del semicuerpo superior ( 5 ) en e l que están defin idas -  

le s  siguientes portes: l a  boca (20) para e l paso ajustado y es 

tenco del e je  (10 ); l a  p^rte superior de la  cavidad in te rio r -  

(9 )!  e l  conducto (15) de paso de l agua desde e l depósito (1 ) -- 

hasta la  cavidad (9 ) ;  e l  cajeado (21) en e l que se inserta e l -  

euerpo ( 1 8 ) de la  lámina degplezable ( 16 ) .

Con esta constitución de l modelo preconizado, cuando 

existe  su fic iente  temperatura pora la  vaporización del agua en 

l a  cámara ( 2 ) ,  e l elemento bimetal (14) se excita, haciendo -  

que e l  desplazamiento de su extremo lib re  actúe sobre le  cola** 

(19) de la  lámina desplazable ( 16 ) ,  la  cual basculará sin pér­

dida de estanqueidad grac ias  a la  e lastic idad  del material del 

semicuerpo ( 5 ) en e l que está insertado su cuerpo ( 18 ) ;  este -  

basculamiento hara Que la  cabeza (17) descienda liberando l a  **
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abertura del conducto (15) que en situación de reposo se ¿a&L-

tiene permanentemente obturado por le  prominencia ( 2 2 ) de l a  -

cabeza (1 7 ). Une vez que e l  conducto ( 15) ha sido así desohth-

rado, e l agua de l depósito ( i )  accederé a la  cavidad ( 9 ) $-.d*e-
. **

esta, a l a  cámara ( 2 ) s i e l extremo ( 12) del e je  ( 10 ) está se­

parado ¿e la  pieza ( 11 ) ,  es decir, s i  e l modo de funcionamien­

to seleccionado en e l  mando ( 13 ) es de planchado con vapo^. -En
* . * . é

cambio, s i e l modo de funcionamiento es de planchado en scaa,
e # e 
% w *  ^

e l extremo (12) del e je  (10) sa encontrará asentando sobre la..*-
. .

pieza (11) y, entonces, aún cuando e l  conducto (15) esté ab íer  

to e l so del agua, éste quedará retenido en la  cavidad (9 ) -  

y no se producirá vapor.

Descrita suficientemente l a  naturaleza del presente- 

invento, a s í corno su rea lizac ión  in d u stria l, solo cabe añodir- 

que en gu conjunto y partes constitutivas es posib le  introdu—  

c ir  cambios de forma, materia y d isposición, en cuento ta le s  -  

alteraciones no supongan variación  sustancial del mismo.

E l so lic itan te , a l  amparo de lo s  Convenios Interna—  

cionales sobre Propiedad In d u stria l, se reserva e l derecho de­

extender esta demanda a lo s  países extranjeros, s i fuera posi­

b le , reivindicando l a  misma prio ridad  de la  presente s o lic i-----

tud.

25

N O T A

E l Modelo de U tilid ad  que se so lic ita  como nuevo en 

España, por veinte años, de acuerdo con la  vigente Legislación



sobre Propiedad In dustria l, deberá recaer sobre "VALVULA 

FECCIONADA DE PASO DE AGUA PARA PLANCHAS DE VAPOR", en todo de 

acuerdo con la s  siguientes:
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R E I V I N D I C A C I O N E S  .*
* * * * *

1 § .- Válvula perfeccionada de paso de agua para píen

ch"s de vapor, de la s  que controlen e l  paso entre e l depó^&Q-

de e gu ay  la  camera de vaporización, caracterizada porque**§e**-
* * *

compone de dos semicuerpos escalonados de material elastómero- 

adospdos por dos de sus cpres, e l  in fe r io r  de lo s  senicuerpog- 

comoorte e l  asiento de válvula y e l superior de lo s  semicuen-.- 

pos tiene un o r i f ic io  con una parte estrecha para e l paso e^us
e w 
# w *  *

tado y estanco del e je  de c ierre  y un ensanchamiento configu¿rr
** . .  *. .* *rente de una cavidad in fe r io r  en la  que confluye un conducto -  

de paso de agua susceptible de ser obturado por le  cabeza de -  

una lámina desplpsable cuyo cuerpo queda insertado radialmente 

en e l m aterial de este semicuerpo superior y sobresale fuera -  

de é l en una cola que queda enfrentada a l  elemento bimetal s i ­

tuado sobre la  cámara de vaporización, todo e llo  de modo que -  

l a  excitación  de l bimetal impulsa le  cola de la  lámina despla- 

zable y la  e la stic id ad  de lo s  semicuerpos permite su desplaza­

miento con lo  cual le  cabeza de la  lámina desobtura e l conduc­

to y pasa e l  PgUp de l depósito a le  cavidad in te r io r  de la  vál
20

25

vula y de e l la  a le  cámre de vaporización en e l caso de que e l 

eje de c ie rre  esté en la  posición correcta.

2 8 .- Válvula perfeccionada de paso de agua para plan  

chas de vapor, de acuerdo con le  re iv ind icac ión  anterior, ca—  

racterizeda parque lp  cabeza de la  lámina desplazable tiene -  

una prominencia en forma de casquete esférico  de dimensión ade
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cunde a le  sección del conducto, asegurando la  obturación. 

mismo.

3 3 . -  Válvula perfeccionada de paso de agua para.p íeli

chas de vapor, de acuerdo con lo s  reiv indicaciones antergsjré-s,
. * *

caracterizada porque está previsto  que la  lámina desplaza ble -  

tenga conformado un escalón entre e l  cuerpo y la  cola para f a ­

vorecer e l posicionaoiento de la  co la  frente a l elemento bim^-

t a l * * * * ** * *

4 a . -  "VALVULA PERFECCIONADA DE PASO DE AGUA PARA' -
*

PLANCHAS DE VAPOR".

Según queda sustancialmente descrito en le  presente- 

memoria descriptiva que consta de quince hojas mecanografiadas 

por una sola cara acompañada de sus correspondientes d ibu jos. 

I'adrid, e 

El Agente/'Oficial

JUAN DEL V%E SANCHEZ
P. P. /izquMM'diy
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