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K  ESPARA

| por VEINTE afics
& nombre de mma HINING AND MU!MURING ccmu!. en-
Wded norteanericana, establecida en 2501 mdson Road, Samt
 Paul, Minnesota, Betados Unidos de And:ica, pors
“TISPOSICION DE CUBIERTA PARA FODTLIO HIMECTADOR®

1a presente invancién se refiere a una mzeva y dtdl
dispoaici&a de éuﬁorta para rodillo humectador, pare uso en
1a impresidn litogréfice. En uno de sus aspeetos; ls inven-
cién se refiere a una cubierta no tejida para rodillo humec-
5 tadm', econénica de fabricar y tembidn conveniente y eficas
' de utilizar en los pocedimientos. de impresién litogréfica.
m'h impresidn litogréfica es necesaric mumedecer con
' aaxa, de modo selecuvo; la superficie de una plancha de im-
e prim, sntes de aplicarle tintes de imprenta a dase de acel-
10 - te, Para humedecer de modo selectivo m‘plenoha de :hnpns:l&a
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litogréfios se viene utilizendo usualmente uno o més rodi-
1los humectadores con cubierta de tela. Estos rodillos con
cuderta de tela se humedecen con agia y. lusgo se paaai pei-
sobre 1a superficie de 1s planchs de imprimir, logréndose
la acoidn humectadora medlante el depdsito de agua que par
presién oale de la tala porose y queda sobre la superficie
de la plmcha.l&hora bien; con tales rodillos cubiertos de
toh_; se viene produciende el probleme de como humedecer
uniformemente la superficie de imprimir sin que sl mismo
tiempo se depositen materias oxtraﬂaa; tales camo pe.luaas,
procedentes de la cubierta de tels. Bs més. la tels no @e |
puede limpiar fﬁoilnisnta. ¥y a1 operador §o ls prensa nto-'

gréfica tiene forgosamente que compensar, por consiguiente,

18 accifn de bumsctecién verieble que frecuentemente resul-

ta del uso de tales cubdertas ds tels: Estas cublertas se
vienen aplicando con &iffeulted al rodillo, sujetando la
cubierta & cads extrano por medlo de puntades. Les cubjer- ‘
ta9 gastadas se demmontan més t'grdo cortundo les puntedas
de cada extrenc. Bn el uso real, 108 rodillos cubiertos de
tels tienden s ponerse ocompaotos, variendo asi de porosided
y de diduetro darante ls tirada u operscién e imprimir.
Camo para obtensr un Sptimo resultado 98 preciso mantener

‘el apropisdo equilitrio de tintes y agus, viene siendo a

nenudo mecesario recurrir a frecuentes ajustes para compen
sar estes 7@1&1@0.' ' ' o
Tembién se ha propussto utilizar capas miltiples e
suvoltura en es;ﬂ.ral; de géneros no teiidoa; en tarne al
rodillo metador; pero teles cubiertas tienen un borde
tohnina.l externo que puede romper la conveniente uniformie
M de la superficie del rodillo humectador. Ademés, las
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cutdertes de aste tipo son dificiles de fijar sin holwa.a
sobre el redino. »
Bs, pues, objeto de esta invencidn una cudierta B0 te~

- Jide para rodillo mmsotador, de disefio pertocdqnsﬂe, para

wso en le impresién litogréfics, asi como un procedimiento
para oa manufacohures .
~ Otro objet do esta invencién consiste en uns cubier~

te @in wnién o Junta, pera rodillo humeotedor, que es con-
veniente y econdmica de utilizar y que ajusta firmemente so-
btre el rodillos

Otro objeto més de esta :l.nvemién reside en una cubler-
ta para rodix_l.o,humectador; la cual es més capaz de aplicar
d§ meners 6ontrolqble una centidad uniforme 4e agua bajo u.na.
Plencha iitogréﬁca con un mfnimo de ajuste dursnte le tire~

VOtros ‘bb'jetos de esta :I.nngci&n ge irén desprendiendo
do J.a desoripeidn que sigue. |

Confome & esta :l.nvanoﬁn, la nueva y étil cublerte
pers rodillo humectador eompronde un menguito cilindrico no
teji&o, gin unién o 3nnta, eohaaivo, hiyoseépieo ¥y poreso,
que tl.ene wa textura uperﬁcial uniforme, canstendo dicho
manguito de f£idbras hidréfilas dispiaeatas al agar que': (1) soa
esanciahmh insolubles en ague & tnperatnraa inferiores
8 unos 3890 ¥ meferitlemente a menos de 7790; (2 pusden

'expand:rao en sentlido longitudinal, prefonhlementc en por lo

msnos w 3;, ousndo 8¢ mojan con agw; (3) tiensn estabilidad
dimengionu cuando estén seces; y (4) ee contraen longitmdi-
salmente & partir de su estedo de expandidas cuendo se mojen
con aguaj siendo el menguito tanbidn resistemte al dossarro:
8 1a avresién y e la desorientacién o destenéhdo 4o las f£i-
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bras eusndo esté nojado con agns.

‘W.

Ya se conoce wsa auplia varieded de géneros y cuerpos
de fivras no tejidos, vl preparacd.h 0 la elecoilén de zé-
neros o cuerpos aproplados no tojidos-, que tangm fibras ds'
las memcionsdes propiedades puede ser féoilmente fijade y
deteminada por las peraonas.éntezﬂidae en la materia. Para
deterninar 1s 1dameidad do un materisl euslquiers fibroeo @
foma no teaida ‘puede usarse el sisuimta senclillo procoa:l.- :
n.tonto de onsayo. -

‘Una _voz posiﬁvmnte establecidas Ju piopiedédee hi-

d;'6ﬁ.laa_ de la muestra no tejida (esto es, que rechass el
‘aceite cuando ut&l mojada con a@za),: '8¢ corta de la muestre

uns probeta de 5 X 7,6 cm} ¥ se heoen unas marcas separadas

‘5 am, 8 1,3 dm. de distancia de dada extremo. A contimua~
‘oién se moje la probets completamente con agua, y cada ex~

tremo 26 ¢coge en una pinza de un dispositivo de eneayo ade-

| cuado tal como, por ejemplo, de resistencia a la traccién.
'Las pinces se van separand & rezén de 2,5 em/min. hasta lo-

&rarao' un alargamiento de por lo menos 24. A contimacién
se deja secar la proveta as{ expanmiida. La probeta seca se

 retira luego del dispositivo de emssyo y”sa coloca en uns 68~

tufa & 219¢ y 104 de humedsd relstive durmte al wenos 24 ho-
ras. Durshte este tiempo de expeosicidn 1o ba de temer luger
ningana contraéei@ importmte. Le proveta se vuslve & mo-
Jar oomplotmento con 8818, ¥ 80 ‘mide la oontracd.én. Ia pz'o-
beta welte a mojar ba de recupersr por 1o menos un JO)t de
su upansih total '

§1 una sola yrobota, muestrs ¢ capa de material no te-~
j:ldo no saﬁ.afaog los roquieitos_do ensayo arriba citados,
pueden juntarse varias capas del mismo o distinto material
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no toj.tdo y pare zaej orar su cmportauiento. Utinzmdo s £i-

bra hidrétm y/o wa resina fusidle al calor, o fusible

con calor y humeded, adunés de las otras ﬁ.bras hidréfie- .
las del cuerpo no tejido, pueden junterse varias capas del
material apnemdo’ blen calor solo o blen calor ¥y humedad _

- mientras se somoten las diversas capes & presién e un

8ispositiv adecusdo, tal como una mrense hidrdulica de
platines caldeades. Las mrﬁculme‘ condieiones de calor,
bumedad y Ireaién, dependen raturalmente de les fibras o e -
sinas eepleadss. De ;reforoncia. la presién ba de sor sufi-
ciente para. comptin:lr hs d.tversu capaa e aproxinadmnto

un D% de s upom original con:unto.

_ o claue particularments preferida de mater.l.a.l. de £f§
‘bras hidréfilas pars la banda ne.tejiu es la qus compreunde
ﬁ.br‘as' do'pon(alcohol vinﬂ.‘:lc'o) ;¥ er e.epeeiai las que tie-
m wa ndmero de denier compr.ndido apmximadamnte entre.
0,57% alrededor de 6, 7 wna longitud media :unnvidual de i~
bras eproximadmn'ee comprendida entre 0.64 y5 om, (e pre-
ferencis, entre 1,3 ¥ 3,8 cm). Las fibras de pon(aleoho:l.
ﬁnilico) scn obten:l.bhs en varias candades, seg\in sus ca—i
raeter(aﬂ.oas de aoluhindad en egia ocaliente. Hay otras fi-
bras ¥tilss que son saldsdles o fagidles al calor, esto es,
fibras capaces de ser unidas o cohes:l.onadas entre si ok apu
car calor y presiéa oan o sin la mesencia de hmodad, -
tre laa que se 1ncln3:n las ﬂhraa de ponpirmmona. m g0~
nora‘L. se prefiere la 1no1m16n, en 1a benda no tojida,
fibras hidréfilas adicionalss, no nscesariamente fusitles al
ealor. También pueden incorporarse fidbras talos como d¢ al=
gxdén. celulosa regenmerada, ray6n de v:l.sooaa, rayin de acee
tato de celuloes y otros rayonss, _ pgra modificer las propie-
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dades de la benda 1o tejida'y; por tanto; del mangaito; por
ejmplo, sumentar la tenscidad y las propiedadoa hisrosc6pi-
cas, otc, las fibras de acetato de celuloss aaponiﬁeadas,

par'd.cnlar amellas que son saponificadas ostmdq orientadas
o en tensidn durante su mmufactura (por ejemplo, las fibras

Fortisen) y de un nimerv de denier sproximadamente compreaii- -

d eatre 0,5 ¥ 3, ¥ una longiiud medis de fibras compreniida
aprozd.madémento ontre 0,64 ¥ unos 5 cme (preferiblsmente en
tve 1,3 ¥ 3,8), en eanbim:lén con al menos un 205 en peso

de £fidras de poli{alcohol vinilico) , Froporoionan un material
no tejido de sobresalientes propledades cusmdo se usa ¢omo
cubierta para el rodillo humsctaedor conforme a esta inwencidnm.
les fibras Portisen se desorib‘en en el 1ibre *¥en-Mede Pibdersh

| ‘('nbraa artlﬁcialn"), de ReW. noncricﬁ’ (7. viley amd sona,

1957), pégm, 221-223, Algnes veces, se advierte que en la

‘.Proparmén del mteﬂel no tejido puede aplicarse e las fi-

hres secas, preferiblemen te part:lendo de une solucién, une pew-
queﬁa centidad de un - aglutinante como, poar ejemplo, una resie
ua & poli(eleohod vinflice) soludle en agus, pare fecilitar
1a unidn de las £idres unes o otras hasta cbtener un cuerpo
o velo oohesivé; Usualuente un méximo de alrededor de Sﬁ.an
poso, y preferiblenante mehos de un 2% en psso; del caerpo

de fibras no tejido es agluumnto, en particnlar cuando se

- .. empleen los aglutinentes més solubles en agm.

Ia preparacién de cuerpos no tejidos a base de fibm

" en seco, Yo ses con o sin adicién de materiales agiutinantes,
", pusde reslizarse pPor medics usuales como, por ejemplo, wna mé~
vqu.tns Rando-mbb.r, eto. las lonatades medias de fibras de

1,3 a 5 om son dtiles en 01 p'ocodiniento en seco para 19. pro=

.paracién de géneros de fibras mo teﬁi_ﬂoa. los géneros no tejiw

-s- 280068



V

25

‘30

48 de wn gaxgepaj méximo de 0,3'8' nilimetros, y meferible~

mente de 0,25 mm, son en genersl lce més tiles.
| El mrocedimisnto de maniifabmra del menguito no teji~
do de esta invencidn podré commrenderse me jor con refemc:l.a
a los dihx:on adjnntos.
mt:laaralumtrahetmde errollar una o nés
mltaa de una banda do material 'l no tejida, en torno a8 un
mandﬂ.l 2. l‘n la figs 2 65 una cinta mojada de curado, esto

: ae, una cinta que se encoge al secar, tal como la cinta de
aylon de curado cumimonto utilizaede en 1s ‘menufactare de

mdiuoa do cmho, la que s8¢ arrolle fuertements en torno

el mendril soh:_. las capaa miltiples del velo no tejido. Bs~ -

te se calienta entonces, en presencia de humedad (por ejem~
plo, en atmésfora himeda), & una temperaturas suficiente pa~
ra efectuar al menos una soldsdurs o fusién parcial de algu-

nas de las fibres no tejidss, uniéndoles entre sl (por ejem-

plo; entrs 939C y 15080) pera las fibres de poli(alconel vi--
nflic0), ¥y mre woducir un menguito cohesivo. Al oourrir ls
fasi&'n' las capai de l1a banda no tejida se ponen simmlténea~
mente en compresién radial, debido a la contraooidn de la cin-
ta de ourado. En lugar de osta cinte do curado, como fécile
mente se apreciard, pueden utiliserse otros medios pars obe
tener la desesda compresién radisl. Bn general, sé prefiere
una émpresién redial a wn né.zimo del 50¢ del espescr primie -~
tivo ds: las capas no tej:i.du, para obtener un producto de |
e donaide.d, aun cusndo la magnitud de compresién pueds ve~
riar aspliemente segin la densidad original del velo Bo te-

 J1do. »ospﬁéa de secar se quita la cinta de curedo y, s asi

conv;lone, se lija la superficie oxtoriér 3 que queda &l des~
cublerto, para m«r dooaparocor las u-ug:w;ldades de la

-1 299068



w

W,

5

0

superficis, Este 1ijsdo pwde efectuarse haciendo girar el

nengaite y el mendril o gren velocidad al propio tiempo que
8¢ pone la snporﬁ._c“:.p e ocontaoWw ¢on una raeda lijasdowre gi-
ratoria 4 como se indica en la fig, 3¢ .

A conw& se coloca al 'ne.nguito;sobre' un mendril
expansible 5, como se ilustra en la fig. 4, se moja con a.gaa
y se expmde mecénicemente sl menos en un 2% en didmetro, y
de preferencia en un 5¢ @roxiﬁédamentea B mgneuito exx;an-
dido es secado en esta condicidn de expendido, en la ‘?‘,“1_: el

. manguito conserva sus dimgniioms de expandideo y queds dis-

puesto pere su uso oamo cudderts pé.re. rodillo humectadar. -
i ooxm.nnadén se quits el mmdril ezp’ansihlo Bl menguito

- . 8000 pmde eolocaree £écilnente -sobre un rodille humectadcr

6 como se uusm en la ﬁs. S« AL humedecerlo cob agus, ol
manguito se contrse & las d:l.maionoa del redillo ¥ se adhie-

% ) mortanontza asu axpexﬁch Eu, por lo tmto, prepcl.edad
esencial del nslzor:lal fihnroao uﬁlizado en ls fabricacién
del nmguito de este inmto, gue ses capaz de expsndirse es=

tando mojado, qus conserve sus dimensiones de expandido des-

puéa del secado y que 8e contreiga aprecieblemente al volver-

b a uojar. Bl fundomionto del rodillo humectedar cubier-
0 con el mamguito se ilustra en la fig. 6. ILa placa curva: 7
de mpruién del rodillo giratoric dn‘ imprimir 8 es mojada

~ par el rodillo humectador 9 culderto, que estd asinismo @
contacto con el rodillo vibrader 10. El redillo v:l.hrader es-

-

44 asimismo puesto en oon'cact? oom el rodille ductor ¢ s_uia
1y oon el rodillo fusnte 12, que‘imﬁcre la humedad des-
de ol depleito fuente 13. Bsta téonioa o8 usual e el rsmo
de la ntopada.

Para ilustrar este preoodmionto, s¢ tomé una hoja sece

e 289958
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- de 28 om por 83 om de un material de banda no touda. que

conton:(a un 504 en peso de fibras fortisan 36 (produoto re-
saponiﬁcadn de rayén de aootato de cclnloaa. 10,900 ka/m

 de resistencia de roturs & la trwcidn, 1,52 de dansidad,

woducto de la Celsnese ccrp. de m‘rﬂ.ca) ¥ 50% en peso de

- #ibres de poli{aloohol vin{lico) essncislmente insolubles

én agua (sin acetilar oi trater el caler), en unién de una
pequefia omntided de resine polivin{lica soluble e s
(El;vanol 'IWZ“SO. roducto de B.I, duPont de Kmoura £C0.) ¥
se axrroll$ en espiral en torno & wn nandril de 50,& mn de
didmetro. Se pasieron exsctmete cince wueltss o espiras

de arronaniente, de modo gue ol bonle final del material
queﬂé directanente encima do]. borde inicial o de prinoipio,

'si bien separados por cusiro cepes del materisl. Eate zan-

dril-as{ envuelto fué recudlerto lmego en espirel con una

cintado se 00locé en un mtoclave de_.iapor aba.si'to, y 80 80~

' no“'d‘é a una preaién efeotiva do 2,8 ks/cnz durente 15 mimtos

& 14096’. 4 1a salide del autoclave ¢ 4036 secar la cinta de
curado entes de quitarla, quedendo las ¢inco cepas de la

bmda cohuionadae formendo un memguito enteriso, denso y |
uniforme. Eate menguito fué l1ijado despuds con papel de -

* Ja de grano 150 pera quitar el disefio que la cinta de cure~
© 4o habfa dejado @ la superficis del menguitoe. A continua~

cién se sacé el msnguito dalmndril ¥ ®e colocd sobre wn -
expansor nec&;ico eamdstonto en wn tabo de 5 m. de difme=
tro exterior, dividido en dos trozoa & lo largo de su-eje,
.Despuds de . humedeeer el nanguito oon agua, se metieron unas
cu!laa pox entre los do8 trozos &o tnbo a cada extremo de ése

m, y se eumsnté su didmetao a 52,94 m. Bl nenguito £ué s

... 289968
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cado en esta condicién de expand:l.do, y retirado del mandn:l.

. expmsor en este estado de dnenaionalmnte estable. El man=-

&l to seco se.eoloc«i féoihgunte sobre un rodillc hmeotador

Qe prensa litogréfica, de 51,8 wa, de didmetro, y se mojé

lusgo con agia. Kl menguito mojedo se cemtrajo adspténdose

.y spretdndose fuertemente contra la superficle del rodillo.

Usilizgendo este rodillo mmsctedor esf oudderto, se hiso una

 #ireds de varios millares de impresiones en wna prense li-
togréfice con una plancha de offsert de slumimio impréeicns-
ds de mmers uem Las tiradas comparatives realizadas con

rodillos cub&ema de tela demostraron que. s cub:larta a0
tejida permanecie nés limpie y exonta do peluss, y pemitis ‘
un 28 o contrel de apnca.odén del agia & la plancba, 8iene=

-do posidble, por lo taato, cbtener impraaionu mnés limpias,

Se obtavieron mspltaﬂoa gmj_mtoa con un manguito no toji~
do y sin unién o empalme, 3¢ un 80% arroximadamente en peso

“de fidbras de reydn de acetato de celulosa y elrededor de 20%
" -en peso de £ibras de poli(alcobol v:lz;:[lieo) éaencialmnfb .

1hsoln$hs en agua, utiligando 8élo cuatro vueltas o cepas de

welo, y tuuén con un menguito no tejide y sin enpalno.

50% en peso.de ﬁbus de rawén de acetato de celulosa ¥ 508
en peso de ﬁbm de polipirrolidona (pnnto de msién. 265803

E tenpereture do transid.én de seguwdo orden, 2390; elargamien—

to on b:Smodo, u,s). Menoe satzetactortw, perTo ‘tmbién dti-
les, fueron los resultados obtenidos con un menguito de 100%
en peso de fibres de poli(aleohol vin{lico)esencialmemte in-

' golutles en agva.

Bs sobresaliente la facilided oan que se montes y re-

_tiran luegd los mangaites no- % jidos vy sin empelme. Debido

& la uniforme densided de los menguitos y & s resistencia

w. 489968
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& ponerse compaétos; se n&ooaita en menor mdo; durante su
anpleo _efoctivo; el ajuste del suministro de agia desde el
depleito fusnte, y pueden emplearse nUEVOS mengaitos sin
apenas pericdo de ssentanimto. Cusndo asi conv:.eno; loe
menguitos no tejidos pusden limpiarse fécilmente con un di-
solvente sdecuado, in sscsrlos del rodillo. _

A les peramas versaias en 1a materia se les ocourrirén
otras verias fomas de reelizaciém del prounfo mw; ;
sin ajartarse del espiritu ni salirse del émbito del mismo,.

Bete solicitud que corresponde & s pruentada en los

‘Bstados Unidos de inérice el 16 de Julio de 1962, bajo el
:Nﬁmm 210..126, se aocge 8 los beneficics del artfoulo 51
del v.l@nte Batatuto sobre Propiedad Industr:lal.

- HOTA =

Ios puntos de invencién propia y nueva que se¢ presen~
tan para que sean objeto de esta solicitud do Patento de In-

vencién por VEINTE aBios, sen 1og siguientess

.‘I.ﬂ.- Disposicidn de cublerta rers rodillo humeotsder
que consta Oa un menguito cnindnco, no iojido, coheatvo,
higroscépico, poroso y ein costurs, constendo dicho mengule
to de fibras hidréfiles dispuestas al azer que son éustap-
emnmte maolnbles ek agua a temperstures inferiores a .
unos 3890., que pueden oxpmiona'ao longi tudinaimente cusne-
do se hmdoocn con agua, que tienen estabilidad dimensio~
nal en estado expans:lonado saco ¥ que se contrm dongltu~
dinalments desde el estado eéspansionado cusndo 98 hmdocqn

289968
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&arro, abrasifn y donriantmén de las fibras cuando estd

mmadooido con aguge

29‘- bispos:l.ci&z de cubierts pare rodillo humectador
de ameréo co_n el punto 1 en que dichas fibras comprenden de
20 e 100% aproxhadnento en peso de fibras de alcohol de
poliunno ¥ 40 O a 80% en peso de fibres celulésicas.

39.- Disposicidn de culderts para rodillo humectadar
de acuerdo oon el panto 1 en que dichas f£ibras comprenden
aproximadments de 20 a- 60} &n peso de £ibras de el.cohol de

_ polivini:l.o que tienmen wn m:l.or de aproximademente 0,5 a

ap:vximdanmto 6 yuna mm md.ts do las fibras de apro-
ximadmmto i2 a sproximdanmt. 285 mme, ¥ de apmximdmen—

te 0 8 aprox inademente 80# e peso de fibras de ieyém de

acetato de celulosa que tienen un denier de aproximadmente
0,5 & aproximadamente 3 y une longltud medis de las fibres de

'aproxiamdgnonto 12 a sproximadamente 25 wme

49 ,= Disposicién de cubierts para rodillo humectador de

. acuerdo con el punto 1 en que dichas fibras camprenden de

aproximadamente 20 & sproximadamente 80% en peso de 2ibres de’

polipirrolidona que tienen un denier de sproximadamente 0,5

& aproximedemente 6 y uns longitud media de las fibrasd apro-
ximademente 12 a sproximadanents 25 e, y de eproxinadam ente

. 20 & sproximadamente 80% on peso de fidbras de rayén de ;@gfs-
%0 de celulcsa que tienen un deaier de aproximadguente 0,5
© & aproximadmente 3 y una longitud media 4e las fibras de

eproxtradauente 12 & agroxiuadauente 25 muf

_ 59-- Dispesicién de cubierie para rodino hmoctador de
acuerdo con el punto 1 en el gque d;l.ohaa fibrae ccmpmdan
eproximadsmente 20% en peso de fibras de glcohol de polivie-

-2 289068
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nilo qxo tienen wn denier de sproximadamente 0;5 ; aproxima-
daments § y una longitud media de las fidbras de aproxinadenen=
tel2 s ébmiwmntg 25 m,y aproximadamente 80% en peso
d £1bres de rayén ds scetato de celuloss qus tienen wn dealer
de ap oximadamente 0,5 8 apioximadsnente 3 y une longitud me-
dia de las fibras de apmimdanente 12 @ aproximadeamente -
25 ﬁ! h . ..

Gﬂ,—_Diapoaicién de cubisrte pare rodillo mmeofddor de
aoerdo 0‘0?‘81‘_ punto 1 en que dichas fibras ‘comprenden @proxi-

. madanente 50% en peso ds fibras de aloohol de polivinilo que -

Henm un denier de aproximadamente 0,5 & amroximadamente 6
y wa 1onswud nedia de ias fibras de apmmaaanenta i2 a

aproximdanento 25 m., ¥ aproximadamente 50% a2 peso de fibras

de rwh de acetsto de celulosa que tienen un denier.de apro-

xizadamente 0,5& aﬁoximdanento 3 y wa longitd ned:la de

les fibras de épmxlinadmntc 12 a sproximadmente 25 mwe
.-."_;ﬁ".-.-‘mposioicsln} de cublsrte pars rodillo humecteder de

miﬁo‘ca‘@ el punto 1 en que dichas fibras comprenden ajroxi- |

 madmmente 50% en peso de fibras de polipirrolidons que tiensu

un denler do apmxmdmente 0.5 & sproximademente 6 y m
dongl tud md:la do das tidbras de apmimdmnto 42 & aproxine~
demente 25 mm§ ¥ sproxinademente 50% en peso de fidras de re-

yéa de scetato de celulose que tienen un deaier de apro;imada-

meate 0,5 & eproximaiments 3 y wa longitud media de les fi-
bres do eproximademente 12 a aprox:l.mdmnteéS -

80.- Disposiocién de cubierta pare roéina mnectada'
que consta do un mgz:l.to c:l.unduco, no tej:l.do, cohesivo,
hig‘ucépico.wm, sin costurs, aoco, constando dicho men-
@ito de fibras hiaréfilaes dispuestes al agar ques scn sustab-

‘cdalmmte solutles en agia a {f{mperaturas :!.n:tor:lme & unos

3800., que mden expansionarse 1ong:.tudina1nente cuando 8e

5. 239963
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hunedecen con agug, que tienen estabilidad dimensional en el
eatado axpanaionaao 88c0 y que se contracn longtuﬂinalmato
desde ol ostado expansionado cuando seo bunedecen con agua,
contrayéndose répidamente dicho mepguito cuendo 80 humedece
con agra y siendo ademds resistente al desgarro, adrasifn y

_ desorientefidn de las fibras cuendo #¢ humedecen con 8gW.

92~ Dippoeic:l.én de cublerts para rodillec bumectador de

8muerdo con el punto 8, en que diohas Libras comprenden de
aproximademente 20 a aproximedamente JDO;Z en peso da fidbras
de alcohol de polivinilo yde O a awoxindmmto 80¢ Y po-
e de fibres coluléaicu. .

_ . 10%e= Bispoue:lén do cnb:hrta Para rodiuo lnmctador
de amrdo con el punto 8 en qus diches f:l.bm .comprenden - ds
aproxmdanente' 20 a aproximadamente 80#% en p§so de fibras de

-aloohol de polivinile que tienen wn denier de sproximadsmen—

%6 0,5 & eproximedauente 6 y uns longitud de las fivras de
aproximdmente 12 a aproxmdmnte 25 ., ¥y 4o apxonmada- i

 mente 20 a apmximdmntc 80% en peso a fivres de :aydn de

aoetato de celulosa e tionon un denier do apzoximdanmo
0,5 a ayroximdamntn 3 yuns longitud medh ds las ﬁbm
de sproximadsmente 12 a gproximedamente 25 n. _
L.~ Dispoa:l.oién de cublerta para rodillo hupeotedar
de awerdo con al puato 8, en gque dichas fibres commrenden
de aproximadamente 20 a aproxinadamente 80% en peso de fibres
de polipirrolidona que tiemenm m denier de aprox madaménﬁ
0;5 & sproximademente 6 ¥ wme - langitud media de las fidras de
sjroxizedmente 12 & groxinadmente 25 ma., ¥ do sproxinadas
mente 20 a aproximademente M en peso de fibres de rayénde
acatato de celulosa Qe tlemn un denier de aprox imadszente
.5 8 aproxmadamente 3 yuns 1waitud medis de las fibres de

-u- 2809638
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asFoxinademente 12 & aproxizadsmente 25 mm.

12¢.~ Disposicién de cubierte pars rodillo humectador
de acu,er&o con el punto 8 en que ﬁichas fibras comprenden aprg
ximademente 20¢ en peso de fibres de alodhgl de polivinilo
o tiemen un denior de sproximadamente 0;5 & eproximadsmente
6 y uns loogitad media do las fibres de aproximedaments 12 &
aproximadamente 2‘5 m.; ¥ aproximadamente éogé en peso do fi-
bras de ray;ﬁ-de gqetato de celulose que tienen un denier de

‘gproximademente 0,5 & aproximsdamente 3 y wa longitud media

de las fibres de aproximademente 12 a sproximademente 25 mbe
.= Disposicién de cubierta psra rodillo mmectador

de a}mrdq con el pxmto 8 en que diches fibras comprenden
eproximadanente 50; eén peso de fibras de alcohol de polivi-
nilo que tienen un denler de. aproximd&monto 0,5 a aproximg=
demente 6 y uns longltud medis de :I.as fibras de aproximada-
mente 12 a aproximadamente 25 mm., y aproximademente 50% en
peso do fibras de rayén de acetato de celulosa gue tienon
un denter de aproximsdments 0,5 a aproximademente 3 y una
lmgitud medla de las fibree de sproximedemente 12 a eproxi-
usdemente 25 mme |

148,- Disposici&n de eub:hrta para rodillo humectad
de amerdo ccn el punto 8 en que dichas fibras comprenden de
a.proxinadaaente 50% en pesc de fibras de polipirrolidona que
ﬁcnm un demnier de aproximadamente 0,5 a aproximadanente 6
¥y una longitud media. ae las tibraa de aproximadmente i2 a
aproximadanente 25 mm., ¥ aproximdanent. 501& en peso do fie
bras de rayén do scetato de celulcsa que tienen wn ;isniar de
aproximadamente 0,5 & sproxigadenente 3 y une longliul medis
de las f1bres de eproximadmente 12's eproxiuedwmente. 25 M.
1;50;-_ Un procediniento pers prepersar un mengaito ¢ilin-

ce. 289988
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dr.lc’o; no tojido; cehndvo;h:lmeeépico; poroso, sin cog-
turas, que consiste en't 1) anwlﬁer un ndcleo con weltas
miltiples de una banda no tejida que contiene fibres hidrd-
filas dispuestas al asar que son sustencialmente insolubles
en agia & temperaturas inferi ores a wmos 38%.; que puede
sor expansionads longitudinalmente cuando se humedece con
am, que tlene estabilidad dimensional en el estado de ex~
pansicnado 8eco y que se comtree lougitudinmalmente en el ec-

" tedo oxﬁannmdo owando se lmmedece con aguaj (2) comprie

mir radialmente dichas vueltas mdltiples de banda no teji-
das bajo calor y presién en presencia de humeded pera densi-
ficar dichas vueltes ndltiples y para producir cohomcis
entre las fibras, formando un manguito cilindrico; (3) ox=
pensionar dicho msnguito radialmente mientgas estd bumedeoi-
do oon agua pars mmntai' su didmetro; ¥y '(4.) secar dicho men~-
g@ito en su condloién expansionsda para comunicerle estabi-
1idad dimensionel. |

162,~ Procedimiento de aeuerdo con el punto 15 ex que
diohas £ibras comprenden d¢ aproximadamente 20 & apréxinadg—
mente 100% en peso de £ibras de alcohol de polivinilo y de
sproximadamente O a aproximadamente 8095 on peso de fibras ce-
J.nlésicu.

179.- Procedimiento de acuerdo con el punto 15 en qus
dichas £ibres comprenden de eproximadsmente 20 & aproxima=
demente 80’ en peso de fibras de alcohyl,. de polivinilo que
+ienen un denier do eproximadamente 0;5 e aproximademente 6
y wna longitud meéia de las fibras de aproxima;imente 12 &
aproximdanenfo 3 m;; ¥ de aproximedesmente 20 a aproxima~
demente 80% en peso de fibras de rayém de acetato de celulo-
8a que tiensn un denier de apmiinadmento 0;5 & aproximeda.
mente J y una longitud media de las fibres de sproximadsmen=

-16- 289968
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te 12 & e.proximadmnto 25 mm.

189.- Procedimiento de ‘aouerdo con el punto 15 en que
dichas fibras comprenden do aeproximadsmente 20 a aproxime.
damente 80% en peso de fibras de polipirrolidons que tienen
un denler de aproximadsmente 0,5 a aproximedemente 6 y ung
1onsltud media de las £ibres de aproximadauento 42 8 aproxi-
madmente 25 nl., y de aproximademente 20_ a aproximadamnen
to 80K en peso de fibres de raydén de acetato de celulosa
que tiensn un denier de aproximadamente 0;5 & aproximadea~-
mente 3 y wre longltud media de las £ibres de sproximade
mente 12 & aproximadauente 25 Bm.

199, Disposieién de cublerta para rodillo humecte-
dors

Pel y como se ha deserito en la Memoria que an-tecede;
representado em el dibujo que se acompafia y con los fines
que se han especiﬁqadél

Beta Memoria consta de diecisiete hojas eseritas a'

néqu.‘lna por una s0la cara.
Medrid, 4 BBT 1963

289958
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