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qna ae preaenta para un ir a  la  so lic itad

d e
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

fom ulada a l  13 da Ju ila  da 1963# con a l  Núm. 289.968
a n

E S P A Ñ A  
par VEINTE aRoa

á nombra de MINNESOTA MININO AND MANUFACTURINO C(EtBANT, en­
tidad norteamericana, establecida en 2501 Badeón Boad, Saint 
Paul, Minnesota, Estados Unidos de Amórica, por#

"DISPOSICION DE CUBIERTA PARA BODIMO HUMECTADOS?

La presente invención ee r e f e r e  a  una nueva y ú t i l  
disposición de cu b ierta  pera ro d illo  humectador, para uso en 
la  Impresión lito g ró ü c a . En uno de sus aspectos, l a  inven­
ción sa re f ie re  a  una cub ierta  no te jid a  para ro d illo  humeo- 

5 tad ar, económica de fab rica r y  temblón conveniente y eficaz  
de u ti l iz a r  en lea procedimientos de impresión ü to g ró ü e a .

En la  impresión ü to g ró fie a  e s  necesario humedecer con 
agía, da modo se lec tiv o , l a  superficie de una plancha de im- 

' p rindr, antes de ap licarle  t in ta s  da imprenta a  base da ace i- 
10 te .  Para humedecer de modo selec tivo  una plancha de impresión
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lito g ré ü o a  se viene u tilizando  usualmente uno o más ro d i­
llo s  humectadores con cub ierta  de te la . Batea ro d illo s  oca 
cubierta de te la  ae humedecen con agua y luego ee pasan per 
sobre la  superficie de la  plancha de imprimir, legrándose 
la  acción humectadora mediante e l  deposito de agua que por 
presida eale  de la  te la  porosa y queda sobre l a  superficie 
de la  plancha. Ahora bien, con ta le s  ro d illo s cubiertos de 
te la , ae viene produciendo e l  problema de como humedecer 
uniformemente l a  superficie Ae imprimir s in  que a l mismo 
tiempo se depositen m aterias extrahas, ta le s  como pelusas, 
procedentes de la  cub ierta  de te la . Bs más, l a  te la  no se 
puede lim piar fácilm ente, y e l operador de la  prensa l i to -  
g ráfica  tiene forzosamente que compensar, por consiguiente, 
la  acción de humectación variable que frecuentemente resu l­
ta  del uso de ta le s  cubiertas de telan  Botas cub iertas ss 
vienen aplicando con d ificu ltad  a l ro d illo , sujetando la  
cub ierta  a cada extremo por medio de puntadas. Las cubier­
ta s  gastadas ae desmontan más tarde cortando la s  puntadas 
de cada extremo. Bn e l  uso r e a l , loe ro d illo s cubiertos de 
te la  tiendan a ponerse compactos, variando a s i da porosidad 
y de diámetro durante la  tira d a  u Operación de imprimir. 
Como para obtener un óptimo resultado es preciso mantener 
e l  apropiado equ ilib rio  de tin ta s  y agua, viene siendo a 
menudo necesario re c u rrir  a  frecuentes a ju stes para compen­
sa r e s ta s  variaciones.

También se ha propuesto u ti l iz a r  capas m últiples de 
envoltura en e sp ira l, da géneros no te jid o s , en tam o a l 
ro d illo  humectador, pero ta le s  cubiertas tienen  un bordé 
term inal externo que puede romper la  conveniente uniformi­
dad da la  superficie  del ro d illo  humectador. Además, la s
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oubiertas da a a ta  tip a  aan d if íc ile s  da f i j a r  a in  holguras 
sobre e l  ro d illa .

Za, posa, objeto de ea ta  invención una cub ierta  no te ­
jid a  para ro d illo  humectador, de diseño perfeccionado, para 
uao en la  impresión lito g rá fic a , a s i como un procedimiento 
para au manufactura#

Otro objeto de ea ta  invención consiste en una cubier­
ta  ain  unión o ju n ta , para ro d illo  humectador, que ea con­
veniente y económica do u ti l iz a r  y que a ju sta  firmemente so-
MT9 $4* rvQ3. tjw#

Otro objeto más de e s ta  invención reside en una cubier­
ta  para ro d illo  humectador, la  cual es más capaz de ap licar 
de manera ccn trdab le  una cantidad uniforme de agua bajo una 
plancha litc g rá f ic a  con un mínimo de ajuste durante la  t i r a ­
da.

Otroa objetes de e s ta  invención se irán  desprendiendo 
de l a  descripción que sigue.

Cernióme a  e s ta  invenoión, la  nueva y d t i l  cub ierta 
para ro d illo  humectador comprende un manguito c ilin d rico  no 
te jid o , ain  unión o jun ta , cohesivo, higroscópico y poroso, 
que tiene una tex tu ra  su p erfic ia l uniforme, constando dicho 
manguito de fib ra s  h id ró fiia s  dispuestas a l  azar que: (1) son 
esencialmente ineolublea en agua a  temperaturas in ferio res 
a unos 3$ac y preferiblem ente a  menos de *77*0? (2) pueden 
expandirse en sentido long itud inal, preferiblem ente en por lo  
menos un 3%, cuando se mojan con agua; (3) tienen estab ilidad  
dimensional cuando están secas; y (4) se contraen lo n g itu d i­
nalmente a  p a r tir  de su  estado de expandidas cuando se mojan 
con agua; siendo e l manguito tambión re s is te n te  a l  desgarró, 
a  la  abrasión y a  la  desorientación o destensado de la s  f l -
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brea cuando e s tá  mojado con agua.
Ya se conoce una amplia variedad de géneros y cuerpos 

de fib ras no te jid o s , y l a  preparaci&t o la  elección de gé­
neros o cuerpos apropiados no te jid o s , que tengan f ib ra s  de 

$ la s  mencionadas propiedades puede ser fácilm ente f ija d a  y 
detenainada por la s  personas entendidas en la  m ateria. Para 
determ inar la  idoneidad de un m aterial cualquiera fibroso en 
forma no te jid a  puede usarse e l  siguien te sen c illo  procedi­
miento de ensayo*

33 Cha vez positivamente estab lecidas la s  propiedades h i-
d ré ü la s  de l a  mueetra no te jid a  (esto e s , q*e rechaza e l  
ace ite  cuando esté  mojada con agua), se co rta  de l a  muestra 
una probeta de $ x 7*6 cmt y se hacen unas marcas separadas 
5 cm, a  1,1  óa. de d istancia  de cada extremo. A continuá­

i s  eión se moja la  probeta completamente con agua, y  eada ex­
tremo se coge en una pinza de un d ispositivo  de enaayo ade­
cuado t a l  como, por ejemplo, de re s is ten c ia  a 1* tracc ién .
Las pinzas se van separando a razón As 2,$ M^nin* hasta  lo ­
graras un alargamiento de por lo  manoa 2%. A continuacjón 

20 ee deja secar l a  probeta a s i expandida* La probeta seca ae
r e t i r a  luego d el d ispositivo  da enaayo y aa coloca en unía es­
tu fa  a  21SC y 10% de humedad re la tiv a  durante a l  menos 24 ho­
ra s . Durante e ste  tiempo de exposicién no ha de temer lugar 

contracción im portante. La probeta se vuelve a mo- 
2$ ja r  completamente con a ^ a ,  y se  mide l a  contracción. La prós­

ta ta  vuelta a mojar ha de recuperar por lo  menos un 30% de 
su expansión to ta l*

Si una so la  probeta, muestra o capa de m ateria l no te ­
jido  no sa tisface  loe requ isitos de ensaye a rrib a  sitados*

30 pueden juntarse varias capas del miaño o d is tin to  m aterial



no te jid o , para mejorar su comportamiento* U tilizando una f i ­
b ra  h ld ró fila  y/o una resina fu sib le  a l  c a lo r, o fu sib le  
con ca lo r y humedad, adanóe de la a  o tras fib ra s  h id ró fi-
la s  d d  cuerpo no te jid o , pueden juntarse v aria s capas del .! . - - - g m aterial aplicando bien  calo r so lo  o bien ca lo r y humedad
m ientras se someten d iversas capas a  presida en un 
d ispositivo adecuada, t a l  ccmo una prensa h idráu lica dé 
p la tinas caldeadas# Las p articu la res condiciones de ca lo r, 
humedad y presida, dependen naturalmente de la s  fib ra s  c re 

la  sinas empleadas. De preferencia, la  presida ha de se r S nfi- 
c ia rte  para ex p rim ir lae divereas capas a  aproximadamente 
un 30% de eu espesor Qxig***<*T conjunte*

TTnc ^1 particularm ente preferida de m aterial' de 
bras h id rd filas para la  banda no te jid a  es l a  que comprende 
fib ra s  de poli(alcohol v in íld cc), y en especial laa  que t i e -  
áem un número de denier comprendido aproximadamente en tre  
0,5  y alrededor de 6, y  una longitud media individual ds f i ­
bras aproximadamente comprendida en tre  0,64 y  5 cm. (de pre­
ferencia , en tre  1,1 y  3,8 cm). Las fib ra s  de p d i(a lco h o l 

20 v ln ilic o ) son obtenibles en varias calidades, segón sus car­
reóte ría  t i  cas de so lubilidad  en  ag ía c a lien te . Hay o tras f i ­
bras ú ti le s  que son a aldabías o fu sib les a l  c a lo r, esto  es, 
fib ras  capaces de ser unidas o cohesionadas en tre  s i  a l ap l¿ 
car ca lo r y presión con o sin  la  presencia de humedad, eu- 

25 tr e  la s  que se incluyen la s  f ib ra s  ds po lip irroüdcna. Be ge­
n e ra l, ae p refie re  la  inclusión , en la  banda nc te j id a , de 
fib ras h id ró ü laa  ad iciónalas, no necesariamente fu sib le s a l  
ca lo r. Temblón pueden incorporarse fib ras  ta le s  como dé a l ­
godón, celulosa regenerada, rayón de v i acosa, rayón de ace- 

2Q ta to  de celu losa y otros rayones, para m odificar la s  propie-



dadta d i la  banda n i te jid a  y? por tan to , del maagaito; por 
ejemplo, enmantar la  tenaeidad y iaa propiedades higroscópi- 
cas, etc# Rea fib raa  de acetato  d i celulosa seqponificadaa, an 
p a rtí co lar aqueHaa que ion sapM iifioadaa litando  orientadas 

^  o en tmraión durante an manufactura (por ejemplo, laa  fib raa  
P o rtiiin ) y de un nómero de denier aproximadamente  comprendi­
do en tre  0,5 y 3 , y una longitud media de fib ra s  comprendida 
aproximadamente en tra 0,64 y unoa 5 cm* (preferiblam anta en^ 
tra  1,3  y 3 ,0) , en ccmM.naoión con a i  menoa un 30% en paso 

JO de fib raa  da p o li (alcohol v in ilic o ) , proporcionan un m aterial 
no te jid o  de sobresalientes propiedades cuando ae usa como 
cubierta para e l  ro d illo  humectador conforme a esta  intención* 
Iaa fib raa  Portiaan ae describan en e l lib ro  "Mam-Hade Ptbere" 
(" fib ras a r tif ic ia le s " ) , de B.W* M enerieff (J* Wiley and Sona, 
1957), pdgs. 231-323* Algunas veoea, aa adv ierta que an ia  
preparación del m aterial no te jid o  puede ap licarse  a  laa  f i ­
braa secas, preferiblem ente partiendo de una solución, una pe- 
queSa cantidad de un aglutinante come, por ejemplo, una r e s i­
na <& poli(alcohol v in ilic o ) soluble en agua, para f a c i l i ta r  

20 la  unión de laa  fib raa  unas con o tras hasta obtener un cuerpo 
o velo cohesivo* Penalmente an máximo de alrededor de 5% en 
peso, y preferiblem ente menoa de un 3% en peso, del cuerpo 
de fib ra s  no te jid o  ea ag lu tinan te, en p articu la r cuando se 
emplean loa aglutinantes máa solubles en agua*

2$ l a  preparación de cuerpos no te jid o s a  base de fib raa
en asco, ya sea con o s in  adición de m ateriales ag lu tinan tes, 
pueda rea liza ras  por medica uaualea como, por ejemplo, una má­
quina Rando-Webber, e to . Laa lóagitudea medias de fib raa  de 
1,3  a  5 cm son ú tile s  en e l  procedimiento mi seco para la  pre­
paración de góneros de fib ra s  no tejidos* Loa gáneroa no t e j i -
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dos de un espeso? máxime de 0,30 m ilím etros, y p referib le­
mente de 0 , 2$ mm, aen en general loe más á tila s#

El procedimiénto de manufactura del manguito no t e j í— 
do dé e s ta  invanción podrá comprende rae mejor con referencia  

5 a loe dibujos adjuntos#
la  fig u ra  1 i lu s tr a  la  etapa de a r ro lla r  una o más 

vueltas da una banda de m aterial 1 no te jid a , en tom o a  un 
mandril 2.  B i l a  ü g *  2 es una c in ta  mojada de curado, esto  
e s , una c in ta  que se encoge a l aeoar, ta l como la  c in ta  de 

33 nylon de curado oomáamente u tiliz a d a  en la  manufactura de 
ro d illo s de caucho, la  que se a r ro lla  fuertemente en tom o 
a l  mandril sobre la s  capas m últiples del velo no tejido# Be- 
te  se c a lien ta  entonces, en presencia de humedad (por ejem­
plo , en atmósfera húmeda), a una tem peratura su fic ien te  pa- 
ra  efectuar a l menos una soldadura o fusión p a rd a l de algu­
nas de la s  fib ra s  no te jid a s , uniéndolas en tre  s i  (por ejem­
p lo , en tre  93*C y 1$0*C) para laa  fib ra s  de p o li (alcohol v i-  
n ílic o ) , y para producir un manguito cohesivo# Al o cu rrir la  
fusión, la s  oayas do la  banda no te jid a  se penen almultáneat- 

23 mente en compresión ra d ia l, debido a  la  ccntraooión de la  c in ­
ta  de curado. En lugar de e s ta  c in ta  de curado, como fá c il­
mente ae ap reciará, puedan u tiliz a rse  otroa medios para ob­
tener la  deseada compresión ra d ia l. Bt general, sé p refiere  
una o empresión ra d ia l a un máximo del 50% d el espesor prim i- - 

2$ tivo  d§ la s  capas no te jid a a , para obtener un producto da
gran densidad, aun cuando la  magnitud de compresión pueda va- 
t l a r  ampliamente según la  densidad o rig inal dai velo no 

, jld o . BoapuÓs de secar se qu ita  la  c in ta  de curado y , ai 
conviene, se l i j a  la  superficie  e x te rio r 3 q¡ue queda a l  

30 cub ierto , para haoer desaparecer 2aa irregularidades de ' t
 E?



auporüo ie. Bato 3ijado puede efectuarse hadando g ira r  a l  
manguito y a i mandril a  gran veloddad a l propio tiempo que 
aa pama 3a au p e rü d e  an oontaoto oon orna rueda lija d u ra  gif- 
ra to ria  4 como aa indica an la  f ig . 3.

A eontinuaoión aa coloca a l manguito sobre un mandril 
aa^anaiMa 5# como aa i lu s tr a  an 3a f ig . 4$ aa moga oon agía 
y aa empanda mecánicamente a l  manca an un 2% en diámetro, y
da preferencia en un %  aproadmadamente¿ El manguito expan­
dido aa aaoado an aa ta  oondioián da expandido , an l a  anal a l 
manguito conaerva ana dimanoionae da expandido y queda d ja - 
pueato para aa uao como cub tarta  para ro d illo  humectador.
A continuadán sa q u ita  a l m m dril expansible. É l manguito 
aoco pueda eolooaraa fád lm ente sobre un ro d illo  humectador 
d como ao ilu s tra  an la  f ig .  $ . Al humedecerlo oon ag ía , o l 
manguito aa contrae a 3aa dimanaionaa del ro d illo  y ao adhié­
ra  fuertemente a au  auperflo ie . Ba, por lo  tan to , propiedad 
esencial del m aterial fib roso  u tilizad o  en la  fabricación 
del manguito de e ste  invento, que sea capaz da expandirse es­
tando mojado, que conserve ana dlmenaionea de expandido des­
pula d á l secado y qué ae contraiga aprodat&amemte a l volver­
la  a m ojar. B1 funcionamiento del ro d illo  humectador cubier­
to  con e l manguito ae ilu a tra  en 3a f ig . 6. l a  placa curva 7 
de imprealán del ro d illo  g ira to rio  de jmprjmir 6 ea mojada 
por e l  ro d illo  humectador 9 cub ierto , que ee tá  asimismo en 
oontaoto con o l ro d illo  vibrador 10.  B1 ro d illo  vibrador e s­
tá  asimismo puesto en oontaoto ocn o l ro d illo  ductor o guía 
11 y con e l  ro d illo  fuente 32, que tranm fiere 3a hamedad dea- 
de e l  depósito fuente 13. Bata tácnioa ea usual en e l ramo 
de 3a lito g ra f ía .

Para i lu s tr a r  oata procedimiento, ao tomó una hoja seca



de 28 om por 83 cm do un m aterial de bando no te jid a  quo 
contenía un $0% on peno do fib ra s  fo rtisaa  36 (produoto re -' ' ' gsaponificado de rayón do acetato  do célú loea, 10.900 kg/aa 
do re s is ten c ia  de ro ta ra  o lo  tracción , 1,32 de densidad,

^  producto do Ja Colono oo Corp. do Amáírica) y 90% en pooo do 
libro*  do poli(aloohol v in íU có) esenoialmante inoolubJoo 
on aguo (oin a c e tila r  n i tro ta r  o l c a lo r), on unión do una 
pequeña cantidad do realza pcliw in íiica  soluble en agaa 
(E lvand 72*60, producto do M ,  duPont do Nemours & Co.) y 
so a rro lló  sn esp ira l an tom o a  un mandril da 50,80 mm de 
diámetro* Se pacieron exactamente cinco vueltas o esp iras 
de arrollam iento, de modo que e l  borde f in a l del m aterial 
quedó direc tacen te encima del borde in ic ia l o de p rinc ip io , 
a i bien separados por cuatro capas d e l m ateria l. Bate man- 

25 d r i l  a s i envuelto fuá recubierto luego en e sp ira l con una
c in ta  mojada de nylon de curado, y e l mandril cubierto y en* 
cintado ee oolooó en un autoclave de vapor ab ierto , y ae so­
metió a  una presión e fec tiv a  de 2,8 kg/cn^ ¿urente 15 minutos 
a  140se. A la  sa lid a  del autoclave ee dejó aeear la  c in ta  de 
curado an tes de q u ita rla , quedando la s  cinco capas da l a  
banda cohesionadas formando un manguito an terizo , deneo y 
uniforme. Bste manguito fuá lijad o  despuás con papel de l i ­
ja  de grano 190 para q u ita r e l  diseño que l a  c in ta  de cura­
do había dejado an la  superficie  del manguito. A continua- 

2$ ción se sacó e l  manguito del mandril y ee colocó sobre un 
esponsor mecánico consistente en un tubo de 5 cm. de diáme­
tro  ex te rio r, dividido en dos trozos a  lo  largo de eu e je . 
Bespuáa de humedecer e l  manguito oon agua, se metieron 
cuñas por en tre  lo s dos trozos de tubo a cada extramo de á s- 

30 to s , y se  aumentó su di áte tro  a 52,94 m . Bi manguito fuá se-
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o ado en e s ta  condición de expandido, y re tirad o  del m 
expan sor en este  estado de dimensionalmente estable# E l man­
guito seco ae colocó fácilm ente sobre un ro d illo  humectador 
de prensa litográ& ca, de 51,80 mm. de diám etro, y se mojó 
luego con ag ía . E l manguito mojado ae contrajo adaptándose 
y apretándose fuertemente contra la  superficie  del rodillo#  
U tilizando este  ro d illo  humectador a s í cuM arto, se hizo una 
tira d a  de v aiio s m illares de impresiones en una prensa l i -  
tográíioa  con una plancha da o ffse rt da aluminio impresiona­
da do aunara usual. Las tirad as  comparativas re a liz adas con 
rod illo s cubiertos de te la  demostraron que la  cub ierta  no 
te jid a  permanecía más lim pia y exenta da pelusa, y perm itía 
un mejor contro l de aplicación del agía a la  plancha; sien­
do posible, por lo  tan to , obtener impresionee más lim pias.
Se obtuvieron resultados semejantes con un manguito no t e j i ­
do y sin unión o empalme, de un 80% aproximadamente en peso 
d e fib ra s  de rayón de acetato de celu losa y alrededor de 20% 
en peso de fib ra s  de p o li (alcohol v in ilic o ) esencialmente 
in so lu tles en agua, u tilizando sólo  cuatro vueltas o capas de 
velo, y tamt&án con un manguito no te jid o  y s in  empalme, de 
50% en peso de fib ra s  de rayón de acetato de celu losa y 50% 
en peso de fib ra s  de po iip irrclidona (punto de fusión, 265^0 ; 
temperatura ds transición  de segando orden, 23RC; alargamien­
to  en hámedo, 11%), Henos sa tis fa c to rio s , pero tambián d t i -  
le s , fueron los resultados Obtenidos con un manguito de 100% 
en peso de fib ra s  de po li (albohol v in ilico  )eaenoialm<nte in ­
solubles en agua,

Ea sobresaliente la  fac ilid ad  con que se montan y re­
tira n  luego le s manguitos no te jidos y sin  mmpalma. Debido 
a la  uniforme densidad de loa manguitos y a  su resis ten c ia

.10  < -



a pona rae compactos, ae neoealta en menor grado, durante su 
empleo efectivo , e l  a ju ste  del sum inistro de agí* desde e l  
depósito fuente, y  pueden emplearse nuevos manguitos s in  
apenas periodo de asentamiento* Cuando a s i conviene, loe 

2 manguitos no tejidos pueden lim piarse fácilm ente con un d i­
solvente adecuado, s in  sacarles del rodillo*

A la s  personas versadas en l a  m ateria ae lea  ocurrirán 
o tras varias formas de realizad4m  d el presente invento, 
s in  apartarse del e sp íritu  n i s a lirse  del ámbito d el mismo.

^0 E sta so lic itu d  que corresponde a  la  presentada en lo s
Estados Unidos de Amárica s i  16 de Ju lio  de 1962, bajo e l 
Náasro 210*126, se acoge a los beneficios del a rticu lo  51 
del vigente E statu to  sobre Propiedad Industrial*

15
N O T A  -

Loa puntos de invenelám propia y nueva que se presen­
ten para que sean objeto  de sa ta  so lic itu d  de Patente de In­
vención por VEINTE anos, son loe  siguientes!

1 3 .- D isposición de cu b ierta  para ro d illo  humectador 
que consta de un manguito c ilin d ric o , no te jid o , cohesivo, 
higroscópico, poroso y sin  costare , constando dicho mangui­
to  do fib ra s  h id ráü laa  dispuestas a l  azar que son suatan- 
ctalmente lnaoluhles en agua a  temperaturas in ferio res a  
unos 383C., que pueden expansionarse longitudinalmente cuan­
do ss humedecen con agua, que tienen estab ilidad  dimensio­
nal en estado expansionado seco y que se contraen longitn^ 
din almanta desde e l  estado expansionado cuando es humedecen288968

-* H  -



10

pan aapa, alendo además dicho manguito reaietente^3T dea­
garro, abrasidn y dsaorientacidn da laa  fib ra s  cuando ca té  
humedecido con agua.

29*- Biaposioidn da cu b ierta  para ro d illo  humectador 
de acuerdo oca é l  punto 1  en que dichas fib raa  comprendan da 
20 a 300% apr oximadmente en peac de fib raa  da alcohol da 
po liv in ilo  y da O a  80% en peao da fib raa  celuldaicasé

39. -  Disposición da cub ierta para ro d illo  humectador 
de acuerdo con e l punto 1 en que diehaa fib raa  comprenden 
aproximadamente de 20 a  80% en pese da fib raa  de alcohol de 
p o ü v in ilo  que tienen un denier de aproximadamente 0$$ a  
aproximadamente 6 y una longitud asedia de la s  fib ra a  do apro­
ximadamente íz  a  aproximadamente 25 am*, y de aproximadamen­
te  20 a  aproximadamente 80% en peso de fíbrea de rayón de 

15 acetato ,de celulosa qpe tienen un denier de aproximadamente 
0,5 á  aproximadamente 3 y  una longitud media de le e  fib raa  do 
aproximadamente 12 a  aproximadamente 25 am.

4 9 .- Dispoeioión de cub ierta  pera ro d illa  humectador de 
acuerdo con e l  punto 1 en que dichas fib ra s  comprenden de 

20 aproximadamente 20 a  aproxlmadaaente 80% en peac de fib ra s  de 
po lip irro lidona que tienen un denier de aproximadamente 0,5 
a aproximadamente 6 y  una longitud media de la a  f ib ra s  tb apro­
ximadamente 12 a  aproximadamente 25 mm., y  de aproximadam ante 
20 a  aproximadamente 80% en peao da fib ra s  de rayón da ece ta- 

2$ to  de celu losa que tienen un denier de aproximadamente 0,5 
a  aproximadamente 3 y una longitud media de la s  fib ra s  de 
aproximadamente 12 a  aproximadamente 25 mag

59. -  Disposición de cub ierta  para ro d illo  horneotador de 
acuerdo con e l  punto 1 en e l que dichas fib ra s  comprendan 
aproximadamente 30% en peac de fib ra s  de alcohol de poüa&-30



H ilo <p*e tienen un denier de aproximadamente 0 ,5  a  aproxima- 
danente 6 y una longitud media de la s  fib ra s  de aproximadamen­
te  12 a aproximadamente 25 mm., y aproximadamente 80% en peso 
de f ib ra s  de rayón de acetato de celu losa qpe tienen  un denier 

5 de apr oximadamente 0 ,5  a aproximadamente 3 y una longitud me­
dia de laa  ü b ra a  de aproximadamente 12 a  aproxinmdamente -
2 5 * #  . ,

6 a ,- Disposioión de cub ierta  para ro d illa  humectador de 
acuerdo con e l punto 1 en qpe dichas fib ra s  comprenden aproxi- 

^  madaaonte 50% en peso de fib ra s  de alcohol de p o liv in ilo  que 
tienen un denier de aproximadamente 0,5 a aproximadamente 6 
y una longitud media de laa f ib ra s  de aproximadamente 12 a  
aproximadamente 25 mm., y aproximadamente 50% en peso de fib ra s  
de rayón dé acetato de celu losa que tienen un denier dé apro- 

13 ximadamento 0,5; a aproximadamente 3 y una longitud media de 
la s  fib ra s  de aproximadamente 32 a  aproximadamente 25 mm*

?B .- Disposición ds cu b ierta  para ro d illo  humectador da 
acuerdo con e l  punto 1 en ^pe dichas fib ra s  comprenden aproxi­
madamente 50% en peso de fib ra s  ds po lip lrro lidona qus tienen 

30 un denier de aproximadamente 0,5 a  aproximadamente 6 y una
longitud media de la s  fib ra s  de aproximadamente 12 a  aproxima­
damente 25 mm̂  y aproximadamente 50% en peso de fib ra s  do ra ­
yón do acetato  de celulosa que tienen un denier do aproximada­
mente 0 ,5  a  aproximadamente 3 y una longitud media de la a  f i -  

33 hras de aproximadamente 12 a  aproximadamente 25 maS?
8 * .- Disposición de cu b ierta  para ro d illo  humectador 

que corneta de un manguito c ilin d ric o , no te jid o , cohesivo, 
higroscópico,pproso, ain  costura, seco, constando dicho men- 
g iito  de ü b ra s  h id ró filas dispuestas a l  asar que son sustañ- 
cdalmmte seluN es en ag*a a  temperaturas in ferio res a  unos 
38*C., qus pueden expansionarse longitadinalm ehte cuando se

30



huma d icta  cea agua# q¡úa tienen estab ilidad  dimensional en e l 
estade expansionado aeco y que ae c antraan longituiinalm ente 
deade e l eetede expansionado cuando ae humedecen con ag ía , 
coatraydmdose rápidamente dicho manguito cuando ae humedece 

 ̂ 5 con ag ía y siendo ademáe re s is te n te  a l  desgaire, abrasión y 
. desoriantadlón de la s  fib ra s  cuando ae humedecen oon agua.

9 ^ .- Disposición de cu b ierta  para rc d il lc  humectadw de 
acuerdo con e l punte 8, en que dichas f ib ra s  cemprendan de 
aproximadamente 20 a aproximadamente 300% en peso de fib ra s  

20 de alcohol de p o litin ilo  y de 0 a  aproximadamente 80% en pe­
so de f ib ra s  celulósicas*

30*+- Dispeaici&i de cu b ierta  para rc d il lc  humectador 
de acuerde con a i  punte 8 en que dichae fib ra s  comprendan de 
aproximadamente 30 a aproximadamente 80% en peso de f ib ra s  de 

lg  alcohol de p o liv ia ilo  que tienw i un d w ie r de apioximadamen- 
te  0,5 a aproximadamente 6 y una longitud de la s  f ib ra s  do 
aproximadamente 12 a aproximadamente 25 mm., y da aproximada- 
mmte 20 a  aproximadamente 80% en peas da fib ra s  de rayón de 
acetato de celu losa qie tienen  un denier de aproximadamente 

2̂  0,5 a  aproximadamente 3 y una longitud media de la s  fib ras
de aproximadamente 12 a aproximadamente 25 mam*

l i s . -  Disposición de cub ierta para ro d illo  inyectador 
de acuerdo con e l punto 8, en que dichae f ib ra s  comprenden 
de aproximadamente 20 e  aproximadamente 80% en peso de fib ras  

25 de po lip irro íidona que tienen  un denier de aproximadamente 
0 ,5  a aproximadamente 6 y una longitud media de la s  fib ra s  de 
aproximadamente 12 a  aproximadamente 25 am ., y de aproximada­
mente 20 s  aproximadamente 80% en peec de fib ra s  de rayón da 
acetato  de celulosa qpe tienen un denier de aproximadamente 
0 ,5  a  aproximadamente 3 y  una longitud media dé la s  fib ras  de

-  14

30



aproximadamente 12 a aproximadamente 2$ mm*'
123.- Disposición de cub ierta  para ro d illo  humectador 

de acuerdo con e l  punto 8 en que dichas fib ra s  comprenden apro 
rimadamente 30% en peso de f ib ra s  de alcohol de p d iv in ilo  

$ (ye tienen un denier de aproximadamente 0 ,5  a  aproximadamente 
6 y una longitud media de la s  fib ra a  de aproximadamente 12 a  
aproximadamente 25 mm., y aproximadamente 80% en peso de f i ­
bras de rayón de acetato  de celu losa que tienen un denier de 
aproximadament e 0 ,5  a  aproximadamente 3 y una longitud media 

10 de la s  fib ra s  de aproximadamente 12 a aproximadamente 25 mm* 
133.- Disposición de cub ierta para ro d illo  humectador 

de acuerdo con e l  punto 8 en qae dichas fib ra s  comprenden 
aproximadamente 50% en peso de fib ra s  de alcohol de p o liv i- 
n ilo  que tienen un denier de aproximadamente 0 ,5  a aproximé­

is  demente 6 y una longitud media de la s  f ib ra s  de aproximada­
mente 12 a  aproximadamente 25 am., y  aproximadamente 50% en 
peso de fib ra s  de rayón de acetato  de celu losa que tienen 
un denier de aproximadamente 0 ,5  a aproximadamente 3 y una 
longitud media de la s  fib ra s  de aproximadamente 12 a aproxi- 

20 atadamente 25 mm,
143*- Disposición de cub ierta  para ro d illo  humectador 

de acuerdo con e l  punto 8 en que dichas fib ra s  comprenden de 
aproximadamente 50% en peso de fib ra s  de po lip irro lidona que 
tienen un denier de aproximadamente 0,5 a aproximadamente 6 

25 y una longitud media de la s  fib ra s  de aproximadamente 12 a 
aproximadamente 25 mm*, y aproximadamente 50% en pea o de f i ­
bras da rayón de acetato de celu losa que tienen un denier de 
aproximadamente 0,5 a  aproximadamente 3 y tana longitud media 
de la s  fib raa  de aproximadamente 12 a  aproximadamente 25 mm*

30 15S+- un procedimiento para preparar un manguito c i l in -



d iico , no te jid o , cohaaivo, higroacópicc, poroso, sin  cos­
ta ra s , que consista en: ( l )  envolver un núcleo con vueltas 
m últiples de una banda no te jid a  que contiene fib ra s  hidró- 
f i la s  dispuestas a l  azar que son sus tanoialoante insolubles 

5 en agía a  temperaturas in fe rio res a  unos 38*%!., que puede 
se r expansionado longitudinalmente cuando se humedece con 
agua, que tiene estab ilidad  dimensional en e l estado de ex­
pansionado soco y que se contrae longitudinalmente en e l  es­
tado expansionado ornando se  humedece con agua; (2) comprl- 

10 mir radialm ante dichas vueltas m últiples de banda no t e j i ­
das bajo calo r y presión en presencia de humedad para densi­
f ic a r  dichas vueltas m últiples y para producir coherencia 
en tre la s  f ib ra s , femando un manguito c ilin d ric o ; (3) ex- 
paneionar dicho manguito radialm ente m ientras e s tá  humedsci- 

15 do oon agua para aumentar su di Ase tro ; y (4) secar dicho man­
guito en su condición expansionada para comunicarle estab i­
lidad  dimensional*

1 6 s .- procedimiento da acuerdo con e l  punto 15 en que 
dichas f ib ra s  comprendan de aproximadamente 20 a  aproximada- 

20 mente 100% en peso de f ib ra s  de alcohol de p c liv in ilo  y de
aproximadamente 0 a  aproximadamente 80% en peso de fib ras ce­
lu ló sicas;

173.- Procedimiento ds acuerdo con e l  punto 15 en que 
dichas f ib ra s  comprenden de aproximadamente 20 a aproxima- 

25 dassnts 80% en peso de fib ra s  de alcohol de p o llv ln ilo  que 
tienen un denier de aproximadamente 0,5 a aproximadamente 6 
y una longitud media de la s  fib ras  de aproximadamente 12 a  
aproximadamente 25 mn., y de aproximadamente 20 a aproxima- 
damente 80% en peso de fib ra s  de rayón ds acetato de celulo­

so sa que tienen un denier de aproximadamente 0 ,5  a  aproximada­
mente 3 y  una longitud media de la s  fib ra s  de aproximadamen-28996816



te  12 a aproximadamente 25 na.
1&*#- Procedimiento de acuerdo con e l  punto 15 en que 

dichaa fib ra s  comprenden de aproximadamente 20 a  aproxima­
damente 80% en peso de fib ra s  de po lip irro lidona que tienen 
un denier de aproximadamente 0 ,5  a  aproximadamente 6 y una 
longitud media de la s  f ib ra s  de aproximadamente 12 a aproxi­
madamente 25 mm., y de aproximadamente 20 a aproxImadamen- 
te  80% en peas de f ib ra s  de raydn de acetato  do celulosa 
que tienen  un denier de aproximadamente 0,5 a aproximada­
mente 3 y una longitud media de laa  fib ra s  de aproximada­
mente 12 a aproximadamente 25 mm*

l$ a .- Disposición de cubierta para rodillo humecta­
dor.

Tal y como so ha d escrito  en la  Memoria que antecede, 
representado en e l  dibujo qpe ae acompasa y con lo s  fines 
qpe se han especificado#

Bata Memoria consta de d ie c is ie te  hojas e sc rita s  a 
máquina por una sola cara.

4 0GT. 1963
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