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"Procedimiento para unir entre si doe o mis capas

)

de pelicula de materisl termopléstico®.

eggébéfantes IMPERIAL CHEMICAL INDUSQ?RIES I\mITED, entidad inglesa, re-
sildente en Imperisl Chemical House, Millbank, Londres, In-

Slaterra,

Este invento se refiere a un mievo método para el

cierre o sujeccidn entre si de pelicules texmoplésticas,
y on espocial, & un movo método para ¢l clerre o sujec-

¢idn por calor,
' Es conocido el cerrar o sujetar témmicamente pelf-
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cules termoplasticas ejeﬁiendo pg§ gcan una barra de
metal calentada, sobre la pelicula, haciendo de este mo-
do que la pelicula se funde, A memudo se presentan difi-
cultades cuando hay que sujeter o unir varias capas de
peliculas, o peliculas de espesor relativo; en tales ca-
‘sés; 108 cierres obtemidos por el método corrienmte no son
a mémx;io satisfactorios a causa del desgarre de la capa
superior o de la falta de edherencia de la capa inferior,

" Constituye un objeto do este invento el proporcio-

nar un método para cerar térmicemente peliculas termoples-

" ticas con uniones perfectas suscepiibles de obtener sun

cuando las pelfoulas sean gruesas y 1os cierres o uniones
tengan mds de dos capas, _

De acuerdo con este invento, 86 proporcions un mé-
todo para el cierre o unidén de dos o més capas de peliou-
la termopléstica, que comprende ol aplicar a la linea o
superficie ddcierre o wnidn a obtener, en una o en les
dos superficies exteriores del conjunto de pelfoules, un
cordén o una tira de material polimerc fundido, en un me-
dio de soporte inerte; el material polimero fundido se en-.

‘cuentra & una temperatura tal que las capas de pelicula a

- eerrar omir se funden y unen o sueldan entre si} el apli-

caxr pres:lon suficiente para hacer que se consiga el cierra;
¥ el hacer o permitir que las partes unidas de la pelicula
se ‘enfr{en a una temperatura inferior al punto de reblan-
decimiento de 1z pelfouls “termopléstica.

 las pelfculaes termopldsticas susceptibles de cerrar—
se o unirse por este procedimiento, comprenden les pelicu-
las de materiales tales como, por ejemplo, politeno, poli-

propileno, clorure de polivinilo, policarbonatos, acetato
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de celulosa o sus copolfmeros. Incluyen tam%:ien peliculas
que en esencis no pueden unirse temicgmente pexro que se
hallan provistas de revestimientos susceptidles de cexmf
se por el celor. El procedimiento resulta especislmente u-
t1il pare le unidn de peliculas de politeno o de polipro-
pileno. _

~ El paterial polimero fundido, pueds, o no, se com-
patible con la pel:(cula temopla'.stica. As:(, el cordon o
tira fundido puede ser del mismo material que constituyé
la pelfcula a unir, o puede ser otro pol:f.mero que, ‘ con
preferencia, es de punto de fusion superior y asdemds es
incompatible con la pelfculs a unir o cerrar, de tal mo-
do gue puede separarse mas tarde Yy utilizarse luego de
nuevo, El cordén o tira fundido ha de tensr también un
contenido de calor tal que suministre el calor latente de
fusidn de la pelicula & cerrar, adémés del celor preciso
para elevar la temperatura de dicha pelfcula. Se requiere
normalmente temperasturae de la tira del orden de 250 a

" 4002C, Si el corddn ¢fira no es compatible con la peli-

cule, puede arrancarse e ella despuss del enfriamiemto,
dejando un cierre limpio; o el corddn o tire puede refor—
zar el cierre y en tales casos, resulite evidentemente ven-
tajoso dejarlo en la pelfcula.

Constituyen materiales adecuados para la formacidn
del cordon o tira fundido, el politen& (compatible con la

_pel:(cula de politeno), polipropileno, nylon y tereftalato
' de polietileno, o cualquier otros materiales termoplésti-

cos organicos susceptibles de someterse a la extrusidm pa~

‘re formar un cordén o uns tirs a una temperaturs suficien~

temente por encima de la temperatura de fusidn de la pelf-
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cula a unir6 cerrar, 2 8 QQS

El corddnm o tira fundido, se aplica a la pelicula

X
Y
3
‘,ﬂ‘

Por medio de una cinta portadora inerte, oconstituida por
e;jemplo' de papel, pelfcula do tereftelato de polietilenc
o pan de aluminio. Por la denominacidn "inerte®, se indi-
ca que la tire portadora no se funde ni desintegra én o]
por debajo de la temperatura del cordén o tirs fundido;
as{, por ejemplo, 1la tira de tereftalato de polietilemo
ser{e sdecusds pare el sostén de un corddn o tire de po-
liteno, perc para un corddn o tira de tereftalato de o=
lietileno, habri{s que usar como portadora, une substancis
de punto de fusidn més elevado, tal como pan ﬁetélico. La
cinta portadora pusde, en algunos casos, arrancarse de
la tira después Gel cierre o wunidn, o puede dejarse en
ella y utilizerse como refuerzo o para fines decorativos,
En generel, los portadores o apoyos de papel, se adhieren
a la cinta, mientras que la pelfculs de teleftalato de po-
lietilenc y el pan de aluminio, pueden arrancarse de ae-
quellea. _

El procedimiento de este invento resulta especial-

" mente §til para la unidn de pelfcula de polietileno de

paredes gruesas, tal como la wtilizada em la confeccidn
de sacos. Pueden obtenerse buenos resulté.dos en el cierre
de peliculas de 0,12"7 ma de espesor (galga 500) o superio-
res; Este invento es especielmente util para la unidn de
pelfculas de este espesor. Loe sacos fabriocados o cerrados
por el método a que este invento se refiere, pueden ser
corrientee o reforzados, con o sin vdlvulas de llenado, y
pueden tener fondo plano. Los cierres pueden ser cierres

planos de solape, o cierres por testa (o sea, cierres en
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los que loe bordes acoplados se unen entre si por la tira)
en los extremos de los camos. Pueden teambién cubrir una
zona relativemente ancha, tal como todo el fondo plano del
saco. Este procedimiento puede utilizarse para cerrar 1los
extremos de sacos vacf{os o llenos.

Cuando han de unirse entre si cuatro capes o mas de
pelicula, es conveniente apliear la tira fundide & les dos
superficies exteriores del conjunto de pelioulas, o apli-
Qaf un cierre por testa. Se obtienen también buenos resule
tados al cerrar a lo largo de una linea o sobre una Zone
en la que se encuentran distintos mimeroes de cepas, por
ejemplo el fabricar o cerrar sacos reforzados o fondos pla-
nos de sacos.

El procedimiento se adpta facilmente al trabajo con~
t{mo. Ie tire fundida se extruye convenientemente sobre .
un soporte mévil en forma de cinta, que luego se aplica a
una © & las dos superficies exteriores del conjunto de pe-
1fculas a corrar. la pelfculs y el soporte se hacen pasar

luege a través de uno o més copjuntos de rodillos de toma,

~u otro medio apropiedo para comprimir entre ei las capas

de pelfculas fuundida, para formar el cierre; estos medios
pueden servir también paras refigerar el cierre, y para es-
te objeto, los rodillos finales u otros medios pueden en-
friarse, por ejemplo mediante agua. Puede usarse también
refigeracién adicionsl, tal como chorros de aire fric di-
rigidos sobre la superficie de la pelicula.

Por via de ejemplo se describen a continuacion dos
modelos preferidos, como acleracidn del invento, y con Te~-
ferencia & los dibujos adjuntos, en los gque:

Ia figura 1 representa una vista en perspectiva de



e

10. .

15,

20, .

25, .

30.

un apai'ato adecuado pa-ra obtener un cierre de solape o0
por superposicidn, en la peliculs, y

La figura 2 es una visty/ ggrpestiva de un aparato
adecusdo para formar un cierre de tope en 1o0s bordes de
cepas de peifoula. . _

BEn la figura 1, se representa en 1, la cinta fun-
dida que se suministra desde una matriz de ramura 2 gco-
plada a un aparato de extrusion de hélice 3, sobre uns
cinta portadora 4, Esta se obtlene desde una bobina 5, La
tire y la cinta se hacen passr por rodillos de soporte 6

¥ luego la pelicula a cerrar o unir 7, se coloca en la

parte superior. Bl medio para colocar la pelfcula sobre
la cinta, no se representa. Ia tirs, la cinta y la peli-
cula, en formas de capas, ge hacen pasar 1uégo sobre ro-
dillos de soporte 8 y a través de un par de rodilios de
recogide 9 para comprimir les capes de cinta y de pelfcu-
la junta, para formar el cierre o unidn. Le pelicula ce-
rrada o unida 10 se enfria a contimaocidn por nedioé ne
representados, tales como rodillos de arrasire, o un cho=-
rro de aire y luego la tira portadora y la cinta pueden
arrancarse de le pelfcula cerrada. 5i la tira y la conte
no se arrancan, puede ser preciso el retogue.

Bn la figuras 2, se representa en 1 ls tire fundida

' gque se deposita sobre la cinte portadora 4 por medioc de

un aparato de oxtrusién de hélice 3, y una matriz de ra-
mra 2. La tira portadora, se hace pasar luego a través
de una gufa acanalada en forme de V, indiceda en 8, para
plegar la tira portadora con la cinta a esa forma. Los
bordes de las capas de pelicula a cerrar 7, se introdu-

cen en el canal en forma de V, y se hacen pasar a travée
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portadora curveds y la cinta funda contra las superficies
exteriores del conjunto de peliculass, formando asi el cie-
rre. Ia pelfcula cerrada o unide, se enfria a contimwacidn,

8@ arranca y se perfila si es preciso.

Ademds de las ventajas de proporcionsr cierres pere
fectos entre mas de dos cepas de pelicula, el procedimien=
to de este invento' tlene otra ventaja ya que s causa del
sostén del cordon o tirs sobre uma cinta portedora, puede
trasladarse a posiciones en las que puede ser diffcil el
¢ierre témmico por otroe métodos.

Este invento se aclars més aun, sin limitarse, por
los Ejemplos siguientes: .
EJEMPLO 1 - Se cerraron por un extremo secciones de pgal{-

cula tubular de politeno de galga' 800 (espesor
0,2032 mm) con un cierre pleno de solape ¢ superposicidn,
por el método siguiente, utilizendo un apsrato como se re-
presenta en la figurs 1, La tira de polipropilenc se ex-
plusdé & una temperstura de fusidn de 3208C a través de una
natriz de ramira de 12,5 mm de largo y 0;12"7 mn de ancho
(altura) e rezdén de 30,5 m/mimuto. La cinte se disponia =o-
bre tire de pepel de 50 mm de ancho. Los pedazos de pelfcu-
la fubwler se introdujeron sobre la tiras portedora, y 1la
pelicula, ls cinta y la tira se hicieron pesar a través de
un par de rodillos de arrastre y luego & través de otro par
de rodillos reirigerados con aguse. La tira y le cinta soli-
dificade se srrancaron a contimacion de le pelicula tubu-

lar, dejande un saco de un cierre excelente.

BJEMPLO 2 -~ Pedazos de pelfculs tubular de politeno de gel~-

ga 1,000 (0,254 mm) se dodlaron en ambos lados
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pars formar refuerzos y se cerraron en un extremo con
cierres de borde, por el método siguiente. Se sometio
politeno a la extrusioén, a través de una matriz de remu-
ra de 25,4 mm de largo y 0,12;1 mm de ancho (altura) e
una temperaturs de fusion de 2802C y a una velocidad de
15,25 n/mimto. la cinte se colocabs sobre tira de pelf-
cula de tereftalato de polietileno de 50,8 mm de ancho,
como tira portadora. Se utilizé el aparato representado
on la figura 2. Las seccionss de pelicula tubuler refor-
zaeda, se introdujeron en la guia con la tira ¥ se hicis=-

ron pasar a través de los rodillos de presionm, pars for-

mar el cierre. Este se enfrid con un chorro de aire, y

le tira de soporte se arrancé y se utilizo de muevo, Se
consiguid un cierre ene'rgico oen las partes de dos capas
¥y de cuatro capas del cierre,
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleze del inven-
to ae{ como la manera de realizarlo en la précticg. de-
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indtcadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundemental. También
se hace constar que el invento se refiere & una solici-~
tud de patente presentada en Inglaterra con fecha 13
de julio de 1962 Ne. 26999/62, acogiendose por 1o tan~

10 a los beneficios que conceden los Convenios Interna-

. cionales en vigor y siendo lo que constituye la esencia

del referido invento y por lo gque se solicita patente de
invencidn por 20 afios en Espefia, sobre "PROCEDIMIENTO
PARA UNIR ENTRE SI DOS O MAS CAPAS DE PELICULA DE MATE-
RIAL TERMOPLASTICO, caracterizandose por lo siguiente:
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12, "Procedimiento para unir entre s{ dos o mas

capas de pelicula de material termopléstico®, caracteri-

zado por comprender el aplicar a la l{nea o superficie

del cierre a obtener, en una o en ambas superficies del
conjunto de pelfculas, un corddn o tira de material po-
1{mero fundido sobre un sopc;rte inerte; el material po-
1{mero fundido se encuentra a una temperatura tal que las
capas de pelfculas a unir se fundirdn o soldarén entre si;
el aplicar presidn suficiente para hacer que el cierre se
realice, y el hacer o permitir que las partes cerradas de
s pelicula se enfrien a uns femperatura inferior al pun~
to de reblandecimiento de la pelicula termopléstica.

: 28, Procedimiento, segun reivindicacién 1, carac-
terizado porque la pelicula termoplastica es de politeno.

3. Procedimiento, segun reivindicacién 2, carac-
terizado porque la pelfcule de politeno tiene por lo me-
nos 0,12% mn de espesor.
| 48, Procedimiento, segun reivindicacion 1, carac-
terizado porque la pelicula termopléstica, es de polipro=-
pileno,

58, Procedimiento, segin cualquiera de las reivine
dicaciones anteriores, caracterizsdo por aplicarse un cor-
ddn o tirs fundido a las dos superficies exteriores del
conjunto de pelfculas. A

68. Procedimiento, segun reivindicacidn 5, carac-
terizado por unirse entre si cuatro o més capas de pelicu-
la, _

78, Procedimiento, segun cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque el cordén o

tira es de un material incompatible con le pelicule termo=
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pléstica y se arranca de esta despuds de la refrigeracida.

8¢. Procedimiento, segin cualquiera de las reivin-
dicacionss 1 a 6, caracterizado porque el corddn o tira se
deja sobre la pelfcula después de la refrigerscidn.

98, Procedimiento, segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque el conjunto de
pelfculas termoplésticas forma por lo menos parte del ex-
tremo de un ssoco,

108, Procedimiento para unir entre si dos o mée
capas de pelicula de materiel termopldstice, tel y como
queda sustancialmente descrito en la presente memoria; e
ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta memoria consta de 10 hojas escritee a maguina

por una sola cara,
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