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Para la  construcción de sacos se conocen máquinas estira - 

doras de tubos, en los que varias bandas de material suministradas simultá­

neamente, de papel o semejantes, se proveen de lineas de debilitamiento, que 

transcurren transversalmente a la dirección de movimiento de la  banda, que 

en su mayoría están acodadas con grados de acodamiento de altura diferencial, 

de modo que las distintas partes de las lineas de debilitamiento tienen dis 

tancias diferenciales respecto a una linea oentral virtual, que transcurre 

transversalmente a las bandas a través del alcance del lugar de debilitamien 

to . Al lado de las lineas de debilitamiento las bandas se proveen de t ira s  

de material adhesivo dispuesto igualmente en sentido transversal respecto á 

la  dirección de movimiento de la  banda y marchan después hacia un cilindro 

co lector, sobre e l que se colocan exactamente con las lineas centrales de 

las zonas de debilitamiento superpuestas. En e llo  producen las distancias 

de diferente magnitud en las distintas bandas de las lineas de debilitamien 

to , respecto a la  linea central, un esoalonamiento de los extremos de las 

bandas, en lo  que las tiras de pegamento, situadas a l lado de las lineas de 

debilitación , unen por encolado las bandas entre s i .  Al seguir pasando por 

la  máquina, las bandas, después de la  aplicación de tiras adhesivas longitu 

dinales, se pliegan para formar un tubo y por rotura en las lineas de debi­

litamiento se separan en sectores de tubo, que tienen extremos correspondían 

temante escalonados y después se confeccionan para fo rmar sacos con fondo 

e lá stico .
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E l invento se re fie re  a esta olase de máquinas 

estiradoras de tubos y se re fiere  a una estructuración entre la Instalación' 

para obtener las lineas de debilitación  y e l  cilindro colector para al p le- 

' gado de unión de la s  bandas provistas de las lineas de debilitación  y tiras  

transversales de pegamento.

En máquinas de esta clase, que se construyen gene 

raímente para una cantidad grande de bandas, por ejemplo, pera seis bandas, 

ya se ha propuesto anteriormente disponer superpuestas las instalaciones de 

debilitamiento y las instalaciones de aplicación de pegamento. En e l lo  t io  

nen igual valor laa longitudes de las distintas bandas entre las in sta lado 

nes de aplicación de pegamento y e l oilindro co lector de la  banda y también 

las longitudes de banda entre las instalaciones de debilitación  y e l c i l in ­

dro colector, medidas desde la  linea central de debilitamiento arriba men­

cionada. Por e l lo  se evitaron efectos inconvenientes de las dilataciones 

de las distintas bandas, resultantes de longitud diferenciales de las bandas 

que conducirían a distancias de escalonamiento modificadas de las bandas 

: reunidas en e l cilindro co lector, ¿demás en este caso corrían todas las 

instalaciones de aplicación dé pegamento y todas las instalaciones de debi­

litamiento juntas, referidas a la línea central de debilitamiento, en e l 

mismo compás de trabajo, de modo que la  totalidad de lae instalaciones de 

aplicación de material adhesivo y todas las instalaciones de debilitamien­

to  podían ajustarse conjuntamente cuando la  máquina se cambiaba a otra lon­

gitud de los sectores de banda. Esto acortaba los  tiempos de conversión de j

i la  máquina. Para poder compensar en estaa máquinas también diferencias en !
' * ! 

las propiedades de dilatación  de las d istintas bandas, entre las in stalado [
i

nes de aplicación de pegamento, respectivamente las instalaciones de d eb ili} 

tamlento y e l cilindro colector, se disponían cilindros reguladores, que
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hacían posible un ajuste de precisión de las distintas longitudes de banda, 

de modo que e l trabajo de las instalaciones de aplicación de pegamento y 

las instalaciones de debilitamiento era posible a l mismo compás. Por lo
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tanto, hay que partir del hecho de que en estas máquinas conocidas las lon­

gitudes de las bandas son esencialmente iguales.

En estas máquinas, sin embargo, a las mencionadas venta 

jas se les  oponía un inconveniente esencial} Al deb ilitar las  bandas en las 

instalaciones debilitadoras, en toda su anchura se perforan o reciben cor­

tes por cuchillas perforadoras desplazadas entre s í  correspondientemente a 

ambos lados de la  línea central de debilitamiento. En e l instante de la  

perforación o del corte de estas cuchillas, cada banda está solicitada  muy 

elevadamenta, de modo que en e l  caso de repentinas variaciones de tensión, 

en este instante existe un peligro aumentado de que la  banda se rompa ras­

gándose cerca de la  cuchilla  perforadora.

S i ahora en las  disposiciones conocidas arriba descritas, 

precisamente están atacando todas las  cuchillas perforadoras, una variación 

de tensión manifestada repentinamente puede conducir primeramente a la  rotn 

ra de una banda, por e llo  se propaga la  variación de tensión reforzadamen 

I te a las restantes bandas, en las que también precisamente están atacando 

las cuchillas perforadoras y que por consiguiente también son especialmente 

sensibles a variaciones de tensión de modo que se rompen también inmediata 

mente a continuación de la  banda rota primeramente. Debido a este inconve 

niente la  capacidad de rendimiento de ta les  máquinas está muy limitada.
!

El invento trata de resolver e l problema de evitar estos inconvenientes coa 

servando en lo  posible las ventajas de la  disposición arriba descrita*

Según e l invento, se conserva en esto la  disposición su­

perpuesta de las  instalaciones aplicadoras de pegamento y de las  instalaeio
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naa de debilitamiento. La longitud de las distintas bandas entre las insta 

laciones aplióadoras de pegamento y e l cilindro colector quedan también
¡

esencialmente iguales, de modo que las Instalaciones aplicadoras de pegamen 

to trabajan a l mismo compás entre s i .  Las longitudes de las distintas ban 

das entra e l cilindro colector y la  instalación.perforadora, sin  embargo, 

se hacen diferentes de modo que las instalaciones de debilitamiento no tra  

bajan al mismo compás. En la  elección  de las longitudes, por una parte, no. 

puede hacerse demasiado grande la  diferencia de longitudes para que no se 

manifiesten esencialmente los  efectos inconvenientes de longitudes de bandi, 

desiguales. Por otra parte, sin  embargo, la  diferencia de longitudes tlení 

que ser suficientemente grande para que los  procesos de corte en los d istli. 

toa mecanismos perforadores todavía tengan un suficiente intervalo de tlem 

po entre s i .  En base de ensayos, por lo  tanto, cono ejecución del invente 

se propone que la  máxima diferencia de longitud del largo de banda más pro 

longado y del más breve entre la  instalación de debilitamiento y el c i l in ­

dro colector se encuentre en un orden de valores situado entre la  longitud 

l más corta y más larga de las secciones de tubo, a que pueda ajustarse la  

! máquina. Este ajuste, de manera conocida en s í ,  puede modificarse por va­

riación de la  longitud de banda estirada hacia adelante durante una revolu 

ción de las cuchillas perforadoras, en lo  que la  velocidad periférica  de 

loa cilindros de cuchillas es desigual, por ejemplo por transmisiones de 

manivela, pero en e l  instante del corte de perforación, respectivamente de 

la  aplicación de pegamento, corresponde a la  respectiva velocidad de la  

! banda. !

¡ Debe observarse en esto que en la  elección  propuesta }

' de las longitudes de banda, dos cuchillas pueden estar simultáneamente efe o 

tuando e l corte, cuando precisamente se trabaja sobre e l largo/tubo, cuya
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longitud es igual a la  diferencia de longitudes elegida* Entonces trabaja 

simultáneamente la  cuchilla con la distancia más corta respecto al cilindre} 

colector, y la  cuchilla con la  distancia más larga respecto a l cilindro oo 

lector y producen las lineas de debilitamiento al principio y a l fin a l de 

un largo de sección de tubo* Sin embargo, este caso se presenta sólo e i -  

cepcionalmente y puede aceptarse sin reservas, ya que se alcanza la  consi­

derable ventaja de que la  diferencia de longitudes entre las distintas ban 

das no es tan grande que las diferencias en la  posibilidad de dilatación o 

tensión de las distintas bandas puedan producir una desviación insorpotabjt¡ 

de la  distancia de escalonamiento de las distintas bandas entre ai*

El dibujo muestra una forma de ejecución de las corres­

pondientes partee de una máquina estiradora de tubos con seis bandas según 

e l Invento. En la  misma según e l invento, las longitudes de banda entre 

las instalaciones aplicadoras de pegamento hasta e l  cilindro colector son 

esencialmente iguales, pero son desiguales entre lae instalaciones deb ili­

tadoras y la  instalación aplicadora de pegamento*

Las cinco bandas 19 a 25 se conducen sobre las instala­

ciones aplicadoras de pegamento 14 a 18 y sobre loa cilindros inversores 

j 26 a 29 y 45 a 49 hasta el cilindro colector 25, mientras que la  banda su­

perior 34, sin recorrer ninguna instalación aplicadora de pegamento se con 

duee sobre los cilindros inversores 50 a 52 hasta e l cilindro colector 25. 

Desde e l cilindro colector corran todas las bandas conjuntamente hasta las 

estaciones encuadernadoras de tubos y de desprendimiento por rotura, no re 

presentadas* Loa cilindros inversores 26 a 29 y 45 a 49 están dispuestos 

de ta l modo que son iguales las longitudes de banda entre las estaciones 

aplicadoras de pegamento 14 a 18 y e l cilindro colector 25, de modo que las 

instalaciones aplicadoras de pegamento corren al mismo compás de trabajo.

!
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la s  instalaciones aplicadoras de pegamento, con e l fin  de obtener una favo 

rabie conducción de las bandas de papel durante la  aplicación del pagamente!,
i

eatán dispuestas escalonadas y superpuestas respecto a las instalaciones 

de marcha de las bandas.

.Untes de alcanzar las instalaciones aplicadoras de pega 

mentó 14 a 18, respectivamente los cilindros 51, 52, las bandas recorren 

las instalaciones debilitadoras 39 a 44. Estas, según e l invento, están 

dispuestas de ta l modo que su distancia respecto a l cilindro colector 25, 

no sea igual. Por razones de una fabricación sen cilla , como está dibujado, 

las instalaciones debilitadoras 39 a 44 pueden estar dispuestas unas sobre 

otras. En esta disposición las distintas longitudes de banda son diferen­

tes entre las instalaciones debilitadoras 39 a 43 y las instalaciones ap ll- 

eadoras de pegamento 14 a 18 y por e llo  también entre las instalaciones de­

bilitadoras 39 a 43 y e l cilindro colector 25. También la  longitud de la  

banda superior 24 se establece con ayuda de los  cilindros inversores 51,

52 de ta l  modo que no corresponda a ninguna de las longitudes de Isa restan 

tes bandas.

Para tener una posibilidad de compensar las diferencias 

en la  distancia de escalonamiento de las bandas reunidas, ocasionadas por 

las diferencias en la  dilatabilidad de la s  bandas o de sus tensiones, por 

ejemplo, los cilindros inversores 45 a 80, pueden estar dispuestos de modo 

ajustable an una pequeña proporción, en lo  que sin embargo, son exactamente 

I iguales los  largos de banda entre las instalaciones aplicadoras de pegamen­

to 14 a 18 y e l cilindro colector 28, en la  posición central de estos c i l in  

dios inversores 45 a 50, de modo que puede hablarse de longitudes de banda 

esencialmente iguales entre las instalaciones aplicadoras de pegamento y el 

cilindro co lector.
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Por la  disposición según e l Invento es posible evitar 

una rotura de desprendimiento simultáneo de la  totalidad de las bandas en 

e l  eaao de variaciones de tensión producidas repentinamente, que se mani­

fiestan especialmente en e l caso de un arranque rápido de la  máquina y de 

a ltas velocidades, de modo que puede incrementarse considerablemente e l  ren 

dimiento de la  máquina.

También e l peligro de la  rotura de una sola banda, en 

e l instante del ataque de la  cuchilla  perforadora, se reduce porqpe esta 

banda, en e l  caso de repentinas variaciones de tensión, es apoyada por las 

restantes bandas, en las que en este instante no exista e l peligro de rotu 

ra.

* * *
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La presente patente de invención comprende las siguien­

tes reivindicaciones;

1 .-  Mejoras en la  construcción de máquinas estlradoras 

de tubos, para bandas de material de varias oapas de papel o semejante, con 

instalaciones dispuestas superpuestas para la  obtención de tira s  de pegamen 

to , que transcurren transversalmente a las bandas y  de lineas de debilita ­

miento para secciones de tubo, que deben separarse de la  banda, con extre­

mos escalonados y  encolados, caracterizadas porque los  largos de las distiB 

tas bandas, entre e l  cilindro co lector y las instalaciones aplicadoras de 

pegamento, son esencialmente iguales, mientras que los  largos de las dlstln 

tas bandas entre e l  cilindro co lector y las otras instalaciones de debilite 

miento no son iguales.

porque la  diferencia de longitud entre la  banda más larga y la  más corta en 

tre e l cilindro colector y las instalaciones debilitadoras se encuentra en

de tubo, a las que puede ajustarse la  máquina.

3 .-  Mejoras según las  reivindicaciones 1 y 2 ,"caracteri­

zadas porque las instalaciones debilitadoras están colooadas superpuestas

2 .-  Mejoras según la reivindicación 1, caracterizadas

un orden de valores entre la  longitud mas corta y más larga de las secciones

perpendicularmente, mientras que la  instalación aplicadora de pegamento es-.
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tá inclinada escalonadamente respecto a las instalacionea debilitadoras.

4 .-  Mejoras en la  construcción dé maqueas estiradoras 

de tubos para bandas de material de varias capas de papel o semejantes.

Según ae describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva y se ilustra con loa planos reglamentarios que a la  misma se 

acompañan.

Consta esta memoria de diez h adas y escritas a

máquina por una sola de sus caras.

Madrid,

Con.
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