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Ia presente memorie descriptive tiene como fin laadé:
clarecidén del objeto sobre el cusl hs de recser el privilegio-
de erplotgcidn industriel y comercigl exclusivo en el 'l:e:r'ri'l:x---'-J
rio necionsl ce un Modelo de Utilided de scuerdo con la Vigég-:
te Legislecidn sobre Propieded Indussrisl, que, como el enuncig
do indica, se trata de "RECOGEDOR CON ESTACIONES PARA FIEZAS, s,
IFOLDEADAS EN LAQUINAS DE OBTENCION DE CUERPOS HUECOS POR SOPI,

DO"- LN W

Uno de los procedimientos conocidos para constityide
* e

cuerpos huecos, del tipo de los que se usan coninmente como en
vases de sceites, productos de limpieza, etc., consiste en -
efectuar el sonledo de un macerrdn cerrsdo de plastico que hae-
sido situsdo precviemente en el interior de un molde.

En les méquines en que tiene lugar este procedimien~
to de fgbricrcidn de los enveses citedos, existen verios mol--
des individuvelmente constitufdos por dos semimoldes que estén-
ligedos e respectivos tembores coexieles y soliderios con el -
eje principel o 4“rbol de le mequina, el cugl en el funciong—--
pniento gire llevendo a los moldes y heciendo que los semimol--
des se sepsren y se scoplen en posiciones snguleres predetermi
nades con el doble fin de que el meearrdén de pertide pueda ser
situado entre enbcs, que se produzce el moldeo y que la pieza-
ya moldeads esté en situscidén de ser retiresda.

La retirada de entre los semimoldes de las piezas ya

moldesdss reviste ung problem<tice perticuler no soluciongde -
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2 plens setisfaccidn y que adquiere un meyor gredo de dificuls, )
ted y complejided cuando los cuerpos de los envases no son de-
revolucidén y estan provistos de un ase que ha sido obtenidesen’
el propio proceso de moldesrdo del envase. E%_;

Ls rszén de estes mayores dificultad y comple jided -
redica en que gl selir el envese del molde no solo presente re.
bebas y sobrentes en el culote y el gollete (como ocurre en =

los enveses de revolucidn), sino que presente tembién rebgbe e
hd [ 2 ]

en el contorno externo del ssa y materiasl sobrente en el huéégL

de dicho ssae. Tet e

Como consecuencia de ello, el posterior proceso de =
rebebedo a gque ha de ser sometido el envase requiere que éste-
s3a entregado sobre lz mess de rebebzdo o dispositivo de corte
en ung precise y determinade posicidn en la gque el ese del en-
vese se oriente de menere que se gersntice lag operstivided del
dispositivo, garentis esis que, obviemente, no es precise en -
los enveses de revolucidn y sin gers.

Por lo tanto, le problemetice de este operecidn de -

retirade o extraccién de les piezes ys moldesdes puede quedrr-

resumida en los siguientes puntos:

- Necesldad de que el envase quede situedo sobre lg-

mese de rebabedo guardando una orientacidn prede--

terminede que gesrentice la opergtivided del dispo-
sitivo de rebebedo en orden s une efectiva eliming

cién de 1l=s rebebes y porciones de materisl sobran
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Necesidad de que el procedimient> de extraccidn -
del envese esté autometizedo prre dar uns sdecuamdg.
respuesta el rendimiento produstivo de la méquimp=
de sopledo y le cepecidasd de tratsmiento de unidéi

des del digpositivo de rebgbado. .

Necesidad de logrer ung coordingeidn de movimien—s

tos entre el elemento recogedor y los semimoldeéL;

e ¢
ev g

de menera que el prso del primero entre los sequ;
dos se produzoe cusndo £stos estén seperedos infw-
digtemente después del moldesdc de cada pieza.

Necesided de lograr uns gran precisidn de movimien
tos que preserve de eventumles de%os tanto al envg
ge, como g la méguina de sopledo 0 gl propio ele--

mento recogedor.

El modelo preconizasdo es un reco:edor sutomstizsdo -
de piezas mouldendes en méquines de obtencién de cuerpos huecos
por sopledo que esté perticulsrmente concebido pera piezes o -
enveses CUyo cuerpo no see de revolucidn y que estén provistas
de gsas por les que se efectuard le cepture del envesse, consig
tiendo el ciclo completo del funcionsmiento del recogedor en -
1a exztrsccidn de una pieza de entre los semimoldes y el poste-
rior depdsito de dicha pieza sobre una mese guxilier en la que
se procederé s su redebedo.

Una ventajusa cerscteristica de este modelo preconi-
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zedo le constituye, precisesmente, el hecho de efectuar la cépl1
turg del envase por el ess, ye que ello posibilite que el envg
se gea entregedo siempre en la misma posicidn, posicidn ésth,~
por otra perte, que hebréd sido deterninnde previemente como?lé%
més conveniente mediente la ubicecidn reletive de le miquina -
de soplado, la mesa de rebebado y el dispositivo recogedor Ru¢,
conizedo. De este modo el modelo propugnsdo proporcions una;.L%

pdecuada solucidén el problems fundementel de le extraccidn y° s,

entrega de envascs cuando no son de revolucién y poseen esa3.:4

Esencislmente, el modelo preconizsdo consta de do;-;.
brezos de movimiento relscionerdo; uno de los brazos recibe el-
gcciongmiento de trabajo y posicions el otro brazo, que porta-
el elemento de ceptura del envese, en le zong operstiva entre-
los sewimoldesg; este segundo brezo posee un movimiento releti-
vo respecto del primer brezo greciss m unes especigl ligezdén en
tre smbos, de meners que el segundo brezo, el tiempo de viajel
con el primero dispone de un movimiento propilo.

El diepositivo recozedor preconizedo tome su movi-——-
miento del frbol giretorio de la méquine con el que estéd rela-
cionedo mediente un juego de engrens jes, lo cuel posibilits -
unag perfecta sincronizscidn entre lg gperturg de los moldes -
(que tembién este coordinedo con el giro del Arbol) y el movi-
nmiento del recogedor.

La modificecién de la relscidn de engrene entre el -

grbol de le mfquing y el cispositivo recogedor posibilits va—-—
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rier le frecuencie de pesc entre los moldes del elemento de’¥s]
cogide, permitierdo al recogedor edeptarse a les necesidades -

de mequines con distinto ndmero de moldes entre los temboreds "

Log movimientos de capturs del envase y de apoyo;éD;3
bre la mese guxiliar estén gobernzdos por cilindros oleoneumd-
ticos, 1o cugl, unido a2l empleo de trensmisiones por engrana-~r
jes dentedos o por cadengs y corones dentades, dota al mode}@%

preconizado de una gren precisidén de funcionsmiento. KSR

L d L3
-t

El dispositivo preconizedo esté dotedo de una espe—s-
cigl configurscidén que le permite transformsr el movimiento.éé
giro continuo del arbol en un movimiento slternstivo de tipo -
penduler que determina momentos de estecidon o perads en sus —
fines de recorrido, siendo sprovechsdas estes persdes peras -
efectusr le extreccidén de la pieze moldesde, en uno de los ex-
tremos del recorrido, y “are depositer dichg pieze sobre la me
ge auxilier, en el otro extremo. Esta especiel configurecidn -

fecilita que les opereciones se reeslicen de meners cuidedosa ¥y

precisa.

-

El dispositivo preconizedo estd provisto de medios -
que le permiten reguler la posicidén del elemento cgptor propig
mente dicho, en sdaptecidn g la forma y dimensipneé del envekse
con:reto en ceda ceso. Asi mismo, posee uniones desenclevables
entre los elementos méviles que permiten su independizacidn an
te le pparicidén de eccidentales esfuerzos antagonistas que, de

otro modo, podrian ser cause de dafios 0 roturas.
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Pere comprender mejor la natursleza del presente Yn--
vento, en el plano sdjunto hscemes uns representacidn esquems-
tica de su utilizscidn, no siendo en msbsoluto limitative y Eﬁé?
ceptible por ello de les modificaciones sccesorias que no éﬁ%é-
ren les carecteristicas esencisles.

Lg figurg 1 es una vista que represente en esquemg ~
el modelo preconizedo mostrendo les 40s posiciones extremas:;E}
del recorrido que corresponden g lz capturé del envase en$r§:§}
los cemimoldes (2 la derecha de la figure) ¥ s la entrege dels:
envase sobre la mese guxilier (a le izquierde de la figura):d

Lg figure 2 es ung vista €n alzedo leteral que repre
gents uwna seccidn longitudinel del modelo en la que se gprecie
la situpcidn relstive del embos brezos y su ligezdén mutuas, pe-
ro sin mostrar el scopleaiento entre el primer brezo y el sr—-
bol de la méquins. En ells se ve el detslle emplirdo del engrs
ne dentedo entre el sector circular y la perte giretoris del -
primer brezo. En ella se ve iguelmente el cilindro eccionrdor-
de ls correderg y una vigta frontsl de les pinzas en la que eg
td indicada la seccidn A-A representads amplisdemente en la fi
gure 3.

La figura 3 es ung vista en planta que representa g—
mayor escela la seccidn longitudingl indiceda con A-A. En ells
se ci3erva el dispositivo accionesdor de lss pinzas, que se en-

cueniren en la posicidn de cerrsdes, esi como la union de segu

rided entre el cuerpo de lss pinzas y su soportie.
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Le figura 4 es uns vista que represente de manefé:4-

gmpliade el dispositivo de seguridad entre el segundo y el pri

mer brazo.

Lg figurs 5 es una vista frontel del modelo préqe?g-
zado en la que se muestra el dispositivo de transmisidn del mo
vimiento continuo del &rbol de la méquing en el movimiento gl-
ternstivo del primer brgzo, ssi como el montaje de la roldgna,
biele y cola del sector dentsdo que determinan les paradg;;;pr

los extremos del recorrido de balanceo. En la psrte supegiQn -
se ve interrumpide la unidn con el segundo brezo y le caé@ﬁé -
que relecions los movimientos de smbos brazos.

Lg figure 6 es una viste enrn plante que representa -
ung seccidn trensverssl del engrane entre grbol y disco y el -
nonteje de la roldena y le biels respecto del disco. Lz sec——=
¢idn estd deda segin la lines quebrede VI-VI, pero pesre meyor-
clarided se ha llevado el pleno de representecidn el tremo rg-
disl de le seccidn gue contiene gl eje de le roldens.

Le figure 7 es une vigte en plente que represents lg
roldens segin su ubicecidn en ls figurs 5.

Lg figura 8 es una vista que representa una seccidn-
longitudinel de la roldans montsda sobre el disco con el resor
te distendido.

Le figura 9 es una viste semejente a la enterior, pe
ro representando una cierts compresidn del resorte.

En elles se gnotan les siguientes perticularidsdes:




10

15

20

25

1-"
2.—

Primer brezzo & posicionsdor

Tambor

3.= llesa suxilier

bo-
5.~
6.-
T um
8.
9um
10.-
11
12.~
13.-
144
15.~
16.-

20.~
29.=
22, -
23, -
24 .-
25, -

Pieza moldesdg
Segundo brazo § porta-pinzss
Pinzas

Semimolde

Cuerpo del brazo (1)
Cuerpo del brazo (5)
Eje del brazo (1)
Eje del brazo (5)
Placa bgsculante
Primere corona
Cadena

Segundea corong
Tercera corona
Sector circuler
Cola del sector (17)
Biele

Roldana

Disco

Arbhol

Bulén

Ventang

Armezén
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27 o=
28. -
29,
30.-
31.-
32.-
33.-
34.-
35.—
36.-
37.-
38.-
39.-
40.-
41,-
42.-
43.-
44 .=
45, -
46.-
47.~
48. -
49.~
50. -

..10..

Resorte oo
Garganta radigl

Entalle

T
Cajesdo cilindrico

Acumulsdor de presidn

Cuerpo del gcumulsdor

Véstago P
Cémara R
Orificio A
Pistdén

Correderg

Cilindro eccionsdor de la corredera (37)
Teledro

Cercesa

Cilindro accionador de les pinges (6)
Cebeza dentade

Cafin

Alg

Pasador

Perno

Muelle

Casquillo

Cazoletg

Elemento elfstico
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51-" Arandele.
52.- Diente

53.- Fin de cerrersg .

El modelo preconizedo es una recogedor con paraéé;:B
estaciones especiglnente concebido pera extraer piezes ye:ébi—
desdes de entre los semimoldes de una méquine de constitucidn-

de cuerpos huecos por sopledo. chee

Tal y como se ve en el escuemg de lg figura 1, dl.mo

delo preconizedo concste esenciglmente de dos brezos de mOVIm--
miento relsciongdo; un primer brezo (1) gue estd dotedo de mu-
giro besculsnte medignte el cugl puede gdquirir dos posiciones
extreres entre la periferis de le zone entre los tembores (2)-
de la méquing y los sledefios de una mese= guxilisr (3) en la =~
que se efectusrs el retebedo de la pieza moldeada(4); en el —
exntremo del primer brezo (1) vieja un segundo brezo (5) que eg
t4 dotedo de un giro propio y que es portedor de unes pinzes -
(6) susceptibles de situsrse entre los tembores (2) y capturer
une pieze moldesde (6) extrayéndole de uno de los semimoldes -
(7).

En le figura 2 se ve en cetslle le constitucidén de -
embos brazos y su relscidn mutus. Seglin ella, smbos brazos =
(1, 5) disponen de un cuerp? (8, 9) en cu&o interior existe un
eje (10, 11) giretorio, estando el cuerpo (9) del segundo bra-
zo (5) unido solid-riemente a la pleca (12) bassculente del pri

ner brezo (1) que estd snclede & un extremo del eje (10) del -
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propio primer brezo (1). Por otre-perte, sobre el eje (11%-@6;
segundo brazo (5) estd montede una primere corona (13) Que:.;g
diente una cedena (14) transmisors, se lige a una segunde corg
ns (15) anclede sobre el cuerpo (8) immévil del primer bre,z0, -
(1). Este constitucidén permite que el desplezamiento enguléf.-
de lg pleca (12) se treduzcs en dos movimiertos simulténeoslgn

el eje (11)del segundo brezo (5): un movimiento de treslacidn-

angular arrastredo por ls plsca (12) y en el que es acompafsHo

por lg primera corons (13); otro movimiento giretorio sobre -sf
mismo derivedo de la transmisién por csdens entre lss cof&ﬁgé—
(13, 15), ¥ye que pera que lg primers corons (13) pueda viajar-
zlrededor de le segunda coronz (15) es necesario que aquélla -
gire haciendo girsr 21 eje (11) sobre el que esta monteds.
(bviemente, veriendo la relescidén de dismetros entre-
1z coronss (13, 15) quederd modificadas le emplitud del movi--
miento propio del esegundo brezo (5) en funcidn del recorrido -
besculente ejecutedo por el primer brazo (1), lo cuel permite-
ajuster ls megnitud del desplezemiento conjunto del recogedor g
les ceracter{stices de le pieze moldesda (4) de que se trata -
en cede momento y, consecuentemente, posibilita la utilizgcidn
del recozedor ners piezas (4) de carscteristices diferentes.
Sobre el extremo del segundo brezo (5) opuesto sl de
monte je de lm corona (13) estén dispuestss les pinzes (6) que-

ejecutaran fisicemente la capture de la pieza (4), pinzes es—-

tes que, por lo tento, queden sometides el movimiento combing-
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do descrito pare el eje (11).

...-o
. .

El eje (10) del primer brazo (1) tiene anclada uns -
tercera corong (16) mediente la cugl recibe el movimiento bas-

cul~nte que le es trensmitido por un sector circuler (17); g -

su vez, y segin se ve en la figurs 5, este sector circulat ' —-

(17) ecta provisto de uns cola (18) en cuyo extremo se griicu-

le una biela (19) que tiene situsdo su otro extremo sobre una-

roldsna (20) perteneciente a un disco (21) engranndo con‘éi:}—
grbol (22) de le méquine. En definitivae, resulta que el dgég;_
miento ziretorio del arbol (¥2) es convertido en un movidiéi%o
de belanceo del primer brazo (1), vor medio de ls biele (19) ¥
del sector circuler (17).

Ademés, este mecanismo trensmizor es poseedor de =
otres caracteristices que le perniten determinsr periodos de -
eastrcidn 0 pereds en los puntos extremos del recorrido de ba—
lanceo. Una de estes cesrecteristices estd ccnstitufde por lg =
existencis de un buldn (23) tresero en la cole (18) del sector
(17), el cusl buldn (23) recorre une ventena (24) en grco de -
circulo prgcticedes en el ermezdén (25) del dispositivo de corte
Otre cerecteristica es que la longitud de le biela (19) es ma-
yor que la neceserie pere efectusr le cerrera permitide por la
ventana (24). Una ﬁltima caracteristica la constituye el que =~
le roldans (19) posee un montaje flotante sobre el disco (21),
segun el cugl dicha roldana (19) puede desplazarse contra ls -

accidén de un resorte (26) por uns gargenta rsdiel (27) existen
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te en el disco (21). oo

En la figure 7 se aprecisn claremente lss dos simé—-
trices entallss (28) leterales definides en lg roldsna (19), =
mediante las cusles ésta se encerrile en los centos de lef gér
ganta (27) practicada en el disco (21)., Iguelmente, se ve'e;'_
plenta la boca (29) del cejerdo (30) cilindrico destinedo g sl

bergar el resorte (26), los cusles cajeado (30) y resorte.(36; '

sparecen representados en dos diferentes posiciones en lgs Zi-

Suras 8 J 9' o e

Coa ests disposicidn descrita, cuendo el sectorﬂﬁif-
cular (17) glecanza, pOor ejemplo, el derecho de los topes (ver -
fizure 5) del recorrido determinsdos por la ventana (24) y el-
buldén (23), ocurre que ls biela (19), 21 ser més lergs de lo -
preciso, no ha 2l2anzado en su extremo situsdo sobre el disco-
(21) la posicidn enculer correspondiente a dicho fin de reco--
rrido, ¥y el posgterior giro del disco (21) solo puede hacerse -~
con degslizemiento de le roldene (19) comprimiendo el resorte -
(26), pero sin trensmitir movimiento a ls cola (18), la cuel -
permanecers detenida en el tope del recorrido hasta que la b?g
le (19) slcance la posicidn sim’trice y el resorte comience a-
distenderse.

Obviemente, el verfodo de detencidén de 1s cola (18)-
en el tope del recorrido se trsduce en ung perads de iguel du-
recibn del dispositivo recogedor preconizedo, parada este que-

sersd eprovecheds psra efectusr le retirads de la pdieze (6) de-
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entre los semimoldes (7) o su emtrega sobre la mesa (3)s .-

*
. e o0

Para amortigusr los golpes del buldn (23) el Modelo-
preconizado incorpore un acumulsdor de presidén (31) que, §§FP;
do horizontelmente, ests constituido por un cuerpo cilind;%cq-
(32) que slberge un vdstezo (33) axial provisto de un den%éﬁé-
inferior de cremellers que engrang con l= corona (16) de talf_

nanera que el vastago (33) resultera empujado hecis uno u otro

extreno del cuerpo (32) en consonsncia con el movimiento rendu

P ese
.

ler del sector (17) Yy existiendo en cades uno de estos extréﬂés
sendss cameras (34) que tienen un orificio (35) vara 1ls é;fgé—
da ¥ salida de gire g presidn y que disponen en su interior -
sendos pistones (36) que resultarén empujedos slternstivemente
por el vestego (33) contie le presidn de sire existente en le-
cemars (34) del costedo correspondiente del cuerpo (32); todo-
ello, de menere que se consigue el fin pretendido de gmorti—-—-
guer perfectemente el golpeteo originsdo en los topes de reco-
rrido del sector (17).

En le figure 2 se ve como lgs pinzes (5) esten insta
lades sobre uns co:redera (37) desli:zante sobre el extremo del
eje (11), que estd fijade 2l véstago sobreseliente de un cilin
dro (38) cuyo cuerpo esta ancledo sobre el propio extremo del-
eje (11); todo lo cual, permite que la corredera (37) sea -
actuada por el cilindro (38) transversslmente sl eje (11), see

cual sea le posicidén snguler de este eje (11), siendo utilize-

do este movimiento de la correders (37) pere reslizer le Wlti-
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ne aproxime~cidn en la capture y entrega de la Ddieze (6), uhA* -
vez que diche corredera (37) se ha situado en uno de los extre
nos del recorrido.

Lo corredera (37) estd provists de diversos telsdrgs
(39) con el fin de poder verisr le posicidén en elturs de ing -
pinzas (5) en edaptecidn = piezes (6) de distintes caraCteriﬁ-

ticas.

- LN J
- .

Los pinzas (5) estén anclades g le cercsse (40).?9:'

un cilindro (41) y disponen de cebezes dentedes (42) entré‘les

que engrens la cefia (43) sobressiiente y ligeda 8l pistén-de: -
dicho cilindro, de tel meners que el movimiento del pistdn de-
termineré la spertura o el cierre de lss pinzes (5).

En la perte opuests s le de pinzesdo, el cuerpo del -
cilindro (41) vosee un ale (44) en 1la que se efectuis la fija--
cién a le corredera (37), estendo fijedos dichas sla (44) ¥ -
cercase (40) nediente un pesedor (45) y un perno (46) de segu-
rided cuyo extremo es posicionsdo por un muelle (47) en umho-
quedsd del ele (44); de tel modo que, cuendo les pinzes (5) se
encuentren con elguns resistencie endmela en su recorrido, el-
extremo del perno (46) se sele de la.hoqueded venciendo le -
accidn del muelle (47) y heciendo que lg carcess (40) gire so-
bre el pesador (45) respecto del ele (44), lo cual impedirs -
que se ocssionen defios a lgs pinzes (5) o a la méquing.

Por su perte, el scoplemiento entre ls primers coro-

na (13) y el eje (11) del segundo brazo (4) dispone de un em=—-
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brague de seguridsd complementario del enteriormente descyipo-
Yy con lg misma finanlided de evitar defios 21 recogedor y/blig.—
méquina. Este embrsgue consiste en que le corone (13) estd mon
tede sobre un cesquillo (48) que es &l que esta sncledo sQbup-
el eje (11)3 a1 propio tiempo, existe una nieza a modo de éé%g
leta (49) que esté atornillede a la corona 13) y que puede gi
rar respecto del eje, estando empujeda la cazoleta (49) g#iébg
tra del casquillo (48) por un elemento eléstico (50) apoygég'_

en ung srendele (51) de tope fijede 2l eje; entre ls cazoltta-

(49) y el cesguillo (48) existen dientes (52) que determinens -
dos puntos de enclavemiento dismetralmenie opuestos sobre las-—
carss en‘rentedes de dichos cezoleta (49) y caéquillo (48). =
Cugndo en el movimiento del segundo brezo (4) sparece slguna -
resistencie los dientes (52) de 1= cazoleia (49) y el cesqui—-
1lo (48) tienden a separsse; e cazolete (49) vence l= tensidn
del elemento elastico (50) y se desplaza hscie el extremo del=-
eje (11) errestrendo a la corons (13) y sctuando un fin de ce-
rrere (53) que determinerd le perede del dispositivo recogedor
y/o de le méquine de sopledo.

Descrite suficientemente la notursleza del pregente-
invento, rsi como su reelizscidén industrisl, solo cabe efiedir-
que en su conjunto y pertes constitutivas es posible introdu-——
cir cembios de forma, meterig y disposicidn, en cu=nto teles -
piterrciones no supongen variscidm sustsncisl del mismo.

El solicitente, gl smprro de los Convenios Interna—-
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cionasles sobre Propieded Industrisl, se reserve el derechq.@g-

extender esta demande e los peises extranjeros, si fuera posi-
ble, reivindicando la misme prioridad de lz presente golici-——-

tud.

NOTA

El liodelo de Utilidsd que se solicita como nuevo en=

Espefia, por veinte afios, de =cuerdo con la vigente Legislacidn

~

sobre Propiedad Industrigl, detesrd recser sobre WRECOGEDOR * €ON

ESTACIONES PARA PIEZAS IZOLDEADAS EN MAQUINAS DE OBTENCION OF -

CUERPOS HUECOS POR SOPLADO", en todo de scuerdo con les irii—

guientes:




10

- 19 -

REIVINDIC_A_CIONE_:g ot tee

18({~ Recogedor con esgsteciones pers piezes moldesdgs-

sn mequinas de obtencidn de cuerntas huecos por sonlado del +i-

foe®,
po de los que se emplean pere extreser piezes ye moldeadns.de.—
entre los semimoldes de/{a nequina de sopledo, cnracterlzadé _
porque conste de dos brezos de movimiento relecionedo, un pri-
mer brezo posicionsdor que ssts dotedo de un giro basculen%gt-

entre une mese suxilier de lag méquine y le periferis de lg'vﬁ-

ne entre embos tembores portemoldes, ¥y un segundo brezo bdrté-

dor de les pinzes pare leg cepture de la piezes moldesds, ab°'--
cuel segundo brgzo Vieje con su extremo fijedo girgtoriemente-
en el extremo libre del primer brazo el tiempo que describe -
ung roiscidén propis slternestive obtenida de unz corons que g -
través de une codens recibe el movimiento de otre corona enclg
da el sovorte inmdévil del primer brazo, con 1o que es el movi-
miento besculsntie del orimer brezo el que produce el giro del-
gsecundo brezo; el brezo posicionedor obtiene su movimiento beg
cilante por une corone denteda engrenegde con un sector circu-—-
ler que reelize un desplezpuiento pendulsr de megnitud limite-
da y con uung cola por le que se vincule con el extremo de une-
piela que tiene su otro extremo situado sobre el disco engra--
nado el movimiento giretorio del érbol principel, encléndose -
flotentemente le biele en este e:.tremo sobre une rolisns que -
es susceptible de desplezerss por ung gargente redigl del dis-

co contre le mceidn eléstica de un resorte y, el tener le bie-
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le una longitud superior e le carrers qQue necesite, cuando:’&l%

e 08
sector circwlsr eglcenza uno de sus limites de carrera, el ex=—-
treno de le biele sobre el disco comprinme el resorie y no, .=

on!.o
transnite moviriento e lg cole del sector circuler ¥y perunaneqe
detenido el recogedor hesta que, glcanzsde por le biels le po-
sicidn simétrica, el resorte se distiende y vuelve a trensmi-—-

tirse gccionemiento Wtil pere inicier ls carrerg contraria,,,-

con lo cuel el movimiento giratorio conmtinuo del \@rbol priﬁ:i-

pel es treducido en un movimiento plternstivo del recogedd:’® -

[ ] L]
. e

con perfodos de perede o detencidén en los puutos finales el -~
nismo.

28,~ Recogedor con esteciones pere piezes moldeadas-
en m-quinss de obtencidn fe cuerpos huecos por sopleGo, de -
pcuerdo con le erterior reivindicecidn, cerecterizedo porque -
losz perfodos de perede en los puntos finesles del recorrido del
recozedor son sprovechados pers que les pinzes del segundo brg
z0 sccionedas vor el correspondiente cilindro de fluido puedan
verificer, en un extremo éel recorricdo, la capture de le pleze-
noldeede de entre los semimoldes, 0 su entrege sobre la mese -
puxilier de recogide de lg maquine, en el extremo opuesto.

38,- Recogedor con estsciones pers piezes moldeadas-
en méquines de obtencidn de cuerpos huecos por sopledo, de -
gcuerdo con les enteriores reivindiceciones, csracterized: por
que veriendo 1. relscidn entre les dos coronss por les que se=-

verifica el gccionsmiento del segundo brezo podemos hecer que
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su recorrido engul-r propio see de une megnitud edecusda rpge-

pecto del recorrido besculente propio que efectis el primer -

brezoj pare con ello, gjustar el recorrido conjunto del recoge

dor el cuerpo hueco concreto que se esté obiteniendo. e

LN
e« %o

48 ,- Recogedor con estaciones psre piezes mcldegdes-
g

en mAquings de obtencidn de cuerpos huecos por soplesdo, de -
acuerdo con l=s enteriores reivindiceciones, carecterizado por

que esta previsto que el segundo brezo disponge de une CO§r?Qg
ra sccionsda por cilindro de fluido que pernits modificer;éﬁ:_
longitud, tento en los perfodos de pereds como en los rec&féi—
dos sngulrres, pere efectusr las correcciones s=decusdas g Que-
obligue une posicidn concrete de los moldes 0 de lag mesg suxi-
lier de recogida.

58,- "RECOGEDOR CON ESTACIONES FiRA TIZZAS I'OLDEADAS
EX MAQUINAS DE OBTENCION DE CUERPOS HUECOS POR SOPLADO",

Segin quede sustencielmente descrito en le presente-
memoris descriptive que conste de veintidda ho jes mecanogrefig
das por una sole cerg ocompafiede de sus corregpondientes dibu-

joee
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