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MEMORTA DESCRIPTIVA

que se presanta para unir a lz solicitud
de '
PATERTE DE  INTRODUCCION
foyrmulada el 11 de Julio de 1.963, con el Nimero 289,902
' en
 EsPANA
1;0:' DIEZ  stios
& nombre de FOSTER WHEELER CORPORATION, entidad norteamertcens,
establecida en 110 Sou_ti: Orange Avehue, Livingston, Nueva Jéé-
sey, EBstados Unidos de América, por:
YMETORO PARA TRATAR UMA LBZCLA DE GASES®

‘r

Esta invencién se refiere a la p@ficaci6n de une mezocla é.e
* gas pér tratamiento para eliminar los éonteminantes &cidos.

En los procesés quimicos hay muchos casos en los que un flui-
do o gas de glimenta.cién tal como se récibe para utilizarlo, contie
ne un componente fcido indeseable c02,
eliminado. En la produccién de amoniaco por ejemplo, se obtiene en

st, 302 6 COS que debe sex

una parte del prooeso de gas ds sfniesis que contiene principalmen—
te bhidrégeno y dibxido de carbono, y antes de que puedan efectuar~
se mfs etapas de tratemiento para producir amdnf{aco, debe tratarse
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el gas de sintesis para separaf el dibxido de carbono. En alg\mo; .
procesos para la fabricacién de amonfaco, el gas de alimentacién
qﬁe contiene difxido de carbono se introduce en un absorbedor en
el que so lava ol gas de alimentacién mediante una solucidn acuo-
s alcalina absorbende, tal como una eolucién de mono-etanol-smina
(MBA) para separar el di6xido de carbono. La solucién de monoetanQ
lamina enriquecida que contiene didxido de éarbono abgorbido se rg
generay es deolr, se separa el 002 en un regenerador, haciendo pssar
un medio regenergdor tal oomo irapor de agua, en contacto con la s¢
lucién rica, Bl ﬁmr de agua y el diéxido ds carbono liberade, se
descargan entonces del Tegenerador y la solucidn de monoetanolami-

na pobre se devuelwve al absorbedor en ol que éste absorbe de nuevo

el dibéxido ds carbono del gas de alimentaoiSn que entra. Se ha deg

cubierto que es més eficag en ciertos procesos para la produccién
de amonface, diéponer una'purificaoién en serie del gas de aliments
cidn, es decir, lavar primeramente el gas de aliméntacién con una
soiucidu acuosa alcalina absorbe:lte, tal como una solucifn de carhg
nato potdsico, que elimins una poreidn principal del diéxido de qu
bono, y lavar a continuacién el gus parcialmente libre de didxide

de carbono, mediante una soluciéri de monoetanolamina, pere separar

sugtancialmente todo el dibfxido de carbono restente. Ie regeneracidn

da eétea soluciones aisorbentes ricam, se real_iza en paralelo, some-
tiendo ocada solucﬁn a se_;pa:aoién mediante una corriente separade

de vapor de agua, para eliminar el diéxido de carbono absorbide, deg.
pués de lo cuz;l las soluciones limpias se devuelven a sus absorbedo=
res Tespectivos.

En un método de acuerdo con 1a invencién se lava suoesivainen-
te una corriente de mezcla de gas con las solucipnes acuosas alcal}i
nas pobres pera absorber el componente &cido, se ponen en contacto
sucesivamente la’s dos scluciones abaorbentes emriquecidss, con una

corriente de medio de separacién pars liverar de ellaa el oogfm-
' £
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nante dcido, y se devuelven las soluciones absorbidas regeneradas
para su contacto sucesive en contracorriente con la corriente de
wezcla gaseosa.

En una aplicecién de la presente invencién =2 un proceso ds
p@ucci@ de =monfaco, un ges de alimentacién que contiene didzido
de carbono, se trata en primer lugsr en um absorbedor, por el que
pasa an contacto en contracorriente con una solucién pobtre de car
bonato potésico que absorbe una fraccidén principal del didxido de
carbono, aproximadamente un 90§, pasando el gas @ continuacién a
un segundo abgorbente. En el segundo absorbedor se hace pasar el
gaé de alimentacién en contacto con eontracorriente con una solu=
cién podbre de moncetanolamina (MEA) que absorbe sustancialments to

do al didxido de carbonoc remanente, saliendo as{ el ges de alimen

- tacién del segundo abmorbedor como un producto gaseoso sustancial=:

mente purificado de didzido de carbono. La solucién de mondetanola

mina enriguecida se rogoners en un regenerador en el que se hace ~
pasey una eorziente de vapor de agus en tontacto en contracorrien=
te con 18 solucién de monoetanolamina para separar esta dltima de
su didxido de ca;.'bono, devolviendo despuse la misma sl segundo ab-
sorbedor. El vapor de agua y el diSxido de carbono desorbido se deg
cargen del regenerador y se hacen pesar a un segundo regemersdor en
el que circulan en contacto en .contracorriente con la solucidn rice
en carbonato potdsico para extraer de ella didxido de carbono. Las
soluciones pobres de moncetanolamina y carbonato potésico se devuel
ven después separadamente a sus abporbedores respectivos para con=
seguir un proceso continuo, |

Con el fin de que la invencién puede ser completamente enten
dida s¢ desoribird con algin detalle a t{tulo de ejemplo y con refe

roncia al dibujo que ée acompafia, una disposicidn para reslizar un

289302



10

15

20

25

procedimiento de acuerdo con ella y un regenerador alternative
para uso con esté procedimjento. Bn el dibujos

La figura 1 es una vista esquenftics de la disposicién; y

La figura 2 es un. esquema del recipiente regenerador en el
que tiene lugar la regeneracifén de Ados soluciones absorbentes.

En la di‘sjosici&x mostrada en la figura 1, un conduct;; de ~
alimentacién 11 esté conectado con el fondo de un recipiente =
absorbedor 13 manteniendo a presién superior & la aﬁoaférica.
E1l co_nducfo 11 estd conectado pera recibir una mezcla de gas de
alimentacién que contiens un componente &cido, tal como un gas
de sintesis queé contiene didxido de carbono. El gas de aliment_a_
cibén entre en el absorbedor 13 por el fondo para circular en &1
en sentido ascendente, y pasa en contacto en contracorriente con
una solucidén acuosa absorbents pobre de carbonato potdsico que
es admitida por la parte superior del absorbedor por un conduc~
%6 15, La solucién de carbonato potdsico circula en el absorbe-
dor 13 en direcoién des.cendente ¥ lavas el gas de alimentacién
para eliminar y absorber una propércidn principal de dibxido -
de carbono, aproximadsmente un 90%, despuss de 1o cual la solu-
eidn de carbona‘bb potédsico enriguecida: se dest;arga por el fondo
del absorbedor 13 a itravds de un conducto 'l'i. El gas de alimen-
tacién sustancislmente purificado sale por la parte alta del ab
sorbedor 13 y circula a través de un conducto 15 conectado con
el fondo de un segundo recipiente absorbedor 21. El gas de ali=-
mentacién entra por el fondo del absorbedor 21 y oircula en con
tacto en ocontracorriente con una solucidn acuosa.absorbente pobre
de solucién monostandlica que entra en ol absorbedor por medio
de un conducto 22. i-as soluciones de monoetanolsmina absorben la
mayor parte del didxido de ecarbono restante del ges de alimente—

cibn y circula desde o1 fondo del absorbedor 21 y a través del

HaonnP
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conducto 23. Un conducto de descargs 25 estd conectiado con la
parte alta del gbsorbedor 21 y @Muce ol gas puufioado para
utilisai‘lo en cualguier parte. .

La solucién de mono&anolamina anrique'oida gue sale del absor

bedor 21 circula a trawés del conducto 23 y entra en wn intercad

" biador de calor 27 donde la molucién extrae calor de una solucidn

de monocetanolamina pobre que entra sn el intercambiador & travds
de un conducto 29. Un conducto ', 31 conduce la solucién de monog~-
tanolamina rica calentads desde el {ntercambiador de caloxr 2‘?
hasta la parte alta de un recipientémgenerador 33. Un conduo=
to de enf,réda 35 admite una corriente de vapor de agua de sepa~
racidn por el fondo del regenerador 33 por el cual circula en con
tacto en contracorriente con la solucidn de monoetanolamina rioa,
de la- cual separa el diéxido de carbono. La gmolucién pokre o so
metida s separacidén sale por el fondo del regenerador ¥ es devuel
ta al absorbedor 21 por el conducto 29, el intercambiador de ca-
lor 27 y el conducto 22. Un conducto 37 conduce el vepor de agua
de separacién y el diéxido de carbono desprendido, desde la par-
te glta del regenerador 33 hasta el fondo de un segundo recipien
te regenerador 39 en el que el vapot‘de agua y el didxido de cayp
bono circulan en contacto'en contracorriente con la solucién de
carbonato potésico rica, de la cuel el vapor de agua separa el
diéxido de carbomo. La solucidn de carbono potésico pobre sale
después por el fondo del fggenerador 39 y es devuelts a ls pare
te alta del absorbedor 13 por el conducte 15. Un conducto 41 con
duce el vapor de agua de separacidn y el didxido de carbono desw
prendido, desde la parte alta del regenerador 39, para uiilizape
loen cualqniér sitio. S se desea, el vapor de agua de separa-

cién puede ser separado del didxido de carbone y condensado en
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sistema condensador superior y devuslic a los regenera;ior 3y
39, cemo reflujo condensado para mantener las concentraciones
en solucién de las’ soluciones de moncetanolamina y carbonato
potésico. Normalmente sin embargo, las concentraciones en solu=-
cifn se mentienst en lof regnersdores 33 ¥ 39 medisnte agua pIg
cedente de los conductos de entradadd y 45, respectigaxziénte. E1
didxido de carbono separado se puede utilizér en otro tratamien-
to quimico y, eventualmenie, puede ser evacuado a la atmésfera.

Se pueds emplear enfriadores de soluciones absorbentes.

La invencién propircioha uh procedimionto en el cual la can~
tidad de wvapor de agus de seperacidn requerids para la regensra-
cién de las dos soluciones absorbentes es sustancislmente menor
que la requeridas pars los sislemas de regeneracién que emplean
una corriente de vafor de agua seperada psra cada recipiente re-
genex;ador. La jnvencién utilise la ventaja de que el vapor de -
agua de separacidn sirva para reduéir,la presifén parcial del com
ponenite fecido o.del didxido de cgrbono, que se requiere para 1a
reéeneracién. De oste modo, donde los sistemas vanterio:ces utili-
zaban por‘ejem;.plo 2 Kge de vapor de sepazraocidn por cada kg. de
ccmpoaenté £cido para le regeneracién de ocads solucién, la inven

cién permite utilizar 2 kg. de vapor de separacidn por cada XKge

de componente fcido pars la regenerecién de ambas soluciones rsu

nidas, siempre que sl misme vapor de .sepaz'aci6n empleado en un
Tecipiente regenerador gea utiligzado de nueve en el segundo reci~-
piente regenerador.

En le figurs 2 del dibujo se muestira un regenerador 50 que red
ne en un recipiente los recipiente regeneradores separados 33 y
39 de la figura 1. Bn el recipiente ée ba dispuesto una placa de-

flectora .52 pars separar dicho recipiente en dos gonas de regene-

racién 54 y 555 ¥ se ha formado una garganty o.enfrade Jybular
’ ki nbie

fus
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56 en la placa 52 para permitir el paso de vapor de agua de

separacién y diéxido de carbono desde la sona inferior 54 has-

t5 la zoma suj)eri.or 55

La solucién de :ﬁonoetanolamina enriquecida se introduce a trs

vés del conducto 57 en la zona de regeneracién 54 donde deméten~

de por un dispositivo 59 de puesta en contacto de vapor y 1fqu1 .

do (mostrado esquem§ticamente)s A través del conducto 61 se ade
mite la entrada de vapor de agua' de separacién a la gona de re~
generacibn 54, ciroulando después el vapor de agua en contacto
en contracorriente con la solucién de monosisnolamina enrigueci~
da en el dispositivo de pussta en goniacte 59. La solucién de mo
nostanclemina pobre se descarga del fpnclo del recipiente 50 a -
través de un conductoc 62. El vapor de agus de separseién ¥ ol
diéxido de carbono desprendido salen do la zona de regeneracién
54 a través de la garganta 56 abierta en la placa deflectora 52,
Yy entra en la zona de regeneracién superior 55. El dispoaitivo‘
de puesta en contacto de vapor y lfquido 63 esté dispuesto en la

zone de regenéracién 55 inmediatamente ypor encima de 1a gargan=

ta 56, de modo que se introduzea solucién de carbonatc potésico

rica en la zona de Tegeneracidn 55 & través de un conducto 64,
separando de ella el diéxido de carbono absorbido. La solucién
de carboziato_potﬁsico pobre se recoge sobre la plgca deflectora
52, de donde se retirs del recipiente 50 por un conducto 65. El
vapor de agua de separacién y el didxido de carbono desprendido
existentés en la zona de regenei-acién 55 salen después por la
parte alta del recipiente 50, a través de un conducto de descare

ga 66.
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NOTA

Los puntos de invencifn propia, no nueva, perc no estable-
éida, practicada ni divulgada en Bapatiay que se presentan- yara
que sean objeto de la presente solicitud de Patente de Iniro-
duccién por DIEZ anos, son los siguientest

"1%2.~- Un mStodo para trqtar una mezela de gases para elimi-
nar un contaminante 4cido que comprende e}. lavar sucesivamente
una corrjente de la megzela con dos soluci;anes alcalinas acuo=-

sas pobres para absorber de ella el contaminante écido, ponien

‘do en contacto sucesivemente les dos soluciones absorbentes en

riquecidas con una corriente de un medio separador para eiim-
ner de ellas el contaminante dcido, y devﬁlver las solucicnes
absor:'banjbes regeneradas para coritacto sucesivo en contracorrien
te con la corriente de mezcla do gase.

20,~ Un método de acuerdo con e punto 1 en que la solucidn
absorbente que primero entra en contacto con la mezcla de gas
se pone on contacto con ol medio separador, pera su r«'sgenora-
cién, despuds que la solucidn absorbente que entra en contacto
con la mezcla de gas en segundo lugar.

3%.~ Un método de acuerdo con los puntos 1 & 2, para eliminar

dib6xido de carbono de une mezcla de gas, en que la primera solu—

cién acuosa alcalina es de carbonato potésico y le segunda de mo

noetanclanmina, y en que ¢1 medic separador es vapor de agude.
4%,~ Mftodo para tratar. una meﬁgla de gases. ‘ ’

Tél ¥ como se ha descrito en la Memoria que antecede, repre—
gentado en el dibujo que se acompafia y para los fines que se han
especificado. -
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