PAYENTY DE INVENCION

Ces FV 10.

289878 T

"Perfeccionamientos en méAgquinas de

hilsr®.

Sobecitante:  STUDI E BREVETTI APPLICAZIONT TSSILI, entidad
italiana, residente en 5 Vie Tolentino, MILAN,

Itelia.

Constituye el objeto de este invento
unz méquina de hilar perfeccioneda, pars la fi
latura contimua de rayén viscosa. En egpecial,
la méquina de hilar objeto de este invento,per

e mite todos los tratamientos licuidos necesarios

Mod. 413
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para la preparacién de un hilado de raydn vis
cosa completamente tratado, o sea, normalmen-
tes fijedo, desulfuracidén, dblanqueo, lavados

correspondientes a2 cada una de estas operacio
nes, terminado y secado final. El ntmero de -
operaciones puede desde luego aumentarse ¢ -
disminmuirse, y 108 priunciplos expuestos en esg
te Memoria y la estructura reivindicada, pue~
den utilizarse incluso para mécuinas de hilar
distintas asi como para la fabricaciébén de fi-

bras diferentes del rayén viscosa.

Bn cualquiera de los casos, se tra-
te de méguinas de hilar en las cue un hiledo
se hace avanzar de modo comtinuo y se somete
a un cierto nfmero de tratamientos mediante
liguidos para ellos. Como es sabido; constitu
ye une exigencia econdmica ineludible la recu
peracién de los liguidos de tratamiento mante
niéndolos oportunamente separsdos, tanto més
cuanto gue alzunos de ellos se destruirian md

tuamente si se mezclaran.

kn le técnica se conocen ya numero-
gos tipos de mdquinags de hilar en las yue los
hilos se hacen avenzer de modo continuo s8i =
guiendo recorridos précticamente helicoidales
sobre dispositivos de tipos diferentes y se -
riegan con los bafios de tratemiento. Lesde el
punto de viste del avanée de log hilos, la mé

quina de hilar de acuerdo con este invento per

tenece al tipo denominado "de rodillos oblicuos!,
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o sea, Que contiene un rodillo principal y uno
0o més rodillos auxiliares o rodillos de avance,
dispuestos con ejes oblicuos con respecto &l =
eje de aquél. Estz disposicién da lugar, como
es bien sebide, para los hilos gque avanzan -3
lo largo del dispositivo durente la rotacién -
de los rodillos, a un recorrido helicoidal cu-
yo paso depende principalmente del #ngulo que
forman los ejes de @ichos rodillos y la distan

cia.

En estos tipos de méquines de hilar,
comunmente, es cogtumbre regar los filamentos
con log ligquidos de tratamiento, mientras 4i -
chos filamentos se encuentran por encimas del -
rodillo principal, de maybr didmetro. La mégui
na de hilar que se describe a continuaciédn, eg

t4 también constituida de este modo.

Ante todo se describird una mdquina
de hilar constituida por ﬁn rodillo principal
v un s6lo rodillo de avance, pero debe tenerse
muy presente que podrian disponerse varics ro=-
dillos de avance con objeto de hacer avanzar si
mlténeamente sobre el mismc dispositivo, més
de un hilo, como se describiré tembién. Por -
ejemplo, en la Patente espafiola nf. 20#.765, -
ge describe une méaquine de hilar con una serie
de rodillos de avance, por ejemplo cuatro so -
bre los cuales avenza un nlmero correspondienw
te de hilog; a la méquina de hilar a cue este

invento se refiere, puede aplicarsele el miamo
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principio.

Una méquina de hilar de acuerdo con
este invento, estaré normalmente constituida
por varios grupos en paralelo, en cada uno de
los cuales avangan uno o varios hilos. Por -
"hilo" debe entenderse en este caso un haz de
filamentos que avanzan paralelamente y que -
pueden haberse extruido todos por la misma hi
lera o también por varias hileras, o sea, de-
rivados de varios haces de filamentos reuni -

dos.

Cada grupo comprende un rodillo de
tratamiento ¥, como se ha dicho, uno o varios
rodillos de avance, y ademés Orgenos para la
gula y eventualmente la separacidén de los hi-
los cuando son més de uno, y otros Srganos ac
cesorios que no sen caracteristicos del inven

to y que no se describirédn detalladamente.

Bn cambio se describird con detalles
el rodillo principal y de tratamiento, dado -
que las caracteristicas de este invento resie
den en la estructura y el funcionamiento de

aquél.

De acuerdo con este inventé, por -
tanto, se prevé un rodillo de tratamiento -
constituido por una serie & zonas qQue se si
guen axilmente a lo largo del rodillo y que,
por lo menos en parte, son zonas de tratamien
to 1iquido. Tipicamente, estas zonas pueden -

comprender ires tratamientos liquidos especig



»

W

10,

15,

20,

25.

30.

N

les, a saber, fi,jaéo, desul?uracién, blanqueo,
¢ada uno de ellos seguido de un lavedo y ade =
més, eventualmente, un tratamiento ulterior 11
quido denominadc “terminado o acabado®; finale
mente po&ré exigtir una gzona de secado, que no

se considera como zonz de tratamiento liguido.

Siempre de acuerdo con este invento,
cada zona de tratamiento liquido se riega con
un liguido o Mbailo" correspondiente, y una par
te de cada bailo se recoge por nueva entrada en
un recipiente o en una seccién de un recipien-
te de acumulacibn que se denominard a continua
cién “"cubeta", Parte de cada baifio avanzs sin =
embargo hacia el extremno de la zona correspon-
diente, por depbsito y adherencis sobre €l ro-
dillo de tratamiento, o por ser transportada -
por el hilo con ells impregnado. Esta parte de
bafio se recoge en los dos extremos de cada zo=
na, impidiende el paso incluso parcial en las
zonas adyecentes, por medio de aberturas en la
pared del rodillo de tratamiento, a la gue se
gplica una aspiracibdn que hace pasar el hafio a
través de dichas aberturas y lo hace penetrar
en cavidades internas del rodillo de itratamien
10, correspondientes a las distintas gonags y -
rrovistas de medios pare dirigir el liguido de

cada gzona a un canal adecuado de recogids.

En especial, y con preferencia, los
medios citados estén constituidos por una par-

te cilindrica central del rodillo de iratamien
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to, subdividida en tanteos sectores angulares -

cuantos liguidos guieran separarse, y gque deter
mina con la pared periférica del rodillo de tra
tamiento, una cédmara c¢ilindrica anwlar, y por -
divisiones que atraviesan en sentido aproximadg
mente radial este cédmara cilindrica annlar, y =
dirigen en la rotacién del rodillo de tratamien
to, el liquido de cada gong hacia»una agbertura

de la mencionada parte central cilindrica del -
rodillo, correspondiente al sector de dicha par
te cilindrica a gue el liquido de que se trate

habré de dirigirse.

Desde estos sectores, el liguido se -
aspira inmediatamente a canaligaciones oportu -
nag y puede reunirse comwenientemente a la par-
te del amismo liguido gue se recoge por nueva en

treda en la cubeta o parte de la misma.

Debe observarse gue no es necesario -
que todos los liouidos de tratamiento se sepa -
ren unos de otros; es posible, por ejemplo, reu
nir dos o més de estos liquidos a través de una
canalizacién tnica, lo cual se aplica oporituna-
mente con log liguidos de lavado que no tienen
un vdl or suficiente para gue su recuperacidn -

sea econfémica.

En una forma especizl de aplicacién -
de este invento, a continuacidén de las zonas de
tratamiento liquido, el rodillo de tratamiento
tiene una zona de secado, provista de una super

fibie perforada; el secado se hace por pase de
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aire u otro gas cédl lente a través del hilo, -

"

que avanza helicoidalmente apoyéndose en dicha

superficie perforada.

Cuando los rodillos de avance son va
riog, se determinan una serie de recorridos -
précticamente nelicoidales; en toda esta dés -
cripeidn, la denominacidn “helicoidal" se en -
tiende en un sentido solamente aproximado, y -

no rigurosamente geométrico, para designar un

‘recorrido constituido por una sucesibn de espi

ras uniformemente distanciadas y en cada reco~

rrido helicoidal, se dirige un hilo.

La diferencie de los recorridos impi
de la adherencia y la interferencia de los di-
versos hilos entre si, mientras avenzan y se =
tratan sobre el mismo rodillo de tratamiento,
con una economia notable de espacic y de traba
jo, todo ello como se expone y describe espe-~
cialmente en la citada Patente espafiocle n2 -

207.765.

¥ste invento se comprenderd mejor -
por la descripcidén de un ejemplo de aplicacidn;
con referencia & los dibujos edjuntos,. en los
ques

La figura 1 representa una vista en
perspectiva de un conjunto de filatura de acuer
do con este invento, provisto de un sélo rodi -

1lo de avance, y cortado transversalmente;

La -figure 2 es un corte axil del ro-

dillo de tratamiento de la figura 1, y de cier-
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La figura 3 representa, a2 mayor esca-
la, une parte de la envoltura cilindrica del -

tambor de tratamiento de la figura 2.

La figura 4 representa un corte del -
rodillo tnico de tratamiento de la figura 2, co
rrespondients & una gona de tretamiento liquido
¥, precisamente, 2 1o largo del plano4-4 de es
ta2 Wltima figura.

Ls figura 5 representa otro corte -
transversal correspondiente a la zona de recogi
da del mismo ligquido de tretamiento, y precise~

mente por el plano 5-5 de la figurs 2.

Les figuras § y 7 son cortes anélogos
a los de las figuras 4 y 5, por los planos 6-6
y 7-7 de la figura 2 y corresponden a un liqui-
do de tratamiento distinto, especialmente a wn

iiguido de lavado.

La figura 8 es un corte de la zona de

secado.

La figura 9 es una vista en perspecti
va de un conjunto anédlogo de mécuina de hilar,
pero dotada de una serie de rodillos de avance,
4 precisamente, lla, a 11d sobre los cuales =

avanzan el mismo nGmero de hilos distintos.

La figura 10 es un corte transversal
que representa un grupo de conjuntos de méguina
de hilar de acuerdo con lo representado en la -

figura 9.
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A continuacién y con referencia @ los
dibujos adjuntos, especialwente a la forma de
construccibn representada en las figuras 1 a 8,
en el conjunto de la méquina, 10 representa un
roéillo de tratamiento; 11, el rodillo de avance

correspoundiente, y el hilo se indica en 12.

£1 rodillo de tratamiento comprende,
de la periferia al centro, una supérficie 0 en-
voltura cilindrice 13 en la que s¢ apoya el hi-
lo, y un nfcleo cilindrico 14, de longitud supe
rior & lz de aguella. Batre el nicleo c¢ilindri-

co 14 y la envoliura 13 se disponen varias divi

- siones perpendiculares sl eje del rodillo y que

corresponden a las separaciones entre las dig -
tintas zonas de tratamiento, 152 a 15f (ver fiw
gura 2). Otras dos divisiones constituyen, 16 y
16' constituyen los extremos del rodillo en el
que se desarrollan los tratamientos liquidos.

Otro extremo 17, junte con la divisiébn 16*, for
ma la zona de secado 17. De ello resultan 7 zo-
nas de .tratamiento con liguido y una zona de se

cado, indicedes del modo siguiente:

20 es la zona de fijado; 21, la de 1la
vado después del fijado; 22, la de desulfura -
cibn; 23, una gzona de lavado, después de la de-
sulfuracidn; 24, la zona de blangueo; 25, la de
lavado, despuée del blangueo; 26, la de acabado

o terminudéo, y 27, la de gecado.

Para comprender mejor la estructura y

el funcionamiento del dispositivo, serd oportu-
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no seguir el recorrido de un bafic de tratamien—
Yo, por ejemplo y para comodided, el bafio de de
sulfuracidn gue se aplica en la zona 22. Uné -
parte de esie bafio se recoge por caer de nuevo

a la zona que se encuentra debajo de una cubeta
30 provista de divisiones situadzs pricticamen=-
te por debajo de los centros de las divisiones

15 y dotada de una serie Ge tuberias de recogi-
da, que luego se describirén més detalladamen -

te.

Le parte de bafio de desulfuracibdn que
no cae en la parte inferior de la cubeta 30, -
avanza hecia los dos extremos y llega a las zo-
nas perforadas 31 y 32, representadas a payor
escala en la figura 3, que se encuentran en los
dos extremos de la zona 22, ¥y a través de las -
cugles y merced o la agpirsciédn obtenida por -
los8 medios (ue ge indicarén, ei bafic pasa a las
cémaras anulares 33 y 34 y, por los conductos -
35 y 36, & una cémara de control 37 situeda en
tre el revestimiento 13 y el nficleo cilindrico
14. Las cémares anulares 33 y 34 se hallan limi
tadas én el exterior, por divisiones 38 y 39 -
que impiden que el baho de desulfuracién pene -
tre en las cémaras 40 y 41 que corresponden a

las zonas adyacentes de lavado 21 y 23.

Con referencia a la figura 4 especial
mente, se observa que la cdmara 37 estéd subdivi
dida en varias zonas, por separacliones curvadas

en forma de paleta o &labs, 42 a 45, dispuestas
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divisiones 42 a 44 tienén eberturas 46 a 48 reg
pectivamente, mientras gue la divisidn 45 no -
tiene abertura alguna. Asi, el liguido que pene
tra en la cémara 37 en cuslguiera de los espa -
cios comprendidos entre dos divisiones sucesi -
vas, sisue el movimiento rotativo del rodillo'—
de tratamiento, -en el sentido del reloj en lsa
figura 4~ elevéndose por cada una de las divi -
siones 42 2 44 y, al llegar & la abvertura co-
rrespondiente, cae al sector inferior, parsa ser
accionédo por la divisién sucesiva, hasta poner
se en contacto con la divisibén 45 exenta de -
abvertura. 9in embargo, junto a égta divisibn, -

el micleo central 14 tiepne un paso 49,

Cuando este paso, al girsr el disposi
tivo, se encuentra en la parte superior, el 1i-
quido pasa por &1 al gector 62 correspondienie
del micleo central cilindrico 14; dicho sector
gse prolonga longitudinelmente a lo largo del nd
cleo, y €l bvafio se elimina del mismo por efecto
de lg aspiracibén aplicada como va a explicerse,
hacia 12 izquierda en la figura 2, hasta llegar
a una gona del mniclec 14, en saliente hacia el
extericr de la gzona ocupada por el revestimien-
to exterior 13. En correspondencia con esta par
te en saliehte, 51, el sector 50 tiene otro pa-
so 52 (ver figura 5), por la que sale el bvafio -
que cae en una divisién 53 de un recipiente oi

lindrico exterior 61, del que se retira por un
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tubo 54. ¥l revestimiento cilindrico 61 esté -
provisto de un conducto de aspiracidén 55. La in
tensidad de la aspiracidn se regnla 8e tal modo
gune el bafio no sea arrastrado por el paso 55 y
pase, por la eccidén de la gravedaed, =l tubo 54,
unido a una tuberia de recuperacién del baiio, -
no representada, que se une a la tuberla 56, re

presentada en la cubeta 30.

Para cada zona de tratamiento licuido
existe un conjunto andlogo de elementos, y a ca
da bafio que ha de separarse de los demds, se le
agigna uno de los sectores 62 a 66 del nifcleo -

central l4.

Asi pues, el nicleo central tiene pa-
508 o aberturas éuya posicién angular se deter-
nina por la de los sectores relativos. Por otra
parte, 1os tres baflos de lavado no deben sepa -
rarse y se les asigna un sector dnico 66 de mo-
yor amplitud angular, y las aberturas correspon
dientes del nfcleo 14 estdn en la misma posi -
cién angular. Las figuras 6 y 7 representan pre
cisamente €l conjunto de conductos cofrespop -
dientes a uno de los llguidos de lavado. La fi-
gura 8 representa la seccién de la zona de seca
do 27 y estéd constituida por un revestimiento -
perforado 57 a través del cual se manda, median
te un conducte 58 y un distribuidor cilindric&
59, aire caliente que sale a través del conduc-
to 60, arrastranio con é1, en forma de vapor, -

el agus contenida en el hilo que ha de secarse.
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Como s8 natural, &l rodillo principald
10, cuya estructura ge ha descrito ya, ha de es
tar provisto de soportes y de medios oportunos
para hacerlo girar, pero por tratarse de elemen
tos facilmente preparados por 1os peritos en la

materia, y que no forman parte de este invento,

ge ha omitido su descripceidén y su representa

¢ibn en los dibnjos.

Igualmente, el rodillo de avance 1l

habréd de tener medios de sostén adecuados que

pernitan entre otras cosas, distenciarlo y fi

jar la direccidn del eje del modo deseado con
regpecto al rodillo prineipal. Por otra parte,
normalmente, el rodillo de avance puede no im -
pulsarse directamente, obligdndose en tal caso

2 girar por 10s hilos de espesor elevado que sQ
vtre €1 se arrollan y que, por tanto pueden rea—
lizar la misibén de medios de tramsmisién del ro

dillo principal.

&n la figuwra 9 se representa, de modo
andlogo a la figura 1, otro ejemplo de construc
cibn . de este invento, en el que a un rodillo -
principal énico de la esiructura ya representa-
da, se asocian cuatro rodillos de avance lla a
1ld. En este dispositivo se desplazen simulid -
neamente cuatro hilos que se enrollan todos en
el rodillo principal, y cada uno en uné de los

rodillos de avance.

En la préctica, una mdquina de hilar

eatd constituida por una serie de unidades tales
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como las representadas en las figuras 1 a 8 o

t.:sv
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en la figurs 9, dispuestas en perslelo, como -
se indice en la figwra 10. No se han represen-
tado los medios de formacibn de los filamentos,
consistentes en una serie de hileras, cada une
dotada de los medios de suministiro de la solu-
cibn viscosa de extrusidén, y de un bafio adecua
do de coagulacién, asi como de mandos y reen -
vios adecuados de los filamentos, ni . los medios
de recogida de los filamentos que han experimen
tado los tratamientos descritos, en la méguina
de filatura, medios que pueden ser de cualouier
tipo conveniente. Bs evidente que 1los peritos
en la materia podrén introducir, en los modelos
de construccién descritos, cualesquiera modifi-
caciones y adaptaciones oportunas, sin salir -

del campo de este imvento.
N O T &

Descrita suficientemente la naturale-
za del invento, asi como la manera de realizar-
1o en la préctice, debe hacerse conster que las
diéposiciones anteriormente indicadas, son sus-
ceptibles de medificaciones de detalle, en cuan
1o no alteren su principio fundamental. ‘también
se hace conétartque el invente corresponde a
una golicitud de patenﬁe presentada en Italia,
con fecha 12 de julio de 1.962 bajo el ne 13954/
62, acogiéndose, por 1o tanto, 2 los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en -~

vigor y siendo lo que constituye la esencia del
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referido invento y por lo gque se a3olicita Pa -
tente de Ipvencidn por 20 afios, en Espafie "Per
feccionamientos en miquinas de hilar"; caracte

rizéndose por lo sigulentes

18 .. Mperfeccionamientos en miqui -
nas de hilary caracterigzados por un rodillo de
filatura contirnio, pare el hilado en hémedo de
filamentos artificiales, dividido axilmente en
varias zgones de ‘tratamiento, correspomiientes,
por lo menos en parte, a tratamientos liguidos,
que tiene en su interior cavidades separadas -
correspondientes & ¢iversos tratamientos liqui
dos y colocadas, cada una, en la misma posi -~
¢ibn axil de la respectiva zona de tratamien -
to, y'los extrenos de cada zona de tratamiento
1fquido estén provistos de aberturas en la su-
perficie externa del rodillo, para recoger la
parte de baflo que llega a estos extremos; las
aberturas citadas permiten que esa parte de ba
flo penetre en la correspondiente cavidad inter
na del rodillo y que estédn provistas de medios
para conducir cada bafio de dicha cgvidad a una

salida adecusada del rodillo de tratamiento.

28 .« Perfeccionamientos segln rei -
viniicacibn 12, caracterizados por comprender
un nfcleo central interiormente dividide em -
sectores angvlarmente yuxtapuestos y extendi -

dos a 1o largo del eje del rodillo: un revesti

‘miento periférico que con este nficleo central

determina dichas cavidades internas separadas,
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del rodillo, correspondientes a diversos trata -
mnientos liguidos; la cavidad citsda tiene una -
forma cilindrica snular; del interior al exterior
del nfcleo central, se prolongan divisiones al -
revestimiento periférico en cade una de dichas
cavidades inbernas del rodillo, y formadas de -
tal modo ¢ue dirigen el bvafio gque penstrz en la -
cavidad, durante la rotacién del rodillo de tra
tamiento, hacié una abertura de la pared externa
del ndcleo central que comunica con uno de di -
chos gectores prolongedo a lo largo del nteleo
central, y medios para la descarga de cada bafio

del sector correspondiente.

8,~ Perfeccionamientos seglin reivin-

dicacibn 28, caracterizedos porque lag divisio -
nes‘de cada cavidaed interna del rodillo estédn -
provistas de abertursas, excepto una de aguellas,
de tal modo gue solamente este Wtima divisién

recoge y dQirige el liguido gue se mcumula en esa
cavidad; la divisién desprovista de aberturs, es
adyacente a 1a avertura de la pared externa del

nieleo central correspondiente al sector longitu
dinal &l que ha de dirigirse el liguido de trata

miento gque se recoge en diche cavidad.

42.~ Perfeccionamientos segiin una o
varias de las reivindicaciones anteriores, carag
terizados porque a cada liguido de tratamiento
corresponde un sector longitudinal del ntcleo -
central, =salvo & los liguidos de lavado que gse =

recogen todos en un sector longitudinal wnico.
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52, Perfeccionamientos segin una o
varias de las reivindicaciones anteriores; ca-
racterizados porque el mfcleo central tiene -
una prolongacién axilmente saliente mds alld -
de la gona limitada por el revestimiento peri-
férico, ¥ contiene una parte rodeada de una ca
ja, con preferencia cilindrica, de recogida; -
cada sector longitudinal del niicleo central, -
en un punto de la prolongacidn, tiene uns aber
tura para la descarga del bafio de tratamiento
contenido, y para la aplicecidén de aspiracién
en t0d0 el recorrido seguido por dicho bafio, -
acopléndose medios de aspiracidén con la prolon
gacién del nlicleo central, con objeto de intro
ducir la aspiracidn necesaria en las trayecto-
rias de los bafios, y disponiéndose y/o acoplédn
dose medios con la caja para la recuperacidn =

separada de los distintos halios.

68.~ Perfeccionamientos seglin wna o
varias de las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizados porque el rodillo de tratamiento
tiene una zona de sgecado, interiormente hueca,
en la que la superficie del rodillo estid pro -
vigta de aberturas a través de las cuales pue-
de para un fluido caliente de sgecado, dispo -
niéndose medios para llevar ese fluido al inte
rior de dicha zona, con la presibn necesaria,
¥ conductos para recoger y descargar dicho gas
y el vapor producido durante el curso del seca

do.
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78.~- Perfeccionamientos segln una o

veriss de les reivindicaciones anteriores, ca -
racterizados porgue el revestimiento periférico
del rodillo tiene, en los dos extremos de cada

zona de tratemiento liguido, aberturas que comu
nican con espacios anulares, Gue & Su Vez COMu-
nican con lag cavidades citedas internas del ro
dillo, correspondienies a distintos tratamien -
tos ligquidos, disponiéndose divisiones practica
mente perpendiculares al eje del rodillo, para

separar las aberturas colocadas antes de cada -
zona de los extremos, situadas después de la zp
na anterior, o los extremos situados cespués de
cada zona del extremo situado antes de la zona

siguiente.

88,- Perfeccionamientos en méquines
de hiler, caracterizados por comprender un rodi
1llo de tratamiento segiin una o varias de las -
reivindicaciones anteriores, y medios para reco
ger los batios de tratamiento gque abandonan por
nueva caida el rodillo de tratamiento; dichos -
medios realizan la separaciln necesaria de los
digtintos bafios de tratamiento, ¥y cada uno de -
estos se reune con preferencia con la parte del
mismo bailio descargada por la galida correspon -

diente del rodillo de tratamiento.

98 .~ Perfeccionamientos segln una . -
0 varias de las reivindicaciones 12 a 72, carac
terizados por medios para hacer girar el rodillo

de tratamiento, medios para llever a leg distin



"

10,

i5.

20.

tes gones de tratamiento liquido, los bafics de
tratamiento deseados, y unc o varios rodillos
de avance, de eje oblicuo con respecto 8l eje

del rodillo de tratamiento.

108.- ‘"Perfeccionamientos en mécui-
nas de hilar%, especislmente en himedo, de fi=-
lamentos artificiales, en especial de celulos2
regenerada, consvituida por varios dispositi -
vos segun reivindicaciébdn 98, y medios para la
introduccién e solucién viscosa, la extrusidn
de le misma, un bafio de coagulacién, la conduc
cién de los filamentos asi formados & los rodi
llos de tratamiento y la recogida de los file-

mentos tratados.

11lg.- "Perfeccionamientos en mégui-
nas de hilar®; tal y como queda substancizlmen

te descrita en la presente Memoria e ilustrado
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