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C onstitu ye  e l  o b je to  de e s te  in v en to  
una máquina de h i l a r  p e rfecc io n ad a , p a ra  l a  i 'i  
l a t u r a  con tin u a  de rayón  v is c o s a . En e s p e c ia l ,  
l a  máquina de h i l a r  o b je to  de e s te  in v e n to ,p e r  

5 . m ite  todos lo s  tra ta m ie n to s  l íq u id o s  n e c e sa r io s
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p a ra  l a  p rep a rac ió n  de un h ila d o  de rayón  v is  
cosa completamente t r a ta d o ,  o sea , normalmen­
t e :  f i j a d o ,  d e su lfu ra c ió n , b lanqueo, lavados 
co rre sp o n d ien tes  a cada una de e s ta s  o p e ra d o  

5 . nes , term inado y secado f i n a l .  E l número d e  -  
operaciones puede desde luego  aum entarse o -  
d ism in u irse , y lo s  p r in c ip io s  expuestos en es 
t a  Memoria y l a  e s t r u c tu r a  re iv in d ic a d a , pue­
den u t i l i z a r s e  in c lu so  p a ra  máquinas de h i l a r  

1 0 . d i s t i n t a s  a s i  como p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de f i ­
b ra s  d i fe r e n te s  d e l rayón v is c o s a .

En c u a lq u ie ra  de lo s  ca so s , se  t r a ­
t a  de máquinas de h i l a r  en l a s  que un h ilad o  
se  hace avanzar de modo con tinuo  y se  somete 

1 5 . a un c ie r to  ndmero de tra ta m ie n to s  m ediante
l íq u id o s  p a ra  e l lo s .  Como es sab id o , c o n s t i tu  
ye una ex ig en c ia  económica in e lu d ib le  l a  rec u  
p e rac ió n  de lo s  l íq u id o s  de tra ta m ie n to  manta 
n iénd o los oportunamente separados, ta n to  más 

20. cuanto que algunos de e l lo s  se  d e s t r u i r í a n  mú 
tuam ente s i  se  m ezclaran .

En l a  té c n ic a  se  conocen ya numero­
sos t ip o s  de máquinas de h i l a r  en l a s  que lo s  
h i lo s  se  hacen avanzar de modo continuo  s i  -  

25. guiendo re c o rr id o s  p rác ticam en te  h e l ic o id a le s  
sobre  d is p o s i t iv o s  de t ip o s  d i f e r e n te s  y se  -  
r ie g a n  con lo s  baños de tra ta m ie n to . Desde e l 
punto de v i s t a  d e l avance de lo s  h i lo s ,  l a  má 
quina de h i l a r  Re acuerdo con e s te  in ven to  p e r  

30 . ten ece  a l  t ip o  denominado "de r o d i l lo s  o b licu o s" ,



o se a , que co n tien e  un r o d i l lo  p r in c ip a l  y uno 
o más r o d i l lo s  a u x i l ia r e s  o r o d i l lo s  de avance, 
d isp u e s to s  con e je s  o b licu o s con re sp e c to  a l -  
e je  de aq u é l. E s ta  d isp o s ic ió n  da lu g a r ,  como 

5 . es b ie n  sab id o , p a ra  lo s  h i lo s  que avanzan a  
lo  la rg o  d e l d i s p o s i t iv o  du ran te  l a  ro ta c ió n  -  
de lo s  r o d i l lo s ,  a un re c o r r id o  h e l ic o id a l  cu­
yo paso depende p rin c ip a lm en te  de l ángulo que 
forman lo s  e je s  de d icho s r o d i l lo s  y l a  d is ta n  

10 . o 2.a .
En e s to s  t ip o s  de máquinas de h i l a r ,  

comunmente, es costumbre re g a r  lo s  filam en to s  
con lo s  l íq u id o s  de tra ta m ie n to , m ien tra s  d i  -  
chos f ilam en to s  se  encu en tran  po r encima de l -  

15- r o d i l lo  p r in c ip a l ,  de mayor d iám etro . La máqui 
na de h i l a r  que se  d eso rib e  a  co n tin u ac ió n , es 
t á  tam bién c o n s t i tu id a  de e s te  modo.

Ante todo se  d e s c r ib ir á  una máquina 
de h i l a r  c o n s t i tu id a  por un r o d i l lo  p r in c ip a l  

20. y un só lo  r o d i l lo  de avance, pero  debe te n e rse  
muy p re se n te  que pod rían  d isp o n erse  v a r io s  ro ­
d i l l o s  de avance con o b je to  de h ace r avanzar s3. 
multáneamente sobre e l  mismo d i s p o s i t iv o ,  más 
de un h i lo ,  como se  d e s c r ib ir á  tam bién . Por -  

25. ejem plo, en l a  P a te n te  españo la  n s . 207*765, -  
se  d e sc rib e  una máquina de h i l a r  con una s e r ie  
de r o d i l lo s  de avance, po r ejemplo c u a tro  so -  
b re  lo s  cu a les  avanza un número correspondien­
t e  de h i lo s ;  a l a  máquina de h i l a r  a  que e s te  

30 . in ven to  se  r e f i e r e ,  puede a p l i c á r s e le  e l mismo
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Una máquina de h i l a r  de acuerdo con 
e s te  in ven to , e s ta r á  normalmente c o n s t i tu id a  
po r v a r io s  grupos en p a ra le lo ,  en cada uno de 

5 . lo s  c u a le s  avanzan uno o v a r io s  h i lo s .  Por -  
"h ilo "  debe en ten d erse  en e s te  caso un haz de 
fila m en to s  que avanzan p a ra le lam en te  y que -  
pueden haberse e x tra íd o  todos por l a  misma h i  
l e r a  o tam bién p o r v a r ia s  h i l e r a s ,  o sea , de- 

10 . r iv a d o s  de v a r io s  haces de f ila m en to s  re u n í -  
d o s .

Cada grupo comprende un r o d i l lo  de 
tra ta m ie n to  y , como se  ha d icho , uno o v a r io s  
r o d i l lo s  de avance, y además órganos p a ra  l a  

1 5 . g u ía  y eventualm ente l a  se p a ra c ió n  de lo s  h i­
lo s  cuando son más de uno, y o tro s  órganos ac 
c e so rio s  que no sen  c a r a c te r í s t ic o s  de l inven 
to  y que no se  d e s c r ib irá n  d e ta llad am en te .

En cambio se d e s c r ib i r á  con d e ta l le s  
20. e l  r o d i l lo  p r in c ip a l  y de tra ta m ie n to , dado -  

que l a s  c a r a c te r í s t i c a s  de e s te  in v en to  r e s i ­
den en l a  e s t ru c tu ra  y e l funcionam iento  de 
a q u é l.

De acuerdo con e s te  in v en to , por -  
25. ta n to ,  se prevé un r o d i l lo  de tra ta m ie n to  -  

c o n s t i tu id o  por una s e r ie  da zonas que se  s i  
guen ax ilm ente a  lo  la rg o  d e l r o d i l l o  y que, 
por lo  menos en p a r te ,  son zonas de tra tam ien  
to  l iq u id o .  T íp icam ente, e s ta s  zonas pueden -  

30 . comprender t r e s  tra ta m ie n to s  l íq u id o s  e sp ec ia



cada uno de e l lo s  seguido de un lavado  y ade -  
más, eventualm ente, un tra ta m ie n to  u l t e r i o r  l i  
quido denominado "term inado o acabado"; f i n a l -  

5 . mente podrá e x i s t i r  una zona de secado , que no 
se  co n sid e ra  como zona de tra ta m ie n to  l íq u id o .

Siempre de acuerdo con e s te  in ven to , 
cada zona de tra ta m ie n to  l iq u id o  se  r ie g a  con 
un l iq u id o  o "baño" co rre sp o n d ie n te , y una p a r 

10 . t e  de cada baño se  recoge por nueva e n tra d a  en 
un r e c ip ie n te  o en una secc ió n  de un r e c ip ie n ­
t e  de acum ulación que se  denom inará a  co n tin u a  
c ió n  "cu b e ta" . P a r te  de cada baño avanza s in  -  
embargo h a c ia  e l  extrem o de l a  zona co rrespon- 

15 . d ie n te ,  po r d e p ó s ito  y adherencia  sobre e l  ro ­
d i l l o  de tra ta m ie n to , o por s e r  tra n sp o r ta d a  -  
por e l h i lo  con e l l a  impregnado. E s ta  p a r te  de 
baño se recoge en  lo s  dos extrem os de cada zo­
na, im pidiendo e l  paso in c lu so  p a r c ia l  en l a s  

20. zonas adyacen tes, por medio de a b e r tu ra s  en l a  
pared  d e l r o d i l l o  de tra ta m ie n to , a l a  que se  
a p l ic a  una a sp ira c ió n  que hace p a sa r  e l  baño a 
t r a v é s  de d ichas a b e r tu ra s  y lo  hace p e n e tra r  
en cavidades in te rn a s  d e l r o d i l lo  de tra ta m ie n  

25. to ,  co rre sp o n d ien tes  a  l a s  d i s t i n t a s  zonas y -  
p ro v is ta s  de medios p a ra  d i r i g i r  e l  l iq u id o  de 
cada zona a un can a l adecuado de re c o g id a .

En e s p e c ia l ,  y con p re fe re n c ia , lo s  
medios c ita d o s  e s tá n  c o n s t itu id o s  po r una p a r-  

30. t e  c i l i n d r ic a  c e n t ra l  d e l r o d i l lo  de tra ta m ie n
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to ,  su b d iv id id a  en ta n to s  s e c to re s  an g u la res  -  
cuan tos l íq u id o s  qu ieran  se p a ra rse , y que d e te r  
mina con l a  pared  p e r i f é r i c a  del r o d i l lo  de t r a  
ta m ie n tc , una cámara c i l i n d r i c a  a n u la r , y por -  

5 . d iv is io n e s  que a tra v ie s a n  en se n tid o  aproximada 
mente r a d ia l  e s ta  cámara c i l i n d r i c a  a n u la r , y -  
d i r ig e n  en l a  ro ta c ió n  de l r o d i l lo  de tra tam ien ­
to ,  e l  líq u id o  de cada zona h a c ia  una a b e r tu ra  
de l a  mencionada p a r te  c e n t r a l  c i l i n d r ic a  d e l -  

10 . r o d i l lo ,  co rre sp o n d ien te  a l  s e c to r  de d ic h a  p a r  
t e  c i l i n d r ic a  a que e l  l iq u id o  de que se  t r a t e  
habrá de d i r i g i r s e .

Desde e s to s  s e c to re s , e l l iq u rd o  se  — 
a s p ir a  inm ediatam ente a c a n a liz a c io n e s  oportu  -  

15 . ñas y puede re u n ir s e  convenientem ente a  l a  p a r­
t e  de l mismo l iq u id o  que se  recoge por nueva en 
tr a d a  en l a  cubeta  o p a r te  de l a  misma.

Debe o b serv a rse  que no es n e ce sa rio  -  
que todos lo s  l íq u id o s  de tra ta m ie n to  se sepa -  

20. re n  unos de o tro s ;  es p o s ib le , por ejem plo, reu  
n i r  dos o más de e s to s  l íq u id o s  a t r a v é s  de una 
c a n a liz a c ió n  ú n ica , l o  cu a l se a p l ic a  oportuna­
mente con lo s  l íq u id o s  de lavado  que no t ie n e n  
un v a lo r  s u f ic ie n te  p a ra  que su recu p e rac ió n  -  

25. sea  económica.
En una forma e sp e c ia l de a p lic a c ió n  -  

de e s te  in ven to , a  co n tin u ac ió n  de l a s  zonas de 
tra ta m ie n to  l iq u id o , e l  r o d i l lo  de tra ta m ie n to  
t i e n e  una zona de secado , p ro v is ta  d e  una super 

30 . f i c i e  p e rfo ra d a ; e l  secado se hace po r paso de



a i r e  u o tro  gas o al le n te  a tra v é s  d e l h i lo ,  -  
que avanza h e lico id a lm en te  apoyándose en d icha  
s u p e r f ic ie  p e rfo ra d a .

. Cuando lo s  r o d i l lo s  de avance son va 
r i o s ,  se  determ inan una s e r ie  de re c o r r id o s  -  
p rác ticam en te  h e l ic o id a le s ;  en to d a  e s ta  des -  
c r ip c ió n , l a  denom inación " h e l ic o id a l"  se  en -  
t ie n d e  en un s e n tid o  solam ente aproximado, y -  
no rigurosam ente  geom étrico, p a ra  d e s ig n a r  un 
re c o r r id o  c o n s t i tu id o  por una su cesió n  de e sp i 
r a s  uniformemente d is ta n c ia d a s  y en cada reco ­
r r id o  h e l ic o id a l ,  se  d i r ig e  un h i l o .

La d i fe r e n c ia  de lo s  re c o r r id o s  impi 
de l a  adherencia  y l a  in te r f e r e n c ia  de lo s  d i ­
v e rso s  h i lo s  e n tre  s í ,  m ien tras  avanzan y se  -  
t r a t a n  sobre e l mismo r o d i l lo  de tra ta m ie n to , 
con una economía n o tab le  de espacio  y de tra b a  
jo , todo e l lo  como se  expone y d e sc rib e  espe­
c ia lm ente  en l a  c i ta d a  P a te n te  españo la  na -  
207.765.

E ste  in ven to  se  comprenderá m ejor -  
po r l a  d e sc r ip c ió n  de un ejemplo de a p lic a c ió n ; 
con re fe re n c ia  a lo s  d ib u jo s  a d ju n to s , en lo s  
que:

La f ig u r a  1 re p re se n ta  una v i s t a  en 
p e rsp e c tiv a  de un conjunto  de f i l a t u r a  de acuer 
do con e s te  in v en to , p ro v is to  de un só lo  ro d i -  
l i o  de avance, y co rtado  tra n sv e rsa lm en te ;

La - f ig u ra  2 es un c o r te  a x i l  d e l ro ­
d i l l o  de tra ta m ie n to  de l a  f ig u r a  1 , y de c i e r -



to s  órganos acop lados;

La f ig u r a  3 re p re se n ta , a mayor esca­
l a ,  una p a r te  de l a  en v o ltu ra  c i l i n d r i c a  d e l -  
tambor de tra ta m ie n to  de l a  f ig u r a  2 .

5 . La f ig u r a  4 re p re se n ta  un c o r te  d e l -
r o d i l lo  único  de tra ta m ie n to  de l a  f ig u r a  2, co 
rre sp o n d ien te  a  una zona de tra ta m ie n to  l iq u id o  

- y , p recisam en te , a lo  la rg o  de l p lan o 4-4 de es 
t a  ú ltim a  f ig u r a .

1 0 . La f ig u r a  5 re p re s e n ta  o tro  c o rte  -
tr a n s v e r s a l  co rre sp o n d ien te  a l a  zona de re c o g í 
da d e l mismo l iq u id o  de tra ta m ie n to , y p re c is a ­
mente po r e l p lano  5-5 de l a  f ig u ra  2.

Las f ig u ra s  # y 7 son c o r te s  análogos 
15. a  lo s  de l a s  f ig u ra s  4 y 5, por lo s  p lanos 6-6 

y 7-7 de l a  f ig u r a  2 y corresponden a un l i q u i ­
do de tra ta m ie n to  d i s t i n to ,  especialm ente  a un 
l iq u id o  de lav ad o .

La f ig u r a  8 es un c o r te  de l a  zona de
20. secado .

La f ig u r a  9 es una v i s t a  en p e r s p e c t i  
va  de un conjunto  análogo de máquina de h i l a r ,  
pero  dotada de  una s e r ie  de r o d i l lo s  de avance, 
4 p recisam en te , l i a ,  a  l i d  sobre  lo s  cu a les  -  

25. avanzan e l  mismo número de h i lo s  d i s t i n t o s .
La f ig u ra  10 es un c o r te  tr a n s v e r s a l

que re p re se n ta  un grupo de con ju n to s de máquina 
de h i l a r  de acuerdo con lo  rep re se n ta d o  en  l a  -  
f ig u ra  9*
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A c o n tin u ac ió n  y con re fe re n c ia  a  lo s  
d ib u jo s  ad ju n to s , especialm ente  a  l a  form a de 
co n stru cc ió n  re p re se n ta d a  en  l a s  f ig u ra s  1 a 8, 
en e l conjunto  de l a  máquina, 10 re p re se n ta  un 

5 . r o d i l lo  de tra ta m ie n to ; 11, e l  r o d i l lo  de avance 
c o rre sp o n d ien te , y e l  h i lo  se in d ic a  e n  12.

El r o d i l lo  de tra ta m ie n to  comprende, 
de l a  p e r i f e r i a  a l  c e n tro , una s u p e r f ic ie  o en­

' v o l tu ra  c i l i n d r i c a  13 en l a  que se  apoya e l  h i­
lo. lo ,  y un núcleo  c i l in d r ic o  14, de lo n g itu d  supe 

r i o r  a l a  de a q u e lla . E n tre  e l  núcleo  c i l i n d r i ­
co 14 y l a  en v o ltu ra  13 se  d isponen v a r ia s  d iv i  

' s io n es p e rp en d ic u la re s  a l  e je  d e l r o d i l lo  y que 
corresponden a l a s  sep a rac io n es e n tre  l a s  d is  -  

15. t i n t a s  zonas de tra ta m ie n to , 15a a  15 f (ver f i ­
gu ra  2 ) . O tras dos d iv is io n e s  c o n s titu y e n , 16 y 
16* c o n s titu y e n  lo s  extrem os del r o d i l lo  en e l  
que se  d e sa r ro l la n  lo s  tra ta m ie n to s  l íq u id o s .  
O tro extremo 17,' ^unto con l a  d rv rs ró n  16 *, f  or 

20. ma l a  zona de secado 17 . De e l lo  r e s u l ta n  7 zo­
nas de tra ta m ie n to  con l iq u id o  y una zona de se 
cado, in d icad as  d e l modo s ig u ie n te :

20 es l a  zona de f i ja d o ;  21, l a  de l a  
vado después d e l f i ja d o ;  22, l a  de d e su lfu ra  -  

25. c ión ; 23, una zona de lav ad o , después de l a  de­
s u lfu ra c ió n ; 24, l a  zona de blanqueo; 25, l a  de 
lavado , después d e l blanqueo; 26, l a  de acabado 
o term inado, y 27, l a  de secado .

P ara  comprender m ejor l a  e s t r u c tu r a  y 
30. e l  funcionam iento d e l d i s p o s i t iv o ,  s e rá  opo rtu -
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no se g u ir  e l  r e c o r r id o  de un baño de tra ta m ien ­
to ,  por ejemplo y p a ra  comodidad, e l  baño de de 
su lfu ra c ió n  que se  a p l ic a  en l a  zona 22. Una -  
p a r te  de e s te  baño se recoge po r c a e r  de nuevo 

5 . a  l a  zona que se encuen tra  debajo de una cubeta  
30 p ro v is ta  de d iv is io n e s  s i tu a d a s  p rácticam en­
t e  por debajo  de lo s  c e n tro s  de l a s  d iv is io n e s  
15 y do tada de una s e r ie  de tu b e r ía s  de re c o g i­
da, que luego  se  d e s c r ib ir á n  más ¿e ta ilad am en  -  

10 . t e .
La p a r te  de baño de d e su lfu ra c ió n  que 

no cae en l a  p a r te  in f e r io r  de l a  cubeta  30, -
avanza h a c ia  lo s  dos extrem os y l l e g a  a l a s  zo­
nas p e rfo ra d a s  31 y 32, re p re se n ta d a s  a mayor 

15. e sc a la  en l a  f ig u r a  3 , que se  encu en tran  en lo s  
dos extremos de l a  zona 22, y a  tr a v é s  de l a s  -  
cu a les  y merced a  l a  a s p ira c ió n  ob ten ida  por -  
lo s  medios que se  in d ic a rá n , e l  baño pasa a  l a s  
cámaras a n u la re s  33 y 34 y , por lo s  conductos -  

20. 35 y 36, a  una cámara de c o n tro l 37 s i tu a d a  en
t r e  e l  re v e s tim ie n to  13 y e l núcleo c i l in d r ic o  
14 . Las cámaras a n u la re s  33 y 34 se  h a lla n  l im i 
ta d a s  en e l e x te r io r ,  por d iv is io n e s  38 y 39 -  
que im piden que e l  baño de d e su lfu ra c ió n  pene -  

25. t r e  en l a s  cámaras 40 y 41 que corresponden a 
l a s  zonas adyacentes de lavado  21 y 23.

Con r e f e re n c ia  a l a  f ig u r a  4 e sp e c ia l 
mente, se  observa que l a  cámara 37 e s tá  su bd iv i 
d id a  en v a r ia s  zonas, po r se p a rac io n es  curvadas 

30. en forma de p a le ta  o é la b e , 42 a 45, d isp u e s ta s
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en d ire c c io n e s  aproximadamente r a d ia l e s .  Las -  
d iv is io n e s  42 a  44 t ie n e n  a b e r tu ra s  46 a  48 r e s  
pectivam ente, m ien tra s  que l a  d iv is ió n  45 no -  
t i e n e  a b e r tu ra  a lg u n a . A si, e l  l iq u id o  que pene 

5 . t r a  en l a  cámara 37 en c u a lq u ie ra  de lo s  espa  -  
c io s  comprendidos e n tre  dos d iv is io n e s  su c e s i -  
v a s , s ig u e  e l  movimiento r o ta t iv o  d e l r o d i l lo  -  
de tra ta m ie n to , - e n  e l  se n tid o  de l r e lo j  en l a  
f ig u ra  4- elevándose por cada una de l a s  d iv i  -  

10 . s io n es  42 a 44 y , a l  l l e g a r  a l a  a b e r tu ra  co­
rre sp o n d ie n te , cae a l  s e c to r  i n f e r io r ,  p a ra  s e r  
accionado por l a  d iv is ió n  su ces iv a , h a s ta  poner 
se  en co n tac to  con l a  d iv is ió n  45 exen ta  de -  
a b e r tu ra . S in  embargo, ju n to  a é s ta  d iv is ió n , -  

15. e l  núcleo c e n t ra l  14 t ie n e  un paso 49.
Cuando e s te  paso , a l  g i r a r  e l  d isp o s i 

t iv o ,  se  encu en tra  en l a  p a r te  s u p e r io r ,  e l  l i ­
quido pasa por é l  a l  s e c to r  62 co rresp o n d ien te  
de l núcleo  c e n tra l  c i l i n d r ic o  14; d icho  se c to r  

20. se  pro longa lo n g itu d in a lm en te  a  lo  la rg o  d e l nú 
c le o , y e l  baño se  e lim ina  de l mismo por e fe c to  
de l a  a sp ira c ió n  a p lic a d a  como va a e x p lic a rse , 
h a c ia  l a  iz q u ie rd a  en l a  f ig u ra  2, h a s ta  l l e g a r  
a  una zona de l núcleo  14, en s a l i e n te  h a c ia  e l  

25. e x te r io r  de l a  zona ocupada por e l  rev es tim ie n ­
to  e x te r io r  13* En co rrespondencia  con e s ta  p a r 
t e  en s a l i e n te ,  51, e l  s e c to r  50 t i e n e  o tro  pa­
so 52 (v e r f ig u ra  5 ) , por l a  que s a le  e l  baSo -  
que cae en una d iv is ió n  53 de un r e c ip ie n te  c i  

30 . l i n d r ic o  e x te r io r  61, d e l que se  r e t i r a  por un
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tubo  54- El rev es tim ie n to  c i l in d r ic o  61 e s tá  -  
p ro v is to  de un conducto de a sp ira c ió n  55. La in  
tena idad  de l a  a sp ira c ió n  se re g u la  de t a l  modo 
que e l baño no sea  a rra s tra d o  por e l paso 55 y 

5 . pase , por l a  acc ió n  de l a  gravedad, al tubo 54, 
unido a una tu b e r ía  de recu p erac ió n  d e l baño, -  
no rep re sen tad a , que se une a l a  tu b e r ía  56, re  
p resen tad a  en l a  cubeta  30.

Para cada zona de tra ta m ie n to  liq u id o  
10. e x is te  un conjunto  análogo de elem entos, y a ca 

da baño que ha de se p a ra rse  de. lo s  demás, se l e  
a sig n a  uno de lo s  se c to re s  62 a 66 de l núcleo  -  
c e n tra l  14 .

Asi pues, e l  núcleo c e n t ra l  t ie n e  pa- 
15. sos o a b e r tu ra s  cuya p o s ic ió n  an gu lar se  d e te r ­

mina por l a  de lo s  se c to re s  r e l a t iv o s .  Por o t ra  
p a r te ,  lo s  t r e s  baños de lavado no deben sepa -  
r a r s e  y se  l e s  asign a  un s e c to r  ún ico  66 de ma­
yor am plitud an g u la r, y l a s  a b e r tu ra s  correspon  

20. d ie n te s  del núcleo 14 e s tán  en l a  misma p o s i -  
c ió n  an g u la r. Las f ig u ra s  6 y 7 re p re se n ta n  pre  
cisam ente e l conjunto  de conductos correspon  -  
d ie n te s  a uno de lo s  l íq u id o s  de lav ad o . La f i ­
gura 8 re p re se n ta  l a  sección  de l a  zona de seca 

25. do 27 y e s tá  c o n s t i tu id a  por un rev es tim ie n to  -  
p e rfo rad o  57 a tr a v é s  d e l cual se  manda, median 
t e  un conducto 58 y un d i s t r ib u id o r  c i l in d r ic o  
59, a i r e  c a l ie n te  que sa le  a t r a v é s  del conduc­
to  60, a rra s tra n d o  con  é l ,  en forma de vapor, -  

30. e l  agua con ten ida  en e l h i lo  que ha de s e c a rse .
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Como es n a tu ra l ,  e l r o d i l lo  p r in c ip a l  
10, cuya e s tru c tu ra  se  ha d e s c r i to  ya , ha de es 
t a r  p ro v is to  de so p o rte s  y de medios oportunos 
p a ra  h ace rlo  g i r a r ,  pero  por t r a t a r s e  de elemen 

5. to s  fác ilm en te  preparados por lo s  p e r i to s  en l a  
m a te ria , y que no forman p a r te  de e s te  in ven to , 
se  ha om itido su d e sc rip c ió n  y su  re p re se n ta  -  
c ión  en lo s  d ib u jo s .

Igualm ente, e l  r o d i l lo  de avance l l  -  
10 . habrá de te n e r  medios de so s té n  adecuados que -  

perm itan  e n tre  o tra s  co sas, d is te n c ia r lo  y f i  -  
j a r  l a  d ire c c ió n  d e l e je  d e l modo deseado con -  
re sp ec to  a l  r o d i l lo  p r in c ip a l .  Por o t r a  p a r te ,  
normalmente, e l  r o d i l lo  de avance puede no im -  

15. p u lsa rs e  d irec tam en te , obligándose en t a l  caso 
a g i r a r  por lo s  h i lo s  de espesor elevado que so 
b re  é l  se a r r o l la n  y que, por ta n to  pueden re a ­
l i s a r  l a  m isión de medios de tra n sm is ió n  de l ro  
d i l l o  p r in c ip a l .

20. En l a  f ig u ra  9 se  re p re se n ta , de modo
análogo a l a  f ig u ra  1, o tro  ejemplo de construc  
c ión  de e s te  inven to , en e l  que a un r o d i l lo  -  
p r in c ip a l  ánico de l a  e s tru c tu ra  ya re p re se n ta ­
da, se a so c ian  c u a tro  r o d i l lo s  de avance l i a  a 

25. l i d .  En e s te  d is p o s it iv o  se desp lazan  s im u ltá  -  
neamente c u a tro  h i lo s  que se  e n ro lla n  todos en 
e l  r o d i l lo  p r in c ip a l ,  y cada uno en uno de lo s  
r o d i l lo s  de avance.

En l a  p r á c t ic a ,  una máquina de h i l a r  
30. e s tá  c o n s t i tu id a  por una s e r ie  de un idades t a l e s
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como l a s  rep re se n ta d a s  en l a s  f ig u ra s  1 a  8 o 
en l a  f ig u ra  9, d isp u e s ta s  en p a ra le lo , como -  
se  in d ic a  en l a  f ig u ra  10 . No se han rep resen^  
tado lo s  medios de form ación de lo s  fila m en to s , 

5 . c o n s is te n te s  en una s e r ie  de h i l e r a s ,  cada una 
do tada de lo s  medios de su m in is tro  de l a  so lu ­
c ió n  v isco sa  de e x tru s ió n , y de un baño adecúa 
do de coagu lación , a s i  como de mandos y re e n  -  
v io s  adecuados de lo s  f ila m en to s , n i ..lo s  medios 

1 0 . de recog ida  de lo s  f ilam en to s  que han experimen 
tado  lo s  tra ta m ie n to s  d e s c r i to s ,  en l a  máquina 
de f i l a t u r a ,  medios que pueden s e r  de cu a lq u ie r  
t ip o  conven ien te . Es ev iden te  que lo s  p e r i to s  
en l a  m ate ria  podrán in tro d u c ir ,  en lo s  modelos 

15. de constru cc ión  d e s c r i to s ,  c u a le sq u ie ra  m odifi­
caciones y adap taciones oportunas, s i n  s a l i r  -  
d e l campo de e s te  in v en to .

' N O T A

D e sc rita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le -  
20. za d e l in ven to , a s i  como l a  manera de r e a l i z a r ­

lo  en l a  p r á c t ic a ,  debe hacerse  c o n s ta r  que l a s  
d isp o s ic io n e s  an te rio rm en te  in d ic ad as , son sus­
c e p t ib le s  de m odificaciones de d e ta l l e ,  en cuan 
to  no a l te r e n  su p r in c ip io  fundam ental. También 

25. se hace co n sta r  que e l  inven to  corresponde a 
una s o l ic i tu d  de p a te n te  p re sen tad a  en I t a l i a ,  
con fecha  12 de ju l io  de 1.962 ba jo  e l ns 13954/ 
62, acogiéndose, por lo  ta n to , a  lo s  b e n e fic io s  
que conceden lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  en -  

30. v ig o r  y siendo lo  que c o n s titu y e  l a  e sen c ia  d e l



r e f e r id o  inven to  y por lo  que se s o l i c i t a  Pa -  
te n te  de Invención por 20 anos, en España "Per 
f  eco i  onamient os en máquinas de h i l a r " ;  c a ra c te  
rizánd ose  po r lo  s ig u ie n te :

5 . 1 3 "Perfeccionam ientos en máqui -
ñas de h i la ry  c a ra c te r iz a d o s  por un r o d i l lo  de 
f i l a t u r a  continuo, pa ra  e l  h ila d o  en húmedo de 
f ilam en to s  a r t i f i c i a l e s ,  d iv id id o  axilm ente en 
v a r ia s  zonas de tra ta m ie n to , co rre sp o n d ien tes , 

10* por lo  menos en p a r te ,  a tra ta m ie n to s  l íq u id o s ,  
que t ie n e  en su in te r i o r  cavidades separadas -  

. co rresp o n d ien tes a d iv e rso s  tra ta m ie n to s  l l q u i  
dos y colocadas, cada una, en l a  misma p o s i -  
c ió n  a x i l  de l a  r e s p e c tiv a  zona de tra ta m ie n  -  

15. to ,  y lo s  extremos de cada zona de tra ta m ie n to  
l iq u id o  e s tá n  p ro v is to s  de a b e r tu ra s  en l a  su­
p e r f i c ie  ex tern a  de l r o d i l lo ,  pa ra  reco g e r l a  
p a r te  de baño que l l e g a  a e s to s  extrem os; l a s  
a b e rtu ra s  c i ta d a s  perm iten  que esa  p a r te  de ba 

20. ño p e n e tre  en l a  co rrespo nd ien te  cavidad ín te r  
na d e l r o d i l lo  y que e s tá n  p ro v is ta s  de medios 
p a ra  conducir cada baño de d icha  cavidad a una 
s a l id a  adecuada de l r o d i l lo  de tra ta m ie n to .

. 2 § .-  perfeccionam ien tos según r e i  -
25. v ind ica c ió n  13, c a ra c te r iz a d o s  por comprender

un núcleo c e n tra l  in te rio rm e n te  d iv id id o  en -  
s e c to re s  angularm ente yux tapuestos y ex ten d í -  
dos a lo  la rg o  d e l e je  de l r o d i l lo :  un r e v e s t í  
miento p e r i f é r ic o  que con e s te  núcleo c e n tra l  
determ ina d ichas cavidades in te rn a s  separadas,30.
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3e l  r o d i l lo ,  co rresp o n d ien tes  a d iv e rso s  t r a t a  -  
m ientos l íq u id o s ; l a  cavidad c ita d a  t ie n e  una -  
iorma c i l in d r ic a  an u la r; del i n t e r i o r  a l  e x te r io r  
de l núcleo  c e n t ra l ,  se  prolongan d iv is io n e s  a l  -  

5 . rev es tim ie n to  p e r i f é r ic o  en cada una de d ich as  
cavidades in te rn a s  d e l r o d i l lo ,  y formadas de -  
t a l  modo que d ir ig e n  e l  baño que p e n e tra  en l a  -  
cavidad, duran te  l a  ro ta c ió n  d e l r o d i l lo  de t r a  
tam ien to , h a c ia  una a b e r tu ra  de l a  pared ex te rn a  

10. de l núcleo c e n t ra l  que comunica con uno de d i  -  
chos se c to re s  prolongado a  lo  la rg o  del núcleo 
c e n t r a l ,  y medios p a ra  l a  descarga  de cada baño 
d e l s e c to r  co rresp o n d ien te .

3 Perfeccionam ientos según r e iv in -  
15. d ica c ió n  23, c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  d iv is io  -  

nes de cada cavidad in te rn a  del r o d i l lo  e s tá n  -  
p ro v is ta s  de a b e r tu ra s , excepto una de a q u e lla s , 
de t a l  modo que solam ente e s ta  ú ltim a  d iv is ió n  
recoge y d i r ig e  e l  liq u id o  que se  acumula en esa 

20. cavidad; l a  d iv is ió n  d e sp ro v is ta  de a b e rtu ra , es 
adyacente a l a  a b e r tu ra  de l a  pared ex te rn a  del 
núcleo  c e n tra l  co rresp o n d ien te  a l  s e c to r  lo n g itu  
d in a l a l  que ha de d i r i g i r s e  e l  l iq u id o  de t r a t a  
m iento que se recoge en d icha cav idad .

25. 4 3 .-  P erfeccionam ientos según una o
v a r ia s  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  carao 
te r iz a d o s  porque a cada liq u id o  de tra ta m ien to  
corresponde un s e c to r  lo n g itu d in a l d e l núcleo -  
c e n t r a l ,  sa lvo  a lo s  líq u id o s  de lavado que ae -  

30. recogen todos en un se c to r  lo n g itu d in a l  ún ico .



5 $ .-  P erfecc ionam ien tos según una o 
v a r ia s  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ;  ca­
ra c te r iz a d o s  porque e l  núcleo  c e n t r a l  t ie n e  -  
una p ro lo ngación  ax ilm ente  s a l i e n te  más a l l á  -  

5 . de l a  zona lim ita d a  por e l  re v e s tim ie n to  p e r i ­
f é r ic o ,  y co n tien e  una p a r te  rodeada de una ca 
ja ,  con p re fe re n c ia  c i l i n d r ic a ,  de reco g id a ; -  
cada s e c to r  lo n g itu d in a l  d e l núcleo  c e n t r a l ,  -  
en un punto d e  l a  p ro lo ngación , t i e n e  una aber 

1 0 . tu r a  p a ra  l a  descarga  del baño de tra ta m ie n to  
con ten ido , y p a ra  l a  a p lic a c ió n  de a sp ira c ió n  
en todo e l  re c o rr id o  seguido  por d icho  baño, -  
acoplándose medios de a sp ira c ió n  con l a  p ro io n  
gación  d e l núcleo  c e n t r a l ,  con o b je to  de  in t r o  

15. d u c ir  l a  a sp ira c ió n  n e c e sa r ia  en l a s  tra y e c to ­
r i a s  de lo s  baños, y d ispon iéndose  y /o  acoplán  
dose medios con l a  c a ja  p a ra  l a  recu p e rac ió n  -  
separada  de lo s  d i s t i n to s  baños.

6 a .-  perfecc io nam ien to s según una o 
20. v a r ia s  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca­

ra c te r iz a d o s  porque e l  r o d i l lo  de tra ta m ie n to  
t ie n e  una zona de secado,, in te r io rm e n te  hueca, 
en l a  que l a  s u p e r f ic ie  d e l r o d i l lo  e s tá  pro -  
v i s t a  de a b e r tu ra s  a  t r a v é s  de l a s  c u a le s  pue- 

25. de p a ra  un f lu id o  c a l ie n te  de secado , d ispo  -  
r ién d o se  medios p a ra  l l e v a r  ese f lu id o  a l  in te  
r i o r  de d ich a  zona, con l a  p re s ió n  n e c e sa r ia , 
y conductos p a ra  reco g e r y d e sc a rg a r dicho gas 
y e l  vapor producido d u ran te  e l  cu rso  d e l seca

30. do



7 S .-  P erfecc ionam ien tos según una o 
v a r ia s  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca -  
ra c te r iz a d o s  porque e l  re v e s tim ie n to  p e r i f é r ic o  
d e l r o d i l lo  t i e n e ,  en lo s  dos extrem os de cada 

5 . zona de tra ta m ie n to  l iq u id o , a b e r tu ra s  que comu 
n ican  con espacios a n u la re s , que a su  vez comu­
n ican  con l a s  cav idades c i ta d a s  in te rn a s  d e l ro  
d i l l o ,  co rre sp o n d ien tes  a d i s t i n to s  tra ta m ie n  -  
to s  l íq u id o s ,  d ispon iéndose  d iv is io n e s  p r a c t ic a  

10. mente p e rp en d ic u la re s  a l  e je  d e l r o d i l lo ,  p a ra  
se p a ra r  l a s  a b e r tu ra s  co locadas a n te s  de cada -  
zona de lo s  extrem os, s i tu a d a s  después de l a  20 

na a n te r io r ,  o lo s  extrem os s itu a d o s  después de 
cada zona de l extrem o s itu a d o  a n te s  de l a  zona 

15. s ig u ie n te .
8 a .-  P erfecc ionam ien tos en  máquinas 

de h i l a r ,  c a ra c te r iz a d o s  por comprender un rodj. 
11c de tra ta m ie n to  según una o v a r ia s  de l a s  -  
re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  y medios p a ra  reco  

20. g e r lo s  baños de tra ta m ie n to  que abandonan por 
nueva c a íd a  e l  r o d i l lo  de tra ta m ie n to ; d ichos -  
medios r e a l iz a n  l a  sep a rac ió n  n e c e s a r ia  de lo s  
d i s t i n to s  baños de tra ta m ie n to , y cada uno de -  
e s to s  se  reúne con p re fe re n c ia  con l a  p a r te  de l 

25. mismo baño descargada por l a  s a l id a  correspon  -
d ie n te  de l r o d i l lo  de tra ta m ie n to .

9 3 ,-  P erfecc ionam ien tos segán una . -  
o v a r ia s  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  1§ a 7§, carac^ 
te r iz a d o s  por medios p a ra  h acer g i r a r  e l r o d i l lo  

30. de tra ta m ie n to , medios p a ra  l l e v a r  a l a s  d i s t i n
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t a s  zonas de tra ta m ie n to  l iq u id o , lo s  baños de 
tra ta m ie n to  deseados, y uno o v a r io s  r o d i l lo s  
de avance, de e je  ob licuo  con re sp e c to  a l  e je  
d e l r o d i l lo  de tra ta m ie n to .

5 . IO S .- "Perfeccionam ien tos en máqui­
nas de h i l a r " ,  especialm ente  en húmedo, de f i ­
lam entos a r t i f i c i a l e s ,  en e sp e c ia l de c e lu lo s a  
reg enerad a, c o n s t i tu id a  por v a r io s  d i s p o s i t i  -  
vos según re iv in d ic a c ió n  93, y medios para  l a

10 . in tro d u c c ió n  de so lu c ió n  v isc o sa , l a  e x tru s ió n  
de l a  misma, un baño de coag u lación , l a  conduc 
c ió n  de lo s  f ila m en to s  a s i  formados a lo s  ro d i 
l í o s  de tra ta m ie n to  y l a  reco g id a  de lo s  f i l a ­
mentos t r a ta d o s .

15. l i s " p e r f e c c i o n a m i e n t o s  en.máqui­
nas de h i l a r " ;  t a l  y como queda substancia lm en  
t e  d e s c r i ta  en l a  p re se n te  Memoria e i lu s t ra d o
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