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La presente memoria descriptiva tiene como finali-
dad la declaracién de un "DISPOSITIVO PARA INYECCION DEGAS EN ENVA-
SES DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS", cuyo privilegio de explotacion indus-
trial y comercial para Espafia, se solicita por veinte afios, de acuerdo

con la vigente Legislaciéon sobre Propiedad Industrial.

En la actualidad han alcanzado gran difusién cierto
tipo de envases fabricados por mdquinas termoformadoras, que cominmente
se conocen como ‘''tarrinas". Estos envases pueden contener cualquier

tipo de productos, si bien estdn generalmente ideados para productos
alimenticios.

El cierre que se practica en este tipo de envases
es generalmente ua limiha: soldada ia la pestaia de la embocadura, né ‘extraible
hasta el momento de la utilizacién del envase. *eee

Dependiendo de la naturaleza del producto"al{menti—
cio a envasar, requerird que se haga un fuerte vacio en unos casos,
y en otros una reinyeccién de gas inerte o-una combinacién.de’.varios
gases que permita una mejor conservacién. En el caso de reimyeccion
de gas, se practica la extraccién previa del vacio para elimifar todo
el aire posible de los envases y particularmente el oxigeno que contienen

lo que resulta totalmente efectivo en cuanto a la conservacidn A .§.a1ubri—
dad del producto envasado.

El dispositivo de la presente invencién ttetz sobre

un dispositivo que inyecta este gas en las operaciones de cie-i-r'-e:'.de los
sete
envases antes citados.

Se comprenderd mejor el objeto de la presentd *inven
cién con ayuda del plano anexo, en el cual se ha representado una rea-

lizaciéon prdctica preferencial del dispositivo de la presente invencidn;
en dicho plano: '

La figura 1 representa una vista en planta de la
linea de fabricacién de envases en aquel punto en que estos ya han sido
llenados y estdn dispuestos para el cierre.

La figura 2 representa una seccién transversal se-
gun la linea sefialada en la figura 1 como AA'.

El dispositive objeto de la presente invencién se
dispone en una mdquina termoformadora-cerradora de envases (1), que
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avanzan en sucesivas fases de fabricacién, llenado y cierre en sentido
longitudinal segun la flecha que muestra la figura 1. Los referidos
envases (1) han sido logrados pertiendo de una ldmina de material plds-
tico en la cual se han practicado una serie de alveolos o cavidades se-.
paradas entre si tanto longitudinal como transversalmente por bandas
exentas de cavidades y consecuentemente a altura distintas con respecto
a los referidos alveolos. En la figura 1 se ha representado una linea
de envases de tres unidades paralelas, que serda necesario dividir me-
diante seccionamiento por los tabiques intermedios wuna vez terminadas
las operaciones de llenado y sellado definitivo.

El dispositivo objeto de este modelo estd dispuesto
transversalmente con respecto a la linea de avance de la ma’qu:ihQ'_:y con-—
siste en un molde de soldadura (3) que recibe superiormente una .scampana
(4) que incluye interiormente una placa de soldadura (5). ™ 1* molde
de soldadura presenta una configuracién adecuada a cada envase (1)
y dispone de una serie de tabiques intermedios (32) que se corresponden
con las bandas intermedias a los referidos moldes; igualmente la placa
de soldadura (5) presenta una configuracién capaz de pisar y termeosoldar
entre si los referidos moldes (1) y la banda de cierre superior de los
mismos (2) en aquellos puntos en los que también exista apoyo en el
molde y consecuentemente fuera de los alveolos de los envases (1. °

En la banda portadora de alveolos, se h'e,r‘_l'...pra.cti—
cado por medio de un troquel una serie de orificios (6) 6 (7) gque tienen
la finalidad unos de por medio de agujas separar la tapa s'.lié:e.rior y
extraer el vacio y otros dejar pasar el gas hasta los envasé,c,..’durante
el periodo de sellado segin se explica a continuacién.

La campana (4) dispone de una salida de aire co-
nectada a una bomba extractora que absorbe el aire contenido en el
interior creando un alto nivel de vacio. Al mismo tiempo y a través
de los conductos (33) dispuestos en los tabiques intermedios (32), se
insufla un gas inerte o varios gases de otro tipo segun las necesidades
de conservacién al interior del envase, descendiendo posteriormente la
placa de soldadura (5) sobre la banda (2) y la ldmina de alveolos (1)
sellando ambas partes ntre si dejando en el espacio intermedio entre
el contenido del envase y la ldmina de cierre una cantidad alfcuota de
gas inerte, con un bajo contenido ce oxigeno residual, que no supere
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el 0,2 %, suficiente para permitir la perfecta conservacién del producto
encerrado.

Es de resaltar la peculiar configuracién del molde
(3), el cual en una seccidén transversal presenta una serie de huecos
(31) de configuracién y dimensiones acorde al envase, que estdn separa-
das entre si por tabiques intermedios (32) que se corresponden con la
linea entre envases y de soldadura, presentando estos tabiques por su
interior sendos orificios (33) de entrada de gas inerte, cuya presidn

en el momento de aplicarse separa la ldmina (2) y facilita la entrada
del mismo hacia el interior del envase.

Habiéndose descrito a lo largo de esta wémoria la
naturaleza del invento, asi como una realizaciéon preferente ¢el*mismo,
s6lo nos queda afiadir que en su conjunto y partes que lo co;n'po'nen es
posible introducir cambios de forma, . material y disposicién, en cuanto

tales alteraciones no supongan una variacién sustancial de la natyxaleza
del invento.

Se reserva el solicitante el derecho a extender la
presente demanda a los paises extranjeros, con los que nos unen diversos
Convenios Internacionales, reivindicando, a ser posible, la”?fzzoridad
de la presente solicitud.

El Modelo de Utilidad que se solicita cbme* nuevo
en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con el ordenamiento vigehta sobre

Propiedad Industrial, deberd recaer sobre un "DISPOSITIVO PARA.INYEC-

CION DE GASES EN ENVASES DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS", de*acuerdo
con las siguientes:




REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo para inyeccién de gases en envases de

productos alimenticios, del tipo de los formados por mdquinas termoforma-
doras, que se cierran por medio de una lamina termosoldada, siendo ne-
cesario extraer el aire contenide y/o aumentar el contenido de nitrégeno
u otro gas, en el interior del envases para garantizar la conservacidn
del contenido, caracterizado porque estd dispuesto transversalmente en
la linea de fabricacién y/o llenado de envases y consiste en un molde
de soldadura cerrado superiormente por medio de una campana, atrave-
sando entre ambos cuerpos la linea de envases, sobre los que se pa dis-
puesto la lamina que ha de configurar la tapa de los mismos y:'.hal;iéndo—
se practicado, por medio de un troquel una serie de orificios eg 1arlinea
intermedia entre envases asi como sobre la ldmina que se c.éf'résponde
en esta zona, a través de los que se ha de practicar el vacio e inyectar
gas, presentando dicha campana una boca de salida conectadas.a una
bomba extractora que crea el vacio interior, y al referido molde una
serie de tomas dirigidas también hacia estos orificios que retriiyectan
nitrogeno en el interior momentos antes de efectuar la soldadura sobre
las lineas de orificios y los bordes, operacién ésta que se t:ta.eﬂ{za por
medio de una placa de soldadura interior a la campa dotada de un movi-
miento descendente y de configuracién acorde a la linea de envdees.

2.- Dispositivo, segun la reivindicacién anten?f.,..carac—
terizado porque dicho molde de soldadura presenta, en seccidn transversal
una serie de huecos de configuracién y dimensiones acordes a 18s+*envases
separados por tabiques intermedios que coinciden con la linea entre enva-

ses y de soldadura, a través de los cuales se realizan las entradas de

gas, que empuja la ldmina de cierre y desaloja del hueco entre ésta
y el producto posibles restos de oxigeno no extraidos por la bomba citada,
3.- "DISPOSITIVO PARA INYECCION DE GASES EN ENVASES

DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS'".

Tal y como se ha descrito en la presente memoria

que consta de cinco hojas, mecanografiadas, acompafiadas de sus corres-
pondientes dibujos.

Madrid,
EL AGENTE OFICIAL
JES_US MARIA URIZAR ANASAGASTI
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