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P A T E N T E
D E

I N T R O D U C C I O N

a favor de Don Francisco NOGUÉS ARA, de nacionalidad espa­
ñola* residente en Mataré (Barcelona)* Hotel Suizo* por 
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MEDIAS COMPRESORAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introducción se refiere a 
unos perfeccionamientos en los artículos de género de pun­
to compresivos, y de forma más particular* se refiere al 
tricotado, en vistas a la confección de calcetines y de me- 

5. dias de sujeción sin que esto suponga exclusión de otras
¿rendas o aplicaciones, de cierto género de tipo compresivo.

Como es del dominio publico* los detalles técni­
cos, de la confección de tejidos compresivos, suelen refe­
rirse al empleo de un hilo elástico, que bien puede ser de 

. caucho recubierto, bien oanctcutado, o en otros casos puede\
10



ser un hilo que deha sus propiedades de elasticidad a un 
torcido que ejerce una cierta tensión axial en el hilo, lo 
que produce una contracción superficial del tejido en que 
dichos varios hilos se emplean, siendo dicha contracción 
la causa directa de la acción aujetadora o de soporte que 
desea obtenerse.

La presente invención se realiza mediante un tri- 
ootado por un número de pasadas, que pueden ser consecuti­
vas o alternadas, de un hilo de fibra sintética elastóme- 
ra que se encuentra comercialmente con el nombre de "Hi- 
Fi ex" (B.F.Goodrich). Dicho hilo puede ser recubierto o 
bien al aire, según las necesidades o preferencias concre­
tas del caso, siendo además posible el empleo exclusivo de 
este hilo o bien una combinación con otros tipos de fibras, 
lo que presenta la ventaja especial de que de esta forma 
es posible conseguir un cierto número de tejidos con carac­
terísticas sujetadoras distintas en grado e intensidad, apli­
cables a casos en que las molestias que deban aliviarse 
sen también distintas en grado e intensidad.

En el caso en que prefiera emplearse un hilo re­
cubierto, la naturaleza de este recubrimiento puede ser de 
tipos muy variados, ya de origen natural, como la seda, al­
godón, etc., o bien de origen sintético, como la seda arti­
ficial, rayón, nylón, etc., aunque por sus características 
especiales, deba seSalarse el nylon, cuyo número de denier 
depende de circunstancias tan variadas como pueden ser las 
derivadas de los distintos tamaRos del hilo a recubrir, y 
de forma especial, el aspecto que desee darse al producto



final durante su uso, detalle que es de la máxima importan­
cia en toda clase de prendas de vestir. La clase del hilo 
recubridor puede ser principalmente múltiple o simple, y 
torcido o normal, aunque en la realización de la presente 
invención se prefiere el empleo de un hilo polifilamento 
sin torsión, de fibra poliamidica sintética (nylon), por más 
que, según ae ha dicho, el campo de elección es ilimitado.

De la misma forma, es también posible el empleo 
de hilados para propósitos de recubrimiento, siendo el ma­
terial empleado dependiente también de múltiples factores.

Para proporcionar una idea concreta de los casos 
preferidos en la práctica, mencionaremos que para un hilo 
de "Hi-Fiex" de 70 denier, suele emplearse un hilo recubri­
dor de 40 denier, de fibra poliamidica sintética (nylon), 
de tipo polifilamente sin torsión, o bien del mismo mate­
rial y elasticidad incrementada (tipo Helanca).

Una de las ventajas más notorias de la fibra em­
pleada en la presente invención es que permite un recubri­
miento formado por una sola capa de hilo o hilado, obtenién­
dose unas excelentes características de tintura, manipula­
ción, tejido, doblado, etc., en contraste con las anterio­
res medias de alma de caucho natural que requerían un doble 
recubrimiento de hilos o hilados enrollados en direcciones 
opuestas para contrarrestar esfuerzos de torsión, facilitar 
una tintura correcta, etc., lo que resulta evidente que re­
percutía en el coste de fabricación, en la facilidad de ma­
nipulación y tejido, y en el grueso del producto terminado.

Esta clase de hilo elástico encuentra su aplica-
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ción preferente en medias y calcetines compresores o de su­
jeción, de tipo suficientemente conocido, aunque ea también
particularmente apropiado para utilizar en toda clase de 
prendas, e incluso tejidos con los que se quiera ejercer 
una acción compresora sobre un objeto cualquiera sobre el 
que se extienda el tejido en cuestión. En el caso de que 
se emplee en la fabricación de medias, éstas pueden ser 
con costura o bien sin ella, dos tipos bien conocidos y que 
gozan de particular preferencia según la aplicación deter­
minada que implique su uso.

Resulta particularmente deseable el hecho, ya ci­
tado, de que las medias producidas según la invención pre­
senten un variado campo de características compresoras o 
sujetadoras a tenor de las exigencias que obliguen a su uti­
lización, mediante la combinación del hilo "Hi-Flex" con 
otros distintos menos elásticos. Además de este medio de 
graduación de tipo material, existen también medios de tipo 
estructural, dependientes de las técnicas de tejido. De es­
ta manera, suponiendo que la confección se realizo en una 
máquina tricotosa oircular, el grado de tensión, y por tan­
to de sujeción, puede variarse variando a su vez el tamaño 
del cilindro de dicha máquina. Per ejemplo: suponiendo que 
se emplea un cilindro de 200 agujas y 89 mm. y que se cam­
bia por otro, de 200 agujas también, pero ahora de 76 mm 
al resultar menor al diámetro obtenido, el género tendrá 
una acción sujetadora o compresora netamente mayor. En el 
caso inverso, conservando el mismo tamaño del cilindro, si 
se aumenta el número de agujas, el articulo tricotado pre-
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sentará una densidad tejida mayor, que por tanto se refle­
jará en una mayor acción compresora. Idénticamente, puede 
variarse el grado de acción variando el tamRo del hilo elás­
tico, el tamaño del punto, e incluso la longitud tejida de 
la media, puesto que resulta evidente que al aumentar la 
tensión longitudinal aumentará la superficial, y por tanto 
también la transversal.

Las variaciones en las propiedades de los géne­
ros obtenidos pueden conseguirse modificando el espaciado 
de las pasadas de hilo de "Hi-Flex" presente en el tejido, 
o sea la abundancia del mismo en el total del género obte­
nido. Tratándose de medias de alto grado de sujección, es 
deseable que el hilo "Hi-Flex" esté presente en cada pasa­
da de la media, o por ío menos en cada pasada de la porción 
de la media en que quiera efectuarse la acción compresora. 
Sin embargo, el hilo "Hi-Flex" puede estar alternado don 
otro.,, preferentemente de fibra poliamídica sintética (ny- 
lon) cruda, o bien de elasticidad incrementada, como es el 
tipo Helanca, ya mencionado en el curso de la presente me­
moria descriptiva. De esta manera, el hilo elástico apare­
cerá tan sólo en una fracción de las pasadas totales reali­
zadas en la media, siendo esta fracción mayor o menor según 
la intensidad que deba presentar el efecto sujetador desea­
do durante el uso de la media. Resulta evidente que pueden 
también utilizarse los tipos convencionales de hilo refor­
zado para determinadas partes de la media, tales como el 
dobladillo, talón y/o puntera, etc.

Por último, puede controlarse el grado de sujeción
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o de compresión que se desee obtener en el tejido confeccio­
nado según la presente invención, empleando una a otra cla­
se de hilo para el recubrimiento del hilo "Hi-Flex". En con­
diciones normales, este hilo posee un coeficiente de exten­
sión entre 280 y 360 %, o sea, que el hilo antes de ser re­
cubierto puede ser estirado hasta una longitud de 2,8 a 
3,6 veces mayor que la inicial. Estae características lo 
hacen particularmente apropiado para la confección de me­
dias de alta y media compresión, o sea para los tipos co­
munmente denominado "quirúrgico" y "aemiquirúrgico". Sin 
embargo, esto no implica que no actúe a la perfección en 
las medias de compresión moderada. Cuando se utiliza para 
fines de alta compresión, en loe que es deseable un coefi­
ciente de extensión de 100 a 500 % , éste puede reducirse 
a un 25% del inicial mediante el recubrimiento. Si, además, 
la operación de tricotado ee realiza con punto apretado, 
el coeficiente de extensión puede reducirse en un 20-50 % 
adicional, aumentado de este modo la acción compresora del 
tejido obtenido. Para las medias de tipo semiquirúrgico es 
deseable un coeficiente de extensión final de 200 a 550 %, 
y para las de sujeción moderada* de 300 a 600 %.

El hilo "Hi-Flex" se recubre preferentemente ba­
jo tensión para las finalidades que implica la presente in­
vención. El grqdo de tensión que debe alcanzar el hilo de 
recubrimiento varia según las existencias de la práctica, 
como el grado de mullido y de estirado que se desee al fi­
nal, el número de espiras que deban ser aplicadas, el grado 
de sujeción, etc. Según ya se ha dicho, el hilo "Hi-Flex"
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tiene un coeficiente de extensión de 280 a 360 % antes de 
ser recubierto. Ordinariamente es preferible recubrirlo 
bajo tensión tal que es estibado hasta el 40-90 % de su 
elongación máxima, o sea de modo que la longitud obtenida 
es de 1,1 a 3,2 veces mayor que el principio. En los casos 
normales, el recubrimiento se aplica con 1,5 a 10 espiras 
de hilo envolvente por centímetro de hilo de alma, por más 
que, segán fácilmente se comprende, esto no presenta más 
que una importancia totalmente secundaria a los fines de la 
presente invención. Y en cuanto al aspecto práctico del re­
cubrimiento, éste debe ser tal que el hilo de alma quede 
perfectamente envuelto durante la utilización de la media,
u otro artioulo confeccionado de acuerdo con la presente in­
vención.

Cuando el recubrimiento se ha realizado, el hilo 
"Hi-Flex" no retoma a su longitud ideial, en estado de re­
lajación, por la acción del hilo envolvente que realiza un 
determinado grado de compresión y de tensión en el hilo de 
alma, lo que viene a significar que el hilo recubierto y 
relajado es entre un 5 y un 40 % más largo que el hilo ini­
cialmente descubierto y relajado.

De forma preferible, el tricotado de la media, o 
del artículo en que se utilice el hilo y el tejido de la 
presente inTención, debería ser realizado con el hilo "Hi- 
Flex" bajo tensión. De modo absolutamente general, dicha 
tensión sería suficiente para que el hilo sufriera un es­
tirado adicional entre un 25 y un 200 %, y ordinariamente 
alrededor del 150 %, en relación a la longitud inicial en
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estado recubierto y posición relajada, siendo ésta depen­
diente, naturalmente, del tipo de espira. Y como se des­
prende con toda lógica* a un inoremento del estirado del 
hilo en el trieotado, corresponde otro incremento en la 
^acción compresora o de sujeción del articulo confecciona­
do, por cuanto que la extensión entonces permisible al hilo 
y por tanto al tejido resulta notablemente limitada por la 
tensión a que es sometido ya en estado inicial.

Para una mejor compresión de la presente inven­
ción, se describe a continuación, tan sólo a titulo ilus­
trativo y no limitativo del alcance de la misma, la reali­
zación práctica de una media femenina para compresión de ti­
po quirúrgico, o sea, de máximo grado de compresión:

Un hilo "Hi-Flex" de 70 deniers es recubierto en 
una máquina de huso hueco, por procedimiento y medios com­
pletamente convencionales. El recubrimiento aplicado al 
hilo ee una sola capa de hilado de nylon de 40 deniers y 
con 34 filamentos, por ejemplo. El hilo de nylon es de tipo 
convencional, és decir, sin estirar.

Dicho procedimiento se aplica a razón 5 espiras 
de hilo por centímetro de hilo "Hi-Flex", el cual es esti­
rado aproximadamente a un 60 % de su elongación máxima, o 
sea entre un 168 y un 216 % de su longitud inicial sin re­
cubrirlo y en estado de relajación. Esto, por tanto, supo­
ne que cuando el hilo ya recubierto se destense, el recu­
brimiento efectivo será de unas 12 espiras por centímetro, 
de modo aproximado. Cuando el hilo ya ha sido recubierto, 
se bobina para las finalidades ulteriores a tales veloci­
dad y tensidn, que el primer estirado del 60 % es parcial-
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mente relajado hasta un 30 % de la elongación máxima nomi­
nal de la fibra, sin que por tanto recobre totalmente la 
longitud inicial que poseía antes de oomenzar el prodeso.

Entonces el hilo asi recubierto y parcialmente 
tensado se lleva a una máquina de tricotado circular, de 
tipo convencional y comercialmente conocido. En esta máqui­
na, que posee un cilindro de 89 mm, el hilo as tricotado 
bajo una determinada tensión, de forma que al estirado pre­
liminar que conserva después del bobinado se le suma un es­
tirado adicional del 25 %, con lo que éste alcanza entonces 
un 55 %, aproximadamente. El tricotado con el hilo recubier­
to se realiza exclusivamente en toda la región de la pier­
na de la media, mientras que el dobladille o puso, el ta­
lón y la puntera son tricotados con un hilo de 100 déniers 
de nylon estirado multifilamento, tal como el tipo que se 
suele encontrar en el comercio bajo el nombre de Helanca.
El producto que resulta de este modo puede ser teHido, ahor­
mado y sometido a toda clase de acabados conocidos, para 
producir una media con magnificas características para una 
alta sujeción, que se caracteriza asimismo por su suavidad 
y agradable aspecto aterciopelado. Generalmente, cuando la 
media es usada y probada convencionalmente bajo estirados 
de 25 y 50 mm, la fuerza compresiva desarrollada en la ro­
dilla y el tobillo es de 1,50 y 2,25 libras, y de 1,75 y 
2,65 libras, respectivamente.

El dobladillo, puntera y talón de la media, en 
vez de ser tricotados, según se ha mencionado, exclusivamen­
te con hilo de nylon estirado (Helanca), pueden serlo, ya
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conjuntamente, ya separada e Individualmente, con hilo "Hi- 
Flex" , recubierto, solo o en combinación con hilo de nylon 
estirado o crudo, o bien cualquier otra clase de hilo, segdn 
parezca más conveniente, a tenor de las exigencias que pue­
da presentar el uso práctico en cada caso concreto e indi­
vidual. De forma general, se cree preferible que una o más 
de las citadas partes están tricotadas con pasadas alterna­
das del hilo elástico "Hi-Flex" e hilo de nylon estirado.

Como un ejemplo más, y como el anterior, a título 
sólo ilustrativo y no limitativo del alcance de la inven­
ción, puede modificarse el ejemplo precedentemente descrito 
empleando hilo de nylon estirado (Helanca) de 2/20 o un hi­
lo simple de 20 deniers para recubrimiento, en lugar del 
hilo de nylon crudo de 40/30. En esta modificación, la re­
lajación del hilo que forma el °*!mo queda más limitada por 
efecto de la relajación del hilo que forma el recubrimiento 
por cuanto que el hilo envolvente de nylon crudo de 40/34 
permite un mayor grado de relajación, por lo que la media 
resultante de la confección con hilo "Hi-Flex" más este re­
cubrimiento es de naturaleza más muelle y suave. Esto no 
obstante, la media que se obtiene con el hilo recubierto me­
diante un hilado de nylon de 2/20 o un hilo single, de nylon 
también y de 20 denier, presentan asimismo características 
muy deseables de sujeción y compresión.

A pesar de que en los ejemplos anteriores todos 
los detalles se han referido a medias femeninas, la presen­
te invención puede realizarse también con calcetines para 
caballero, por ejemplo, con los mismos grados de sujeción



que se encuentran en las medias* Generalmente, de la misma 
forma que las medias, estos calcetines pueden confeccionar* 
se en una menina tricotosa convencional) por ejemplo, tri­
co tando un hilo "Hi-Flex" recubierto o no (Hi-Flex" crudo), 

5* de 70, 140 o 280 deniers. El hilo de recubrimiento, exac­
tamente igual que en el oaso de tratarse de medias, puede 
ser un hilo erado de nylon de 40 a 70 deniers, o bien hilo 
dotado de elaeticidad (tipo Helanca) desde 2/20 a 2/40 de­
niers, aplicado bajo tensión (equivalente a un 50-60 % del 

10. estirado máximo de "Hi-Flex"). Toda la extensión de la me­
dia, o bien una determinada porción de la misma, como la 
que se extiende desde debajo de la rodilla hasta el tobillo 
puede ser tricotada copél hilo "Hi-Flex" recubierto o no, 
y acompasado de otros hilos o bien solo, a fin de producir 

15. el grado de sujeción que se desee obtener. En cuanto a la
parte superior del calcetín corto, puede ser tricotada o 
provista solamente con "Hi-Flex" recubierto c no, para las 

. finalidades de sujeción del calcetín.
' Según los procedimientos de la presente invención

20. es evidente que podrán confeccionarse los artículos de cal­
cetería citados, y otros de esta y otras clases, a fin de 
proporcionar una gama completa de articules con finalidades 
compresoras o de sujeción para las aplicaciones más varia­
das.

25. Alternativamente, la gama de medias quirúrgicas,
semiquirurgicas y de acción moderada puede aloanzarse por 
el use de una misma clase de hilo, pero tejido en condicio­
nes distintas, por ejemplo, por lo que a grado de apretado
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de la malla ge refiere. Resulta aaí que un tejido con una 
malla menor o más apretada ejercerá una mayor acción mecá­
nica que otro que poseyendo la misma clase de hilo está 
tejido en malla más espaciada. Como otra alternativa cabe 
citar la eventual utilización de "Hi-Flex" como constitu­
yente único en las medias de tipo quirúrgico, mientras que 
en las de tipo semiquirúrgico cada pasada de "Hi-Flex" se 
alterna oon otra de hilo de nylon estirado, tipo Helanca* 
y en las de acción moderada ae tricota el género de forma 
que el hilo elástico está sólo presente cada tres o cada 
cuatro pasadas, mientras que las demás están constituidas 
por un hilo de nylon estirado, o tipo Helanca, de tal for­
ma que asi la acción compresora puede ser graduada por el 
espaciado entre las pasadas de "Hi-Flex".

Aunque aquí se haya mencionado el hilo de nylon 
estirado, o no, como particularmente apropiado para ser tri- 
cotado conjuntamente con el hilo de "Hi-Flex", es evidente 
que pueden ser utilizados otros hilos, naturales o sintéti­
cos, como pueden ser el tetraftalato de poliuretano (Dra- 
con), resinas poliestéricas, poliamidaa lineales, rayón, al­
godón, seda, Lena, etc.

La utilización del hilo "Hi-Flex" en la presente 
invención proporciona un elevado número de considerables ven­
tajas. Quizás la más importante que hay que destacar es su 
elevada resistencia a loa agentes de envejecimiento y dete­
rioro. Asi, al someter dicho hilo a la acción del ozono en 
un ensayo acelerado, se observó que al cabo de 20 dias de 
duración del mismo la resistencia era aún el 75 % de la
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resistencia original* mientras que un hilo da caucho natu­
ral se rompió al oabo de una hora.

En cambio* al someter estos miamos hilos a un 
blanqueo por cloro, el "Hi-Flex" fuá el único que resistió 
perfectamente la acción de agente tan oxidante* lo que per­
mite someter dicho hilo a procedimientos enérgicos de la­
vado y tratamiento que ninguna otra fibra elástica podría 
resistir. Si este material se muestra perfectamente resis­
tente a la acción de substancias tan extremadamente oxidan­
tes como son el ozono y el cloro, es natural que no sea afec­
tado en absoluto por las radiaciones solares, que son cau­
sa de importantes deterioros en la mayor parte de fibras 
elásticas expuestas a su acción.

Por otra parte, aunque el eorficiente de elonga­
ción nominal es de 280-360 %, es aún resiliente en longi­
tud hasta 480 veces más que otros hilados elásticos. Estos 
hechos ae deben a la estructura molecular del ^Hi-Flex", 
nuevo tipo de caucho sintético, que no es de tipo lineal 
ni superficial como en varios tipos de materiales elásticos, 
sino que presenta enlaces estéricos múltiples, lo que pro­
porciona las extraordinarias características propias de los 
cauchos sintéticos, mejoradas por otros factores particula­
res derivados de úna prolongación y meticulosa investiga­
ción.

Las propiedades de su amplio margen de elongación 
hacen a esta fibra apropiada para una completa gama de te­
jidos elásticos, como son los tipos quirúrgicos, semiqui- 
rdrgicos y de acción moderada de las medias compresoras.

- 13 -
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Este hecho evita la multiplicidad de hilados, procedimien­
tos y tratamientos en la manufactura de medias y géneros 
elásticos, disminuyendo costes y el número de dificultades 
técnicas.

Además, el presente hilo puede ser utilizado, por 
su mayor resistencia mecánica, en hilos cuyo número de de- 
niers sea considerablemente menor que en el caso de utili­
zar caucho natural, o bien otras clases de hilos elásticos, 
cosa que permite la confección de medias sin el aspecto 
grosero característico de las primitivas medias compreso­
ras, que las hacía tan desagradables a la vista, sin que 
por su mayor finura deje de tapar efectivamente les defec­
tos e imperfecciones qué tratan de corregirse.

La presenté invención prevé, además de la comple­
ta gama descrita de medias compresoras femeninas, calceti­
nes de sujeción para caballero, y otras prendas compreso­
ras como tejidos circulares, trajes de malla, brazales po­
lainas, manguitos, etc., para la sujeción de articulaciones 
como codos y rodillos con finalidades deportivas, terapéu­
ticas, u otras cualesquiera. Para todas estas realizaciones 
resulta obvio que pueden utilizarse todas y cada una de 
las variaciones expuestas, es decir, las que se refieren al 
uso de "Hi-Flex" exclusivamente, o en mayor o menor grado 
de combinación con otras fibras distintas, según la finali­
dad que se persiga con el uso del tejido elástico. Por ejem­
plo, en el caso de tratarse de trajes de malla, resulta 
preferible emplear hilo "Hi-Flex", recuhierto o no, alter­
nado con hilo de nylon de elasticidad incrementada (tipo
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Helanca)* en un tejido de malla densa. En todos los artí­
culos la proporción de "Hi-Tlex" respecto a otros hilos 
distintos puede variar segdn la región a la que corresponda 
poseer una mayor o menor elasticidad. Alternativamente* el 
tejido puede presentar series de pasadas consecutivas de 
"Hi-Flex" alternadas con series de pasadas consecutivas de 
otro hilo distinto, en vez de alternar las pasadas de "Hi-Flex 
con este otro hilo. El hilo elástico a que se refiere la in­
vención puede ser también empleado en partes determinadas de 
medias convencionales, como en la puntera y/o el talón, pa­
ra proporcionar características deseables.

En adición a la aplicación de "Hi-Flex" a prendas, 
puede sugerirse su uso en toda clase de articules tejidos 
destinados a aplicaciones distintas del vestido, y que pre­
cisen ejercer una acción compresora sobre un determinado ob­
jeto envuelto por los mismos. Asi se ve que el campo de po­
sible aplicación de dicho hilo elástico presenta un número 
de aspectos prácticamente ilimitado.

Es perfectamente claro que los procedimientos y 
características propias de la invención son susceptibles de 
variaciones prácticas, que resulta evidentes para el técni­
co en la materia, sin que por esto se aparten del espíritu 
de la invención, en tanto que no se modifique su eseaciali- 
dad, que no intenta comprenderlas todas ellas por cuanto 
que su número es prácticamente ilimitado, y de imposible pre­
visión.

W
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Se reivindica como objeto de la presente patente 
de introducción:

1. Procedimiento para la fabricación de medias 
compresoras, caracterizado esencialmente por el hecho de

5. someter un hilo elastomérico a un esfuerzo de tracción de
manera que sufre una elongación comprendida entre 100 y 
500 % en relación con su longitud en estado relajado cuyo 
hilo es recubierto en la citada condición estirada con un 
hilado polifilamente estirado, siendo el hilo compuesto 

10. obtenido sometido, bajo condiciones de tensión controlada, 
a un proceso de tricotaje cobre al menos una parte de las 
pasadas de mallas que componen una media o prenda compre­
sora equivalente.

2. Procedimiento para la fabricación de medias 
15. compresoras, según la reivindicación preoedente, caracte­

rizado por el hecho de llevar a caho unas pasadas de un 
hilo no esponjoso elastómero, de caucho sintético, de 70
a 280 denier en por lo menos toda la extensión de la pier­
na, de la mencionada media, estando recubierto dicho hilo, 

20. en el estado de tensión, con una sola caja de un hilo poli-
filamento de nylon estirado y menor número de denier, sien­
do este de 40 a 140.

3. Procedimiento para la fabricación de medias 
compresoras, según la reivindicación 1, caracterizado por

25. si hecho de formar un tejido de hilo elastómero de caucho



10.

15.

20.

25.

sintético en caáa pasada, al menos en la completa extensión 
de la pierna de la media, estando formado dicho hilo por 
un alma simple de caucho sintético elastomérico, tejido 
sin tensión y que tiene por lo menos una capa de un hilo 
distinto de recubrimiento sobre él, habiendo sido aplicado 
éste sobre dicha alma mientras la última se encuentra so­
metida a una tracción tal que es estirada entre el 40 y el 
90 % de su máxima elongación sin ser recubierta, estando 
el hilo recubierto y relajado estirado entre un 5 y un 40 % 
más. que el misino antes de ser. recubierto, y relajado tam­
bién.

4. Procedimiento para la fabricación de medias 
compresoras, según la reivindicación 1, caracterizado por 
el hecho de formar un enlazado de pasadas de un hilo sen­
cillo de alma de 70 a 280 dentera de caucho sintético elás- 
tomérico, tricotado bajo tensión, por lo menos en toda la 
extensión de la pierna de un calcetín de sujeción, habien­
do sido recubierto dicho hilo bajo tensión con por lo me­
nos una oapa de recubrimiento de hilo estirado de nylon
de 70/34.

5. Procedimiento para la fabricación de medias 
compresoras, según la reivindicación 1, caracterizado por 
el hecho de tricotar una porción de cuerpo y unas porcio­
nes de pierna, esencialmente con hilo elastómero de caucho 
sintético recubierto, comprendiendo un alma sencilla de 
hilo elastómero de caucho sintético recubierto con un hi­
lo estirado y tricotado bajo tensión.

6. Procedimiento para la fabricación de medias



compresoras, según la reivindicación 1, caracterizado por 
el hecho de que el tejido de género de punto comprende 
pasadas de hilo recubierto, siendo éste constituido por un 
alma simple de hilo de caucho sintético elastómero, recu- 

5. blerto bajo tensión con una capa simple de hilo estirado
polifilamente, de naturaleza distinta a la del hilo de alma.

7. Procedimiento para la fabricación de medias 
compresoras, según la reivindicación 1, caracterizado por 
el hecho de formar una porción tubular de compresión que

10. tiene un hilo de cauchó sintético elastómero en todos los 
puntos Mi por lo menos una porción substancial del número 
de pasadas de dicha porción de sujeción siendo tricotado 
dicho hilo bajo una tensión substancialmente constante mien­
tras que es estirado en una longitud que es aproximadamen- 

15. te de 25 a 200 % mayor que la longitud del hilo en su es­
tado relajado antes del tricotado.

8. Procedimiento para la fabricación de medias 
compresoras, según la reivindicación 1, caracterizado por 
el hecho de formar pasadas de un hilo elastómero de caucho

20. sintético de 70 deniers, en por lo menos toda la extensión 
de la pierna, estando constituido dicho hilo por una sim­
ple alma de hilo elastómero no esponjoso, tricotado bajo 
tensión y previamente recubierto, bajo tensión, con por 
lo átenos una capa de recubrimiento de hilo estirado de ny- 

25. Ion de 2/20 aplicado al hilo elastómero mientras el último
es estirado entre aproximadamente 40 y 90 % de su máximo 
estirado no recubierto y el hilo recubierto, en su estado 
relajado, es aproximadamente un 5-40 % más largo que el
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hilo relajado antes de ser recubierto.
9. Procedimiento para la fabricación de medias

compresoras.
Todo ello según queda descrito y reivindicado 

en la presente memoria descriptiva* que constq de diecinue­
ve hojas foliadas escritas a máquina por una sola cara. 

Barcelona* 2 de Julio de 1963
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