'éqz"eo p-28663. AD
).

PATENTE
DE
INTRODUCCIORN

- a favor de Don Francisco NOGUES ARA, de nacionalidad espa-
' fiola, residente en Mataré (Barcelona), Hotel Suizo, por
“PROCEDIMIENTO PARA LA FAIRICACION DE MEDIAS COMPRESORAS".

' MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introduccicn se refiere a
unos perfeccionamientos en los artficulos de género de pun-
to compresivos, y de forma mgs particular, se refiere al
tricotado, en vistas a la confeccidn de calcetines y de me-

5. dias de sujecidén sin que esto supongs exclusion de otras

son
3

ﬁfendas'o aplicaciones, de ciertq género de tipo compresivo.
Como es del dominio piblico, los detalles téoni-

cos, de la confeccidn de tejidos compresivos, suelen refe-

rirse gl empleb de un hilo eldstico, que bien puede ser de

10. caucho recubierto, bien cauchutado, ¢ en otros casos puede
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ser un ﬁilo que deba sus propiedades de elasticided g un
torcide que ejerce una cierta tensién axial en el hile, lo
que produce una contraccidn superficigl.del tejido en que
dichos varios hilos se emplean, siendo dicha éonxrascién
le causa directs de la sccidn sujetadora o de soporte que
decea obtenerse. |

:‘_La presente invencidn se realize mediante un tri-
cotgdo por un mimero de pasades, que pueden ser consecuti-
vas o slternadas, de un hilo de fibra sintética elastéme-
ra que Be encuentrs comercialmente con el nombre de "Hi-
Flex" (B.P.Goodrich), Dicho hilo puede ser recubierto o

bien al aire, ségin las necesidades o preferenciss concre-

%5 del caso, siendo ademss posible el empleo exclusivo de

este hilo o bien una combinacidn con otros tipos de fibras,
lo gque presenta ;a venteja especial de que de esta forma

88 posible consegulr un cierdo nﬁmero:de'tejidos con caraec-
ter{sticas sujetadoras distintes en grado e intensidad, apli-
cables a casos en que las molestias que deban aliviarse

sen también distintas en grado e intensidad. ’

En el caso ‘en que prefiera emplearse un hilo re-
cubierto, la naturaleze de este recubrimiento puede ser de
tipos muy varisdos, ya de origen ngturgl, como lag seda, al=-
goddn, etc., o bien de origen sintético, como ls seda arti-
ficial, raydn, nyldn, etc., gungue por sus caracter{sticas
éabecialeg, deba sefiglarse el nylon, cuye nimero de denieé
depende de circunstancias tan varisdas como pueden ser las
derivadas de los distintos temafios del hilo s recubrir, ¥y
de forma especigl, el.aapeoto gue desee darse al producto
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final durante su uso, detalle gque es de la maxima importan-
cia en toda clase de prendas de vestir. La clase del hilo
recubridor puede ser principalmente mﬁltiple o elmple, y
torcido o normgl, awngue en la realizacion de la presente
invencidon se prefiere el empleo de un hilo polifilamento
gin torsidn, de filrg poliamfdica sintética (nylon), por mas
gue, segin se ha dicho, el campo de eleccidn es ilimitado.
De la siisma forma, es también posible el empleo

de hilados para propésitos de recutrimiento, siendo el ma-

~ terisl emplegdo dependlente también de miltiples factores.

Para proporcionar ung ides concreta de los casos
preferidos en la practica, mencionaremos que para un hilo
de "Hi=-Flex" de %0 denier, suele emplearse un hilo recubri-
dor de 40 denier, de filra poliaemfdicg sintética (nylon), .
de tipo polifilamento ein torsidén, o bien del mismo mate-
rial y elasticidad incrementada (tipokﬁelanca).

Una de las ventajés mas notorize de la fibra em-
pleada en la presente invencidn es que permite un recubri-
miento formado por una solas capa de hilo o hiledo, obVtenién~-
dose ungs excelentes caracteristicas de tintura, manipula-

cidn, tejido, doblado, etc., en contraste con las anterio-

res medias de alma de caucho nagtural que regquerian un doble

recubrimiento de bilos o hilados enrollados en direccioﬁes

opuestas para contrarrestar esfuerzos de torsidén, facilitar
una tinturs correcta, ete., lo que resulta evidente que re-
percutia en el coste de falricacidn, en la facilidad de ma-
nipulacidén y tejido, y en el grueso del producto termingdo.

BEsta oclase de hilo eldstico encuentra su aplica-
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¢idén preferente en medias y calcetines compresores o de su-
jecidn, de tipo suficientemente conocido, aungue esvtambién
ﬁarticuiarmente apropisdo para utilizar en toda élase de
prendes, e incluso tejidos con los que se gquiera ejercer
ung ;ccién'compresora sobre un objeto cualquiera sotre el
que se extienda el tejido en cuestidn. En el caso de que
se emplee en la falricacidén de medias, éstas puéden ser
con costurg o bien sin ella, dos tipos bien conocidos y que
gozen de particular preferencis segin la aplicascidn deter-
minada que impligque su uso. '
Resulta particularmente desegble ei hecho, ya ci-
tado, de que las medias producidas segin la invencidn pre-
senten un variado campo de caracteristicas compresorss o
sujetadoras a‘tenor de las exigencias que obliguen & su uti-
lizacién, medlante la combingcién del hilo "Hi~-Flex" con
otros distintos menos elésticos. Ademas de este medio de
graduacion de tipo materisl, existen también medios de tipo
estructural, dependientes de las técnicas de tejido. De es-
ta manera, suponiendo que la confeccidn se remlize en una
maquina tricotoea oirculs¥, el grado de tensidn, y por tane
to de sujecidn, puede variarse variando s su vez el tamafio
del cilindro de dichg mfquina. Por ejemplo: suponiendo que
se emplea un cilindro de 200 agujas y 89 mm. y que se cam-
bia por otro, de 200 agujas también, pero ahora de %6 nm
al resultar menor el didmetro obtenido, el género tendrd
ung acoidn sujetadora o compresora netamente mayor. En el
caso invereo, conservendo el mismo tamafio del cilindro, si

se gumenta el mimero de agujas, el artfculo tricotado pre-
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sentara uns densidad tejida mayor, que por tanto se refle~

jars en uns mayor aocidn compresors. Idénticamente, puede
varierse el gradé de gccidn veriando el tamiio del hilo elds-
tico, el temafio del punto, e incluso la longitud tejida de
la media, puesto que resulte evidente que al aumentar 1g
tensidn longitudinal aumentara la superficial, y por tanto
también la transversal. |

Las Variacionea en lag propiedades de los géne-

ros obtenidos pueden conseguirse modificando el espaciado

- de las pasaﬁas de 'hilo de "Hi-Flex" presente en el tejido,

o sea la sbundancia del mismo en el total del género obte-
nido. Tratdndose de medias de alto grado de sujeccidn, es
deseable que el hilo "Hi-Flex" esté presente en cada pasa-
da de la media, o por io menos en cadas pasada de lg porciodn
de la mgaig en que quiera efectuarse ls accidén compresora.
Sin embargo, el hilo "Hi-Flex" puede estar alternado fon
0tro, preferentemente de fibra polismfdica sintética (ny-
ldn) cruda, 0 bien de elasticidad incrementads, como es el

~ t%ipo Helanca, ya ﬁencionado en el cursc de la presente mee

morig descriptive. De esta manera, el hilo eldstico apare-
coré tan sélo en una fraccion de las pasadas toteles reali-
zadas en la media, siendo esta fraccidn mayor o menor segin
la inténsidad que deba presentar el efecto sujetador desea-
do durante el uso de la medis. Resulta evidente que pueden
tembién utilizarse los tipos convencionales de hilo refor-
zgdo parg determinadas partee de la media, teles como el
dobladillo, telén y/o punters, ete. ‘
Por dltimo, puede controlarse el grado de sujecion
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o de compresién que se desee obtener en el tejido confeccio-
nado éegﬁn la presenie invencidn, empleando ung u oira cla~
ge de hilo para el recuﬁgimiehto del hilo "Hi-Flex". En con=-
diciones normgles, este hilo posee un coeficiente de exten-
aién entre 260 ¥y 360 %, o sea, que el hilo antes de ser re-

cubierto puede ger estirado hasta una longitqd de 2,8 a

3,6 veces mayor que la iniciasl. Estas caracteristicas lo -

hacen particularmente apropiado para la confeccidn de me-
dias de alta y media compresidn, o sea para los tipos co-
minmente denominade "quimnirgico" y "semiquimirgico®. Sin
embargo, esto no implica que no actie a la perfeccidn en
las medias de compresidn moderada. Cuando se utiliza para
Tines de alta compresidn, en loe que es deseable un coefi-
ciente de extensidn de 100 g 500 % , éste puede reducirse
e un 25% del inicial mediente el recubrimiento. Si, ademgs,
la ope:agién de tricotado se realiza con punio apretado,
el coeficiente de extensidn puéde reducirse en un 20-50 %
adicional, sumentado de este modo la accion compresora del
tejido obtenido. Para las medias de tipo semiquimirgico es
deseable un coeficiente de extensién final de 200 a 550 %,
¥ pera las de sujecidn moderada, de 300 a 600 %.

El hilo "Hi=Flex" se recubre preferentemente ba-
jo tensidn pars las finslidades que implicd la presente in-
vencidn. El grgdo de tensidn que debe alcanzar el hilo de
recubrimiento varis segin las existencias de la praéctica,
como el grado de mullido y de estirado que se desee gl fi-‘

nal, el némero de espiras que deban ser aplicedes, el grado

de sujecidn, etc. Segin ya se ha dicho, el hilo "Hi-Flex"



tiene un coeficiente de extension de 280 g 360 % antes de
ser recubierto. Ordinariamente es preferible recubrirlo
bajé tgpsio'n tal que es eatiPado hasta el 40-90 % de su
elongacidn maxima, o sea de modo que la longitud obtenida

5. .  es de'.l.l a 3,2 veces mayor que el principio. En los casos
nbrmales, el recubrimiento se gplics con 1,5 a 10 espiras
de hilo envolvente por centimetro de hilo de glma, por mas
que, seg\in facilmente se comprende, esto no preéenta mas
que ung mportancia totalmente secundaris a los fines de la

10. presente invenc ion. Y en cuanto el aspecto prgctico del re-
cubrimiento, 'eete debe ser tal que el hilo de alma quede
perfectamente enwvuelto durante le utilizacidn de la media,
u otro artfoulo confecoionado de acuerdo con la presente in-
vencidn. ‘

15. Cuando el recubrimiento se ha realizgdo, el hilo
"Hi-Flex" no retorng a su longitud imcial, en estado de re-
iajaci,én, por la acoidn del .h,iio envolvente gue realiza un
determinado grado de compresién y de tensidn en el hilo de
alma, lo que viene a significar que el hilo recubierto Y

20, relajado es entre un 5 y un 4-0 % nmds 1argo que el hilo ini-
cialmente descudblerto y rele.jado.

Do forme preferible, el tricotado de la mediam, o
del arficulo en que se utilice el hilo y el tejido de la
presente inwencidn, deberia ser realizado con el hilo “Hi-

25. Flex" bajo tensidn. De modo absolutgmente general, dichs

| tenaién seria suficiente Paras que el hilo sufriera un es-
tirado ediciopal entre un 25 y un 200 %, y ordinariamente
glrededor del 150 %, en relacidn a la longitud iniciel en
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estado recublerto y posicidn relajada, siendo &sta depen~
diente, naturglmente, del tipo de espira. Y como se deg=
prende con toda 1ldgica, a un inoremento del estirado del
hilo en el trieotado, correapohde otro incremento en la
~aceidn compresors o de sujecidn del articulo confecciona~-
do, por cuanto que la extension entonces permisible sl hilo
¥ por tanto al tejido result; qotab&emente limitada por la
tensidn a que es sometido ya en estado inicigl.

' Para una mejor compresidn de la presente inven—
¢idn, se describe s contimmacidn, tan sdlo g titulo iluse
trative ¥y no limitativo del alcance de la misma, la reali-
zacldn practica de una media femenina béra compresion de ti-
po quirdrgice, o sea, de maximo grado de compresidn:

. Un hilo "Hi-Flex" de T0 deniers es recublerto en
una mdquina de huso hueco, por procedimiento y medios com-
pletamente convencionales. E]l recubrimiento aplicado al
hilo es uha sole ocapa de hilgdo de nylon de 40 deniers y
con 34 filgmentos, por ejemplo. Bl hilo de nylon es de tipo
bonvenoional, és decir, sin estirar.

; Dicho procedimiento se aplica & razdén 5 espiras
de hilo por cent{metro de hile “Hi-Flex", el cual es esti-
rado gproximadamente a un 60 % de su elongaci6n maxima, 0
sea entre un 168 y un 216 } de su longitﬁd infcial sin re-
cubrirlo y en estado de relajacion. Esto, por tanto, supo~

ne que cuando el hilo ya recubierto se destense, el recu=

“brimiento efectivo serd de unas 12 espiras por cemtimetro,

de modo aproximado. Cuando el hilo ya ha sido recubierto,
88 bobing parg las finalidades ulteriores a tales veloci-
dad y ﬁensién, que el primer estiredo del 60 % es parcial~
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mente relajado hasta un 30 % de la elongacién méxims nomi=
nsl de 1a'fihra, sin que por tante recobre totalmente lg
longitud inicial que poseis antes de comenzar el prodeso.
Entonces el hilo asi recubierto y parcialmente
tensado se lleva a una méquinaAde tricotado circular, de
tipo convencional y comerciglmente conocido. En esta maqui-
na, que posee un cilindro de 89 mm, el hilo es tricotado
bajo una éeterminada tensidn, Qe forma que al estirado pre-
liminar que conserva después del bobinado se le suma un es-
tirado adicional del 25 %, con lo que éste glcanza entonces
un 55 %, sproximadamente. El tricotado con el hilo recubier-

B0 se remliza exclusivamenie en toda la region de la pier-

'na de la media, mientras que el dobladillo o pufio, el te-

1dn ¥ la puntera son fricotados con wn hilo de 100 déniers
de nylon estirado multifilamento, tal como el tipo que Ee
suele encontrer en el comercio bajo el nombre de Helanca._
El producto que resulta de este modo puede ser tefiido, ghor-
mado y sometido a toda clase de scabados conocidos, pare
producir una media con magnificas caracter{sticas pars una
alta sujecién, que se caracterize asimismo por su suavidad
Yy agradable aspecto aterciopelado. Generalmente,-cugndo la

medig 'es usada y probaQa convencionalmente bajo estirgdos

. de 25 y 50 mm, la fuerzs compresiva desarrollada en lag ro-

dilla y el tobillo es de 1,50 y 2,25 libras, y de 1,75 y
2,65 libras, respectivamente.

El dobladillo, puntera y talon de la media, en
vez de ser tricotados, segin se ha mencionado, exclusivamen-

te con hilo de nylon estirado (Helanca), pueden serlo, ya '
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conjuntsmente, ya separada e individualmente. con hilo “Hi-
Flez“_, recubierto, solo o en combinacidn con hilo de nylon
estirado'o crudo, © bien cualquier otra clase de hilo, segin-
parezce mas conveniente, a tenor de les exigencias gue pue-
dg presénta;' el uso préotico en cada caso concreto e indi-
vidual. De forma general, se cree preferible que uns o mds
de las citadas pertes estén tricotadss con pasadas alterna-
das del hilo eléstico “Hi-Flex" e hilo de nylon estirado.

| Como’ un ejemplo mds, y como el anterior, a titulo
8dlo ilustrativo y no limitgtivo del - alcance de la inven~

cidn, puede modificarse el ejemplo precedentemente descrito

empleando hilo de nylon estirgdo (Helanc:a) de 2/20 o un hi-
lo simple de 20 deniers parg recubrimi_entd, en lugar del
hilo de nylon crudo de 40/30. En esta modificacidn, la re-

‘lajacién del hilo que forma el slma queda mds limitada por

efecto de la relajacion del hilo que forma el recubrimiento
Por cugnto que el hilo envolvente de nylon crudo de 40/34
permite un meyor grado de relajacidn, por lo que la media
resultante de la confeccién con hilo "Hi-Flex" mgs este re-
cutrimiento es de naturaleza mis mielle y suave, Esto no
obstante, la media que se obtiene con el hilo recubierto me-
diante un hilado de nylon de 2/20 o t}il hilo simple, de nylon
también y de 20 denier, presentan asimismo ceracteristicas
my deseables de sujecién y coumpresidn.

A pesar de que en los ejemplos anteriores todos
los detalles &e han referido a medias femeninas, la presen-
te invencidn puede reslizarse tamdién con calcetines para

caballero, por ejemplo, con los mismos gradob de sujecidn
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que se. encuontran en las medias. Generalmente, de la misma

forma que las medias, estos calcetines pueden confeccionéru
8e en una miquina tricotosa convenciongl, por ejémplo, tri=
cotando un hilo "Hi-Flex" recubierto o no (Hi-Flex* crudo),
de 70, 140 o 280 deniers. El hilo de recubrimiento, exas-
tamente igual que en el caso de tratarse de medias, puede

ser un hilo crudo de nylon de 40°a 70 deniers, o bien hilq

" dotado de elasticidad (tipo Helanca) desde 2/20 a 2/40 de-

niers, aplicadoe bajo tensidn (equivalente:a un 50-60 % del
estirado miximo de “Hi~Flex"). Toda la extensidn de la me-
dia, o0 bien una determinéda'porcién de lg misma, como la
que sé extiénde desde debajo de la rodilla hasta el tobillq

puede ser tricotada cogél.hilo "Hi-Flex" recubierto o no,

3

»

¥ acompafiado de otros hilos o bien solo, a fin de producir
el grado de sujecidn que se desee obtener. En cuanto a la
parte superior del calcetin corto, puede ser tricotada o

provista solamente con ”Hi-Flex“,recubiérto ¢ no, para las

‘finglidades de sujecidn del calcetin.

Segin los procedimientos de la presente invencidn
es evidente que podran confeccionarse los articulos de cale
ceteria citados, y otros de esta y otras clases, g fin de
proporcionar una gama completa de articulos con finalidades
compresoras o de sujecidn para las aplicaciones mgs varia=
das.

Alternativamente, la gama de medias quirdrgicas,

semiquirirgicas y de accidén moderads puede alcanzarse por

el uso de una misma clase de hilo, pero tejido en condicio-
nes distintas, por ejemplo, por lo que g grado de apretado
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de la malla ee refiere, Resulis asi que un tejido con una

malla menor o0 mas apretada ejercers una mayor accidn meca-
nica que otro gque poseyendo la Disma clase de hilo esté
tejido en malle mds espaciada. Come otra alternativa cabe
citar la eventual utilizacidén de "Hi-Flex" como constitu-
yente unico en las medias de tipo qpirﬁrgico, miéntraa que
en las de tipo semiquirirgico cada pasada de "Hi-FPlex" se
slterna con otra de hilo de nylon estirado, %ipo HeJ:ahca,
¥y en las de accion moderada ae tricota el género de forma
que ol hilo eldstico estd sdlo presente cada tres o cada
cuatro pasadas, mientras que las demas estan comstituidas
por un hilo de nylon satirado, o tipo Helanca, de tal for-
mg, que asi la accion compresora puede ser graduads por el '
sspaciado entre las pasadaé de “Hi~-Flex". |

Annque aqui se haya méncionado el hilo de nylon
estizrado, ¢ 00, como particularmente apropiado para ser tWwi-
cotado conjuntamente con el hile de "Hi-Flex", as evidente
que pueden ser utilizados oiros hilos, naturales o sintéti-
cos, como pueden ser el tetraftalato de poliuretano (Dra-
con), resinas poliestériocas, poliamidas linegles, raydn, al=-
godén, seda, lana, etc.
' Ia utilizacién del hilo “Hi-Flex" en la presente
invencidn proporciona un elevado ‘mimero de ‘considerables ven~-
tajas. Quizds la mds importante que hay gque destacar es su
elevada resistencia a los agentes de envejecimiento y dete-
rioro. Asi, al someter dicho hilo a la accidon del ozono en
un énsg,yo acelerado, se observé que al cabo de' 20 digs de

duracion del mismo la resistencia era ain el 75 % de 1a
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resistencia origingl, mientras que un hilo de ¢aucho natu~
ral se rompid al cgbo de una hora.

En cgmbio, al someter estos mismos hilos g un
blanqueo por cloro, el "Hi-Flex" fué el unico que resistid
perfectamente la accidn de agbnte-tan oxidante, lo que per=-
mite someter dicho hilo a procedimientos enérgicos de la-
vado ¥ tiatam;ento que ninguna oira fibra elastica podria
résitir. Si este material se muestra perfectamsnté resis-

tente a la accidn de substancias tan exiremsdamente oxidan-

tes como son el ozono y el cloro, es natural que no sea afec-

tado en absoluto por las radigciones solares, que son cau-
g de importantes deterioros en la maybr parte de fibras
eldsticas expuestas a su accidn. .

Por otra parte, aungue el corficiente de elonga-
cidén nominal es de 280-360 %, es aun resiliente en Jongi-
tud hasta 480 veces més gque otro§ hilados elésticoa. Estos
hechos ge deben g la estructura molecular del ﬁﬁi-?lex",

‘nueve tipo de caucho sintético, que no es de tipo 1ineal

ni superficigl como en varios tipos de materiales eldsticos,
sino que presenta enlaces estéricos miltiples, lo gue pro-
porciona las extraordinarigs carscteristicas propias de los
cauchos sintéticos, mejoradas por obros factores particula~
res derivados de una prolongacidén y meticuloss investiga-
oidne |

Las propiedades de su amplio margen de elongacidn
hgeen a esta fibra apropiada pars una completa gama de te-
jidos eldsticos, como son los tipos quirirgicos, semiqui-

rirgicos y de accion modergda de las medias compresoras.
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Este hecho evita la miltiplicidad de hilados, procedimien-

' tos y tratamientos en la magnufgctura de medias y géneros

. eldsticos, disminuyendo coetes y el mimeroc de dificultades

técnicas, _

_ Ademss, el presente hilo puede ser utilizado, por
su mayor resistencia mecdnica, en hilos cuyo mimero de de-
niers sea considerablemente menor que en el'caso de utili-
.zar caucho natural, o bien otras clases de hilos eldsticos,
cosa que permite la confeccidn de medias sin el aspecto
grosero carscteristico de las primitivas medias COmpreso=
ras, que las hacia tan desagradables a la vista, sin que
por su'mayor fimra deje de tapar efectivamente los defec-
tos e imperfecciones qué tratan'de ¢orregirse. ,

La presente invencidn prevd, ademgs de la comple-
ta gaug descrita de medigs compresorae femenings, calceti-
nes de sujecidén para caballero, y otras prendas compreso-
ras como tejidos circulares, trapjes de malla, brazales po-
lainas, manguitos, etc., para la sujecidn de articulaciones
como codos y rodillos con finalidades deportivas, terapéu-
ticas, u ofras cuglesquiera. Para todas estas realizaclones
resulta obvio que pueden utilizarse todas y cada una de k
las variaciones expuestas, es decir, las que se refierén al
uso de "Hi-Flex" exclusivamenie, o en mayor o menor grado
de combinacidn con otras fitras distintas, segin la finali-
dad que se persiga con el uso del tejido elgstico. Poi ejem=

Plo, en el casc de tratarse de trgjes de malla, resulis

.preferible emplear hilo "Hi-Flex", recubierto o no, alter-

nado con hilo de nylon de elasticidad incrementada {tipo
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Helanca)y en un tejido de malla densa. En todos los arti-

cﬁlos la proporeicn de "Hi~Flex" respecto a otros hilos

-distintos puede varier segin ls reglon a la que corresponds

poseer una mayor o menor elasticided. Alternativamente, el
tejido puede presentar series de pasadas consecutivas de
"Hi-Flex" sliernadas con series de pasadas consecutivas de
otro hilo distinto, en ves de alternsr las pasadas de "Hi-Flex
con este otro hilo. El hilo elastico a que se refiere la ine
vencidn pueds ser tambtién empleado en partes determinades de
medias convencionales, como en la puntera y/o el taldn, pa-
ra prOporcionar caracteristicas desealbles.

En adicidn a la aplicacidn de “Bi-Flex“ 8 prendas,
Puede sugerirse su uso en toda clase de articulos tejidos
destinados a aplicaciones distintas del vestido, y queé pre-
cisen ejercer una accidn compresora sobre un determinado ob-
Jeto envuelto por los mismos. Asi se ve que el campo de po-
sible aplicacidn de dicho hilo eldstico presenta un némere
de aspectos practicamente ilimitado.

Ea perfectamente claro que los procedimientos y
cergoteristicas propias de la invencidn son susceptibles de
variaciones practicas, que results evidentes pars el téeni-
Co en la materias, sin que por esto se aparten del espiritu
de la invencidnm, en tanto gue no se modifique su esenciali-
dad, que no intenta comprenderlas todas ellas por cuanto

que su mimero es practicamente ilimitado, y de imposible pre-
visidn,
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NOTA 8 86 ﬂ

» Se reivindica como objeto de la presente patente
de intyoduccidn:

1. Procedimiento paras la fahricacidn de medias
compresoras, Cgracterizadg esencialmente por el hecho de
someter un hilo elastomérico a un esfuerzo de traccidn de
maners que sufre una elongacidén comprendids entre 100 y
500 % en relacion con su longitud en estado relajadoe cuyo
hilo es recubierto en la citads condicidn estirada con un
hilgdo polifilamento estirado, siendo el hilo compuesto
obtenido sometido, bajo condiciones de tensidén controlade,
a un proceso de tricotaje sobre al menos una parte de las
pasadas de mallgs gue componen ung media ¢ prenda compre-
sora equivalente. .

2. Procedimiento pars la falricacion de medias
compresoras, aeg\in lg reivindicacion precedente, caracte-
rizado por el hecho de llevar a cabo unas pssadas de un
hilo no esponjoso elastémero, de caucho sintético, de 70
a 280 denier en por lo menos todas la extensién de la pier-
na, de la mencionada media, estando recubierto dicho hilo,
en el estado de tensidn, con una sola caja de un hilo poli-
filamento de nylon estirado y menor mimero de denier, sien-
do éste de 40 a 140,

‘ 3. Procedimiento para la fatricacién de medias
compresoras, segin la reivindicacion 1, carscterizado por

el hecho de formar un tejido de hilo elastimero de caucho
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sintético en cada pasada, al menos en la completa extensidn

de la pierne de la media, estando formado dicho hilo por
un alma simple de caucho sintético elastomérico, tejido
sin tensidn y que tiene por lo menos una capa de un hilo
distinto de recubrimiento sobre €1, habiendo siéo aplicado
éste sotre dichs alms mientras ls ¥ltime se encuentra so-
metida a una tracciépAtal que ee estirada entre el 40 y el
90 % de su maxima elongacidn sin ser recubierta, estando

el hilo recubierts y relajado estirado entre un 5 y un 40 %

. mgs que el mismo antes de ser recubierto, y relajado tem-

bién.

4. Procedimiento para la fabtricecidn de medias

_compresorsas, segin la veivindicacidn 1, carascterizado por

el h@cho de formar un enlazado de pasadas de un hilo sen-
0illo de slme de 70 a 280 deniers de cgucho sintético elds-
tomérico, tricotado Bajo tensidn, por lo menos en toda la
extensidn de le pierna de un calcetin de sujecidn, habien-
do sido recubiérto dicho hilo bajo tensidn con por lo me-
nos una capa de recubrimiento de hilo eatirado de nylon

de 70/34. |
' 5. Procedimiento para la falricacidén de medias
compresoras, segin la reivindicacidn 1, caracterizado por
el hecho de tricotar una porcidn de cuerpo y unas porcio-
nes de pierna, esencialm§nte con hilo elastdmero de caucheo
sintético recubierto, comprendiendo un slmg sencilla de
hilo elastdmero de caucho sintético recubierto con un hi-
1o estirado y tricotado bajo tensidn.

' 6. Procedimiento para ls fauricacidn de medias



-

L

o
W

5.

10,

15.

20,

25.

-18 -

28986)

compregoras, segin la reivindicacidn 1, caracterizado por

el hecho de que el fejido~de género de punto comprende

‘pasadas de hilo recubierto, siendo éste constituido por un

alma simple de hilo de caucho sintético elastdmero, recu-
bierto bajo tensidén con uns cape simple de hilc estirado
polifilsmento, de naturaleza distinta a la del hilo de almg.

- 7T+ Procedimiento para le falricacién de medias
compresoras, segun las reivindicacién 1, cargeterizado por
el hecho de.formar ung poreidn tubular de compiesién que
tiene un hilo de caucho sintético elastdmero en todos los
puntos en por lo menos una porcidn substancigl del nimero
de pasadas de dicha porcidn de sujecién siendo tricotado
dicho hilo bajo una tensidn substancizlmente constaente mien~
tras que es estirado em ung longitud gque es aproximgdamen~
te de 25.a 200 # mayor que la longitud del hilo en su es-
tado relgjado antes del tricotado.

8. Procedimiento para la fatricacion de medias

compresoras, segun 13 reivindicacion 1, caracterizado por

el hecho de formar pasadas de un hilo elastdémero de caucho
sintético de 70 deniers, en por lo menos toda la extensidn
de la pierna, estando constitu{do dicho hilo por una sim~
pPle almg de hilo elastdmero no esponjose, tricotado bajo
tensién y previamente recublerto, bajo tensién, con por

lo menos ﬁna capa de recubrimiento de hile estirado de ny-
lon de 2/20 aplicado al hilo elastémero mientras el wltimo
o8 estirado entre aproximadamente 40 y 90 % de su miximo
estirado no recubierto ¥ el hilo recubierto, en su estado

relajado, es aproximsdsmente un 5-40 % mas largo que el
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hilo relmjado antes de ser recubierto,

9. Procedimiento pera la falricecidén de medias
compresoras.

Todo ello segin queda deserito y reivindicado
en la presente memorig descriptiva, que constg de diecinue-
ve hojas folindae escritas s méquing por una sola cara.

Barcelone, 2 de Julio de 1963
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