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Plastoquimica, S.L., de uacionalided espafiole, estable-
cida en Hospitslet de Llobregat (Provincis de Barcelous), ce-
lle Clotet, s/u. solicitq regisirar une Patente de Invencidn,
por 20 efios, para Espafis y sus Provincias de Ultremer, que se
refiere a: *PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE LaTERIAL
PIASTICO ARVADOS Y RESISYBNTES 4 L4 CORHOSION, DEFORMACIOW Y
TEMPERATURA” .~
Inventor: Dﬂ. Miguel Fiol Pujedas, com0 Director General de
Plastogqufmica, §.I.- 4 N i}

Le presente solicitud de Pateute de Iuveucidu tiene por
ob;eto reiviudicar les particuiazidades de uu procedimiento
de fabricacioil de tubos de masterial pléstico, gue se caracte-
rizan por su especial coustitucidu srmada y por la gxran resis-
teucia que ofrecen 8 los efectos del calor y de la corrosibn
interne y externa, producida por el fluido que circuls por su
iuterioi, O por loe agentes exteriores.-

En 1{ueas generales, el procedimieuto se basa en la for-

nacidu del tubo, empleaudo un nfcleo o mendril, sobre el cuel

se he errolledo, primeramente, uie baunds espiral, compuestia

de une limina de pdliebtileno u otro material pldstico, @ la

gque se ha iuncorporado, ea el tramscurso de su lamingcidu, o

ulterior edaptecidu y soldadurs sobre el nlicleo, wi soporte

textil, que sirve de armasdura y de veniculo pere fscilitar.la

adherencia, sobre el dorso de le banda espiral soldada, de po-
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lietileno u ‘otro pléstico adecuado, de‘una capa de polieg-
ter, que @ su vez es armada con las miltiples fibras de vi-
drio que consgtituyen lus espiias de uh hilo superpuesto pox
capas paralelas y oruzadas, el cual ha sido prevismente su-
mergido en un befio de matexial pldstico, dando lugar a la ~
formacidiu del referide tubo, de coustitucidnm mixta, que re-
sulta muy resigtente mecanicesmente y @ ls temperatura.-

Pare faciliter le descripcife del procedimientio de fa-
bricacibu de tubos de pldstico, de constitucibu mixta, obje-
to del invento, nos referiremos @& los adjuntos dibujos esque-
méticos, que representan, grificamente, las distintas fases
del procedimiento.-

Dichos dibujos muestrau:

Pig.l. Vista en perspectiva del ndcleo, duraite 1o fo-
bricacifs de la parte iunterior del tubo.-

Pig.2.~ Vista esquemé&tica de 1aAinstalaéi6u para plasti-
ficer el hilo de vidrio y arrolarlo sobre el cuerpo ceatral
del tubo formedo en 1s primera fase del procedimiento.-

Pars le fabricecidu del tubo se parte de un nicleo -3~
de didmetro y longitaa adecusdos a 1ac dimebsiones que debe
tener el tubo.~ Sobre diche ricleo se dispone, conveniente-
mente arrolldde y sdsptada, una banda -2- de polietilenio u -
otro pléstico adecuado, que forma le superficie iuterna del
tubo.-

Las espiras pléuas que establece dichs bguda -2- gl ser
arrollads en espiral contfauo sobre el nfcleo o mendril -1-,
se disponen de mshera que qieden algo solepadas ¢ simplemen-—
te tocépdose entre sf por sus bordes, @l objeto de que la -
1inea de junte -2’- estavlecida entre dos espiras pueds ser
gsoldeda, a fin de que el tubo resulte complelamente estanco.

Le operscidn de soldedurs de log bordes adyscenies de
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l9s bandas de pléstico -2-, se efectua empleando un fleje de
glupinio -Ps, que es errollado en espiral sobre el -pldstico
—2;, que constituye el alme del %ubo, dispouilndolo de modo
gue dicho fleje oubra la linea de juuts e soldar, lo gue se

consigue haoieudo pusar, por dicho fleje de alumiuio, una -

corriente de cierta iutemsidad, la cual produce, en el fleje,
" 1a uecesaria elevacibu de temperaturg para reblandecer el po-

-lietileno u 0tzro plswico, haste legrar 1s soldedurz de las

suceslves espires unags con otres. El citedo fleje -~F- es re-
tirado uns vez estazblecida la soldadure eu espiral si bien -
pﬁede'dejarée permauentgmeuﬁe igcorporsdo ol pléstico, pare
reforzer mds el tubo gue se fabrica.-

Sobre el slma del tubo formada por la banda -2- de po-
lietileno u otro pldstico, sé 1n§orpora utt goporte textil -2»7-~
que sirve de armasdure mecénicd a ls referida parte ceatral -
del tubo y de vehicule péra facilitar 1s adherencis de uag -
capa de poliester~—3~.- '

Sobre el nlcleo asi recubiexto por la perte interna del

tubo, se inicis la formecidu de la perte externa del misno,

Aempleendo una bobiua -B- de hilo de vidrio —4-, &l que sé na—-

ce pasar por una ouba -5-, que contisne un bafio -6-, cOmpués-
to po} un pléstico es estado 1fguido mezclado por un produc-
to cetaligadox, a.fin de gue el hilo ses recubierto por di-
cho pldstico, pasando seguidemente & ser arrollado sobre el
tubo -2~, recubrieudo con las espiras -4°- la capa exterans
=3~ de poliester, @l que se iucrusiteu dichas espirss, ya sea
en superposicida peralels, o bien oruzadas pare establecer -
le armadurs que d# resisﬁencié mecanics al'conjunto del tubo,
evitando su deformacibu por efecto de le temperatura.-

Otra particulvridad importante del procedimieato que se

patenta, estriba en ghe el producto scelerante empleado para
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activar ¢l endurecimiento del pldstice se iucorpora @ las es-
piras del hilo de vidrio, s medida que se van arrollaudo so=-
80 bre el tubo, con lo cusl se consigue ung més segura compene-
tracidi entre la armedura y el poliester.-
Siguiendo el procedimiento descrito se pueden fabricar
-tubos de distinta longitud, didmetro y espesor, gue ademds
de sue propisdades fisicas y quimicas antes expressdas, ofre-
85 cen la ventaja de su poco peso, escasg fragilidad y resisten=
cis e ls compresilu, resultendo mds econdmicos que 105 tubos
de fibrocemento, asdemds de tener uu campo de eplicascida muy
o exteilso y variado.-
Le Patente de Invelcibu por »PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
# 90 CION DE TUBOS DE LaTHRTAL PTASTICO ARMADOS Y RESISTENTES 4
1 L4 CORROSIOH, DEFORMACION Y TEMPRRATURA”?, cuyp privilegio de
- explotacibu en Bspafie y sus Provincias de Ultramar, se soli-
G ' cita por un periodo de 26 afios, deberd receer sobre lds par-
J ticularidades, gue se coucretan en las siguieutes,

95 REIVINDICACIONES

le,- ”PROCEDIHIENTO'DE FABRICACION DE TUBOS DE MaTERIAL PLASTI
CO ARMADOS Y RESISTEWTES & L4 CORROSION, DEFORMACION Y TELDE-
RATURA” caracterizado por el hecho de gque, £o0bre un ndcleo de
didmetro y longitud edecuados a los dimensiones que debe te-
100 ner el tubo, se dispome, couvenientemente edapteda, una bands
de polietileno, o de otro pldstico adecuedo, mediante le cual
se forma la superficie interna del tubo, gl ser srrollads eu
‘espiral coutf{nuo, dispouiendo las espirss plenas de modo que
queden algo solapadas o simplemeute tocdndose por sus bordes,
105 al objeto de poder soldar la lines de junta estsblecida entre
- ~d0s espiras, pars gue elutubo resulte completamente estsndo,
reslizéndose diche soldadurs electricamente, mediante ua fle-

Je do sluminio, arrellado de modo qde cubra la liaea de juuta
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a soldar, el cual es stravesado por wis corrieante eléctrica
de intensidad suficileats, rera desaxrrolar sl calor uecesario
Para provocar las soldsdura de las egpiras.-

28,. »PROCEDIVIELTO DE FABRICACION DE TUBOS DE MaTERIAL PLAS-
TI00 ARMADOS Y RESISTENTES A L4 CORROSION, DEFOREACIOS Y TBM-
PERATURA” segin la 18 reiviudicac;éa, caracterizedo por el
hecho de‘que sobre el slma del tubo formada por la banda es-
pirsl de palietileuo u otro pldstico, se incorpora un soports
textil, que sixve de armadura mecinica a ls citada parie cen-
tral del tubo y de vehiculo para facilitsr ls adherencia de
ang cépa de poliester que se distribuye sobre él~tubo iagicisl-
nehte formado.- -

28, YPROCEDIMIENTO DE FABRICACION D TUBOS DE HATERIAL PLAS-
TICO ARMADOé Y RESISPENSES A Ia CORROSIOQ, DEFORBACICE Y TEY-
PERATURA, segin la 12 y 28 reivindicacifn, carscterigedo por
el hecho de que partieudo del tubo as{ preperado, se comple-

ta con la formacidu de la parte externs del mismo, empleahdo

" bobinas gde hilo de vidrio, 8l gue se hace pasar por uue cuba

que coutiens un pléstico 1fquido, mezolado cou un tatalizador
8 £in de que el hilo sea recubierto por el pléstico antes de
ser arrollado sobre el tubo, recubriemdo, con sus espiras, -
la capa externa de poliester, sl que se incrustan dichas es-

piras, ya sea en supsrposicidu psralela o bien cruzadas, pa-

- ra establecer la srmedure que d¢ resisteucis mecinice al tu-

bo, siendo iucorporado el acelerante que activa el eudureci-
niento a medida gue las espiras vaen siendo arrolludss sobre
el tubo en formacidu.-

48.- PROCEDIMIELTO DE FABRICACION DE TUBOS DB MATERIAL PLaS-
TICO ARMADOS Y RESISTEFTES A 14 CORﬁOSIOH, DEFORISACIOE Y TEM-~
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PERATURA.~ Tal como se ha descrite y demostredo en los dibu-
' Jos adjuntos.~

Cousta de seis hojus foliadas y mecanografiadas por uua
S0lg carg.-

Barcelona g 12 de Julio de 1963.-

P.4. de Plastoquimica, S.L.

¢
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