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Memoria descriptiwva

La presente %gvencién se refiere a un disbosi-
tivo para soldadura de véstagos, en particular a una
pistola para soldadura de vdstagos provista de los &6r-
ganos para adaptar el dispositivo rdpidamente a vdsta-
gos de diferentes didmetros y/o longitudes.

Se emplean dispositivos para soldadura de vég

tagos en la industria fabril para soldar véstqgos,ta-

les como vdstagos en T y vdstagos en espina de, pescado,

por ejemplo sobre superficies metdlicas. Con frecuen—

cia sucede que es necesario soldar vdstagos de diferen-

tes didmetros y/o longitudes sqbre un cierto p{pgycto,
por ejemplo sobre la carrocerfa de un automévil:*' Esto
puede dar lugar a problemas si, como es habitual en un
proceso de fabricacién, se utilizan diSpositiféé:para

soldadura de v&stagos con alimentacién automdtica: de

vdstagos, dado que entonces dichos dispositivos,'st han

de adaptar para acomodar los respectivos vdstagos:
Para resolver dichos problemas, en la patente
DE-0OS 31 05 987 se ha propuesto disefiar una pistola de
soldadura de manera que el cafién de la pistola estd
provisto de un tubo postizo que se corresponde con el
didmetro del vdstago y de modo que la longitud de la
varilla de empuje se adapta a la longitud del védstago

a soldar por mediacién de un manguito de separacién

intercambilable,
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Sin embargé, el esfuerzo aplicado para llevar
a cabo la adaptacién de dicha pistola para soldadura
de vdstag® a vdstagos de diferentes diémetro y longi-
tud es relativamente complicado. No sélo se han de
cambiar el tubo postizo y el manguito de separacién,
sino que, ademds, la pistola se ha de desconectar de
los medios de suministro de los vdstagos, de manera que
se puede conectar a otro &rgano de separacién y ali-
mentacién. Si la conexidén al érgano de separacién y
de alimentacién no se interrumpe,.los vdstagos restan-
tes se han de exﬁraer del separador para recaééqﬁio con
los apropiados v&stagos a soldar. Este proceq%@iénto
Se agaptacién complicado hace diffcil integrar dicha
pistola de soldadura en un proceso de fabricaciér auto-

mdtizado amplio. Esto tiene aplicacién particular si

el dispositivo para soldadura de vdstagos no se ha de

accionar manualmente, pero se ha de controlar directa-

mente por mediode una mdquina de tratamiento gutomdtica,co

mo ya es general hoy en dia en la industria del.automévil,

En consecuencia, la presente invenciéﬁ'éiene )
la finalidad de proporcionar un dispositivo pe?féécio-
nado para soldadura de vdstagos que se puede adaptar
fdcil y rdpidamente para vﬁstagos de diferentes did-
metros y/o longitudes y que se pueda utilizar en pro-
cesos de fabricacién semi o totalmente automatizados
de una manera sencilla y econdmica.

El objetivo expuesto se alcanza de acuerdo

con la invencidn mediante la provisién de un disposi-
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tivo para soldadura de vdstagos que comprede un aloja-
miento, un cabezal de sbldadura. un érgano de carga de
vdstagos, un collar dilatable eldsticamente y una va-
rilla de carga mévil en vaivén fijada a un pistén de
empuje que actda en un cilindro neumdtico, caracteri
zado porque el cabezal de soldadura estd unido al alo~
jamis3nto por medio de una unidn de liberacién rdpida

y porque el cabezal de soldadura estd provisto de un
dispositivo de bloqueo para sujetar la varilla de car-
ga en el interior del cabezal de soldadura, cuya vari-

lla de carga estd montada amoviblemente en un: talmdro

del pistén de empuje, de manera que, después de*kibe-
rar la unidn, se puede retirar axialmente del aloja-

miento el cabézal de soldadura con la varilla.dg;,car—

ga retenida en el mismo,

Asi, con un dispositivo para soldadura de

vdstagos de acuerdo con la invencibén se simplifiga

condiserablemente el cambio para diferentes tamancs

de v4stagos., cees

Cuando un dispositivo de acuerdo con.la,in-
vencién se ha de accionar manualmente, para lo" Cual
estd normalmente constitufdo en forma de pistola, el
cabezal de soldadura se puéde desacoplar del alojamien
to de una manera simple a fin de montar en el aloja-
miento otro cabezal de soldadura, Ventajosamente,
los cabezales de soldadura premanecen con ello conec
tados con los separadores respectivos a través del tu

bo alimentador del érgano de carga, de manera que el

intercambio de los cabezales de soldadura requieren
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generalmente sélo un dnico impulso con la mufieca,
Cuando se utiliza un dispositivo para solda-
dura de vidstagos de acuerdo con la ihvencién en unidén
con una mdquina de manipulacién automdtica, los cabe-
zales de soldadura conectados a los respectivos sepa=-
radores a través del tubo alimentador se almacenan
preferiblemente en un soporte constitufdo adecuada-
mente (no descrito con mayor detalle). FPara cambiar
el cabezal de soldadura, la mdquina de manipulacién
automdtica controlada por un programa apropiado se
mueve juntamente con el dispositivo para soldﬁﬁpﬁa
de vdstagos con el cabezal de soldadura monta@éf%n
el mismo a través del soporte, donde el cabezal de

soldadura se guarda después de desbloquear la unién

entre el cabezal de soldadura del soporte. Emrrunr pro

ceso de fabricacibdn automdtico se pueden disponer a
modo de almacen varios cabezales de soldadura en un

soporte, con lo que los cabezales de soldadura,,como

se ha indicado, se conectan en cada caso a loq:féspeg
tivos separadores a través de sus tubos alimeﬁﬁ%épreso
La mdquina de manipulacién automdtica se progéaﬁé¢de
manera que primero toma un primer cabezal de soldadu-
ra para soldar los vdstagos de un tamafio y luego cam-
bia el cabezal de soldadura para soldar los vdstagos
de otro tamafio,

Un dispositivo para soldadura de vdstagos de

acuerdo con la invencidn puede estar disefiado de ma-

nera que es de construccidén simple y barata., Ademds,
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puede ser de poco peso para el accionamiento manual.
La sujecién de liberacién rdpida entre el
cabezal de soldadura y el alojamiento se puede lle-
var a cabo mediante una unién de bayoneta conocida,
En una forma de realizacién como ejemplo preferida,
la pared delantera del cilindro en el que se mueve
el pistén de empuje para el accionamiento de la va-
rilla de carga se constituye de manera que los salien
tes requeridos para la retencién con la unidn de bayo
neta estdn directamente formados scbre la pared del
cilindro. La parte equivalente conectada alEéqéézal
de soldadura tiene la semejanza de una tapa q@%&?da.
La porcién de bloqueo restante del cabezal de solda
dura constitufdo en correspondencia permite el giro

LA AN )

de dicho cabezal alrededor d= su eje con relagiémn

al alojamiento, Esto, por uvra parte, facilita la
unién del cabezal de soldadura y el alojamiento en-

tre si{ especialmente cuando se acciona manualmepte YV,

por otra parte, hace posible hacer girar el cqﬁééal

de soldadura con relacién al alojamiento paralﬁééi-
ciones de dificil consecuencién. Para el funéféﬁa-
miento automdtico por medio de un robot, la placa de
bayoneta puede estar provista de un patillo o simi-
lar que es accionado por la miquina de manipulacién
automdtica. Ademds, la alimentacidén de los vdsta-

gos al cabezal de soldadura para el funcionamiento

manual se puede realizar de modo que sirve al mismo

tiempo como una empufiadura, de manera que el dispoéi-
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tivo de soldadura se puede sujetar con una mano por
la empufiadura de la pistola y con la otra mano por el
cabezal de soldadura,

En una forma de realizacién en la que la pa-
red delantera del cilindro estd firmemente unida
alojamiento, el pistén de empuje no se puede mover
respecto del cilindro cuando se desbloquea la unidén
entre el alojamiento y el cabezal de soldadura.

El acoplamiento entre la varilla de carga y
el pistén de empuje en una forma de realizacidn prefe

rida puede obtenerse por medio de una bola solitdta-

da eldsticamente, prevista dentro del piétén de jempu-
je y presionada radialmente hacia el interiér de una
ranura apropiada de la varilla de carga., Selecciscnan-
do un muelle gdecuado cuya tensién inicial es iié%ta-
ble mediahte un pequefio tornillo, la varilla de carga
puede retenerse con seguridad dentro del pistéphgg

empuje y permite retirarla del pistén de empuje seola-

mente cuandoge @&sbloqueala unidn y se ejerce f}s?emen-

te una’traccidn de la varilla, o oo

En un ejemplo de realizacién preferid;;ﬂfa
varilla de sujecién se dispone entre el dérgano de car
ga y la porcién de sujecidén del cabezal de soldadura
al alojamiento. Esta disposicién deja libre una zona
para el avance del accesorio de alimentacién y el co-
llar, a través del cual se han de hacer avanzar los’

védstagos sin interferencia desde el dispositivo de

bloqueo. El dispositivo de bloqueo en si mismo puede
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constituirse de diferentes maneras, En un ejemplo
de realizaci&n preferida, dicho dispositivo consiste
en una espiga que se acopla en una rénura adecuada
de la varilla de carga y que se puede hacer avanzar
y retirar desde el exterior,

Pueden derivarse ventajas adic¢ionales, as-
pectos caracteristicos y posibles maneras de empleo
de la presente invencién de la siguiente descripcién
detallada con referencia a los dibujos adjuntos en
los ques

La figura 1 es una vista en seccién Ionq;-

tudinal simplificada de un ejemplo de una forma‘fe

realizacidn preferida del dispositivo para soldddura

de vdstagos de acuerdo con la invencién.

La figura 2 es una vista simplificada.de.la
varilla de carga a utilizar con la forma de reaiiza-
cién del ejemplo de acuerdo con la figura 1.

En la figura 1 se ilustra una vista en sec—

cién longitudinal simplificada de un ejemplo de’ "réa-

lizacién de un dispositivo para soldadura de vés%égos

de acuerdo con la invencién., Este dispositivo‘pasa
soldadura de vdstagos comprende un alojamiento -l1-

y un cabezal de soldadura «2- unido al mismo. El
alojamiento «~l= contiene las conexiones eléctricas
para el dispositivo de sgministro de corriente y para
la unidad de control de d.’c],o para la soldadura, El
Cabezal de soldadura -2~ comprende un &rgano de care-

ga de vdstagos tubular -3=-, a través del cual los vds
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tagos son transportados neumdticamente hacia una
boquilla dilatable eldsticamente -4-. Una varilla
de carga ~5- en el interior del cuello es mévil
axialmente para hacer avanzar el vdstago =-30- hacia
la posicién real de soldadura, en la que el mismo se
ilustra en la figura 1,

La construccién del cuello -4- y una panta-
lla antidestellos =6- que se acopla a la pieza de
obra son en s{ mismos conocidos y. por tanto, no se
ilustran con detalle en los dibujos.

El bloqueo de la varilla de carga -5%'néée—
saria para la retirada del cabezal de soldaduné}é§ .
efectuada por una espiga de sujecidén ~8- que se in-
troduce desde el exterior del cabezal y se acqply.en

una ranura apropiada -15- de la varilla de cargd®s5-.

Una unién de bayoneta =7-, de por s{ conocida, conec-

ta el cabezal de soldadura =2- al alojamiento y com=-

prende una placa de bayoneta =21- giratoria sobquuna

porcién cilindrica -2a- del cabezal de soldaduxa,.

. L N 1
se®»

Dicha placa de bayoneta se acopla a salientes ;2;1
formados en la pared extrema -22- que cierra eiféf-
lindro de accionamiento -20- que proporciona el alo-
jamiento, En el interior de dicho cilindro -20- se
encuentra un pistén de empuje =9- mévil en vaivén
neumdticamente de una manera convencional y por ello
no ilustrado en la figura 1 con detalle.

Un tubo alimentador neumd&tico =26- estd aco=-

plado por medio de un elemento =24~ al 4rgano de car-
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ga =-3- del cabezal de soldadura., Un mecanismo de
acoplamiento para dichos elementos es en general co-
nocido en la técnica por lo que no iiustra con deta-
lle envla figura 1.

En la figura 2 representa la varilla de car
ga =5- y el pistén de empuje -9- de conformidad con
elejemplo : de realizacidén de acuerdo con la figura
1. La varilla de carga cili{ndrica -5 estd provista
en su extremo delantero de una porcidén asimismo cilin-
drica de menor didmetro =3a= con la que se empuja el
vdstago hacia la posicidn de soldadura; Una %ég@&a
anular anterior =-15- sifva‘para recibir la esgibg
-8~ a fin de bloquear la varilla de carga en el ca-

bezal de soldadura. Para asegurar la retencidn de la

varilla de carga -5~ en un taladro axial =10~ dei. pis=-

®ae®

tén de empuje -9-, este dltimo estd provisto de un

orificio transversal -11- donde una bola -13~- es pre

S mer e

sionada pc<t un muelle -12- contra una ranura anuylar

posterior =14- de la varilla de carga.

4 og 0
¢ e 0

El orificio transversal -11- estd cer%é§§ por
un tornillo -16- sobre el que se apoya el muelYe®:12-
de modo que la tensién inicial del muelle resulta ajus
table. Ia tensién inicial del muelle ~12- se ajusta
de tal manera que los esfuerzos creados durante el
funcionamiénto normal no conducen a la separacidn de
la varilla de carga =5- y el pistén de empuje -9-,

Con tal finalidad el taladro -10- preferiblemente no

se extiende por todo el pistdn de empuje, de modo que

la varilla de carga -5~ se puede apoyar contra la ca-
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ra extrema de dicho taladro durante el proceso de
carga, Cuando el cabezal de soldadura -2- y el alo-
jamiento -1~ se separan, la bola =13- es forzada hacia
abajo por el cuerpo cilindrico de la varilla de carga
-5~ y libera la misma, mientras el pistén -9- es re-
tenido por la pared delantera =22~ del cilindro.

Este procedimiento se invierte cuando el cabezal de
soldadura -2- y el alojamiento -1- se unen nuevamente,
siendo mantenido el pistén de empuje en posicién con-
tra la pared delantera del cilindro por una presién
de aire en el interior del cilindro =-20- apliéhﬁg de-

trds del pistédn. ‘ f .

As{, para adaptar el dispositivo de soldadu-
ra para un vdstages de diferentes tamafios, solamahite

se tiene que hacer avanzar la espiga -8- hacia ‘18 ra-

nura -15- de la varilla -5~ para el bloqueo conjunto
y luego hacer girar la placa de bayoneta =21~y libe-
rar el cabezal -2- del alojamiento, y después gg-psto
Substituir el cabezal por otro, que ya puede q;%;F co

nectado a otra unidad de suministro de véstaqps..re-
tirando su espiga de bloqueo-8~ de la ranura -ié-.de
su varilla de carga =5-,

N O T A

Se reivindica como a@bjeto del presente Modelo
de Utilidad:

1.~ Dispositivo para soldadura de vdstagos que
comprende un alojamiento, un cabezal de soldadura, un

Srgano de carga de vdstagos, un collar dilatable elds



ticamente y una varilla de carga mévil en vaiven
fijada a un pistén de empuje que actda en un ci-
lindro neumdtico, céracterizado porcque el cabezal
de soldadura (2) se sujeta al alojamiento (1) por
medios de una uniédn de liberacién rdpida (7), por-
que el cabezal de soldadura (2) estd provisto de
un dispositivo de bloqued (8,15) para sujetaf la
varilla de carga (5) en el interior del cabezal de
soldadura (2), siendo la varilla de carga (5) aco-
plable amoviblemente en un taladro (10) del pistén
de empuje (9), de manera que el cabezal de soédq%;

dura (2) con la varilla de carga (5) sujeta a{'mﬁ'-

mo se puede retirar axialmente del alojamiento (1) __

\
1
h

despuds de liberar lia unién (7).

-
“dates

2.~ Dispositivo para soldadura de vdstages

L]
EX

seqin la reivindicacibén 1, caracterizado porque la

unién de liberacién répida (7) es una unién del ti-

®ame

po de bayoneta,

3.- Dispositivo para soldadura de vést§é§§

segdn la reivindicacién 2, caracterizado porqué’ €l

cabezal de soldadura (2) se acopla amoviblemente® a1
alojamiento (1) por medio de una placa de bayoneta

(21) en la que el cabezal (2) es libremente girato-

.rio alrededor del eje de la varilla de cafga (5).

- 4.~ Dispositivo para soldadura de vdstagos,
segin una cualquiera de las reivindicaciones anterio
res, caracterizado porque el dispositivo de bloqueo
(8,15) estd situado entre el &rgano de carga (3) y

la unién de liberacién rdpida (7).
Y
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5.~ Dispositivo para soldadura de vista-
gos seguin una cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el dispositivo
de bloqueo estd constituf{do por una espiga (8) mé-
vil de manera que se acopla y se desacopla de una
ranura (15) de la varilla de carga (5).

6.~ Dispositivo para soldadura de vdstagos

f4 * . : 0 0y
Segun una cualquiera de las reivindicaciones ante-

riores, caracterizado porque la varilla de carga (5)

es retenida en el pistén de empuje (9) por una bola

. L]

£ -

(13) que es presionada radialmente contra uRa ra-

4 -0
N

nura (14) de la varilla de carga (5). . .
7.- Dispositivo para soldadura de vdstagos
segin una cualquiera de las reiVngicaciones anté~
riores, caracterizado porque la pared extrema a%;?n-
tera (22) del cilindro (26) en el que actda dicho pis
tén (9) forma parte de la unién (7), y cuando el.ca-
bezal (2) se retira, permanece firmemente unida, 2l

-
Loe

alojamiento (1) de tal modo que el pistdn de empuje

(9) es retenido en el interior del cilindro (2) por
la pared (22) del cilindro. e

8.- Dispositivo para soldadura de vdstagos
segin una cualquiera de las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque la pared delantera (22) del
cilindro (20) forma salientes (23) que: son parte de

una unién de bayoneta,

9.~ Dispositivo para soldadura de vdstagos.
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