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PATEFNTE DE INVENCION

-por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN 10S BANCOS MOVIIES

PARA LA PRE-PABRICACION POLIVALENTE DE ELEMENTOS DE CONSa

'TRUCciQN?;'ahféyéf‘dé_la"fiima'Saieﬁ; 8.4,; de nacionalidad

fran&ésa;-residente en Avignon Vauclose (Francia),Boulevard

8t. Priest ~Route 46 Marseillom o = = @ = = = =~ = = = = = w

MEMORIA DESCRIPTIVA
Bl objeto de la invencidn consiate en unos perfeccionaw
mientos introducidos en la realizacién de un banco o taller
foréneq-para.la pre.fabricaoidn polivalente de elementos @es;

tinadog a la consgtruccién, ocon la uti;izacidn de armaduras

ﬁretensadas; constitufdo con todos los materisles suscepti«

- bles de 1ntervenir en la confeccidn de log hormigones armados

o precomprimidos, destinados a.la.pre.fahr;caoién;
8¢ caracterizan por los medios puestos en préctica, tow
madog, tanto en su conjunte como separadamente y mfs en par-

ticular por la disposicién de una tabla de pre-fabricacidn

resistente y desmontable, susceptible de calentarsge, soporta-

da por umos caballetes anti.vibracién reforzados y estabilie.

zadog por unos ligazones formando asientos, que dan horizon.

talidad al conjunto, obteniéndose la longitud deseada por un
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encadenamiento homogéneo y estando provista cada extremidad
del banco, de un equipo épropiado; segln gea la longitud del
banco 0 del tipo de fabricaoionegc

En el cago de un bango lérgo; uno de los extremos estaw
r4 provisto de un soporte de anclaje fijo ¥ el otro de un
goporte de traccién y anclaje pantégrafos

Bn el caso de pre-fabricacién sobre un banco corto, los
dos extremog estarén proviétos dg una caheza,espamoteab;e de
traceién mévil, estando adaptadas dichag cabezas segdn sea la
naturaleza del suelo, bien sea por medio de permos sobre un
macizo empotrade; bien por un estribo anti.retroceso o por
ligazones de traccidn.

Bl aparato polivalente de Dre-fabricacidén; estéd consti.
tu;do por ung matriz goporte con tampones pelnes polivalena
teg; que Tuedan sobre unag vigas ¥ estén provistos de un
digpositivo de frenado; soportando una corredera que ruedg
gobre une via distinta y que recibe su equipo de modelado,
egtando completado este conjunto por una csbria de traccién

de 1a:corredera; un bagtidor trasero porta peines, unas ta-

~ paderas cocedoras méviles, asf como por un oircufto de oo

lentamiento de aire comprimido y agua calientes’

‘ Bn 1los dibujos adjuntos se rapresenta, a tftulo de ejemd
plo; no limitativo,.una‘de lag formag de realizacién del Ob
Jeto-ﬁe la invencién:

La Fig. 1, nuestra esqnemétieamente log elementos de la
tghla‘de pre—fabric&oidn conjuntadog sobre los caballetes
anti-vibracién, }

Las FigsﬁiZ% 3, representan a una escala mayor 10s sOw
portes de anolaje y de traccidn fijos ¥ "pantdgrafo*, asl
como las cabezas eeoamoteables fi jadas por anolaje en el sue-
10, por estribo anti.retroceso o por ligazones de traoci6n.

La Fig. 4, muestra los colectores de admisién y reculaw
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cién del oi;‘ouito calentador,

. La Pige. 5, muestra, vigto en.corté longitudinal, el
a.parai:o &el pre-fabricacién polivalente con matriz gsoporte ¥
corredera m&vﬂ:"". ,

Ia Fig. 6, representa lag tapaderas cocedoras méviless

La %abla de pre-fdbriocacién (Figs. 1 ¥y 5;)‘, esté consti«
tufde por. las ligazones e fijacidn <. ¥ -2~; que se dispoc
nen sobre un emplazamiento perfectamente nivelado, 8obre eg«'
tag ligazones van montados los 80DOTLES - mBw) anti-?ibratorios;’."

' Log elamentos calentadores y resistentes wlely wbe ¥ w6
v(l‘igs‘; 1y 4), de la tabla de pre.fabricacién; estdn unidos
_;z; 7w, por un acoplamiento adecuado.

Bl so;porte'de‘ anclaje § de reparticibn <8« (Fig.g) sostéd
unido a lag 1igazones «l= ¥ =24, asfi como a un iivote'de
centrado - R digpuesto en la punta de la tabla de f1jacién
ey ..5- v ,;'63?;‘ Bl soporte pantégrafo (Fig, 3}, de andlaje ¥
de tracoidn -10a,  est{ montaio sobre 13; encajes -:,-'11«-'- v 1By
y comporta una doble artioculacién, asf como un doble disposie
tivo de regulacién gque permite hacerle tomar miltiples posi
oionesg para un montaje de _banoo largo,

. Bn _ell caso de un montaje sob;-e banco cprto; aly equipo
oompoi'ta. dog ocabezasg escanmteéhles Yy méviles £1jadag, bien en

un macizo empotrade en el suelo =12'.; bien por un - estribo ..

‘antiaretroceso «12''., o por ligazones de tracoién ~124%

Bl medio empleado para el calentamiento del banoo (Fig.
4), estd congtitufdo por log colectores de admisién y reculaw
do dispuestos de una a otra parte ds la tabla <13y <14y

Unas compuertas de aceleraciln del calentamiento enlazan a.

oads elemento con los colectores =lba; =kbe ¥ <17« Un oiroufe

“$0 de aire comprimido ¥ agué. caliente wl8w ¥ wllw; pérmite la

inye‘ooiﬁn’ de vaﬁor caliente para un contimuo calentamientds

‘La corredera =20, ge desplaza sobre las vias de deslie
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zamiento -al-., goportendo su equipo de modelado apropiade
224 (Pig, 5). que estd contenido por una matriz soporte -23-.
Bsta matriz aoporte egtd equipada, gegdn la fabricacidn, de
i:ampqnes peines polivalentes -24w, que se desplazan sobre las
vigas -26« ¥ -26w, de la tabla de pre~fabricacidnm,

Bl digpositivo de frenado =27, agegura la golidarizaoidn
del sdporte y de la tabla de trabajo. Bl bastiaor tragsero -
porta pein‘és =29, 6st4 situado en la parte tragera de la oo}..{ |
rredera ;,zo;. lag cajas cocedoras -30«; estdn dispuestas dew
trdg de la corredera =20=; después de la fabriocacién ¥ egtén:
provigtag de termémetros y de higrémetros Bla ¥ w38&s

- Bn concreto, el funcionamiento ¥y lag ventajas de este
banco‘mdvilla.e pre.i’abrica.cidn, dotado de 1os perfeccionamién
tos objeto de la invencién son:- |

Por su-concepoidn) partiendo de elementos acopla‘nles Sew
gﬁn-un encadenamiento, que le aseguran una perfacta homogenei
dad, permite adaptar al tajo, el dtil de pre-fabricacidn siens
do gus dimensiones va.riables. de modo que la instalacién se haw!
ce racional v eoondm:l.oa. 8o suprime la fabricacidn en taller
¥ los transgportes de materiales y se tiene la posibilidad de
pre;..fabrica:r sobre el terreno, mdltiples elementos; cambian..
do golamente lag piezas «22=; que congtituyen los moldess

8¢ trangporta la "fd‘ﬁrica" adeptada sobre la misgma obra;“,’
realizé.u&ose un trabajo industrial gobre el migno torrenc,Da
esta forma. es posible obtener hormigones perfectaments estn-
diados y ooloca.aos en 1a. o'bra. teniendo en cuenta los inperse.
tivos téonicoe indispensables en f&bricé. '

“Por ﬁltimo, la. movilidad de log elementos que le consti.
tuyen, ageguran una amgrtizaoidn répide por l_as rotaciones
p;l.anifica&gs; éienp.’o lag detenciones neca‘sarias para _109 WON-
‘ta.jeé y désmontajeé; axtremadamente oortqs'.; Bl poco estorbo

de cada 6rgano acoplajo facilita la menutencién ¥y el trangpora



o
o®

10

16

288824

- Para. su puesta en funcionamiento, se trata en primer lu

tes

gar de definir el perfil & fabricar. |

Bagta a continuacidén, colocar y posicionar lag armaduras
por intermedio de 1os rodillog =3l. y 3%, situados ea los
dos extremos de la tabla de pre-fabricacidn: La corredera 20wy ;
(3‘15‘5‘3‘ ly 5), esté equipada. de formas apropiédas -ag;, v egw
%3; situada a.:L .1a&9 del soporte fijo ..8-. Una matriz soporte
apropiada esté dispuesta en la corredera =24, que rueda sobre
1e.g Vflga.s- -zsi_y ;.36;.,; mienti‘as que el bagtiior trasero po::-‘l:a-\~
pelnes -294; esté situado en la parte tragera de la correders)
todo ello para lag fabricaciones discontinuas, _

8¢ procede a continuacidn el hormigonado de los elementos
por previbracién sotre la tebla precalentada, despuéds de haber
regulado la matriz soporte «24.; que fija la longitud del ele
mento‘,‘.i

Para la ex'}iraccidn del molde, se acciona el tambor cabria

35a; £ijado alf’laio del soporte "pantégrafo’ de traccidn 10} |

¥ log cables de tracoién Bhn F ..55,.;, que ar;:astraq la corredew
ra, son asi puestos en accidn silendo, renovada esta operacitn
gobre toda la longitud del banco; Las cocedoras 30.; se ven
d-isporiiendo a medida que se Va realizando el hormigonaﬁ&.Basta:
a este efecto, con controlar la tabla. pirométrice «36w, a disw
tancise, asf oomo losv higrémetros. Las compuertas de’ inyeocidn‘

BT} dirigidas a di stancia, permit-:en gegulir rigurosamente log

"'pla.nhinée‘! de fabricacidén establecidos. Desgpués,log elementos

;Bre.fabric;dos‘,son liberados y _separaﬁos ﬁovr cualquier me&io'
tra&io:_tonél y almacenados ;ga.ia gufrir la "cura del hormigdén™,

| Bste taller "fordneo" o~b‘a.no'o_ de preZ.fabr;_loacién m6v11?;
por 1{9. ai a’posicidz; de tod.?Ss sus. elementqs ¥ lag facilidades de
moﬁta;}le con adeptacidn a todos 105 tipos de construccién, asi

como por au simplicidad de puesté. en funcionamiento, presenta
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un méximo de efactos dtiles. A
Descritos suf;cientemente log perfeccionemientos que COnSw
tituyén,91 objeto de la invencidn, es de hacer notar que al ser
1levados & la préotica, podrdn variar lag formas, dimensiones
v aisPOsigidn de los distintos elementos,. asf como lag materias|
utiligadas; gin que por ello se altere ni modifigue su esencia
lidadse ‘

L H 0T A <

Se reivindica como ob jeto de 1&,presentevPatente‘de in-
veneidn; ' ' .

. 12.. Perfeccionamientos introducidos en 1os bancos mdvi.
les para la pre-fabricacién ﬁalivalente de elementos de conse
trucecidn, que 'se caracterizan por la digposiocidén de una ta
bla deApre.fabrioaoidn regigtente ¥y desmontable, que puede caw
lentarse, soportada por unos caballetes anti~vibracién, dotada
jnferiormente de unog ligazonas de fijaoidn y de traccién que
constituyen el asiento rectil{neo del bancos

29 .. Los propios perfeccionamientos, gegin la reivindicawm
cién anterior;, gue se caracterizan tembiédn por la d¢isposicidn
o oada extremo del banco y de la tabla, de un soporte pantbe
grafoc de anclaje y otro de traccién situado en la extremided
opuesta, o por el montaje de dos cabezag méviles escamoteables
con fijanidn apropiada a la naturaleza del suelo y &1 tipo de
banoo.‘

5:.- Ios propios perfeccionamientos, gegin las reivindi.
caqiones anteriores, que se caracterizan porque la tabla estd
provigta de un digpositivo de calentamiento congtitufdo por un
colector de reculacién de agua caliente y de Vvapor, gometido a
la aocidn de aire comprimido de pulvarizacién y de reparticion;

49,.. Los propios perfeccionamientos, segdn las preceden

tes'reivindioaoiones, que se ceracterizan también por la diga. .
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posiocidn de un oircufto de pulverizacidn del aire comprimide
¥ del agua caliente combinado con tapaderas intercambiables,
dotadag de unos aparatos de control de higrometrfa y de tem
peratpra; _

68.« Log propios perfeccionamientos, segdn lag reivindiu
caciones anteriores) que se oaracteriza, ademds; por constar
de uh~gparato de‘pre.fabrioacidn polivalente con oorredgra
qué'posiciona log juegos de elementos moldeados y otrogs

o §Q.a Los propios pgrfeccionamientos, que 9e caracterizan,
asimiéﬁo; ﬁpr llevar dispuestaien la_corre@era uns matriz gow

porte que es rodante sobre unas vigas, mientras que la corre-

gera rueda gobre una via digtinta con su equipo de modelado

apropiado,

Ve;i'ros propios perfeccionamientos, segdn las reivindi.
paoion;svaﬁteriores; que ge caracterizan, ademfs, por disponer.
ge un bagtidor tragsero mévil porta peines y un tambor cabria
que arrastra la corredera por mediacidn de dos cables,

BQ;;‘PEREBCGIONAMIENTOS IﬂTRODUGIDOS EN 1LOS BANCOS MOVI.
IES PARE L4 PRE-FABRICACION POLIVALENTE DE ELEMENTOS DE CONS.

TRUCCIONG.

Madrid, 27 de Junio de 1963,
FERNANOOBERAIRE
2. P.
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