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EL presente invento correspondo s uno válvula de seguridad 

del tipo de válvula impulsada por un mecanismo electromagnético ali­

mentado en oorriente eléotrioa por un par térmico calentado por la 

llama de una lamparilla o un quemador, por ejemplo, en un hornillo 

o por combustión atalitica de un aparato alimentado por gas, o en un 

radiador.

Se sabe que en una válvula semejante, la válvula que deje paso 

al gaa hacia el aparato de utilización es mantenida abierta mientras 

hay calentamiento do par térmico.

Uha válvula semejante, no permite, sin embargo, mas que una ocm 

duodón determinada de gas hacia el aparate de utilización c el quema­

dor! una regulación de esta conducción no puede ser obtenida mas que 

con la ayuda de un grifo de válvula giratoria.

La necesidad de la preseneia de tal grifo de regulación en lq 

tubería de llegada de gas y al alcance de la mane del utilizador, pue­

de, en oiertos casos, oonstituir un inconveniente, tanto desde el 

punto de vista del entorpecimiento de la instalación como desde el 

punto de vistq eoonómioo.

El presente invento se refiere precisamente a la supresión de 

este grifo auxiliar regulador de la conducción del gas, siendo esta 

regulaoión en adelante, obtenida por medios presentados por la misma 

válvula de seguridad.

A eate efecto, la válvula de seguridad según si invento cuya 

yálvula de admisión de gas mantenida electromagnéticamente en posi­

ción abierta, os inioialmente llevada manualmente a la posición de 

apertura por un pulsador, está principalmente caracterizada por el 

heoho de que el tubito accionado por el pulsador, lleva una válvula 

auxiliar, la cual al retomo al menos en parte, sobre su oentro, per­

mite regular la conducción de gas hacia el aparato de utilización.

Igualmente, segán el invento, la válvula de seguridad podrá so-



- porta? algunas válvulas auxiliares impulsadas por pulsadores a la

vista da una regulación de la cmniucción de gas al quemador. El des­

plazamiento de uno de estos pulsadores, arrastra positivamente un 

desplazamiento del pulsador de embrague de la válvula prinoipal.

! 5 Otras particularidades del invento aparecerán en el ourao de

la descripción de algunas formas de ejeoución de óata, dada a con-

tinuaeiáa oon referanoia a los dibujos anexos en los cuales^

Las Figuras 1 a 5* muestran una váivula de seguridad de dos 

oonduoeiones.

10 Las Figuras 6 a 9, muestran igualmente una válvula de dos con­

ducciones, pero en la oual, la conducción normal de gas, está asegu-

rada por un oierre automático de los árganos que controlan el paso 

del gas.
a Las figuras 10 a 17* muestran el funcionamiento de dos medios

15 de oierre de loa ¡&r̂  nos de la válvula en la posioión que ocupan
; '

para una oonduoci^ 9gida.

Las figuras \ ^.^21, muestran una forma de mealizaoián de una

válvula que permite la total regulación elegida de la oonduoeión,
*

aq$ oomo la obstrucción completa de seta válvula.

20 En la forma de ejecución mostrada en las figuras 1 a 5* la

'

cual es particularmente aplicable al caso de calefacción, la válvula 

está formada de una caja 1 que eontiene una entrada de gas 2 y una 

salida de gas 3. Sh el fondo de seta caja está dispuesta de la manera

usual, un electroimán cuyo enrollamiento 5 está unido a un par tér-

25 Mico (no ssSalado) dispuesto en la llama de una lamparilla o da un 

quemador. Una armadura 6, destinada a ser atraída por el electroimán

4 bajo el efecto de calentamiento del par tórmioo, es llevada por un 

tubito 7, dirigido a un soporte 8, el cual tubito, está unido por su 

otro extremo a una válvula 9* El oon junto asi formado, está sometido

30 a la acción de un resorte 10, que tiende a aplicar la válvula 9 sobre
'
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un centro 11 presentado por la oaja 1* Cuando olla es aplicada so­

bra su oentro bajo el efecto del resorte 10, la válvula. $ impide 

todo paso de gas de la entrada 2 hacia la salida 3*

La salida 3 está de otra parte obstruida por una válvula 12 

dispuesta bajo la válvula 9, esta válvula 12 montada en el extremo 

de un tubito 3 dirigido hacia la caja 1 y en el otro extremo de la 

oual está introducido un pulsador 14# sometido a la resistenoia de 

un resorte 15 y dirigido en una prolongación 1 a de la caja 1.

Entre los dos centros referentes a los ejes 11 y 16 de las 

válvulas 9 y 12 respectivamente, está taladrado en los cuerpos de 

la caja 1 un canal calibrado 17 que hace comunicar el compartimien­

to 18, encima de la válvula 12, con la conduooiÓa de salida 3*

Esta forma de realizaoiÓn de la válvula de seguridad según el 

invento, convieae.ipartioularmente para la alimentación de gas de co­

jinetes catalizadores, cuyo previo calentamiento, necesita una condi­

ción más grande que en régimen normal.

Esta válvula de seguridad, funciona como sigue! De la misma 

forma que ^  toda válvula electromagnética de par térmico, la aber­

tura de la válvula 9 con objeto do permitir el acceso del gas al 

aparato de utilización, se opera aooionando con la mano o por otro 

medio apropiado, sobre el pulsador 14 para rechazar con la ayuda 

del tubito 13, colocado encima de la válvula 12 el conjunto formado 

por la válvula 9 el tubito 7 y la armadura 6, de manera que lleven 

esta{última oontra el núcleo del electroimán 4 como qpareoe en las 

figuras 2*.

Las dos válvulas 9 a y 12, abiertas, el gas tiene acceso,en­

tonces, a plena conducción en el oojinete catalizador en el que éste 

se enciende, sea directamente o por una bujía.

Estando el par térmico calentado, la corriente generada por 

este último basta para permitir al electroimán 4 entregar la armadum
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6 y mantener desde entonces abierta la válvula 9.

Si el previo calentamiento requerido ea alcanzado, el pulsador 

14 puede entonces dejarse libre, lo que sitúa la válvula 12 sobre su 

centro 16 como nuestra la figura 3*

Desde este momento, el gas, teniendo acceso a la válvula, no 

puede escaparse mas que por el conducto de paso 17 reduciendo asi 

la conducción al quemador a una válvula menos elevada que aquella 

obtenida al apoyar sobre el pulsador 14, pero bastante para la ali- 

mentáción normal del quemador del radiador u otro aparato de utiliza­

ción de consumición reducida.

Esta reducida de ocnducción á una fuerza determinada, podrá, 

igualmente, ser obtenida taladrando la válvula 12 y su tubito 13 

con un agujero oalibrado 19 como muestra la figura 4*

La conduoeión de gas al quemador podrá, además, estar ajustada 

utilizando la disposición seKalada an la figura 5 sagún la cual, la 

sección de paso del gas hacia la salida 3, está regulada por un tor­

nillo 20, provisto de un agujeró calibrado 21 que limita el pase del 

gae a una fuerza -tfntm* cuando el tomillo está apuntando al fondo. 

Este tomillo de regulación, podría, además, ser reemplazado por un 

grifo puntiagudo u otro órgano de regulaoión que permita reducir la 

conducción a una fuerza situada entre la conducción normal y la amor­

tiguada.

Cuando se trata de alimentar dos aparatos de calefacción a dos 

regímenes de funcionamiento, es decir, a dos conducciones diferentes, 

a saber* úna conducción normal y una conducción amortiguada como es 

el caso, por ejemplo, de los radiadores infrarrojos, etc.

Según esta fcrma de ejecución, la válvula de seguridad permite, 

como en el caso anterior, el electroimán 4 sai como la válvula 9 un 

tubito 7; llevando la armadura 6 destinada a ser atraída y retenida 

por el electroimán 4 después del calentamiento del termo de dos ouer—
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- pos y después que le válvula 9 haya sido reohazada por el tubito

22 a para aplicar la armadura 6 contra el electroimán 4.

Hay que observar, que el pulsador 22 de acción del tubito 22 

a presenta una reotifioaoión o espaldón anular 23 bajo el cual, oomo 

muestran las figuras 7 y 8 se puede ligar un espolín 24 llevado por 

una lámina de resorte 25 fijada al cuerpo de la válvula. Cuando el 

pulsador 22 ha sido rechazado suficientemente para aplicar la arma­

dura 6 contra el electroimán 4 el espolón 24 viene entonces, bajo 

la acción elástica del resorte 25 a unirse bajo el espaldón 23 como 

muestra la figura 7. Desde que el electroimán está suficientemente 

exoitado para mantener abierta la válvula 9 el bolín 22 puede enton- 

oea estar suelto siendo entonces éste retenido en la posioión mos­

trada en la figura 8 por el espolín 24* En esta posición, la válvu­

la 26 montada en un lugar apropiado aobre el tubito 22 a_ y obstru­

yendo normalmente al paso directo hacia la salida 3, se encontrará 

retenida a una cierta distancia encima de su centro 27 y permitirá 

el paso de gas requerido por el pleno régimen o régimen normal de 

funcionamiento del aparato de utilización.

Para la puesta del aparato en régimen amortiguado, basta accio­

nar sobre el resorte 25 para retirar el espolón 24 de debajo del 

espaldón 23 y librar aqi cal pulsador 22 y permitir a la válvula 26 

volver a su centro 2?. Asi como lo muestra la figura 9 el gas no pue 

de desde entonces pasar ya más por el orificio calibrado 17. Este 

orificio calibrado podrá, evidentemente, ser reemplazado por un ori­

ficio taladrado en la válvula 26 ya previsto en la figura 4, o hat­

earlo controlable por un tomillo de regulación oomo muestra la fi­

gura 5*

El dispositivo elástico de oierre en posición del pulsador 

22 descrito anteriormente, podría, igualmente, eer reemplazado por 

el dispositivo mostrado am las figuras 10 a 13, siguiendo a las oua-
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- les, vma garganta anular 28 formada sobre el pulsador 22, puede ser 

unida por una bola 29 alojada en un compartimiento lateral 30 y so­

metida a la aeciín de un resorte 31, para asegurar asi: la retened^ 

de este pulsador en la poaioiín deseada. Para faoilitar la maniobra 

de este pulsador, este Ultimo está provisto de un reborde 22 j) que 

permite, cuando ha sido llevado por empuje a sacarle la posición de 

conduooián "pleno rágimea" de la válvula para volver a la posioi&t 

amortiguada, como muestra la figura 13, que corresponde a la de la 

figura 10, con la diferencia de que la válvula en acolín eleotro- 

magMtioa están, en este miento, retenida en su posicián abierta 

por la aociín del par ^ármioo.

Otro medio de oierre del pulsador podría, como se ve en las 

figuras 14 a 17, estar oonstituido por una bola 32 destinada, como 

lo muestran las figuras 1$ y 16 a alojarse bajo el espaldón 33 del 

pulsador 34. Cuando eate último ha sido hundido completamente, este 

desplazamiento de la bola es obtenido por la acciín de la rampa 35 

de un segundo pulsador 36 normalmente rechazado en posición de sali­

da por un resprte 37. Como se ve particularmente en la figura 16, la 

bola 32 ee encuentra inmovilizada bajo el espald&* 33, por un prolon­

gamiento 36 a del pulaador 36, encontrándose entonces el pulsador 34 en 

la posioián correspondiente a la plena oondueot&n de la válvula. Para 

conducir la válvula impulsada por el pulaador 34 a la posioi&n de oon- 

duceián reduoida de la válvula, basta como lo muestra la figura 17, con 

hundir el segundo pulsador 36 para permitir a la bola 32 ser rechazada 

haoia el compartimiento del pulsador 36 por el espaldín indinado 33 

del pulsador 34 rechazado por su resorta 38.

Como en al oaso preoedente, los pulsadores 34 y 36 han tomado 

su posicián inicial mostrada en la figura 14, pero la válvula impul­

sada electromagnéticamente, ha quedado abierta bajo la accián del 

par It&rmioo.

Para ciertos aparatos que funcionan con gas, como hornillos,

J
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radiadores, etc* es indispensable poder regular a voluntad la inten­

sidad de laa llanas asi como la oonduooiSn entre una conducción má­

xima y una conducción reduoida al mínimo.

Con objeto de obtener una puesta en régimen máximo o amortigua­

do* asi como toda regulación a una conducción intermedia* el invente 

prevee la forma de realización mostrada en laa figuras 18 a 21*

Según esta forma de realización, la válvula de seguridad, so­

porta, oomo en las formas de realización descritas anteriormente, un 

pulsador 38 puesto en la extremidad de un tubito 39 dirigido al ouer- 

po de la válvula, llevando este tubito haoia su otro extremo un obtu­

rador 40, que se desliza sobre este extremo y somete a la aeoión de 

un resorte 41 que toma apoyo sobre un espaldón 42 formado en este ex­

tremo del tubito 39* B1 deslizamiento de este obturador 40 haoia el 

pulsador 38, es limitado por otro espaldón 42 a del tubito 39* El 

obturador 40 está destinado a oerrar o regular el orifioio 43 de pa­

so de gas entre la Mitrada 2 y la salida 3 de la válvula.

El tubito 39 lleva, además, dos espolones 39 a entre las cuales 

se coloca el extremo de una palanoa 45) sostenida en 46 sobre un ele­

mento fijo del cuerpo de la válvula y cuyo extreme está atacado por 

loa espolones 48 del tubito 49, impulsado por un pulsador 50. El otro 

extremo de este tubito 49 lleva una válvula 51 3"e coopera con un 

oentro 52 para obstruir la conduoción 17 a de paso, cuya sección de 

paso puede ser regulada con ayuda del tomillo 20 o de otro medio 

apropiado*

Por otra parte, una lámina del resorte 53 fijada al cuerpo de 

la válvula, presenta dos muescas $3 a_y 53 b respectivamente desti­

nadas a reoibir la extremidad correspondiente de la palanoa 45*

El funcionamiento de esta válvula es el siguiente. El pulsador 

38 es presionado a fondo, lo que tiene por objeto abrir la válvula 

de seguridad 9 y de separar al máximo el obturador 40 de su oentro*
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ña oonduoo^ón de la entrada 2 hacia la salida 3* Después del embrague

de la armadura 6 centra el núoleo 4, el botón 38 puede ser abandona— 

de* A pesar de este abandono del botín 38, y como muestra la figura

5 20 punteada, la palanca oscilante 45# cuyo extremq&s atacado por

los espolones 39 a del tubito 39, viene a uniser a la muesca 53 a

del resorte 53# inmovilizando asi el tubito 39 y si obturador 40 en 

su posición de conducción de pleno régimen* Bien entendido, la fuerza 

del resorte 53 ss superior a la del resorte 54 del pulsador 38*

10 Si ae quiere reducir la sección de pase bajo el obturador 40 

hasta presionar el bo^ón 50, el cual, al rechazará, tubito 49, impri-

me a la palanca 45 un movimiento de vaivén correspondiente a un des­

plazamiento en sentido inverso decúbito 39! ss deoir, a una apro-

ximaoiÓn del obturador 40 de au oentro 43# la palanca 45 be podido

15. separarse de la muesca 53 a a consecuencia de la elasticidad del resor

te 55* Por ese desplazamiento en sentido opuesto de dos tubitoa 49

- y 39, la válvula 51 ss igualmente aproximada a su centro 52, reduoien-

do eventualmente, a su vez, la conducción por el conducto de paso 1? 

a. Se puede también llevar la palanoa 45 a una posición intermedia

20 entre las dos muescas 53 a_ y 53 b lo que corresponde a una regulación 

de oonduooión con una fuerza comprendida entre la conducción máxima

y la amortiguada.

Si se quiere regular la válvula sobre la conducción "amortigua-

da"# se aprieta si botón 50 de manera que ss una la extremidad de la

35 palanoa, sosteniendo la segunda muesca 53 b, como amostra la figura 

21, impulso que será sensible a los dedos dada la elasticidad del re- 

aorte 53. Bh este momento el obturador 40 es aplicado contra su can-
. tro 43, sobre el cual es otra vez oprimido elásticamente por el re­

sorte 41* La válvula 51 que se encuentra todavía aproximada a su oan-

30 tro 52, queda, sin embargo, aun suficientemente abierta, y atólo el
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- oanal de paso 17 a y el tomillo de regulación 20, aseguran el paso ' 

del gas en oonduooi¡&! reducida correspondiente al amortiguamiento*

Al presionar qás sobre el botón $0, la palanca 45 separa la 

segunda muesca 53 b del resorte 53, lo que permite aplicar la válvula 

51 a su centro 52* Sigue una extinción completa de llamas del quema­

dor oon cierre de la válvula $ cuya armadura no es ya atraida por el 

núcleo 4 cesando la extinción de este.último a oausa del enfriamien­

to del par tórmico.

Se notará, que cualquiera que sá la posición de los pulsadores 

30 y 50, la seguridad oomphta queda asegurada en oaso de extinción j 

acoidental de las llamas.

No hay que decir, que el impulso del, o de los pulsadores en 

las diferentes formas de ejecución desoritas o ilustradas de la vál­

vula según el invento, podx& hacerse manualmente o con la ayuda de 

(órganos de impulso neumáticos, mecánicos, etc; permitiendo obtener 

una regulación o un ciclo de regulaoióp con o sin selección de oon- 

duoción, por ejemplo, con la ayuda de un termostato de ambiente o 

de una esfera de reloj de repetición o una combinación de los dos.

REIVINDICACIONES 

En resumen la Patente de Invención que se solioita recaerá so­

bre las siguientes reivindicaciones *

1. Válvula de seguridad de par térmico, en la cual la válvula 

que controla el pas# del gas hacia el aparate de utilización, es ini­

cialmente rechazada a la posición abierta contra la resistencia de 

un resorte oon ayuda de un tubito accionado por pulsador, que mantiene 

la citada válvula en esta poaioión hasta que es retenida por la ar­

madura de tásta mediante electroimán alimentado por el par térmico ca­

racterizado porque el tubito accionado por el pulsador lleva una vál­

vula auxiliar, la oual, al retomo, al menos en parte a su centro, 

permite seleccionar la distribuoi<óa de gas haoia el aparato de utili-
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2. Víbrala de seguridad de par térmico según la reivindicación 

1# caracterizada porque el retomo de la válvula auxiliar a su centro, 

despqóe del embrague de la válvula prinoipal, no permite mas que en 

paso reduoido de gas haoia la salida da la válvula por un conducto

de paso situado en el cuerpo de la válvula.

3. Válvula de seguridad de par térmico según la reivindicación 

2, caracterizada porque la sección del conducto de paso referida, es­

tá regulada por un tomillo de regulación, un grifo de punta cónica, u 

otro ¡órgano apropiado que permita modiüear la condición de este con­

ducto de paso.

4. Xálvula de seguridad de par térmico según la reivindicación 

1, caracterizada porque el conducto de paso está taladrado en la vál­

vula auxiliar y en su tubito pulsada?y desbocado en el oonduoto de 

salida de la válvula.

5. Válvula de seguridad de par térmico según la- reinvidicación 

1, caracterizada porque el pulsado y su tubito que lleva la válvula 

auxiliar, Bon retenidos automáticamente por medios de cierres apro­

piados, en una posición que asegure una plena conducción de gas, per­

mitiendo la liberaci-ón manual de este medio de oierre, el retomo de 

la válvula auxiliar a su oentro oon limitación de la conducción de gas 

a su paso por el oonduoto de paso definidá en el 2 ¡ó 3*

6. Válvula de seguridad de par térmioo según la reivindicación 

1, caracterizada porque el cierre del pulsador en la posioión elegida

9 ee obtiene por un espolón oprimido elásticamente bajo un espaldón anu- 

! lar presentado por este pulsador; pudiendo ser retirado el referido 

! espolón manualmente para permitir el retomo del pulsador a su posi­

ción correspondiente a una conducción de gas reducida.

7. Válvula de seguridad de par térmico según la reivindicación 

1, caracterizada porque el cierre del pulsador en la posioión elegida 

se obtiene por la aoción de una bola a un resorte formando una garganta.
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anular situada alrededor del pulsador, el cual puede estar provisto ' 

de un reborde facilitando su desplazamiento por tracción.

8. Válvula de seguridad de par térmico segón la reivindicación 

1, caracterizada porque el cierre del pulsador que acciona el tubito 

que lleva la válvula auxiliar de regulación de conducción, está ase­

gurada por una bola alojada evidentemente en una parte que comunica cc a 

el compartimiento del pulsador y de otra parte con otro compartimien­

to para un botón deslizante provisto de una rampa, la cual, on la po­

sición de retirada de este segundo botón, rechaza la bola bajo un 

espaldón cónico ciroular del pulsador da selección de oonduooión, 

mientras que en la posición hundida de este segundo botón, la oitada 

rampa permite el levantamiento del pulsador de selección de oonduc-
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$. válvula de seguridad de par tórmioo segón la reivindicación

8, caracterizada porque el tubito impulsado por el pulsador de selec­

ción de conducción, está unido a un segundo tubo por una palanca que 

gira en su mitad sobre una proyección del cuerpo de válvula, para ase­

gurar el retroceso de uno de los tubitos por un avance del otro y vi­

ceversa, estando el citado segundo tubito igualmente provisto de

un pulsador para su maniobra con objeto de regular la posición de la 

válvula auxiliar llevada por el otro tubito.

10. Válvula de seguridad de par térmico segón la reivindicación

9, caracterizada porque loa desplazamientos en sentido inverso de loa 

dos tubitos referidos, se obtienen con la ayuda de una rueda dentada 

o de otro medio de acoplamiento cualquiera.

11. Válvula de seguridad de par térmico segón la reivindicación 

9 y 10, caracterizada porque los dos tubitos oitados pueden ser ce­

rrados elásticamente en sus diferentes posiciones por muescas formadas 

en una lámina de resortes fijada al cuerpo de la válvula, estando es­

tes muescas destinadas a ser impulsadas per un elemento móvil, por
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- ejemplo, por una de las extremidades de la palanca basculante que 

une loa dos tubitos.

12+ Válvula de seguridad de par térmico según la reivindicación 

p, caracterizada porque el segundo tubito definido en el 9 termina 

igualmente en una válvula, la cual, con relación a su tubito, permite 

obturar el paso.del gas en el canal de paso y obtener de esta manera 

el oierre automático de la yálvula principal o de seguridad por extin­

ción de la llama que caliente el temo de dos cuerpos*

13. Válvula de seguridad de par t&mioo según las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizada porque los dispositivos descritos e iluí 

trados tienen también aplicación a una válvula de tipo usual da par 

pérmico en la cual, la abertura de la válvula electromagnética efec­

tuada por una presión ejercida sobre ésta con objeto de obtener su
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embrague, no dá lugar mas que a una alimentación de la lamparilla du­

rante la aocióa de presión, siendo obturado el conducto principal, es 

decir, la del quemador con una válvula suplementaria durante esta 

acción solamente#

14. Válvula de seguridad de par térmico según las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizada porque los dispositivos descritos e.ilus 

trados son aplicados a una válvula cuyo canal de paso, no alimenta mas 

que una lamparilla teniendo la válvula dos salidas distintas.

13* Se reivindica por último como objeto sobre el que ha de 

recaer la Patente de Invención que se solicitar 'VÁLVULA. DB SEGURIDAD 

DE PAR TERMICO"^

2$ Todo conforme se desoribe y reivindica en la preeeate memoria, 

que consta de trece páginas escritas a máquina y dibujos adjuntos.

Madrid, 9 de Julio 1*963
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ALBONSO UNGRIA 
P*P*
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