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MEMORIA DESCRIPTIVA-

La presente Patente de Introducción se re fie ­
re , como se indica en au enunciado, a unos perfecciona­
mientos en la  construcción de aparatos encuadernadores.

En ciertas ocasiones interesa encuadernar con­
juntos de hojas sueltas, formando fo lle to s  o lib ros , u ti 
lizados como catálogos o similares.

En otros casos es conveniente reunir en forma 
de encuadernación, pliegos de impresos, circulares, re­
cibos y documentos en general, con e l fin  de ser debida 
mente clasificados, agrupados o archivados.

Para todos estos casos es recomendable rea li­
zar la  encuademación mediante la  aplicación de una ca­
pa adhesiva que embadurna e l lomo del conjunto de hojas 
a agrupar, dado que resulta un encuadernado de fá c i l  rea 

lización  y de cómoda u tilización . Teniendo en cuenta que 

esta clase de trabajos puede interesar llevarlos a cabo, 
no solamente en ta lleres dedicados a este género de ac­
tividades, sino incluso en oficinas, archivos, e t c .,  han 
sido ideados unos perfeccionamientos para la  construc­

ción de un aparato de simple estructura y de fá c i l  y có 

moda manipulación, apto para ser empleado, si así convi
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niara, en forma esporádica y en un lugar cualquiera,por 
ser portátil^

Dichos perfeccionamientos, según se expone en 
la  presente Patente, se caracterizan por e l hecho de es 

tar constituido e l aparato por una plataforma basculan­

te apoyada en un e je  transversal montado entre los  la te  
rales de una caja en orden a la  adopción de dos posicio 

ñas"estables, una de reposo y preparación, y otra de se 

cado, de manera que dicha plataforma dispone de un tra­
vesano presionador provisto de to m illo s  y tuercas de 
ajuste, siendo uniformizada la  posición de las hojas del 
conjunto por medio de una guía frontal y otra la tera l, 
ambas regulables, tras cuyas operaciones previas se rea 
l iz a  una deposición de materia adhesiva en e l lomo fron 
ta l del citado conjunto, siendo seguidamente basculada 
la  plataforma para situarla  en vertica lidad, con lo  que, 

dicho lomo queda enfrentado con un medio ca lefactor que 

ocasiona e l secado de la  referida  materia adhesiva, res 
tableciendose seguidamente la  posición in ic ia l  para la  

extracción del conjunto encuadernado.

El eje transversal de apoyo de la  plataforma 
contiene un dispositivo de retención, mediante t o m il lo  
in ter io r  accionado por palanca exterior, en orden a ob­
tener la s  posiciones estables de la  plataforma.

El tiempo de secado es regulable automática­
mente mediante r e lo j de ajuste a voluntad para causar 
la  desconexión del medio ca le factor .

El medio calefactor consiste en un tubo emisor
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de rayos in fra rro jos , y de una pantalla re flectora  en-  ̂
carada hacia e l  lomo a secar, cuya d isposición  se halla 

aplicada en la  propia ca ja .

El travesado presionador del conjunto a encua 

dernar consiste en una barra atravesada en cada extremo 

por una espiga roscada, aplicándose en la  parte superior 

de.está barra una tuerca de accionamiento manual, cuya 
tuerca presenta eventualmente su zona roscada en un cae­
qu illo  in ter ior  partido longitudinalmente en orden a fa ­
c i l i t a r  un más rápido ajuste de la  posición de la  propia 
tuerca.

Las guías fron ta l y la tera l están constituidas 
por láminas angulares, de modo que mientras e l ala acto- 
ra  se sitúa perpendicularmente a la  plataforma, e l ala 
de sujeción  se aplica en partes estables del aparato,con 
facultad de desplazamiento a posiciones diversas en aten 

ción a la s  dimensiones del conjunto a encuadernar.

El aparato es alojado en una caja p o r tá t il, do 
tada de tapa con asa, c ierres  y escuadras de elevación, 

en e l  fondo de cuya caja se hallan elementos para colo­
cación del travesano presionador en lo s  periodos inope­
rantes, y un tope para lim itar la  carrera de bascula- 
ción de la  plataforma.

Para fa c i l it a r  la  comprensión de la s  ideas ex­
puestas, dando a conocer a l mismo tiempo diversos deta­
l le s  de orden constructivo, se describe seguidamente una 
forma de realización  de la  presente Patente, haciendo re 
ferencía  a lo s  planos que acompasan a esta memoria, lo s
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cuales dado su f in  primordlalmanta ilu stra tiv o , deberán 

ser interpretados como desprovistos de todo alcance l i ­

mitativo respecto a la  amplitud de la  protección lega l 

que se s o l ic i t a .  En los  dibujos:

Figura 1, es una v is ta , en alzado la te ra l, de 

la  ca ja  contenedora del aparato encuadernador.

Figura 2, es una v is ta , en alzado, según una 
sección anteropcsterior, del aparato encuadernador en po 

s ic ión  inoperante.

Figura 3, es una v is ta  exterior, en alzado la ­

te ra l, del aparato en la  fase de preparación del encua­

dernado.

Figura 4, es una v is ta , en planta, de la  pla­

taforma del aparato, en la  fase correspondiente a la  f i ­

gura anterior.

Figura 5, es una v is ta , en alzado la te ra l, se­
gún una sección anteropoaterior, del aparato en la  fase 

de secado.

Con referencia a dichas figuras y a lo s  núme­

ros que sobre las mismas indican cada una de las partes 

y deta lles  del aparato representado, su descripción es 

como sigue.

El aparato se halla alojado en una caja 1, con 
tapa 2, acoplada con bisagra 3 y retenida por cierres 4 
da resorte . Sobre la  tapa 2 se dispone de un asa 5 que 
completa la  condición p ortá til del aparato.

Sustancialmente, e l  aparato consta de una pía-
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taforma basculante 6 apoyada en un eje transversal 7, e l  
cual tiene sug extremos montados en las paredes latera­
le s  de la  oaja 2. Este eje  contiene un torn illo  8 que 
es accionado pqr una palanca exterior 9, la  cual causa 
un preaionado de las citadas paredes contra la  porción 
in terior  del e je  7, solidaria a la  plataforma 6, de mo­
do que esta es ausceptible de fi ja c ió n  en las posioiones 
deseadas.

En la  plataforma 6 se aplica un travesano pre­
s i  onador 10, en e l  que son introducidas unas espigas 
roscadas 11, con fija c ió n  mediante tuercas 12. Estas 
tuercas poseen un caequillo roscado partido en sectores 
longitudinales para fa c i lita r  una rápida colocación de 
la  tuerca en e l lugar de fi ja c ió n , tras lo  cual basta un 
breve apretado.

Un pliego 13 de hojas es colocado sobre la  pía 
taforma 6 para su encuadernación, siendo alineado e igua 
lado de cara y de p e r f i l ,  para lo  cual se dispone de una 
guía frontal 14 unida a una base 15 f i ja b le  en unos so­
portes 16, con facultad de desplazamiento, y de una guía 
la tera l 17 con base 18 desplazable en la  propia platafor 
ma, a cuyo afecto dispone de diversos o r if ic io s  19 en 
los  que se introduce los correspondientes torn illos  20.

El pliego 13 es seguidamente objeto de una de­
posición de materia adhesiva en su lome fron ta l, tras lo  
cual procede e l secado de la  misma, a cuyo efecto es bas 
culada la  plataforma 6 hasta situarla verticalmente, en 
cuya posición halla un tope limitador 21 f i j o  en e l fon­

do de la  caja 1.



El secado se rea liza  mediante un tubo 22 emi­

sor de rayos in fra rro jos , aplicado en una pantalla 23 i i  
ja  en la  cara in ter ior  de la  tapa 2 con la  debida orien­
tación para que quede encarada con e l  pliego 13; esta po 
s ic ión  de la  tapa 2 viene determinada por una lengüeta 
de retención*24 que mantiene la  elevación adecuada.

El control del tiempo de activación del medio 

ca le factor  se puede efectuar automáticamente, s i así se 
desea, mediante un re lo j 25 en e l que se determina pre­
viamente lo s  minutos que debe durar la  operación, pasado 
cuyo tiempo es causada la  desconexión del c ircu ito  eléc­
tr ic o  de alimentación.

En los  periodos inactivos del aparato e l tra - 
vesaKo presionador 10 es situado en e l fondo de la  caja 

1 , en la  cuai existen espigas roscadas a l e fecto .

Por cuánto se ha expuesto se comprenden las 
ventajas reportadas por e l  aparato, en rapidez, comodi­
dad y perfección en la s  operaciones de encuademación.

Habiendo descrito suficientemente la s  caracte­
r ís t ic a s , ventajas y realización  de lo s  perfeccionamien­
tos según la  presente Patente, debe hacerse constar, en 
resúmen, que en la  misma podrán introducirse cuantas va 
riantes de detalle  la  experiencia y la  práctica puedan 
aconsejar, en cuanto a dimensiones, número de piezas in  

tegrantes, materiales empleados en la  construcción de 
la s  mismas, forma de acoplamiento mutuo y demás circuns 
tand as accesorias, siempre que con e l lo  no se desvirtúe 

su esencialidad, que es la  que ae concreta en la  primera
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de las reivindicaciones que siguen, ya sea considerada

, .
aisladamente, ya sea considerada junto con una o varias 
de las reivindicaciones restantes.

5.

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espa­
ña y todos sus territorios  y plazas de soberanía, las si_ 
guiantes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

10.
1 .-  Perfeccionamientos en la  construcción de 

aparatos encuadernadores, caracterizados por e l hecho de 
constitu irse estos últimos por una plataforma basculante

-
apoyada en un eje transversal montado entre los  latera­
le s  de una caja en orden a la  adopción de dos posiciones 
estables, una de reposo y preparación, y otra de secado,

15. de manera que dicha plataforma dispone de un travesano 
presionador provisto de torn illos  y tuercas de ajuste, 
siendo uniformizada la  posición de las hojas del conjun­
to por medio de una guía frontal y otra la tera l, ambas 
regulables, tras cuyas operaciones previas se realiza

20. una deposición de materia adhesiva en e l lomo frontal del 
citado conjunto, siendo seguidamente basculada la  plata-

25.

forma para situarla en verticalidad, con lo  que dicho lo  
mo queda enfrentado con un medio calefactor que ocasiona 
e l  secado de la  referida materia adhesiva, restablecién­
dose seguidamente la  posición in ic ia l  para la  extracción 
del conjunto encuadernado.

2 . -  Perfeccionamientos en la  construcción de



apar&toa encuadernadores, según la  reivindicación ante­
r io r , caracterizados porque e l eje transversal de apoyo 
de la  plataforma contiene un dispositivo de retención, 
mediante to m illo  interior accionado por palanca exte­
r io r , en orden a obtener las posiciones establea de la  
plataforma.

3. -  Perfeccionamientos en la  construcción de 
aparatos encuadernadores, según la  reivindicación prime­
ra, caracterizados porque e l tiempo de secado es regula­
ble automáticamente mediante re lo j de ajuste a voluntad 
para causar la  desconexión del medio calefactor.

4 . -  Perfeccionamientos en la  construcción de 
aparatos encuadernadores, según la  reivindicación, pri­
mera, caracterizados porque e l medio calefactor consis­
te en una barra emisora de rayos infrarrojos y de una 
pantalla reflectora encarada hacia el lomo a secar, cuya 
disposición se halla aplicada en la  propia caja.

5. -  Perfeccionamientos en la  construcción de 
aparatos encuadernadores, según la  reivindicación prime­
ra, caracterizados porque el travesano preslonador del 
conjunto a encuadernar consiste en una barra atravesada 
an cada extremo por una espiga roscada, aplicándose en 
la  parte superior de la  barra una tuerca de accionamien­
to manual, cuya tuerca presenta eventualmente su zona ros 
cada en un caequillo in terior partido longitudinalmente 
en orden a fa c ilita r  un más rápido ajuste de la  posición 
de la  propia tuerca.

6. -  Perfeccionamientos en la  construcción de 
aparatos encuadernadores, según la  reivindicación prime-
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ra , caracterizados porque la s  guías fronta l y la tera l es 

tán constituidas por láminas angulares, de modo que edén

tras e l a la  actora se sitúa perpendicularmente a la  pla­
taforma, e l  ala de sujeción se ap lica  en partes estables 
del aparato, con facultad de desplazamiento a posiciones 
diversas en atención a las dimensiones del conjunto a en 
cuadernar.

7*- Perfeccionamientos en la  construcción de 
aparatos encuadernadores, según la  reivindicación  prime­
ra , caracterizados porque e l  aparato es alojado en una 
caja p o r tá til dotada de tapa con asa, cierres y lengüeta 
de elevación, en e l fondo de cuya caja se hallan elemen­
tos para colocación deí travesado presionador en lo s  pe­

ríodos inoperantes, y un tope para lim itar la  carrera de 

basculación de la  plataforma.

8 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE 
APARATOS ENCUADERNADORES". ,, ,

Todo e llo  ta l como se describe y reivindica  en 
la  presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras y de una lami­

na de dibujos que la  ilu stra .

9 JUL !863
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