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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTZE DE INVENCION
e
" B3SPARNA
e e por VEINIR afios. - .. :

& nombre de METAL CONTAINERS LINITED, entided briténics,
esteblecida en Seymowr Houss, 17 Waterloo Place, Pall.
Mall, Londres, Inglaterra, por':

"UN MBTODO DE CONSTRUIR UN RECIPIENTE DE TRANSPORIE

" BN CHAPA METALICA® |

mEsmsREesmasaaEazsssassossTsassssstaE s amTTanaEssaTIo=

Le presente invencidn se refiers & recipientes de
envass de chape metélica, y en particular @ bidones de
plancha metédlica, del tipo comfinmente utilizado pars el
envase, almacenemiento y trensporte de aceites minerales
¥ productos olecsos y otres sustancias liquides, semilf-
quides, en polvo o granulares., La invenoi én conclerns asi-
misﬁo a un método de fabricacidn de tales reclpientes. |

Durante los (ltimos afics me han venido efectuando
n@meroéos intentos para obtener un biddn de este tipo,
por ejemplo, de la capacidad normal de unos 200 litros,
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hecho de chapa de acero considerablemente mis delé%'ﬂ.;-y
ligerd que la de los bidones usuales (por ejemplo, de 0,8
mm.o incluso do 0,625 mm, en lugar de 1,25 mm) y que no

obstante sea 1o bastante robusto para resultar adecuado a

los finsé para los suales se han empleado hesta ahora los
bidones normeles.

Te sxpresidn "lo bastante robusto’ ha de interpre-
tarse on ol aentido‘de qus el biddn es capaz de resistir
los rigores del transporie en condiciones muy desfavora-
bles durante un trayecto o viaje, sin dar lugar a fugas.
Bl biddn puede ser deformado, pero la construccidn ha de
ser tal qus las deformaciones ceusadas poxr las clases
usuales de meltrato de los bidones llenos, durante el
trensporte, no den luger a la creacidn de marcadas arrugas
o plegaduras, ya que éstaé. gon frecuencia, no tardan en
producir o dar lugar a fugas. Por otra parte, cuando se
produzcen las deformaciones, éstas han de ser preferible-
mente de naturaleza tal qus resulte extremadamente & fieil,
y por tanto més costoso de lo econdmicamente justificado
en relacidn con el precio de coste de los bidones nuevos,
“reacondicionar® el bidén dafiado "planchando® o alisando
les errubas. Te razén para ello es que los vidones de ma-
terial de poco peso, al reaciondicionarlos o "arreglarlos®,
pregentan eiempre clerto riesgo desde el punto de visia de
produccidn de fugas durante el siguiente viaje o los via-

- jes sucesivos.

Segln se ha visto, es muy dificil hallar um arbi-

trio satisfactorio entre diversos requisitos. Por ejemplo,
no servirie pars nada Gitil construir un bidén de gran re-~

gistencia 8 los esfuerzos axiles pero que Se aplastara ba-
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jo una pequefie. cerga radial. Un biddn, pera que sea satis-
factoric, debe tener tambidn buena resistencis a las fusr-
zas producidas por ocafdas en posicidén oblicus, en las que
ol bidén dé con parte de sus rebordes de tiesta o extremos
en ol Buelo. Ahore bien, un bidén de suficients resisten-
cia, incluso de lo que pudisra llamarse robustez "equili-
brada® en todos estos respectos, no seria satisfactorio
8i no pudiers resistir el llevarlo rodando en una distan-
cia prudencial.

Para evaluar las diversas formas de eonat:.'uco:i.&n
de bigioneé respecto a lo que arriba s8¢ indica y a otros
requisitos s¢ han ideado gran nfimero de eneayos de dife-
rente neturaleza. La mayoria de estos ensayos o prusbas
tienden a simular & versas condicliones desfaborables du-
rante el transporte y el meshejo de los bidones en la préo-
tice. Hs objeto de esta invencién un bidén metélico de
chape de poco peso, que da resultados éptimos en estos en-
sayos y del que, por tanto, puwe den esperarse resultedos
satisfactorios en condiciones de uso muy variables,

Tenisndo en cuenta este objeto, la invencidn pro-
porciona un recipiente de envase, de chapa metédlice, que
comprende una parsd lateral generalmente cilindrica y dos
testeros, oada uno deo 1los cuales va asssgurado a una oxtre-
mided de dicha pared latersl, en el cual diche pared late=
ral, esencialmente en toda su longitud exil, tiens una
pluralided de crestas periféricas que se extienden radial-
mente hacis fuera alternfindose con uns pluralided de sur-
cos que sSe¢ extlenden radlalmente hacia dentro, de modo
que la parte superior de cada une de dichas crestes y la
parte inferior de cada uno de dichos surcos presenta una

secci n recta radial de curvatura sueve, y los flancos ie

ca- 28980
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osde una de dichas crestas se confunden sin brusquedodss
con un flanco de cada uno de los surcos adyacentes, y vi-

ceverse, mientras la conexién entre dicha pared lateral y

cada uno de dichos extremos, por ejemplo, una tieste o
pestafia extreme, esté desalineada o desviada radialmente
hacia dentro respecto & 1la parte superior de cade una de
dichas crestas. A

De preferencie, la seccibn recte radial de csde
upe de .:dichas erestas y le seccidn recte radial de ceda
uno de dichos surcoe estén constituldes por arcos esen-
ciglmente oirculares, de modo que cada arco de cresta se
une o confunde directamente eon cada erco de surco, y vi-
ceversa, y el radio de cada unc de los arcos de cresta es
del orden de 0,4 & 1,0 veces el redic de cada uno de los
arcos de surco.

Puede llegerse & un busn arbitrio entre la resis-
tenciﬁ a les fuerzes axiles y la resistencia & las fuer~
zas radisles, déndoles e las crestas y & los surcos une
forma tal que el éngulo abercado eantre la tangente radisl
al flanco de cada cresta, en el punto en que dicho flanco
pe confunde con el de un surco adyacente, y el efie longli-
tudinel de la pared lateral, se halla comprendido entre
202 y 50%. Segln se ha visto, el valor $ptimo pera este
éngulo es del oxden de 35%.

A este respecto se ha de observer que las ci'eetaa
¥ los surcos dan & la pared lateral uns mayor resistencis
a las cargas radiales, pero reduce la resistencis a las
carges axiles, Asf{, cusnto més profundas son las crestes,
néds fuerte seréd la pared lateral en sentido radial, pero
més débil serd en sentido axil, y viceversa.
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zecibn del presente invento, la diferencie entre ol diéme-

tro menor de dicha pered lateral, medido en el fondo de
cada uno de dichos surcos, y el didmetro mayor de dicha
pared medido éobre el lomo o parte superior de cede uns
de dichas crestes, esté comprendida entre 0,4 y 0,6 Veces
la dletencia axil entre los centros de los lomos de cres-
tes contigaes. _

' Las crestas y los surcos pueden ir situados ¢n
plenos redieles perpendiculares al eje de la pared late-
ral del recipiente, ¥n una forma ligerasmente modificeds
de realizaciédn de recipiente do envase conforme a este in-
vento, lae crestas, y por consiguiente taﬁbién los surcos,
%ienen une $nclinecidn respecto & un planoc redial perpen~
dicular el eje de lg pgred lateral del recipientef

8n le forma de realizacién_ligaramente nodificade

que acaba de mencionarse, cade una de les creatas y ceds

‘uno de los surcos puede definir une elipse dispue sta en

un planc inolinado respectc &l eje de la pared lateral.
Conmo alternativa, las crestas y los surcoe se pue-
den extender en hélice. .

La forme modificeda de realizacidn del invento fa~-
oilita la obtencidn de una resistencis 4ptima "equilibrada',
en recipientes a utilizar pars ciertos usos o en cler-
tes condiclones, ya que le resistencls & las cargas axiles
so aumente debido a la inclinacién que presentan las cres-
tas y los surocos.

Seglin se ha viste, 81 se hace rodar un bidén o be-
rril por une superficie desigual, lag uniones ent?e la pea-

red lateral del bidén y los extremos, por ejemplo, les
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pestafies de tisste, son puntos vulngrables. Por consigulen
te, con arreglo al presente invento, estas uniones o cone-
xiones se desvien redialmente hacie dentro regpscto & 18
parte superior o lomo de cade upa de las crestas; y en
una forme preferids de realizecidn esta conexidn se des-
via tembién redielm nte hacia dentro respecto al fondo de
cade uno de los swroos, De este modo, las pestafias se ties-
te u otres conexiomes entre la pared lateral y los extre-
mos del bidén quedan epertedos del suelo, aln cusndo les
crestas se aplasten hasta el didmetro de los surcos al ha-
cer rodar el bidém.

Puede obtenerse una forma muy ventajosa de construe-

oién de recipiente de envese conforme a este invento,

‘heciende 1la conexidn entre le pered lateral y cada uno de

los testeros del recipiente en forma de pestafia de tieste

- comstitulda por dos capas 0 espesores superpuestos de mo-

terial de la pared lateral, tres espesores de material de
testero y tres espesorss de un material de aro de refuer-.
20, volviendo o rebordeando en U, em un éngulo de 1608,
el borde marginal de le pared lateral, y rebordeando en
wa éngulo de 3609; en doble U, los bordes periféricos del
testero y del aro de refusrzo, de modo que la cape inter=-
na de dicho aro de refusrzoc quede aplicede al lado inter-
no dsl borde vuelto de dicho extremo, la ogpa externa de
dicho aro de refusrzo quede aplicada al plano externo del
borde de dicho extremo, vuelto en 1808, y la ocapa interme-
dia de dicho aro de refuerzo quede acémodada entre la pared
latersl y la poroidn marginal de dicho extremo, vuelte en
3608, - -
o Se ha visto que pueden obtenerse Tresultados muy
H QM
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setisfactorios con un biddn hecho conforme al prépeggem
invento y de unz cepacided normal, del orden de 200 li=-
tros, en 61 cual la pared lateral tiene & 25 a 27, y
preferiblemente 26, crestas alternando con de 24 a 26, ¥
preferiblemente 25, surcom; el didmetro medido en el fon-
do de los surcos es de unos 580 am y el didmetro medido
sobre el lomo de las crestas es de unos 595 mm, el diéme-
tro exterior de la pestafia do tiesta u otra conexidn en-
tre la pared lateral y cada uno de los testeros es del
orden de 570 a 575 mm, y la distencis axil entre centros
de los lomos de crestes adyacentes es del orden de 30 mm,
siendo del orden de 805 mm la distancia axil entre los
testeros del biddn.

Te invenoidn proporcions esimismo un método de fa-
bricar un recipiente de envase de chapa metélice como el
anteriormente descrito, método que comprende las etapas
de} fornmer une plezs slemental esencialmente cilindries,
de chape metédlica, para la pared latersal, dilatar leocal-
mente dichs pieza elemental, en sentido radiasl, en una
plurelidad de puntos repartidos en sentido axil, formando
uns seris de crestas periférices que se edtienden radial-
mente hecia fuere alternfndose con surcos Qque se extienden
radialmente hecie dentro, y 8l mismo tiempo permitir que
el material ?e la pleza elemental, & ambos lados de cada
arests en formeclén, se mueva hecia éste; detener dicha

operacl 6n de dilatecién cusndo dicha pleza elemental tiene
ye crestas y suwrcos alternfndose esencialmentie en tode la
longitud de aquella, corr la excepcién de los bordes mergi-
nales en las extremidedes de la pieza elemental, y fijar

un testero de recipiente & cade extremided de la pered ls-

it {
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teral as{ formada. ‘

La deformecidn de la chepa met&lica proveca.tensio-
nes, y estee tensiones disminuyen la ductilided del mate-
rial. Utilizendo el método conforme a la invencién. el ma-
terial en chapa de la pared lateral esdquiere tensiones so-
lamente en sentido radial y en-el circunferencial, pero
no en sentido longitudinel o axil, cuendo se esté forman-
do la cresta al tiempo que se permitq al material conti-
guo fm hacia la oreete. Por tanto, se causan en el ma-
terial menos tensiones que en el caso de que &l material
contiguo nofe le dejara fluir hacia la cresta. Por consi-
gulents, ol material de las crestas puede soportar un es-
fuerzo todavia mayor, y por lo tento puede ser deformado
en meyor extensidn, sin llegar & la fracturs, de lo que
se podria caso de omitirse la eteps de prevenir les ten-
glones axlles.

Si se forman dos o més orestes simulteneemente,
con el suxilio de érganos de estampa internos o externos,
o de ambass clases, conforme a esta invencidn, dichos Srge-
nos de estampa se montan preferiblemente de manera tel
que pueden moverse o floter en sentide axil uno hacia el
otro durante le oparagi§n de dilatar.

En una forma preferide de reslizacidn del método
conforme & este invento, la pleza elemental pars ls pared
latersl se dimensiona de manera que su didmetro inieial
o8 mas pequefio que el didmetro menor deseado pars la pared
latersl terminada, medido en el fondo de cada surco. De ese

modo, las extremidedes de la pieza elemental proporcionen
autonfticemente el materiel & trabasjer pera constituir la

conexifn entre la parsd lateral y los teateros (por ejem-

L]
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dentro respecto &l fondo de los surcos, _

La invencidn se describird ahora con meyor detalle
haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los oua-
lee.: )

- Ia figura 1 es un alzado lateral de uns forme
de realizsoién de reecipiente de envese conforme & este in~
vento;

~ 1a figura 2 es une seccddn resta longltudinal,
& escala emplieda, de perte de la pared lateral y su cone-
xi6n a un extremo del recipiente de envese representado
én la figurs 1;
- la figura 3 es un alzado lateral, & manor ssca-

la que el de la figura 1, de une formas de reslizacibn lige-

‘ramente modificads de recipiente de snvase conforme &l in-

vento; y _ ’

~ la figura 4 es un alzado lateral semejente, de
una forma de construcoién alternstive de la realizacién,
ligeramente modificada de reecipiente de envase conforme
al presente invento. y

Bl recipiente o bidbén 1lustrado en les figuras 1l y
2 d los dibujos comprends uns pared lateral 11 cilindrice
en general y dos testeros 12, y cada uno de dichos teste-
ros 12 estd fijedo a une extremidad de la pered lataral’
11 por medio de un reborde o pestafia de tiesta 13. Cada
uno de los rebordes 13 estéd constituido ﬁor dos capes o
espesores de material de pared lateral, ires espesores
del material del testero 12 y tres espesores de material
de un ero de refuerzo 14, sieﬁdo por tanto un reborde de
tiesta de "ocho capas". Pare ello, el bor&e aarginal de

-9- '®Q@Q@ﬁ
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l1a pered leterel se vuelve en U en un éngulo de 1803, ¥
los bordes periféricos del etremo y del aro de refuerzo
Be vuelven en doble U, en un dngulo de 3602, la ospa in-
terna del aro de refuerzo 14 queda aplicadé al lado ip-
terno del borde vuelto del extremo 12 y la cepa externa
del ero 14 gueda aplicada al lado editernc c}el borde del
extremo que se vuelve en un &ngulo de 1802, en tanto que
la ceps intermedis del aro de refuerszo 14'queda acomodada
entre la pared latersl y le poreidn de bords del extremo
12, que se vuslve en un éngulo de 360%.

El reoborde o pestiafia Qe tieeta'de ocho capas o es~
pesores, del tipo descrito, es conocido ye de por sf. 1a
aplioceci én del mismo el recipiente conforme al presente
:l.nvento; aparte del hecho de que las conexlones entre le
pared lateral y los extremos del recipiente se refuerzan,
tiers la ventaja adicional de que auments el espesor ra-
dlal de las pestafias de tiesta, perticularmente sl se
aplica un aro de refuergo cuyo espesor ‘da pared sea mayor
que el de la pared lateral y/o el dol testerc, como se in-
dica en los dibujos, Auuan'ha;:do el espesor de pered de la
pestefia, me reduce materiglmente al riesgo de que ésta pe-
netre cortende, o lastime de otro modo, la pared lateral
de un recipiente aemejante-cuéndo haya cierto nfimero de
reci piente agrupados para el trangp orte. ein ester parale-~
los entre si. Bste hecho, naturalmente, desempefia un papel
més importante en el ceso de 15: recipientes hechos de
un material en chapa de menos espesor, tal como es ob-
Jeto de la presente invencidn.

Ia pared lateral 11, esencislments en toda su lon~
gitud, tiene une plurelidad de crestes periféricas 15 que
28950
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se extienden radialmente hacia fuers alternéndose con uns
pluralided de surcos 16 que se extienden redi alments ha-
¢ie dentro. Da parte superior o lomo de eada uns de las
oarestas 15 y el fondo de cada uno de los surcos 16 presen-
ten uns ssocidn recta de suave ourvadube en sentido ra~
dial, y los flancos de cada cresta se unen o sonfunden sin
hruéégegadea con el flanco del surco adyacente. ¥n la for-
me preferida de resligecidn ilustrada en la figurae 2, la
seccidn recta radiasl de cada cresta 15 y de cada surco 16
esté compuesta de arcos de circulo que directamente se
unen o confunden entre sf. siendo el redio x de los ar-
cos de creste del orden de 0,6 veces &l radio R de los
arcos de surco. Segim se ha visto, se obtienen resultados
ventejosos, en relacd én con la "resistencis equilibrada®,
cuando la ragén o cociente entre arcos de cresta y arcos
de surco e¢s de} orden de 0;4 a 1,0.

Bn la forma de realizaecidn preferide que se ilua-~
$ra en los dibujos, y particulsrmente on la figura 2 de los
niemos, ol &ngulo 8 sbarcado entre la tengente radial sl
flanco de cada oreste 15, en el punto en que dicho flanco
se confunde con el flaneo de un surco adyadente 16, y ol
eje longitudinal de la pered latersl es del orden de 3593
seghn se ha visto, asimismo respecto a la "resistencis '
equilibrada®, pueden obtensrse resultedos satisfactorios
8l ol éngulo g estéd oomprggdido entre 202 y 50¢,

También se ha visto que la relecidn o cocients

entre la altura de las crestes 15 (o profundidad de los

surcos 16) y la distancia axil entre centros de los leomos

'de las crestas (o entre centros de los fondos de surcos)

degempefia un paéél de la obtencién de una correspondencia

- 11 -
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Sptims de resistencia axil @ resistencia radial del reci-
plente, siendo tal relecibn, preferiblemente, de 0.25; en
otros términos, se obtiene resultados satisfactorios =i la
diferencia entre el diémetro menor de la pared latersl,
pmedido en el fondo de loa surcos 16, y el diémetro meyor
de la psred latersl, mo_dido sobre el lomo do les crestas
15, es del orden de 0.4 8 046 veces le distencis axil en-
tre contros de los lomos de crestas contiguos.

La pestafia de tleste 13 estéd desvieda radielmente

‘hacie dentro respecto 8 los lomos de lss crestas 15, y en

la forme de reslizacidn preferida que se ilugtra en los
dibujoe estd también desviada radialmnte__ﬁaoia dentro
respecto al fondo de los sureos 16. Asf, al hacer rodar
un bidén nuevo y ein deformar, las pestafias 13 que, segin
ge ha demoatradp; gon puntbs valnerables, que@an a.parta.daa
del suelo eobre' el que me hace rodar el bidém, y como el
dibmetro de las peataﬁas' es menar que el didmetro del bi-
dbén medido en el fondo de los surcos, las pestafias no lle-
gan & tomar conteoto con el suelo aun cuando. las crestas,
debido a la carge aplicada & las mismas cusndo se hace ro-
dar un bidén lleno, se splastan hastis llegar al didmetro
de los surcos. '

E) bidén representado en la figura 1 es una cape-~
cidad neta de unos 200 litros, y la pared latersl del mis-~
mo tiene 26 crestas alternéndose con 25 surcos, con arre-
glo a las indicaci ones dades mas sxrribe, el daiémetro menor,
en ol fondo de los surcos 16, es del orden de 580 mm y el
didmetro mayor, ao‘bre el lomo de las crestes 15, es del
orden de 595 am, siendodl orden de 570 & 575 mm el did-
metro exterior de las pestafias de tiesta 13; la distancis

28980"
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exil entre lomos de las crestas es Qel orden de 30 mm, ¥
la distancia axil entre los extremos 12 es del orden de
805, mm, Bl #adio r de curvaetwra ds_las crestas es de
unos 7.5 am, y el radio R de los surcos es de unos 12,5
mm, _ _

En la forma de realizeci én 1lustrade en la fig. 3,
las crestaes y, por consiguiente, tembién 188 surcos, tienen
una inclinacl én respecto & un plano radial perpendicular
a8l eje X-X de la pared lateral ll. Bn esta forms de reali-
zucidn, cads uns de las orsstes y cada uno de los surcos
estén dlspuestos en un plene inclinado respecto al e;!é
X-X y, por tento, difinen una elipse situaéa en dicho pla~
no..

Ia formae de coqstruc'ci&n alternativa que ':ae presen-
ta en ,ia ﬁgura 4 'do Yos dibujos es en esencigfdéntice a la
de la figura 3 que acaba de describirse, en ella también las
crestas y los surcos estén inclinedos respecto & un plano
redial perpendicular ol eje XX de la pered lateral del
recipiente., Ta diferencia- con le forma de realizacidn de
la figura 3 conaiste en que aquf los surcos y las crestas
se extienden en hélice. Pusden former une sola hélice o
rosce de tornillo y asi, en realidad, pusden constituir
juntoa una sola oresta y un solo sureco, ininterm;;idos;
arrollados en hélice en torno & la circunferencie de la
pared lateral, ahora bien, tambidn pueden formar une héli-
ce o rosca doble, tripie. cuddruple o miltiple. ‘

- Para clertos fines ¢ en clertas condiciones, pue-
de resulter preferible uns u otrs de las formar de reali-
zacidn de las figures 3 & 4 sobre la construccibn ilustrada

en la figura 1, por cuanto le posicidn inclinada de las creg

> q0ghil

-13 -



10

15

25

28¢

: Q{E’L“x»

P

tes contribuye & dar resistencis y robustez frente a las
cargas axiles. '

Bl recipiente o biddn representado y descrito pue-
de hacerse partiendo de uns pieza elementel ds plencha me-
télica y forma esencialmente cilindrice y luego, por ejem-
ple, haciendo sobresalir las crestes hacia fuera. o los
surcoé hacis dentro, por laminado. Ahors bien, se ha visto
que 91 método conforme & la presente invento, qus com-~
brende las etapas de formar una pieza elemental esencial-
mente cilindrica de chapa metdlica y dilater localmente
la pieza elemental en sentido radial en una plurslidad de
puntos repartidos sn sentido axil, formando unas orestas
15 que se extienden radialmente haecia fuera alterndndose
con surcos 16 que se extienden radislmente hacia dentro,
y &l mismo tiempo permitir que el material de la pieza ele-~
mental, & ambos lados de cada oresta en formacidn, se mue-
ve hacia ésta es el que ha de preferirse. De ese modo, el
material de la pered lateral es sometido a'tenaionea 8élo
une vez, y unicamente en sentido radial y circunferencial,

en lugar de experimentar fatiga por tensiones verias veces
y también sentido axil o longitudinal, como sucede for-
mand> las crestas mediante una operacién de laminado.

Por consiguiente, se crean menos tensiones durante la for-
pacidn de las crestes y, por consiguients, el material
puede soportaer un esfuerso aln mayor y, asi, deformasrse

en mayor grado sin reventer ni romperse, Pespués de forme-
da la pileza elemental, y doteda de creataé ¥y surcos alter-
nfndose esencialmente en foda le longitud de la misme, con
la excepcidn de los bordes marginales de las extremidades

de la pieza elemental, se fija un testero de recipients &

288801
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cede extremided de le pared lateral asf formeda, pers com-
pleter el bidén. '
Naturalments, e® preciso prever una abertura de
carga y de salida, y preferiblemente tembién un reapiréde-
T0, estas aberturas pusden hacerse, por ejemplo, en unt ex-
tremo de reciplente. ¥ cerrarse por medio de tapones 17 y
18 respectivamente. _
) Cuando se hacen simulténesmente dos o més de las
crestas, por ejemplo, con el muxilio de érgenos de estem-
pa internos expensibles, estos érgancs de estampa se mon-
tan preferiblemente de modo que se les permite un movi-
miento axil de acercamiento uno hacia ¢l otro durante la
operacidn de expendir o dilatar, a fin de pernmitir que el
material de la pleza elemental., a ambos lados de cada cres-
ta en formacidn, fluya hacie ess cresta.

Como alternative, pueden hacerse simultaneemente
dos o mas de estas orestas, por medioc de un saco inflable
y desinflable montado en los érgenos de estampe externos,
estando la pieza elemental colocada entre el saco y las
estempas, sn ese caso, & los $rganos de estampa externos
se les peraite, de preferencia correr uno hacia el otro.

Bn una forma preferide de realizacibn del método
conforme al invento, el dlémetro de la pieze slemental oi-
lindrios se elige de un valor mas psquefio que el didmetro
menor 3¢ la pered lateral deseada, medido en el fondo de
los surcos, de ese modo, las extremidades sin deformer de
la pared lateral puaden’ ser trabajedas y convertidas fé-
cilmente en un reborde o pestafia de tiesta cuyo diémetro
see menor Que el diémetro menor de la pared lateral del

bidén o reocipiente.
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Bsta solicitud que corresponde = la pres
Gran Bretafia con facha 10 juli§ de 1962, bajo el nfimero
56;451/62 y 1 mayo 1963 nfm. 17.151/62. se acoge & los
venefidl os del articulo 51 del vigente Bstatuto sobre
Pfopiedad Industrial.

-NOTA-

Ios puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que ssan objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Bspafla, por VEINTE afios, ‘son los siguien-
tes':; l

12, - Un método de construir un recipiente de trans-
porte en chapa metélica como el reivindiocado en cualquiera
de los puntos precedentes, método que comprende las etspas
de.s formar una plezs elomental essncismlmente oilindrioe,
de chape metéiica, pare la pared lateral, dilater localmente
dicha pleza elementsl, sn sentido radial, en una pluralided
dé puntos repartidos en sentido axil, formando una serie
de crestas periféricas que se extienden radialmente hacia
fuera alternéndose con surcos que se extienden redialmente
hacia dentro, y al mismo tiempo permitir que el material de
le pieza elemental, a smbos lados de cada c¢restas en forma-
¢ibn, se mueva hacia ésta, detener dicha operacidn de dile-
tar cuando diche piezs elemental tiens ya crostas y surcos
alternfndose esencialmente en toda la longitud de aquella,
con la excepcidn de los bordes marginales en las extremi-
dades de la pisza elemental; y ﬂiar un testero de reci-
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plente & csda extremided de la pared lateral asi-};:.:‘ma-
da. ) o |

2¢,- M método del punto 1, e.n el cusl ge formen
dos o més crestas simulténeemente con el auxilio de Sr-
ganos de estamps internos y/o externos, y a dichos ér-
ganos de estamps se los permite el movimiento axil, uno
hacla el otro, durante la operacidn de dilatar.

39.‘- Bl método del punto 1, en el cual se forma
uns pieéé. alemental cuyo difmstro es mas pequefio Que el
diémetro menor deseado para dicha pared lateral, medido
en el fondo de cade uno de dichos surcos. .’

42, - 51 método de construir un recipiente de ‘trans-
porte on chaps metélica.

‘ Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompaiian y con
los fimes que se han especificado,

Bste Memoria conste de diecisiete hojas esoritas a

méquina por une sola cara.

Mearia, =8 JUL 1963

P.A.
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