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Patente da Introduce i5n 

por diez a&os 

a favor de

CU^LLS MIRO y 

María RIBA. IAM 

de nacionalidad española 

residentes en BARCELONA. Avda José Antonio 8384 

Fuente de in foread 6n {

IDEAR. Elektro e Apparatee Bau GMBH-&IppsTADT#Erwlttertrase 7 

Hertiotaundé A le  sania.

P O R

"maníNA ELECTRICA PARA SOLDADURA A TOPE EN SIERRA DE CINTA"

.y

Don Juan 

Don José

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Conaiste e l  objeto de la  presente patente de Introducción 

en una máquina e lé c tr ic a  para soldadura a tope en sierras de 

cintas '

Esta eiquina es conocida en Alenania y n6 en nuestro país,

5 en v irtud  de ésta patente ae dá a conocer la  esencialidad de 

'la sisead
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Para la mejor comprens ión del ob jeto de ésta Patente de in ­

troducción, se acompaña a ésta cenoria descriptiva un plano 

exp lica tivo  de ana partiouia ridades esenciales a t itu lo  de 

10 ejemplo, no lim ita tivo .

En la hoja de planos expuesta, se aprecia en la  Figura -A* 

un d eta lle  de la mayoria de las piezas da que se compone d i­

cha máquina e lé c tr ica .

En -1 - se aprecia un conmutador de varios puntos. 

15 En -3- se aprecia un conmutador para reooeer#

En -5 - se aprecia un ruptor^

En ¿4* se vé una excéntrica^

En -5- se aprecia un volantes 

En <-6- vesos a una palanca^

20 En -7*. se aprecia otra palanca#

En *8- vesos un ruptor#

En *9- apreciamos una mordaza f i ja #

En -10- se aprecia otra mordaza móvil.

En #11- se aprecia una pieza de oonteción de lts muelles -12- 

85 En *13- se aprecia un p ivote graduable'#

En -14- se aprecia un pivote!#

En -18* vamos una pieza de contención de las mordazas -9-

'y -10-** . . ' '

En le  Figura tB- se aprecia un esqueaa de l mecanismo de des- 

30 plazamiento de la mordaza miovil*.

las piezas -16- están fijad as  en la  mordaza desplazaba.

La pieza -17- vá f i j a  en la  mordaza fijá 4  

CON13UTAD0R RECORRIDO RECABADO

Por medio de éste conmutador se gradúa e l  recorrido del 

38 recalcado que ea señalado en una escala que está sujeta en la 

mordaza móvil que indica e l  recorrido de recalque. Para cada 

seoolónd de cinta o calidad de acero se requéiren diferentes 

recorrld<m da recalcado'# E l e je  de éste conmutador está unido
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a la excéntrica -̂ 4̂ . Bata excéntrica lleva  un pivote que ae- 

40 t ía  en e l  ruptor -Se que c ierra  e l  c ircu ito  de soldar y ca­

lien ta  la  ointa basta la  teaperatura de fusión y au toc ítica * 

cante por mediación dé los resortes -12- hacen d¡eaplazar la 

mordaza móvil has$a e l  recorrido previsto anteriormente en la  

eseaJa, a l f in a l  de ésta carrera e l  pivote graduabie *13- 

45 sujeto a la  mordaza móvil actóa sobre e l  ruptor ^6- abriendo 

e l  c ircu ito  de soldadura y finalizando automáticamente la  

operaoión^

PRESION DE RECALCADOS

E l cando de presión de reoaleado s irve  para regular la con- 

50 veniente presión de recalcado para las diversas aeeááMaes e 

materialea, éste f in  se consigue de la slgu iarte forma; E l 

eje de éste conmutador está unida por su parte posterior a l 

volante qué mediante una bola- y muelle alojados en la  placa 

base y alojamiento para dicha bola en e l  bolán te lo  f i ja n  en 

55 la posición requerida de pcetatón¿ La pieza *11* es potadora 

de dos muelles su jete a una palanca -7 - ya que éste mando v i  

sujeto a l  centro del volante y e l  p ivote que sujeta la pieza 

*11* está desplazado^ a l  imprimir a l cadno un movimiento 

de rotación aegón escala hace actuar a la  pieza -11- co mo 

50 excéntrica tensando más o menos a la  palanca -7* mediante lea 

muelles -1A- segón préáón requerida!. A la  vez di&ho mando 

tiene otra aplicación, y es la  de.hacer desplazar en e l  sentía 

dode abertura máxima la  mordaza móvil -10* w  e l  f in  de pa- 

dar a la operación de recocido y obtener una zona de calen ta- 

65 miento más amplia.

Se consigue e l  anterior f in  de la  siguiente forma; la  p ie ­

za -11- está  sujeta en e l  p ivote -14- en su parte a lta  entre 

&sta pieza y e l  volante -5- ex iste  na zona de p ivote que se 

apaovéUb* para actuar sobre la  palanca -6* mediante g iro  del 

7B volante *5- que empuja a la palanca *6— que hace tope en

.a-
%
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dicha pieza <*15* obligando a dicha mordaza móvil a deaplazar* 

ae a l  máximo como beata indicado para recocer.

CONMUTADOR DE CORRIENTE DE SOLDADURA.

Se regala intensidad para cada sección de c in ta  o calidad 

75 en escala indicadora. Como sea que e l  transformador en su p r i­

mario lle va  varias entradas segdn necesidad de intensidad de 

sa lida  se consigue med^n^s e l  conmutador *1* de Varios pun­

tos^

CONMUTADOR DE RECOCIDO. S irve para dar paso a la  corrían^

80 te  de recocido, dicho conmutador no queda enclavado y solo 

permite e l  paso de la  corrien te mientras se a jeros sobre e l  

mismo breves pulsaciones segán necesidad^ Tiene dos posic io­

nes o intensidades d is tin tas  segdn e l  ancho de la  c in ta a r e -  

cocer̂ .

85 DISPOSITIVO DE SUJECON. Mediante un d isp os it ivo  de. saje-? 

c ión , se mantienen bloqueados los  extremos de la  s ie rra  de 

c in ta , durante la  operación de soldadura y recocido. Para con­

seguir una presión uniforme sobre las superfic ies  de apoyo 

de las mordazas metálicas las piezas de presión están subdi­

to  vídidaas y ván montadas sobre resortes ; e l  bloqueo y desblo­

queo de la cin ta se obtiene o bien por excéntricas o por to r ­

n il lo s  de varias entradas para conseguir a l  bloqueo, efectuao- 

domáxiBo un g iro  de 90*.

POR EXCENTRICAS. E l bloqueo o desbloqueo se consigue median­

os te  e l  accionamiento en uno u otro  sentido de las palancas 

en contacto con la  pieza de presión'.

POR TORNILLO. E l blcqueomo desbloqueo se consigue median­

te g iro  máximo de 90* en uno u o tro  sentido ejerciendo a l 

avanzar presión sobre las piezas sujetadoras'. En ambos *a -.

100 sos las piezas de presión se pueden extraer para lim piar có­

modamente las superfic ies de f i ja c ió n  e igualmente en ambos 

caso, dichas piezas llevan  unos resortes para mantenerlas
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desbloqueadas y perm itir cómodamente e l  ^aso de A s cintas a 

f i j a r

105 MECANISMO DE DESPIA ZAMIENTO MORDAZA MOVIhl Se consigue me-

diante tres piezas guias *16*^ <-17- y f le je s  -18- de acero 

templadoy bolas de acero. Laa piezas -16-, dos, llevan una 

ranuMR y la  pieza -17* dos ranuras'. Dichas ranuras están fr e ­

sadas de forma que presenta n dos planos y forman ángdlo de 

110 90 s y 45s en relación a una cara ta l  como se indica en e l

plano adjunto. La pieza -17- vá f i j a  a la  mordaza f i j a  y las 

piezas -16- ván fijadas a la  mordaza móvil.

En Isas ranuras de dichas piezas ván inserta dos y fijados 

los f le je s  metdlScRos -184 para ev ita r desgastes, sobre las que 

115 se desplazan las bolas, dichas piezas -16- y -17* ván f i ja 4  

das a sus correspondientes mordazas de forma que permitan un 

deaplazamiento suave sin tener juego alguno.

Descrito suficientemente e l  objeto de la  presente patenta 

da introducción, solo cabe hacerse constar que no invalidará 

130 la  misma e l  cambio de foraa ni los materiales a emplear en 

su montaje o construcción.

R E I V I N D I C A C I O N ^ ^

Reivindican los recurrentes la  propiedad y e l  derecho exelu­

s ivo  de fabricación en España y sus Dóminos del objeto de la  

185 presente patente de introducción, caracterizada en las s i ­

guientes reivinducaclonea;

la  Máquina e l 'e c t r ic a  para soldar a tope sierras de cinta, 

caraoteriada esencialmente por un conmutador que gradúa e l  r e -  

oaIzado señalado en una escala sujeta con una mordaza móvil. 

130 3$ Máquina segdn reMindicación anterior porque e l  e je  del

mentada conmutador está unido a una excéntrica que lleva  un 

pivote y  que actda en un ruptor que c ierra  e l  c ircu ito  de 

soldar y calienta la cinta hasta temperatura fusión y automá*
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ticamente por Mediación de unos resortee hace desplazar a 

133 oca Mordaza aóv il que aotda sobre e l  ruptor, abirendociroud# 

to de soldadura*.

S'*

A - -

3a¿ Máquina segdn reivindicaciones anteriores, caracterizada 

esencialmente porque d  mando de pregón del recalcado se con 

sigue porque e l  eje del Mentada eonnutad<r esté unido* por su 

140 parte posterior a un volante que, Mediante una bola y Muelle 

alojados en la placa base y alojazientos para dicha bola 

lo  f i ja n  en la  posición requerida de presi 6rf.

43¿ Máquina e léctrica  segdn reivindicaciones anteriores 

caraoter% ada esencialmente por una pieza portadora de dos 

145 Muelles sujetos a una palanca y por un pivote que sujeta a la  

misma a l  imprimir un movimiento de rotación a la misma como 

excéntrica por medio de una palanca y uno^muellea que la  

hacen actuar.

5*. Máquina segdn reivindicaciones anteriores, oaracterri- 

150 zada esencialmente porque la Mentada pieza portadora de dea? 

muelles esté sujeta por un especia l pivote y un volante que 

actda sobre una palanca Mediante g iro  de dicho volante eapu# 

jando a la oitada palanca que hace tope con una especial 

pieza que obliga a la  mordaza móvil a desplazarse^

155 6^. Méquina e léctrica  aegdnreivindica clones anteriores ca­

racterizada esencialmente porque e l  mando de la  reivindica­

ción segunda actda sobre una mordaza móvil ccon e l  f in  de 

re a liza r la  operación de recocido y obtener una zona de 

calentamiento més amplía*.

160 76*. Máquina segdn reivindicaciones anteriores, caracteri­

zada esencialmente porque e l  mecanismo de desplazamiento 

de la  mordaza méií se efectúa por medio de unas piezas guia 

que llevan unas ranuras y una de e lla s  dos ranuras que forman 

ángulo de 90a y 45a en relación a una cara; una de e lla s  

165 f i j a  a la  mordaza desplazaba y las otras en la  Mordaza
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170

f ia  jas ta tá licos  para ev ita r  desgastes, sobre las que se 

desplazan unas bolas, dichas piezas ván fijadas a sus corres­

pondientes mordazas de forma que permitan un desplazamiento 

suave sin tener juego alguno.

es Por "MAgUINA ELECTRICA PARA SOLDADURA A TOIE HE SIERRAS 

DE CIMEA"t

Sean cuales fueran las circunstancias que concurran en la  

esencialidád de la presente patente de introduce 16, caracter¿ 

en e l cuerpo de data aeooria descriptiva^

Consta ásta meterla descriptiva de siete hojas mecanogra­

fiadas por una sola cara, numeradas, foliadas y acompasadas 

de una hoja de planos a titu lo  de ejemplo, no lim itativo.
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