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PATENTE DE INTRODUCCION 

por diez aSos 

a favor dé

Don Juan CUEELLS MIRO y 

. Don JosÓMaria RIBA MARI 

da nacionalidad espa&ola

residentes en BARCEDONAÍ Av, José Antonio R&#.

Fuente de información iM jIN O IS r^ -T h e  Doall^Oea Plainaé;

; .' ' ' -  P O R  ' ,-/ . - ; ' .

, "MAQUINA EIECTRICA PARA SOLDADURA A TOPE EN SIERRAS DE CIMA"
i. . ^ . -

H E M 0 R 1 A D E S C R 1 P T I  T A

Consiste e l  objetó de la presente patente de introducción 

en una máquina e lé c tr ic a  para soldadura a topé én s ierras de 

clnta^

No es conocida en nuestro país la  adquina ob jeto  de Asta 

5 patente de introducción, caracterizada en e l  cuerpo de data 

áem óriadesoriptiva^
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para la mejor comprensión del objeto de ésta patente de 

Introducción se acompasa a ésta memoria descriptiva unas 

hojas de planos édoe^ en las cuales pueden apreciarse las ca* 

10 raotaristicas esenciales dé ésta patente de introducción, 

a titu lo  de ejemplo, no lim itativo.

En eO-mse aprecia una palanca de acción*^

En - le  un resorte de retroceso de la mentada palanca -0*¿ 

En *2# vemos una excéntrica para e l ajts te de tensión'.

15 En -3- sé aprecia una palanca para ajuste de tensión.

En -4- se aprecian unos puntos de opntaoto^

En <*5* vamos un ruptor^

En ^6- un tornillo de ajuste del ruptor^

En -7- se aprecia una mordaza fijaÜ 

2p En -8e' se aprecia una mordaza aóvi&

En -9- un resorte de tensión de las mordazas'.

En -10- vemos una guia para desplazamiento de la  mordaza 

m6vn̂ <

En -11-un pulsador para soldar*

25 En -12- un pulsador para recocerá

En -13- pieza de sujeción del resorte 

En -14- apreciare! un cuerpo de mordazas^

En -15- vemos unas piezas de sujeción de 3& cinén*

En -16- apreciamoB unas excéntricas para blooar y desblo- 

30 car̂  ̂ . .*.

En -17- apreciamos la palanca de las excéntricas^

La máquina egresa da en esencia se componen 

TRANSFORMADOR*. Cómo sea que para las operaciones de solda­

dura y recocido se preci san varias intensidades, e l  tranafor- 

33 mador en su primario lleva varias entradas^

MORIAZAS SUJECION CINTK, Son dos una f i j a  y otra móvil 

*14a^ Tiene por objeto áa fijación  de la cinta durante las 

operaciones da soldadura y recoáido. Se oomponeude CUERPO



ó.

s

*
\ <

' ' '

4

-*14* piezas fijación -15* eje soporte -18* excéntrica -16- 

40 per nee s excéntrioas -17* mediente la palanca *17* solidaria 

con excéntrica -16- data actúa sobre las piezas de fijación 

-15* blooando y desblocando la cinta según posición de la 

palanca^ la  palanca -17-as solidaria con la excéntrica *16* 

contada sobre eje pro vis to de muesca y arandela de seguridad 

45 para evitar su salida,' a la vez ésta palanca sobresale sobre 

la excéntrica evitando la salida da la pieza de fijación *15* 

Dichas mordazas *14* según dibujo y en la planta se aprecian 

Bueaeas ó rebajes en la.parte éstas muescas o rebajes tienen 

por objeto alojar la cinia en está zona durante la oge ración 

50 de recocido ya que durante.ésta ae necesita una zona de calen­

tamiento mée amplia, haciendo la fijación en: la parte trasera 

durante la operación de soldadura ya que durante ésta se pre­

cisa más acercamiento y mejor contacto para evitar deficien*

. cias!¿ *

55 DESPIAZAMIENTO DB MORDAZAÍla placa lleva base con dos mu­

ñones que haceñ de cojinete a barra redonda sujeta a la mor* 

daza móvil para evitar e l  pandeo ésta barra guia lleva fra­

sada una regata en su sentido longitudinal donde ae aloja 

un sector da un tornillo a justado exactamente a l ancho de 

60 dicha regata dicho eje o barra a l ser solidario con la mor­

daza móvil y desplazarse conjuntamente con ésta es la que 

desconecta e l circuito de soldar por mediación del raptor *5* 

y *4 ^  0 bien con los dos mismos muñones que hacen de co ji­

nete en e l  caso anterior se puede f i ja r  la barra y con la mis* 

65 ma regata fresada y mediante tornillos alojados en la morda­

za móvil y ajustados en dicha regata permitan a la mordaza 

deaplazarseno son juntamente con la barra sinó sobre e lla i 

PIACA BAS -̂ Pieza de fundición sobre la  que se abatan to­

dos loé mecanismos y componentes de la  méquina, esté provista 

70 de muñones alojamientos de ejes étó^

FOKCIOHMĤ NTQ̂  Segín sea e l  ancho da la cinta se precisa



mas o Henos presión de reoalque la que sé a jua ta Hediente la 

expresada excéntrica ^2- dando desplazamiento a la palanca*3.* 

la cual tensa a l  Huelle ¿9- a la  presión requerida^ El otro ex^ 

75 tremo del muelle -99 está sujeta a la mordaza mÓvil^ Pulsando 

la palanca de soldar -0- baste e l f in a l de la carrera se c ie ­

rra e l circuito mediante e l pulsador *11* que está montado en 

serie con e l  ruptor *4- y dando paso a la corriente para 

soldar? calentando les extremos de la cinta que están en oontaá^ 

80 to basta la temperatura de fusión y automáticamente viene ia 

operación de recalque per presión del muelle -9- sobre la mor- 

daza móvil -8- obligando a data a desplazarse hasta e l  fin a l 

da carrera y abriendo e l  circuito mediante a l rapto -4- y -5- 

dando paso a la corriente para soldar, calentando los extremos 

85 de la cinta que están en contacto basta la temperatura de an¿ 

alón y automáticamente viene la operación de recalque por pre­

sión del muelle -9- sbre la mordaza móvil -8# obligando a és­

ta a desplazarse hasta e l  fin a l de carrera yabimeod e l c i r w i  

to mediante e l raptor #4J y -5- finalizando la  operación de 

90 soldadura!*

Para contR rreSáar e l efecto d e l muelle -9- exis te otro 

muelle -lt* más fuerte en e l  extremo de la palanca de soldar -0-< 

qué demás, sirve pe ra mantener siempre las mordazas separadas, 

es decir en su punte de in ic iar la carrera de recalque?*

95 RECOCIDO: DE Li CINTA* Después de finalizada la operación de 

soldadura se precisa le  operación de recodido siendo necesaé 

riop Primero( más zona da calentamientos Segundo manos intensi­

dad de corriente, lo primero se consigue desblocando 3ae excén­

tricas y trasladando la  cinta soldada a las muescas delanteras,, 

100 segén dibujo y bloeamdo las excéntricas y lo segundo como srea,, 

que e l  transformador lleva una toma pero que de menos intensi­

dad conectada a l pulsada* -12- manipulando brevemente sobre 

éste se procede á l recocido*



J! í 74
Mis

Se mejora notablemente lo. conocido en EspaCa por^ee^o de 
ésta patente de introducción#

Descrito suficiente e l  Abjeto de ésta patente de intorduoción

adámente cabe hacerse constar que no in v i lidiará la Bisca e l. 

cambio de forma ni loé materiales a emplear en au conatruccL ón#s. -

R B I V I  .N D I 0; A C IO N  E S

110 Reivindican los recurrentes la propia dad y e l daredbo da data

patente de introducción^ caracterizada en 3a s siguientes reivin- 

. dioaciones;

la  Máquina eléctrica para soldadura a tope de siena a de cin­

ta caraoteri^da esencialmente peque la pregón de recalque se 

115 efectúa ppr medio de uaa excéntrica que desplaza a una palan­

ca la cual.tensa a un muelle asujeto a una mordaza móvil para 

obtener asi la presión que interese*#

2a. Máquina según reivindicación anterior, caracterizada esen^ 

cialaente porque la palana para soldar cierra e l  circuito median 

120 te un pulsador montada en serie con un ruptor#

.3a# Máquina según reivindicaciones anteriores, caracterizada 

esencialmente porque para contrarretrar e l  efecto del muela de 

la reivindicación pri cera e ais te otro muelle más fuerte en e l 

otro extremo de la palanca de soldar que, además sirve para ^ 

3B5 mantener a las mordazas separadases decir, en e l  puntó de 

in ic iar la oarrera de recalque.

4s%* Máquina según reB indicaciones anteriores, caracteri­

zada esencialmente porque en loa cuerpos de ir-s mordazas exis­

ten en la parte delantera y superior unas muescas o rebajas 

13Ó para lojarva la cinta en ésta zona durante e l reoocido.

5Ü# Ms^qnAaasegin reivindicaciones anteriores, caracteri­

zada ssenciaimenta porque la guia que desplaza a la mordaza 

móvil actué sobre barras cilindricas que a su vez lo  efectúan 

a l llegar a l fina l de carrera sobre a i raptor abitando e l  c ir -



4'
138 emito elóctrioco^

63  ̂ M&quina según reivindica.oiones anteriores, caracteri­

zada esencialmente por una mordaza sujeción de 3a cinta con 

auescas en su cuelgo y piezas de sujeción para poder rece- 

ce/una f i j a  y otra desplazadle^
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140 7^. Por "MAQUINA. ELECTRICA PARA SOLDADURA. A TOPEEN

SIERRAS DE**CINTA".

Sean cuales fueren das circunstancias que concurran e l 

la esenoialidad de la presente patente de introducción.

Consta ésta oetaoria descriptiva de seis hojas oeoanogra- 

145 fiadas por una sola cara nuseradas, foliadas y aeonpaSadas 

de dos hojas de planos en J&e que se expresan las partiau^ 

laridades de data patente de introducción^ a titu lo  de 

ejemplo, no licitativo%

Madrid ocho de Julio de 196$L

1 ^
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