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Esta invencidfn se refiere a un portabotellas de
plastico semirrigido perfeccionado para llevar una pluralidad de
botellas de vidrio o de plastico llenas y tapadas desde su parte
superior. De un modo mds particular, esta invencidn se refiere

a un portabotellas perfeccionado, del tipo mencionado, gue se pue-

de emplear ventajosamente cuando las botellas se cierran.céﬁ ta-
L J L]

pones termoplasticos. o v

La patente U.S. 4.139.094 describe un portabotellas

de plistico semirrigido para lilevar una pluralidad de bote€lTas de

vidrio o de plastico, llenas y tapadas, desde su parte superior,
En este tipo de portabotellas, cada botella estd retenida por

una formacidn circular de proyecciones flexibles que se adaptan
al lado inferior de la tapa de la botella para dejar retépiéa 1la
botella en el portabotellas, hasta el momento en que el .usgtario

sets

desea sacar una botella tirando ée la misma y sacandola gof:la
formacidn de proyecciones. Cada abertura de alojamiento éé.las
botellas del portabotellas de la patente de los Estados Unidos
mencionada se ilustra con cuatro de las citadas proyecciones, es-
tando separadas las proyecciones adyacentes por un espacio mayor
cuyo difmetro interior es mayor que el didmetro exterior de la
tapa que se ha de introducir en la abertura, y siendo la anchura
de cada uno de los referidos espacios casi tan grande como la an-
chura del borde interior de cada una de las proyecciones que se-
para, Los portabotellas del tipo mencionado se emplean con pro-

fusién en el envasado de botellas llenas, que se tapan con cépsu-

las de aluminio de 28 mm de los diversos tipos que se han utiliza=<

do ampliamente en la industria de las bebidas desde hace afios.

Véase, por ejemplo, las patentes U.S. 3.601.273 (Kutcher) vy
4,007,851 (Walker).

En afios recientes, la industria de los embotellados |
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ha demostrado interés en sustituir las tapas o c8psulas moldeadas
de plastico por cdpsulas de aluminio en el envasado de ciertas
bebidas en botellas de vidrio o de pliastico, especialmente aque-
llas bebidas que desarrollan presiones internas cuando se envasan

en una botella hermética, debido a la presencia de la caxbonacidn

en la bebida. Si bien existen una variedad de tipos de gaé'}efe-

ridas cépsulas termoplidsticas, véase, por ejemplo la paténte U.S.
4.458.821, dichas c&psulas se caracterizan por la presencia de

una banda indicativa de posibles manipulaciones, rompiblé}” inte-

gral, en el borde inferior de la cédpsula, y cuando se utidliza la
referida banda, es conveniente que permanezca intacta hasta que
se intenta abrir 1la botella, después de lo cual se habri.ddsga-
rrado o roto ofreciendo una indicacidn visual del hecho d@fﬁaber-

se abierto la botella. LR

i L
seta

Las proyecciones flexibles de los portabotqitﬁs del
tipo ilustrado en la patente U.S. 4.139.094 se comportan ;;gkante
bien cuando se emplear en el envasado de botellas tapadas con
cidpsulas de aluminio laminadas. No obstante, se ha observado
que estas nroyecciones, debido a su flexibilidad, pueden quedar
acunadas entre las bandas indicativas de manipulaciones de cier-
tos tipos de tapas o c8psulas termoplidsticas durante la adapta-
cién de los portabotellas o en trénsito, y pueden romper estas
débiles bandas por la.accién eléstica de.las proyeccionesr-antés
de que se haya intentado abrir las botellas, especialmente en el
caso de las tapas con bandas indicativas de manipulaciones, del
tipo termocontr8ctil. Como es légico, este resultado es indesea-
ble porque puede sugerir f&lsamente al consumidor de que se ha
intentado abrir previamente la botella, lo que puede ser causa

de que se tire una bebida perfectamente apta para el consumo o

se presente una reclamacién de garantfa o de otro tipo.
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Seglin la presente invencién, se ha averiguado que
los portabotellas del tipo ilustrado en la patente U.S. 4.139.094
se pueden destinar a botellas tapadas con cidpsulas de pléastico
indicativas de manipulaciones, construyendo las proyecciones de
retencidn de las botellas del portabotellas de manera ques's'e:qn
sustancialmente menos eldsticas que las proyecciones del bg?gabo-
tellas como el de la referida patente, para evitar que las proyecH
ciones se desvien hacia arriba bajo la banda indicativa de mani-

avsde

pulaciones de la cé8psula del recipiente retenido. Si bieny-gcomo

es 1l6gico, la reduccibén de flexibilidad de las cépsulas del porta-
botellas de la patente U.S. 4.139.094 se podria conseguir utili-
zando una hoja de pldstico sustancialmente mas gruesa en la fabri-g

. *

cacidén del portabotellas, es espesor y peso anadidos del miterial

« 8q 0

de pléstico empleado en el portabotellas se sumaria consihé%éble—
mente a su costo y perjudicaria las ventajas econdmicas qbe:éupo-
ne el uso de dichos portabotellas con relacidén a los portabote-
llas de cartulina del tipo de envoltura u otros tipos de portabo-
tellas. Se ha descubierto que el aumento sustancial exigido de
flexibilidad se puede obtener sin necesidad de aumentar material-
mente el espesor del material laminar del portabotellas, o sin ne-
cesidad de utilizar un tipo de material termopl&stico sustancial-
mente m&s rigido para formar la hoja, mediante un nuevo disefio de
las proyecciones de adaptacidn a las. botellas, haciendo que la
extensibn arqueada de cada proyeccién sea sustancialmente mayor

que su proyeccidén correspondiente en los portabotellas de la tec-

nologia anterior. Se puede conseguir reduciendo el nfimero de las

proyecciones de adaptacién a las botellas en cada formacidn circu-
|

lar de las mismas y reduciendo la extensibén arqueada de los espa-:

cios que separan las proyecciones adyacentes en la formacabn. |

Por consiguiente, la presente invencifn tiene por
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. tapas.

objeto proporcionar un portabotellas perfeccionado para llevar
una pluralidad de botellas llenas y tapadas, desde su parte supe-
rior, y es un objeto correspondiente proporcionar un envase que
comprende una pluralidad de botellas llenas y tapadas y un porta-
botellas mejorado que se adapta a las partes superiores gg tales

botellas. L

.'. .

De un modo m&s particular, la presente invéncién
tiene por objeto proporcionar un portabotellas para llevar una
pluralidad de botellas llenas que se tapan con cépsulas %%E%oplésw
ticas indicativas de manipulaciones, desde la parte superioef de
las referidas botellas, siendo un objeto correspondiente el de
ofrecer un envase que comprende una pluralidad de botelléé”}lenas

que se tapan con cipsulas termopldsticas indicativas de mahipu-
P 2E Y

laciones y un portabotellas perfeccionado que se adapta § Qlgs parT

tes superiores de las botellas inmediatamente por debajofhéﬁlas

Para que se comprenda mds la invencidn y sus obje-
tos é&sta se describe a continuacién de una forma mds detallada,
tomando como referencia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una mo-
dalidad de un portabotellas seglin la presente invenciédn.

La figura 2 es una vista en perspectiva de un por-
tabotellas de la figura 1, despiués de su aplicacidn a una plura-
lidad de botellas llenas y tapadas. ‘ |

La figura 3 es una vista tomada a lo largo de la

lfnea de corte 3-3 de la figura 1.

La figura 4 es una vista fragmentada, a mayor esca-

la, del portabotellas de la figura 1l; y

La figura 5 es una vista en perspectiva de otra mo-,

|

dalidad de portabotellas seg@in la presente invencién. l
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- La figura 1 ilustra un portabotellas, indicado en
general por el nfimero 11, gue se puede hacer de una sola pieza de
una l&mina de material termoplé&stico semirrigido adecuado por un
proceso que incluye una operacidn de termoformacién para dar a la
lamina la forma tridimensional compleja ilustrada. Segfin se ilus-
tra en la figura 2, el portabotellas se disena para se aﬁiﬁéédo
a una pluralidad de botellas de bebidas 31, llenas y tapéﬁa;; es-
tando la cdpsula de cada botella indentificada por el nfimero de
referencia 32. El portabotellas 11 se puede disefhar con.uapds di-
mensionas que permitan su utilizacidn con los tamafos y t}?§$ de
botellas empleados para envasar cantidades individuales de bebi-
das, v.g., botellas de 1/3 de litro, y un portabotellas adeguado

oo e

para dichas botellas de 1/3 de litro se puede formar de unaelami-

L)
o a®

na de polietileno de gran densidad con un espesor de hoja.éa apro+
~ * &

vave

ximadamente 0,635 mm.

¢ b
[}

E1l portabotellas 11 comprende una cara supé}{Bi 12
y una pared periférica 13 que se extiende desde el perimetro de
la cara superior 12, y a lo largo del mismo, y la pared periféri-
ca 13 comprende una pluralidad de primeras partes de pared argue-
adas, convexas hacia el exterior, 15 y una pluralidad de segundas
partes de pared, cbncavas hacia el exterior, 16, cada una de las
cuales se sitfia entre un par de primeras partes de pared 15 adya-
centes. Mediante esta formacidn, las primeras. partes de pared 15
Y las segundas partes de pared 16 se unén, de una forma continua,
para definir una pluralidad de compartimientos internos para los

recipientes. El portabotellas 11 comprende tambi&n una plurali=-

dad de salientes 17 que se extienden hacia el exterior desde las

segundas partes de pared 16, y una faldilla periférica 18 que
cuelga de los salientes 17 y de las primeras partes de pared 15.

La faldilla periférica 18, en su hargen inferior, se une en un
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labio 19 que se extiende hacia fuera de la misma.

La cara superior 12 del portabotellas 11 estd pro-
vista de una pluralidad de aberturas 21 de alojamiento de los
cuellos de las botellas, con forma irregular pero generalmente
cirular. E1l difmetro interior 2la de cada abertura 21 tigpe:un

tamano que proporciona un ajuste de apriete con la partee.infgrior
LAY

P

de la tapa 32 del cuello de la botella que se introduce ﬁbr la
abertura, seglin seilustra en la figura 2, y el didmetro ext?rior
21b de la abertura tiene un taman. que proporciona un aﬁ%%é{de
holgura con la referida tapa de la botella. Segfin se ilustYa en
las figuras 1 y 4, cada abertura 21 comprende un pluralidad de

ranuras separadas estrechas 21c. Las ranuras 21c desembocan en

el didmetro interior 2la de la abertura y se extienden habta su

di&metro exterior 21b y forman una pluralidad de proyecciernas 21d
ague se extienden entre las ranuras 21c a cada uno de sos :i.g..é.i)s.
Para cualquier tamano dado de cdpsulas de botellas
las proyécciones 21d ser&n considerablemente m&s anchas gue sus
correspondientes en el portabotellas de la patente U.S. 4.139.094
debido al hecho de que las ranuras 2lc son considerablemente més
estrechas y debido a que, seqgfin se ilustra, hay solamente tres
proyecciones del tipo citado, en cada abertura, en lugar de cua-
tro como en la patente de los Estados Unidos mencionada. Por lo
tanto, cada proveccidn  21d podré ceder considerablemente menos
nacia arriba, con respecto a la barte inferior de la tapa o cép-
sula que estd situada adyacente a la misma. Asf, cuando la cép-
sula 32 es del tipo que comprende una banda fr&gil indicativa de
manipulaciones 32a, situada en el margen de su parte inferior,
como se ilustra en la figura 2, la rigidez afiadida de cada pro-

yeccibn 21lc ayudari a evitar que ceda o se desvie hacia arriba

bajo el borde inferior de la cépsula. Esto, a su vez, ayudard a
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evitar que la proyeccidén rompa la banda indicativa de manipula-
ciones 32a, cuando se desaloje de la posicibn que ocupa bajo la
misma, por la elasticidad residual de la proyeccidn.

Al igual que el portabotellas de la patente U.S.

4,.139.094 mencionada, el portabotellas 11 estd provisto dg_uq

par de aberturas para introducir los dedos 20 en la cara éuperior

-
‘..

L J
12, para que el usuario pueda llevar convenientemente el envase

consistente en el portabotellas 11 y las botellas 31 contenidas

en 2l mismo. De este modo se puede agarrar el portaboteiiéé’re—

petidas veces desde la fibrica embotelladora hasta que llega-al
domicilio del consumidor, y cuando un portabotellas debidamente
disefiado se utiliza adecuadamente con las botellas apropiadas,
las botellas quedarin sujetas con seguridad por el portabé;%ilas
en toda su utilizacidn, hasta que alguien decida sacar laé:ﬁéte-
llas o cualquiera de ellas del mismo. “ e
Las botellas 31 del tipo llevado normalmente por
un portabotellas 11 como el ilustrado, son botellas de uso indi-
vidual, v.g., botellas destinadas a contener 1/3 de litro o 1/2
litro, que son dos tipos muy populares, y generalmente estén
provistas de una parte de gollete para recibir la cépsula de
28 mm. Cuando se emplea conjuntamente con cdpsulas termopldsti-
cas moldeadas de 28 mm en botellas individuales, un portabotellas
hecho de l8mina de polietileno -de gran densidad con un espesor:
de 0,635 mm, actuari perfectamente cuando las aberturas 21 esté&n
provistas de tres proyecciones 21d, cada una de aproximadamente
145° de extensibn arqueada y preferiblemente 136°por lo menos.
Esto se puede conseguir construyendo la abertura 21 con un di&-
metro exterior 21b de 33,32 mm y undifmetro interior 2la de 25,97
mm y construyendo ranuras 21c en forma de segmentos de circulo

con radios de 2,36 mm. Por otro lado, se ha podido demostrar
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que dos versiones de proyecciones de los referidos portabotellas
de 0,635 mm de espesor, con capsulas de plastico de 28 mm, son de-
masiado fuertes y dan lugar a la rotura de la banda cuando se sa-

can las botellas.

La figura 5 ilustra otra modalidad de portahotgllas

indicado de un modo general -por el nfimero 111, que se haqgisgﬁado
. ‘ '.'v

para envasar cuatro botellas individuales y estd provisto, por lo

tanto, de cuatro aberturas 121 para alojar las botellas. Excep-

".‘?":

to en el nGmero de botellas llenas y tapadas qhe contiene.gi.por-
tabotellas 111, se puede considerar qgue tiene la misma construc-
cién que el portabotellas 11 de la modalidad de las figuras 1-4,
y cuando se disefia para ser utilizado con botellas indivfﬁﬁéles,
se puede formar convenientemente de polietilend'de gran déggidad
con un espesor de aproximadamente 0,635 mm Por lo tanto{iigé ca-
racteristicas de las aberturas 121 pueden ser idénticas q@é?;as
de las aberturas 21 del portabotellas 11 cuando se emplea con bo-
tellas y cépsulgs del mismo tipoc. De un modo similar, la presen-
te invencién se\;hede utilizar conjunﬁamente con portabotellas
disefnados para envasar otras cantidades de botellas, y un porta-
botellas de ocho unidades puede ser especialmente idénec cuando
se utilice para envasar botellas individuales de menos capacidad,
Vv.g., de 1/4 o 1/3 de litro.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como 1la ménera de realizarse en la préactica, debe haéerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-

tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Portabotellas de plastico de una sola
pieza para una pluralidad de botellas llenas y tapadas, cuyo por-
tabotellas comprende, en combinacidén, una cara superiorf medios
de pared que se extienden hacia abajo desde la cara superior, pa-
ra-rodear las partes superiores de las botellas llevadas éby?el
portabotellas; y aberturas situadas en la referida cara s;bégior,
estando destinada cadz abertura a alojar el cuello de una botella
y qur comprende una pluralidad de proyecciones.separadas,.ggg se
extienden radialmente hacia el interior desde el perimetro°de la
abertura en una formacidén generalmente circular, para propS;ciO—
nar un ajuste de apriete con la tapa de la botella llena X tapada

507 e

gque se ha alojado en la referida abertura, y para sostener }; bo-
tella desde el lado inferior de la tapa, caracterizado pogéﬁé el

5 4 A

» » ) o)
numero de proyecciones no excede de tres y porque la extension

1 o
® ..

arqueada de cada proyeccidn excede sustancialmente de 1la e%fensién
arqueada del espacio entre aberturas adyacentes.

2.- Portabotellas seguin la reivindicacidn
1, caracteri;gdo porque es de lé&mina de polietileno de gran densi-
dad con un espesor de lamina original que no tiene sustancialmen-
te mas de 0,635 mm de espesor.

3.- Portabotellas segin las reivindicacio
nes 1 6 2, caracterizédb porque cada una de las botellas se tapa
con una capsula moldeada de méfefial termqplésticél que estéd pro-
vista de una banda indicativa de manipulaciones, en su lado infe-
rior, siendo la extensién arqueada de cada una de las proyecciones

suficiente para evitar que las proyecciones se desvien hacia arri

ba por debajo de la banda indicativa de manipulaciones y deterio-

ren la banda antes de que se intente quitar la capsula de la bote-:

1la. |
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4.- Portabotellas segln la reivindicacién
3, caracterizado porque hay tres de las referidas proyecciones y

porque la extensidn arqueada de cada proyeccién es de por lo me-

nos l36°.

5.- Portabotellas segin la reiv#pgicacién
. [

3, caracterizado porque la tapa moldeada de material term:gpl.ésti'co
LA
c 8,

es una capsula de 28 mm y porque la banda indicativa de manipula-

—2iones es del tipo termocontrictil.

v
L L NN 2

6.~ Portabotellas de pléstico, tal y co-
[
mo queda sustancialmente descrito en la presente Memoria &*1lus-

trado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 11 hojas &$étitas
}

i

» N A S
a maguina por una sola cara. Leat
i

[ ] -~

-t

Madrid, - ?:
- o8 -

OWENS ILLINOIS INC

% B, BOMESSIN Plisls

» © Flrmader b Sumed B
7




_— T _

|

OWENS-ILLINOIS INC.,

s P Firmador J, Suarsz Dia:




1

OWENS-ILLINOIS INC. N

/

SPAIL

4 Hojas no 2,
— S—

=

e

FIG. 2

S

%H




- - ™ SPALS v
\ /
OWENS-ILLINOIS INC., L Hojas no 3.
\
o
2] '< 21
)

1

=
"/'//l/l'
!

\\\.

T\

I

IHU'




" OWENS»ILLINOIS INC.,

olde A LA v

L Hojas no 4.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



