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La presente invención se refiere, según se 
expresa en el enunciado de esta memoria descrig 
tiva, a un modulo para la conformación de celo­
sías, el cual ha sido sensiblemente perfecciona 
do en orden a facilitar el proceso de montaje 
del mismo, hasta el punto de que es factible 
la obtención de una celosía físicamente bebible
en ausencia de material aglomerante, como medio .

* * +

de unión entre los diferentes módulos integran- . 
tes de la misma.

Para ello el módulo que se preconiza, obvia­
mente de naturaleza cerámica, está constituido* *
mediante un cuerpo de perfil constante, obteni-*** 
ble pop extrusión, en el que se definen cuatro 
sectores fundamentales, de contorno cuadrangu^*** 
lar, sustancialmente huecos, dos de ellos super*.!.*

w w # w

puestos y los otros dos adosados transversalrneu*..!,.*
* ***te con respecto a los anteriores y centrado^ *<+ ***

sobre el tabique compartimentador de estos últi 
mos, denominándose en lo sucesivo a los dos prî  

meros sectores "intermedios" y a los dos segun­
dos "extremos".

Cada módulo extremo presenta además, emer­
giendo de sus caras paralelas libres, sendos 
regruesamientos prismatico-cuadrangulares, tam­
bién preferentemente huecos, desplazados hacia
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las aristas libres de dicho sector, determinan­
do respectivas acanaladuras con los sectores 
intermedios, todo ello de forma que en el aco­
plamiento entre módulos, acoplamiento que se 
realiza al tresbolillo, cada regruesamiento de 
un módulo se aloja en la acanaladura del conti­
guo y viceversa, consiguiéndose de esta manera 
un efecto de "machi-hembrado" que asegura una 
perfecta estabilidad de la celosía incluso, co­
mo anteriormente se ha dicho, en. ausencia d*q *.

I*..*
aglomerante, aunque obviamente dicho aglomeran^ ..

:
te deba ser utilizado para potenciar al máximo
dicha rigidez estructural.

De forma más concreta, cada uno de estos re-
*  +  *  *  *

gruesamientos prismatico-cuadrangulares presen-**
ta en correspondencia con una de sus aristas
libres una pequeña pestaña preferentemente de

\  * *perfil triangular, determinante de un tope so-****
****

bre el fondo de la acanaladura del módulo én el.***
+ ***

que encaja, definiéndose de esta manera un espal..j^ 
ció entre cada regruesamiento y la correspon- - 
dientes acanaladura receptora del mismo, espa­
cio destinado precisamente a ser ocupado por 
la masa de aglomerante, asegurándose de esta 
manera que el espesor de la capa de tal aglome­
rante sea exactamente el mismo en todas las 
uniones de la celosía.
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A partir de esta estructuración general y 
como anteriormente se ha dicho, cada sector fun 
damental del módulo será mayoritariamente hueco 
para conseguir el efecto de celosía perseguido, 
pudiendo adoptar estos huecos la misma configu­
ración prismatico-cuadrangular que los sectores 
en los que están establecidos, o bien cualquie­
ra otra, como por ejemplo cilindrica, prismati- 
co-octogonal, sin que exista prácticamente limi 
tación alguna en este sentido. La especial dis^ *.

I*. *
tribución al tresbolillo prevista para el aco*^ ..

:plamiento entre módulos, determina que en el 
nudo de confluencia entre cuatro módulos se de­
fina otro orificio, semejante a los de los sec-.,^ 
tores de tales módulos, lo que supone una per-*** 
fecta continuidad en los orificios de la celo­
sía, así como una regular distribución para las
zonas de "empalme" entre módulos. **..*

****
Cabe destacar también por ultimo, que el cî ..̂ .*

+ ***
tado módulo presenta las aristas libres de suá..J^ 
diferentes sectores biseladas a 45^, en orden 
a mejorar el acoplamiento entre módulos.

Para complementar la descripción que se está 
realizando y con objeto Je ayudar a una mejor 
comprensión de las características del invento, 
se acompaña a la presente memoria descriptiva, 
como parte integrante de la misma, de una hoja
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planos en la que con carácter ilustrativo y no 
limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista en perspecti^ 
va de tres módulos para celosías realizadas de 
acuerdo con el objeto de la presente invención, 
de los que dos de ellos aparecen debidamente 
acoplados, mientras que el tercero está sensi­
blemente separado de los anteriores pero debida 
mente enfrentado a ellos de acuerdo con su pos­
terior posición de montaje. . .

**- : w * wLa fig-ri 2.- Muestra otra vista en perspeq,- . 
tiva de cuatro módulos participantes en una ce- 
losía y confluyentes en un mismo punto.

A la vista de estas figuras, puede observar- 
se como el módulo para celosías que se preconi-*** 
za está constituido mediante un cuerpo de per­
fil constante 1, de naturaleza cerámica y obté^***
nible por extrusión, como anteriormente se ha.!.̂

*  *  +  *dicho, cuerpo en el que se definen cuatro sectd,/,.* 
res fundamentales de sección cuadrangular, mayo;* 71 
ritariamente huecos, dos de ellos superpuestos 
y en una posición intermedia, los referenciados 
con 2 y 3, mientras que los otros dos se adosan 
lateralmente a los anteriores en posiciones ex­
tremas, los referenciados con 4 y 5, quedando 
perfectamente centrados con respecto al tabique 
compartimentador 6 de los dos primeros.
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Sobre cada uno de los sectores extremos 
4 y 5, concretamente en sus caras paralelas li­
bres, se establecen respectivos regruesamientos 
prismatico-cuadrangulares 7, cerca de sus aris­
tas libres, que definen a su vez con los respec 
tivos módulos intermedios 2-3, correspondientes 
acanaladuras en U 8, estando los regruesamien­
tos 7 de cada módulo destinados a acoplarse 
ajustadamente en las acanaladuras 8 de los módu
los adyacentes, como se observa con todo deta- .**. :

*  +  *lie en la figura 2, en la que asimismo se obsey , 
va también como en el montaje los diferentes 
módulos 1 quedan distribuidos al tresbolillo.

Para potenciar el correcto acoplamiento en- 
tre módulos se ha previsto que estos presenteA*** 
las aristas libres 9 de sus diferentes sectores 
biseladas a 45S, de manera que tales bisele^*** 
9 contactan con los biseles 9 de los módulo&I.*'
s *  *  *  w

complementarios. *. .t.*
*  * * *El "machi-hembrado" definido en el acoplar ** 

miento entre módulos determina una perfecta es­
tabilidad estructural de la celosía, aunque no 
obstante se ha previsto la aportación de una 
pequeña cantidad de aglomerante situada en el 
fondo de cada acanaladura S. En este sentido 
y para asegurar que el espesor del aglomerante 

- -* -.<** .* sea —exactamente igual en todos los acoplamien-

-  6 -
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tos entre módulos, los regruesamientos prismat^ 
co-cuadrangulares 7 de los mismos están provis­
tos de una pequeña pestaña triangular 10, sitúa 
da sobre una de sus aristas libres, que en di­
cho acoplamiento define espacios 11 de espesor 
predeterminado, que van a ser ocupados por la 
masa de aglomerante, permitiendo esta especial 
estructuración que, mediante presión de el módu 
lo en situación de acoplamiento, este provoque 
una expulsión del material aglomerante en exceso. *.

w ++*
hasta una situación límite en la que la arish$ .. 
de la pestaña 10 hace tope sobre el fondo de 
la acanaladura 8 correspondiente.

Como se ha dicho anteriormente, cada sector.. 
2-3-4-5 de cada modulo es mayoritariamente hue­
co, para conseguir el efecto de celosía perse­
guido y, como se observa en la figura 1, tales 
huecos pueden adoptar una configuración prisma^***

w * i w
tico-cuadrangular, prismático octogonal, cilirí.-.̂ .*

* ***
drica o cualquiera otra. Merece especial men^.'^ 
ción el hecho de que tras el acoplamiento modu­
lar para la conformación de la celosía, entre 
cada cuatro módulos confluyentes en un determi­
nado punto, en la distribución al tresbolillo 
prevista al efecto, se determina entre ellos, 
como se observa en la figura 2, un hueco 12 se­
mejante a los existentes en tales módulos, de
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manera que estos vaciados complementarios 12
establecen una perfecta continuidad en la celo­
sía.

Así pues y de acuerdo con la estructuración 
descrita, mediante la utilización del módulo 
que se preconiza es factible la obtención de 
celosías de fácil montaje, que ofrecen una gran 
rigidez estructural con una aportación mínima 
de material aglomerante y en las que los pro­
pios módulos son fácilmente obtenibles en un .Iw + w
clásico proceso de moldeo por extrusión. . .*** !

*  * * *No se considera necesario hacer mas extensa 
esta descripción para que cualquier experto en 
la materia comprenda el alcance de la invención^ 
y las ventajas que de la misma se derivan. ****

Los materiales, forma, tamaño y disposición 
de los elementos serán susceptibles de varia-*** 
ción siempre y cuando ello no suponga una altera]'*..*

w * . *

ción a la esencialidad del invento. *. .̂ .*
Los términos en que se ha redactado esta met^j^ 

moria deberán ser tomados siempre en sentido 
amplio y no limitativo.
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REIVINDICACIONES

1.- MODULO PARA CELOSIAS, del tipo de los 
obtenidos por extrusión a base de material cerá̂  
mico, esencialmente caracterizado por estar 
constituido a base de un cuerpo de perfil cons­
tante en el que se definen cuatro sectores fun­
damentales, cuadrangulares y sustancialmente 
huecos, dos de ellos directamente adyacentes,
separados por un tabique intermedio y otros dos .

:**..*adosados a los anteriores, centrados sobre lqs .
*** I* * *bordes del citado tabique compartimentador y

sensiblemente distanciados, siendo estos cuatro
sectores formal y dimensionalmente coincidentes
entre sí y estando provistos los sectores extra*"*
mos en sus dos caras paralelas libres de respec
tivos regruesamientos prismatico-cuadrangulares****
que afectan aproximadamente a la mitad extrem&I.^

+ * * +de dichas caras y que definen con los sectorás/,,*
* ** *intermedios respectivas acanaladuras, destina^** 

das a recibir, en el acoplamento al tresbolillo 
entre módulos, a los regruesamientos de los mó­
dulos complementarios, todo ello de forma que 
en tal acoplamiento se consigue un doble "machi 
hembrado" entre módulos, en correspondencia con
cada uno de los cuatro regruesamientos estable­
cidos en cada módulo.
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2.- MODULO PARA CELOSIAS, según reivindica­
ción 1, caracterizado porque los citados regrue 
sarmientos *prismatico-cuadrangulares están pro­
vistos en su cara opuesta al sector del que 
emergen y en su arista externa, de respecti­
vas pestañas de perfil triangular, actuantes 
como topes limitadores de penetración en las 
ranuras de los módulos contiguos, en orden a 
establecer espacios vacíos, en el fondo de ta­
les acanaladuras y tras el mencionado acopla- .

:* w wmiento, espacios destinados a ser ocupados p$r .
** Ila masa de aglomerante utilizada como nexo de

unión entre módulos, habiéndose previsto además
eme las aristas libres de tales módulos esten.**.
biseladas a 459 y que los módulos contacten en--**
tre sí a través de dichos biseles.

3.- MODULO PARA CELOSIAS, según reivindica-"*
ciones anteriores, caracterizado porque el inte.I.^

* *rior hueco de cada uno de los cuatro sectorájs.̂ ,* 
fundamentales definidos en el mismo adopta cual* ?* 
quier configuración geométrica, tal como la 
prismatico-cuadrangular, la prismatico-octogo- 
nal, o cilindrica, de acuerdo con el diseño pre 
visto para la celosía, con la especial particu­
laridad de que en correspondencia con cada zona 
.de unión entre cuatro módulos, tras el citado 
acoplamiento al tresbolillo entre ellos, se de-
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fine un vaciado semejante, formal y dimensional 
mente, a los huecos definidos en cada sector 
fundamental del modulo.

4.- MODULO PARA CELOSIAS, según queda descri^ 
to y reivindicado en la presente memoria que 
consta de once hojas todas ellas escritas a má­
quina por una sola de sus caras y se representa 
en los dibujos que se acompañan.

Madrid,
2 2 OKI.p. a.

Jesús Picazo Sierra
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