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MEMORIA DESCRIPILIVA
que se acompafia a la solicitud de

UHA PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de Don Felipe OLIVARES Saez, de-nacionalidsd espa—
ficle, residente en Avda. de la Albufera adm. 171, MADRID, - V

por i

"HAQUINA AUTOMATICA PARA LA FABRICACICON DE BLOQUES FPARA FOR-

JADOS",
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. Ia presente descripcidn se refiere a una méguiha
para la reslizacidn de bloques psrs la construccidn de for-
jados y empleo seuejantes, eﬁ cuye magquing se realizan auto-
nétice y periédicamente, las operaciones de desmoldeo ¥y avan

ce progresivo pars la preperacién de une nueve labor.
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La esencialidad de la maquina preconizada, consis-

te en un molde.desplazable en altura por la actuacidén de unas
exoéniricas y gue recibe un movimiento vibratorio en la fase
de cargs, posteriormente a la cual, por un impulso volutivo,

recibe un pisén compactador gue retiene al elemento lograde

_en los diferentes moldes de gue consta, precisamente en la

posicidn de apoyo on el suelo, hasta que en la fase poste-

rior de selevacidén del molde, los mismos elemenios quedan de-

positados en el suelo del parque de fabricacién. Awtomdtica

y suces{vemente & la elevacién del molde, se realiza un des-j
plazamiento,de la méquina en la magnitud precisa para el de-
pbsito de los blogues de ulterior 1abri§acién. Bn 1la misma
operacién de elevacibn de molde para la liberacidn de los
productos alcanzados, se logra una retraccidn del pisén pa~
re preperar la miquina pars el proceso siguiénte.

. Bnle ndquina que queda sucintamente descrite, los
movimientos &e‘fabriﬁacién se logran por la actuacidn de
glectro-moiores controlados desde un cuadro'manual dispues—
to en el frente de carga ¥y por lo tanto de féoil accesn pa~
ra el operarid qﬁe en cualguier momento, por el pulsadb de
un .botdn, es suscepfible‘de parar 6.poner en funcionamiento
el conjunto, existiendo por otra parie en el circuito eldc-
trico unos contactores que regulan los movimisentos de eva~
cuacifn de los blogues logrados y el avance oh la megnitud

prevista, cuyos ocontactores se acionan mediante excéntricas

_graduables incorporadas en los volantes en los que seé dAigpo-

nen las mufiequilias de accionamiento de las bielas gue pro-
porcionan la elevacidn del molde, a manera de alcanzat en
qada empleo‘una'perfecta.regulacién de sincronismo, basten-
do una simple pulsacidén en la iniciacién de la operacidén pa-

ra que la misma miquina efectue los ciclos previstos y quede
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dlspuesta pare la recepcidn de una nueva carga.

Una particularidad de la mdquina objeto de la pre-
sente solicitud de registro, es que manteniendo constintenen
te igﬁal-y raralela la via de rodaje para el depdsito de los
blogues conformedos en hileras en el parque, dispone de un
mecanisme basculante que en su actuacidn manuel y sin esfuer

zo‘por parie del operario, convierte en triciclo el iren de

rodedura, precisamente por elevacidn del tren tractor ¥ &po~

yo de une rueda de ejé transversal, 1o cual permite el posi=-
cionado de la maqulna en cualquier luger del anteriormente
cltado parque y con la orientacidn necesaria para el logro
de le hilera de bloques depositados. "

Las antériores ventajas permiten cadencias de fun-
cionémiento hasta shora ingospechadas, con el consiguiente
aumento ds produccién y desde luezo con la desaparicidn de
la fatiga en los operarios que sélamente se limitan a ree-
lizar la alimeniacidén de le masa de morterc.

Para la mejor comprensién de cuanto aniecede, se
acompafia una hoja de plenos en los que se reﬁresen%a enqﬁe-'
néticamente la mdguina de referencia, la cual a continuacién
¥ respecto a los mismoaidibﬁjos de describe detalladamente.

Tn dichos dibujos: ‘ ‘

Ia figura 12, es una vista en perspective frontal
de la mdquina preconizada. ‘ B

Ia figara 28, es una vista pogterior, en lé mismg
representacidén de la indicada mdguina de fabricacidén de blo~
ques -para forjados. '

Segin gqueda representado en los dibujos, la méqui-
na consta de un bastidor rigido (1) dotado de un tren de li-

bre rodasdura (2) y de otro de propulsidén (3) a través de en-
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grane por una cadena (4) desde un motor (5) dispuesto en la
estructura superpuests (6) y rigidizada con el anterior bsg
tidor (1). Bntre la enteriormente citeda estructura y el
bastidor, existen unas columnas (%)'de guia pare el conjun~
to portamoldes (8), as{ como pare el conjunio de pisén (9),
disponiéndose,eﬁ el conjunto uns batea {10) colectora del
moriero que ha de ser tratado; v de un mecanismo de vibrado
(11) eccionado por un motor (12) a través de las correspon-
dieptes poleas y correas trapgzcidaleé.(13), asentado sste -
dispositivo en una consola (14) en la que puede ser gradﬁar
déo y coﬁtrqlado.

En lo nmismg estructura se dispone.un fercer elec-
tro-mobor (15) que mediante un piﬁén no apreciable en las.
figuras por cuedar récubierto -3 efectos de proteccidn, en=~

grane en une corona (16) solidarizada en giro con la rueda

(17), y cada una de las cuales presenta laterdlmente unas

mufiequillas (18) en las gue se fijan las cabezas de les bie-
les gemelas (19) que por su otra extremidad scinan sobre el
cuerpo porta—moldeé, de manera gue en el desplazamienﬁo, =T
alcenza la elevacidn buscada pera la evacuacidén de los blo-
ques obtenidos. Por otra parte, el cuerpo de pisén presente
up véstago superior y central (20) dotado de asientos para
la actuacidn de gatilldé~(21) accionados por un érbol (22)
de manera gue por una parte es posible el accionamiento Ta-
nual para su liberacién a trevés de una palanca (23), on
¢an£c que la retencidén se prolongas miertras la palanca (24)
recorre la superficié de leva tallada en la corona (16),'
manteniendo a este pisén normdlmente en la posicidn elevada
durarte la opéréeién de cargm, para posteriormente a la 1li-

beracién fijerse en Ia posicidn mas baja hasta el momento
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en que el.euefpo porta~moldes ha alcanzadoiia posicibn su-
perior, llegandose a la\recuperacién del nmismo cuierpo en
este momeéto gue coincide con el de avance de lg méquina,
1o cual se alcenze por el conexipnado'de los contactores -

intercalados y de los que se representa el»(25) que se ac-

‘cions mediante la leva gradusble (26) dispuesta en la rue-

da (17). _ _

Independiéntemente del automatismo logrado por
lg intervencidn de los contactores, se dispone en el .fren—
te un cuadro (27) en el que se esteblecen los interrupto -
res e inversores para el funcionemiento manual de la maqui-
na; en la cual, para evitar los accidentes, las conexiones
de gvance en cuélquier gentido guedan inferrumpidas en 1g
posioién de dezcenso del cuerpo porta-mcldes.

Para alcanzar la orientacidn de avance adecuads -
sn Qadé céso, se previene en la parte central del tren de
propulsidn (3), una rueda (28) transversal, que entra en
contacto con el suelo,'elevando.a las ruedes anteriores, me-
diante la simple actuacidén manual de una palancs exterior
(29),_69 manera que en sucesivas orientaciones y elevaciow

nes la miquine es posteriormente suéceptible de avanzar en

'la_difeccién prévianente elegida.

':Descrita sﬁficiéptemente la naturalezs, ¥ alcance
de la invenqién, ¥ le menera en Que la misuwa puede sor lle~
vada & la préctica, se hace constar gue er su realizacidn
podran ser veriables los materiales, formas y dimensiones,
y en genersl, cuslquier otro detalle accesorio o secundario
siempre que ello no albere, cambie o modifigue la esenciali-~
Gad propuesta..

Ios érminos en que queds redactada la presente me
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moria, son ciertos y fiel reflejo &el objeso descriio, Ge-
biéndose tomar con caracier amplio y nunce en forma liwite-

Tiva.

F O T A

La PATENTE DE INTRODUCCION que se solicita, debe~
rd recaer precisamente sobre las particularidades carscie -
risticas de las siguientes reivindicacioness. '

12,~ Mdquina automidtica vera la fabricacién de -

‘blogues pars forjados, esencialmente caraciter i -

z g d4-a por comprender un bastidor rigido dotado de medios

de rodadura constituidos por un tren moiriz Ifronial y otro

~de ruedas de libre giro posterior, cuyo bastidor comporta

une eatructura asimismo r{gzida dotads de medios de guia en
perpendicularidad con el piano del anterior bastidor psra
el desplazamieﬁtq reglado de un cuerpo porta-moldes y de un
pisdn cuya superficie activa es coincidente con la prevista
en el molde adaptado. '

28.- léquina autcmitice pars la fabricacidn de

bloques vera forjedos, segin la reivindicacibn 12, caracter

- rizada porque sl cuerpo porta-moldes gqueda unido lateralmen

te 2 una bielag arﬁiculadas en mﬁﬁequillas de.sendos volan-
tes laterales, celados sobre un mismo drbol transversal y
dotado este cohjun%o de un moviniento de giro mediante ac--
cionamiento por un nobor de impulsibn, realizaendo sste me-
canismo la elevacidn del grupo ?orta—moldesAen la magnitud
precisa para la liberacidn de los blogues alcanzedos, con
depdsito de los mismos sobre la superficie de fuhciconamien=-
%0 de la mdquina y por retencidn a iravés de los pisones des

lizantes a través Ge los luecos del nolde.’
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38.~ ¥dquina antomética pars la fabricacidn de

blogues para forjados, segin cuslquiera de las reivindi-

. caciones anteriores, ocaracterizade porgue el conrjunto de
_pisén se retiene superiormente mediante encaje de sendos

Iapéhdices laterales a la guia central del cuerdo, en trin=

guetes pertaneéien%es a un arbol de accionamiento exterior
mediante doble palanca de las cuales una es de accionamien
to menuel en tanto que la otra apoya sobre la superficie

tallads en leva de uno de los volantes latersles de accic-
namiento de las bielas de elevacién de porta~moldes, a ma-
ners .de aicanzaf en la cresta de esta misma leva una libe-
racién de un gatillo gue mantiene temporalmente bajo el pi
sén y en coinczdencia con la iniciacidn de la anteriorman—
te indicada elevacién de ouerpo porta-moldes, para poste -

riormente y en la liberacidén de arrastre por la dicha leva

pernitir el arrastre a la pvosicidn de reposo del cuerpo &s

pisdn a la posicién de reposo. ' A
48,~ Mdguine sutomitica para la fabricacién de

blogues pera forjados, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizades porgque el treﬁ delantero mbffiz queda
provisto centrdlmente de ung rueda de eje complementario y
de apoyo por desplazamiento pmanuel de una palahca exterior,
cuya ruedas en lg dicha sctuacidn, eleva laferalmente el
conjunto de rodadurs conatituyendo un iriciclo sobre la an-
terior y las ruedas de giro libre de la parte posterior.

 58.- Uiquina entondtice pare lakfabricacién de
blogues para forjados, segin cualquiers de las anteriores
reivindicaciones, caracterizade porgue los motbres'de it
pulsidn del conjunto de la méquina, de elevacidn de los

cuerpos porte-moldes 'y findlmente uno de arrastre de un me-
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canismo de vibrado acoplado en el mismo portamoldea, quedan
interconexionados & un cireuito de toma general, ¥ control
en ouadro frontel accesible al operario, con la paruloula:;
dad de la disposicidn de contactores que efectusn un deéplg

camiento en posicionado del conjunto en el momento de libe-

. racibn de 1os bloques alcanzados y en el periodo de %ieﬁpo

preciso para la recuperacién del cuerpo portadmoldes, el
cugl, en la posicién de trabejo inter¢1ere gl circuito de
circulsoidn de la médquine. ‘
.- "HAQUITA AVIOUATICA PARA T4 FABRICACION IE
BLOQUES PARA FORJADOS". '
Todo ségan,quedalexpuesto en la precq&énte Hemo-
ria, gue consta de ocho hojas'foliadas y mecaﬁografias por

una sola cara y hoja de ditujos gue con la’misma se acompa-—

fiae

wzeTo, -8 JUL 1963

P, A.
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