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La presente memoria descriptiva tiene -
como fin la declaracidén del objeto sobre el que ha de recaer.el -
privilegio de explotacidn industrial y comercial exclusivo en el
territorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vi
gente Legislacidn, que, como el enunciado indica, se trata d%ﬁégi

[ ]
"DISPOSICION PERFECCIONADA PARA EL CIERRE DE MOLDES EN MAQUINKS-*

DE OBTENCION DE CUERPOS HUECQS POR SOPLADO".

Uno de los procedimientos conocidos-etl.
la actualidad para ccnstituir cuerpos plasticos huecos de lo%.fgg
dos como envases para aceites, detergentes, etc., consiste en obte
nerlos por soplado de un macarrén del material plastico previamen

- - . . e
te situado en una cavidad configurada al efecto en un molde inte-

LA J

grado por dos partes, o semimoldes, las cuales se encuentran ;-

P . N . LI
frentadas entre si y llgadas a Pespectlvos tambores que giranmn l:rhl

o0
dos al eje principal, o arbol, de la propia méquina‘de‘soplaQO:::
Estas maquinas de soplado disponen Bgﬁi
tualmente entre los tambores de varios moldes uniformemente dis--
tribuidos, cada uno de los cuales ha de abrirse y cerrarse en mo-
mentos y posiciones angulares predeterminadas, como son, por ejem
plo, las correspondientes a la toma del macarrbén y a la extrac---
cibn del envase ya moldeado; este modo de funcionamiento conlleva
en la préctica el que el movimiento de cierre y apertura de los -
moldes se produzca en sincronizacibn con el giro del arbol de la
maquina en el que dichos moldes soen arrastrados.

En todas las mAquinas de este tipo, han

de resolverse, e€on mayor o menor acierto, una serie de problemas
que vana enumerarse seguidamente y que son de gran importancia --

tante de cara a la calidad del elemento fabricado, como al mejosr

rendimiente y durabilidad de la propia mAquina.

Estos problemas, a les que por el momen




to no se les ha dado una solucidn éptima en las maquinas conoci--

das, son basicamente los siguientes:
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- Precisidn del movimiento de aproxima-

cidén mutua de los semimoldes en’el accionamiepn
’

e su..
to de cierre, en la consecucibén de un acop1%1-
-

[ N
miento correcto de los mismos. ta.r

- Sincrénia del movimiento de giro del
arbol y del movimiento lineal de los semimoelse
des, en orden a conseguir que la’aperturanypf:
cierre del molde tenga lugar en las posiciones

angulares exactas predeterminadas.

[ 4
- Garantia de que el cerrado del molde

se mantiene en todo momento, particularmeﬂtéﬁl

* Ve w

durante la fase de sopladu en la cual la pre-=-

sién interior en el molde aumenta sensibleme-
3

te.

. .

- Establecimiento de medios de seguri--
dad que eviten mayores dafios o roturas deriva-
das de la indeseada interposicién de cuerpos -
extrafios o diferencias dimersionales construc-
tivas, que de no evitarse pueden ocasionar per
juieios irreparables en este Lipo de mAquinas,
en las que su funcionamiento combina simulté--
neamente una rotacién continua con desplaza---
mientos axiales sucesivos.

El Modelo preconizado es una disposi---

cién perfeccionada para el cierre de moldes en mAquinas de sopla-
do, que econjuga la adopcién de soluciones ventajosas y sencillas,
a los problemas anteriormente enumerados, con una gran robustez y

fiabilidad de funecionamiente, redundando en la consecueidn de un
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producto altamente cualificado y en una larga vida de la maquina,
a la vez que la perfecta sincronizacidn conseguida facilita la --

disminucién del tiempo por operacidén y, por tanto, una mayor capa

cidad productiva y mejor rendimiento. *y te
e L&
Segin ello, en la presente invencidén g¢a

< e
da semimolde de una pareja esti instalado sobre un plato auxifiab

que puede desplazarse paralelamente al arbol de la maquina al ---
tiempo que viaja con él en su movimiento de rotacién. El plaﬁo«éé

xiliar obtiene el movimiento de un mecanismo de biela-manivela

a&c
Cana

cionado por un engrane de cremallera uno de cuyos elementos es --
una plataforma rodante que, en el movimiento giratorio del arbol

L)
rporn
es obligado a seguir un camino de leva fijo tallado en un disco -

ow
inmévil y mediante el cuzal la plataforma rodante se v& situante.-
®*~ae

a distintas distancias del arbol segin la posicién angular qug "%

ocupe, con lo cual se induce un movimiento de engrane de la oreff

- Y
LR Y -

llera que a través del mecanismo biela-manivela se convierte en -
el desplazamiento paralelo citado del plato auxiliar. Esta dispo-
sicidén de cremallera, permite por una parte, obtener una gran pre
cisién en el movimiento paralelo de los semimoldes, pues el engra
ne de cada diente de la misma se traducirid en una misma magnitud
del desplazamiento paralelo; per otra parte, la forma concreta --
del eamino tallade en el disco inmévil determina de modo preciso
el momento y la posicién angular en que el molde habré de estar -
justamente cerrado o totalmente abierto, asi como la duracién del
periode en que haya de permanecer cerrado y viceversa.

E1l Modelo preconizado dispone de los =--
elementos y medies necesarios para asegurar en todo momento, y muy
particularmente durante el soplado, el perfecto cierre de los mol

des, asi como para detener automdticamente el funecionamiento de -

la mdquina ante un eventual cerrado inecorrecto de los mismos.
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Concretamente, de este Modelo esta pro-
visto en uno de los platos auxiliares una disposicién elastica ca
paz de absorber diferencias dimensionales constructivas o motiva-
das por interposicidn de cuerpos extrafios, pudiendo esta disp§§{;
cidn eldstica rigidizarse voluntariamente para contrarrestarlélgr

¢ ®
incremento de presién en los moldes durante el soplado, impidiéndd

que éstos se separen.

También estd previsto en el Modelo %9po-
pugnado, elementos de guiado del movimiento paralelo de los sgm?-
moldes que aseguren el perfecto acoplamiento mutuo de los mismos
al tiempo que actlan como soporte de los platos auxiliares respec

A
[a¥ 1 X4
tivos.

[ X ]

Segin lo descrito hasta ahora el pr@geé

te Modelo posee una serie de caracteristicas constructivas y‘%ﬁgé
cionales propias que le distinguen de todo lo conocido hasta'pqg:
[N 3

en este campo y aseguran un funcionamiento suave y preciso, al --
tiempo que goza de una gran robustez mecédnica que le confiere una

larga vida en condiciones normales de trabajo.

Para comprender mejor la naturaleza del
presente invento ¢n el plano adjunto hacemos una representacién -
esquematica de su utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y
susceptible por ello de las modificaciones accesorias que no alte
ren las caracteristicas esenciales.

La figura 1 es un esquema general de --
una maquina de.scplado en la que se puede apreciar la localiza---
cidén de los semimoldes, tambores y 4rbol, asi como los discos in-
méviles que compertan el camine de leva.

La figura 2 es una vista que representa
una seccidén longitudinal de la disposicién precenizada que mues--

tra el detalle de su constitucibédn interna con el molde en situa--




i0

15

25

-6 -
cidén de cerrado, asi como la ubicacidén relativa de las distintas

partes entre si y respecto del arbol de la maquina.

La figura 3 es una vista en seccidén lon

gitudinal en la que el molde estd en posicién abierta.

La figura 4 es un detalle ampliado que

Y L]
muestra la situacidn del fin de carrera accionador de la detbnt--

cidén automidtica de la maquina. .

T
La figura 5 es un detalle ampliado de -
la disposicidén elastica de uno de los platos auxiliares. .
La figura 6 &s un esquema que reg;;;;n~
ta la parte del camino de leva correspondiente a un cuadrad?é:ae

la superficie del disco inmovil.
En relacidn con las figuras 2 y 3.e&. de
hacer constar que los elementos de guiado (vAstagos-guia) ¥ &L, —-

fin de carrera se han llevado en algin caso hasta el plano dgl di

- - . . ae®o
bujo para una mejor comprensidén y sencillez representativa, si --
* 089
L]

bien dichos elementos se encuentran en otra posicién anguldrurés-
pecto del eje del arbol principal.

En ellas se anotan las siguientes parti
cularidades:

l.- Semimolde

2.~ Tambor

3.- Arbol

4.- Plato auxiliar

5.- Biela

6 .- Manivela

?7.- Brazo

8.~ Sector dentado

9.~ Plataforma dentada

10.- Saliente eilindrico
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11.- Rodamiento

12.- Camino de leva

13.- Disco inmévil

14.- Expansidn discal

15.- Cavidad del pistédn .
16.- Agujero ciego ¢ teat
17.- Conducto oo
18.~- Resorte

19.- Vastago-guia
20.- Casquillo
21.- Fin de carrera
22.- Huelgo

23.- Tapa deslizante cos’e
24 .- Radio mayor o 0

25 .- Radio menor

El Modelo preconizado es una diqusiz——
cién perfeccionada para el cierre de moldes en maquinas de %béén—
cién de cuerpos huecos por soplado de las que los moldes constan
de dos partes, o semimoldes (1), ligados a respectivos tambores -
(2) enfrentados entre si, de tal manera que cada semimolde (1) y
su respectivo tambor (2) giran solidariamente arrastrados por el
eje principal, o 4rbol (3), de la mdquina, consistiendo esencial-
mente esta disposicién preconizada en que cada semimolde (1) es--
téd soportado por un plato auxiliar (4) que puede desplazarse guia
damente en paralelo al arbol (3), tanto en el sentido de ir al --
encuentro del semimolde enfrentado en la consecucién del cierre -
del molde; o en el sentide opuesto, correspondiendo a la apertura
del molde.

Tal y como se aprecia en las figuras 2

y 3, para efectuar este movimiento paralelo cada plato auxiliar =
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(4) estd asociado a unos medios mdviles articulados a través del
cuerpo del tambor (2) que consisten en una biela (&) fijada direc
tamente sobre el plato (4) y que mediante la correspondiente mani
vela (6) se relaciona con un brazo (7) que estid rematado en el ex
tremo opuesto por un sector dentado (8) circular gue puede %ir?r
sobre su centro geométrico situado en la misma horizontal eﬁnQH%
se desplaza la articulacidn entre la biela (5§) y manivela (GQ{ép
las operaciones de cierre y apertura de los moldes. El sector den
tado (8) engrana a modo de cremallera con otro dentado conjugado
existente en la superficie frontal de una plataformna (9) qu;.;;.—
la cara opuesta posee un saliente cilindrico con un rodamieﬁﬁb:ﬁ-
(11) exterior que facultan a dicha plataforma para seguir un cami
nc de leva (12) tallado sobre la superficie de un disco inndvil. -
(13) que permanece fijo al armazén de la maquina sin seguir.al‘ar

bol (3) en su giro.

LI 3P
. o

Segin se aprecia en la figura 6 el1§§g1
no de leva (12) sigue una trayectoria sinusoid;l en la que éué'kg
tas extremas corresponden a posiciones también limites de los se-
mimoldes (1), correspondiendo la posicién de radio mayor (24) a
la situacidn del molde cerrado y la de radio menor (25) a la de -
molde abierto.

Para comprender fécilmente la relacidn
entre las posiciones sobre el camino de leva (12) y la situacién
de los semimoldes (1) baste considerar que al girar el tambor (3)
arrastrando al plato auxiliar y sus medios de desplazamiento, ha-
ce rodar el saliente cilf{ndrico (10) por el camino de leva (12),
determinando que la plataforma dentada (9) vaya modificando su -
l distancia radial respecto del centro del disco (13); este despla-
zamiento radial de la plataforma determina, a través del engrane

de la eremallera, un recorrido angular equivalente del sector ciyp
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cular (8), el cual, al rotar sobre su centro geométrico, induce -
un giro opuesto del extremo del brazo (7) en su articulacién con
la manivs=la (6) la cual a su vez arrastrari horizontalmente a la
biela (5) y con ella el plato auxiliar (4) portador del semimolde
(1). Cuando la plataforma pasa de una distancia radial mayop 3 --
otra menor, €l movimiento inducido en el plato auxiliar (4):§E$é
el de retraccién del semimolde, o de apertura del molde, y &i;;——
versa; 1o cual, se traduce en que los puntos de la trayectoria si-
nusoidal que corresponden al radio mayor del camino de leva (12)
equivalen a la posicién de molde cerrado, en tanto que los de me-
nor radio corresponden a la posicién de moldes abiertos. e
En cada plato auxiliar est& anclado uno
de los extremcs de al menos una pareja de vastagos-guia (19r'due
deslizan por ¢l interior de sendos casquillos (20) fijados hﬁ%én'
tementz en el cuerpo del respectivo tambor (2), siendo la fangidn

de estos vastagos-guia (19) la de soportar el plato auxiliag &4)
asegurando simultincamente que el desplazamiento paralelo dg'ééte
se efectuara con srecisién y suavidad en todo momento para que el
acoplamiento entre des semimoldes (1) enfrentados sea perfecto.
Segin muestra claramente la figura 5, -
en uno de les dos platos auxiliares (4) de un mismo molde la bie-
la (5) define en su extremo no articulado una expansién discal =--
v14) que se constituye en émbolo de un cilindro oleoneumédtico cu-
va cavidad (15) queda definida entre el propio plato auxiliar (4)
v una tapa deslizante (23) que abraza el extremo de la biela (5),
extremos éste gue posee un agujero ciege (16) axial en el que esté
alojado un resorte (18) que queda comprimido entre el fondo del -
agujero (16) y el plato auxiliar (4) tendiendo a mantener éste en

la posiciébn mé4s alejada del extremo agujereado de la biela (5). -

l.La cavidad (15) se abre a un conduecto (17) per el que puede reci-
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bir fldido a presidn.

Esta disposicidn, que constituye otra -
importante caracteristica de la presente.invencién, permite que -
al cerrarse el molde puedan ser absorbidos, mediante una mayor com
presidén del resorte (18), excesos dimensionales de tipo constructi

I..

s » .« & ~ .
vo o provocados por la interposicion de cuerpos extranos qut po--

drian ser causantes de roturas en la miquina; lo cual, constituye
un dispositivo de seguridad al tiempo que garantiza una cierta --
presién de cierre entre los semimoldes (1). .

Por otra parte, esta disposicidn permi-
te también garantizar que el aumento de presidn dentro del ;giée
durante la fase de soplado no provocari una apertura parcial de -
los mismos, bastando para conseguirlo la inyeccidn a través del -
conducto (17) de una presidén de fliido suficiente en la cavﬁﬁh? -

(15). En este punto, ha de hacerse la consideracidén de la conve--

niencia de que con el molde cerrado quede un huelgo (22) entrg,la

expansién discal (14) y la tapa deslizante (23), con el fin ‘de*--
disponer de una posibilidad de desplazamiento del semimolde con--
tra su opuesto ante la eventualidad de un defecto de dimensiona--
miento que podria impedir el cerrado correcto del molde.

Otra caracteristica del Modelo preconi=-
zado lo constituye la existencia de un fin de carrera (21) dis---
puesto sobre el armazén de la méquina con fines de seguridad de -
tal manera que pueda ser actuado por el extremo libre de los vas-
tagos-guia (19) cuando por alguna eventualidad el molde no estu--
viera cerrado debiendo de estarlo; en tal caso, el vastago-guia --
(19) quedaria retrasado longitudinalmente reséécto de la posiciédn
correspondiente al cierre del melde, de tal modo que, al econti---
nuar el &rbol su gireo en tal situaciédn anémala, dicho extremo del

vhstago=-guia (19) actuaria el fin de carrera (21) provocande la -
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automatica detencién de la maquina. La situacién angular del fin
de carrera (21) es tal que, segun el sentido de giro, queda retra
sado pero préximo, respecto del momento en que el molde deberia -
haber quedado cerrado perfectamente, de modo que,

la detencidén de

la madquina se produzca de modo inmediato sin apenas dar lugar a -
L

que se origine un dafio para la maquina.

Descrita suficientemente la naturglega
del presente invento, asi como su realizacidén industrial, sélo ca

be afiadir que en su conjunto y partes constitutivas es posible in

® % o0 0
troducir cambios de forma, materia y disposicidn, en cuanto tales

alteraciones no supongan variacidén sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Conve-
nios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva-ef-dg

recho de extender esta demanda a los paises extranjeros, sif fuera

posible, reivindicando la misma prioridad de la presente solied--

tud,

N OTA

El Modelo de Utilidad que se solicita -
como nuevo en Espafia por veinte afios, de acuerdo con la vigente -
Legislacibn sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "DIS-
POSICION PERFECCIONADA PARA EL CIERRE DE MOLDES EN MAQUINAS DE OB

TENCION DE CUERPOS HUECOS POR SOPLADQO', en todo de acuerdo con

las siguientes:
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REIVINDICACTIONES

12,- Disposicidn perfeccionada para el --
cierre de moldes en maquinas de obtencién de cuerpos huecos por so-
plado del tipo de las que los moldes constan de dos partes, o semi-
mcldes, ligados a respectivos tambores enfrentados entre si, de ma-
nera que cada semimolde y su tambor giran solidariamente arrﬁS&éa—-
dos por el eje principal, o arbol, de la maquina, al que dicﬁg%:taj
bores estan anclados, caracterizada porque cada semimolde esta di--
rectamente soportado por un platé auxiliar que es susceptible de --

s s oo

desplazarse sobre su tambor en direccidn paralela al eje del arbol
tomando el plato auxiliar su movimiento paralelo al eje del EFéél -
de una biela jue, a través del cuerpo del tambor, esti articulada -
con una manivela, la cual, a su vez, se relaciona con un braza.que
comporta en su otro extremo un sector circular dentado, cuyo:qentrc
geométricoe estid en prolongacidn del eje de la biela, sector é;;;u--
lar éste, que es susceptible de giro sobre su centro geométr{éézy .
Jque esta engranado en cremallera con otro dentado conjugado aué:se
encuentra tallado sobre una plataforma, disponiendo esta plataformg
Jde medios que, conservando su orientacidén radial respectce del eje o
rdel 4rbol, le permiten rodar por un camino de leva sinusocidal traza-
do en la superficie frontal de un disco que siendo coaxial conel e

del a4rbol, permanece inmdvil y fijado a la carcasa de la maquing de -
lmanera que dicho camino de leva determina que la plataforma en su mo-

vimiento giratorio solidario conel drbol, vaya situédndose sucesiva-

ente a diferentes distancias radiales respectodel eje del &rbol de-
pendiendo 1a magnitud de esta distancia radial de la posicidén angularn
que guarde en cada instante la plataforma rodante y traduciéndose el
esplazamiento radial entre dos posiciones distintas en un reco =--
rrido equivalente del dentado de la plataforma que determina a &u

vez uha variacién angular del sector eirecular dentado que, a tra=-
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1 vés del mecanismo biela-manivela, se convierte en un movimiento -
del plato auxiliar paralele al eje del tambor; completandose esta
disposicién con medios de seguridad ante un eventual cierre imper
fecto de los moldes en el acoplamiento inicial y durante la opera
5 cién de moldeado, asi como de medios de guiado del desplazaTiqpto
paralelo del plato auxiliar y de medios que determinan la dé%eé—w
cidén automatica de la maquina cuando el cerrado de los moldés no

- se ha producido correctamente.

22 .- Disposicidn perfeccionada para el

10 cierre de moldes en mAquinas de obtencidén de cuerpos huecos por -
soplado, de acuerdo con la reivindicacidn anterior, caracterizada
porque los medios de seguridad del correcto cerrado de los moldes
consistenen que la bieia de uno de los dos semimoldes posee ung -
expansidn discal eﬁ su ligazén al plato auxiliar que se con§titu-
ceo®

15 ve en émbolo de un pistdén oleoneumdtico configurado en dicha .pla-

. . . . N - . » o N op?e
to auxiliar, siendc susceptible, dicho piston, de recibir flu&So
®
L ]

a presién, y poseyendo también la biela un agujero axial ciégéz——»
abierto a la cavidad del pistén, albergandose en dichoc agujero un
resorte que queda comprimido entre el fondo del propio agujero y
20 el plato auxiliar tendiendo a mantener el plato auxiliar en la pgo
sicién mds separada del extremo agujereado de la biela, todo ellof
de manera que en la operacién de cierre de los moldes la accibn -
eldstica del resorte permite absorber diferencias dimensionales -
por construeeidn o interposicién de cuerpos extrafios que, de otro
25 modo, podrian causar roturas de la méquina, y también dicho resor
te asegura una cierta presiébn entre los semimoldes que garantiza
el adecuado cierre, al tiempo que la inyecciébn en el pistédn de =--
fliide a una presién conveniente posibilita rigidizar a voluntad
la unién entre la biela y plato auxiliar, impidiendo as{ que los

%0 semimoldes puedan separarse debido al incremento de presidén inter

—_— ]
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na durante el moldec por insuflado de aire.

32,- Disposicidn perfeccicnada para el
cierre de moldes en maguinas de obtencidn de cuerpos huecos por -
soplado, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores, caracte-

rizada porque los medios de guiado del desplazamiento paralelo --

del plato auxiliar son al menos una pareja de vastagos cuyos ‘rés-

pectivos extremos estan fijos al dorso del plato cuxiliar yacuyos
cuerpos deslizan por el interior de sendos casquillos sujetos al
tambor giratorio, durante todo el recorrido de cierre o apertura

de los mismos.

42,.- Disposicidn perfeccionada para el
cierre de moldes en maquinas de cbtencibén de cuerpos huecos por -
soplado, de acuerdo con las reivindicaciones anteriores, caragste-
rizada porque los medios para la detencidén automatica de la,magui

na ante un cerrado incorrecto de los moldes, consisten en un-.fdin

de carrera dispuesto convenientemente sobre el disco fijado a_la

carcasa de la maquina, de manera que dicho fin de carrera pheééu-
ser actuadoc por el extremo libre de los véstagos de guiado cuando
el correspondiente plato auxiliar no haya alcanzado, debiendo ha-
berlo hecho, el finagl . de su recorrido de avance al encuentro del
semimolde opuesto y correspondiente, por tanto, a la posicién de

moldes cerrgdos.

52,- "DISPOSICION PERFECCIONADA PARA EL
CIERRE DE MOLDES EN MAQUINAS DE OBTENCION DE CUERPOS HUECOS POR
SOPLADO".

Segin queda sustancialmente descrito en
la presente memoria descriptiva que consta de quince hojas mecang
grafiadas por una sola cara acompafiada de sus correspondientes di
bujos.
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