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solicitado en Espafia a favor de YOSHIDA KOGYO K.K:?.&e na-
cionalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Kanda Izu?i—cho,
Chiyoda-ku, Tokyo, Japdén, por "Cierre de cremalle?%i; con
prioridad de la solicitud japonesa 59-161249 de fedhad 25

octubre 1984,
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MEMORIA DESCRIPTIVA Sesse

La presente invencion se refiere a un c%éige de
cremallera con tope terminal separable, que es uni&i}bor
soldadura de ultrasonidos o alta frecuencia a 1la ihéakura
de un articulo tal como una gabardina, anorak, o bolsa, he-
cho con una lamina de material de resina termoplastica.

En un cierre de cremallera convencional que tenga
un tope final separable, es bien conocide Tracilitar 1la
unidén estable del tope terminal separable a un cierre de
cremallera, la ficil menipulacidén del tope terminal separa-
ble al proceder al acoplamiento o desaccplamiento de &aquel,
y el refuerzo de la disposicidén de unidén entre el extremo
inferior de un cierre de cremallera y el tope terminal sepa-
rable preveyendo una parte de unidn de tope terminal separa-
ble localizada en un extremo de las cintas de soporte con
una pieza de refuerzo.

En el caso de un cierre de cremallera que tiene

un tope terminal separable y que estid formado por una lami-
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na de material de resina sintética termopléstica tal como
cloruro de polivinilo, una pieza de refuerzo estid también

unida a una parte de unién de tope terminal separable. Cuan-

do se fija un cierre de cremallera de este tipo; bob ejem-
plo, a una gabardina hecha con una lamina de matemial de
resina.sintética, se utiliza un medio de adherencia térmica.
La pieza de refuerzo tiene una estrucbusssmultica-
pa compuesto por una capg adhesiva que tiene un ﬁéé&o de
fusidén bastante bajo para permitirle ser unida a la cinta
de soporte, y una capa de refuerzo que tiene un punto de
fusidén que es mas elevado que el de la capa adheﬁixg. Desde

que la capa de refuerzo esti generalmente formaQPﬁPQr una

Gty

pelicula que tiene un punto de fusidbn relativamegxﬁ:alto,
tal como nylon 6 o nylon 66, o tafetén constituiggpgor hi-
los de tales materiales, la parte de cinta de refuerzo ex-
cluyendo la pieza de refuerzo puede ser integramente solda-
da a una parte de unién del articulo por una méquina de sol-
dar por ultrasonidos o alta frecuencia, sin embargo el cie-
rre de cremallera convencional adolece de una desventaja

al ser impqsible soldar completamente al articulo la parte

,
de la cinta de soporte en la que se ha montado la pieza de

refuerzo.

En otras palabras, en un cierre convencional de
cremallera, la pieza de refuerzo de la parte de unidn del
tope terminal separable, que deberia estar unida firmemente
al articulo, no se suelda al articulo. Ademds, desde que

el articulo estid generalmente formado por material no teji-
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do escurridizo hecho de resina termopléstica, al no soldar
la pieza de refuerzo al articulo se produce ocasionalmente

un relativo deslizamiento entre el articulo y la pieza. Con-
[ ]

secuentemente, cuando la pieza de refuerzo y el:a?ticulo

son mantenidos juntos por medio de los dedos parhﬂﬁ&nipular
el tope terminal separahle, este deslizamiento supone que
los movimientos de los dedos no pueden ser transmitidos al
tope terminal separable de la manera prevista, déééb por
resultado la insercidn incompleta de la clavija de introduc-
cién o el arrastre forzado del cursor. .

De este modo el cierre de cremallera cgn?tope ter-
Sua®
minal separable proporcionado por la técnica anterdpor tiene
nave
problemas en tanto que debido a la adherencia ingompleta
B e

. Can®

entre la pieza de refuerzo y el articulo, el tope terminal
separable no puede ser ficilmente manipulado. Ademis, si
los elementos de acoplamiento son acoplados de forma inco-
rrecta por aplicacidn de fuerza excesiva, estos elementos
se desacoplarén después.

Por lo tanto un objeto de la presente invencidn
es proveer un cierre de cremallera que tiene una parte de
refuerzo para sujetar un tope terminal separable, parte que
es apta para ser soldada, no sb6lo a una cinta de soporte
sino también al articulp al que estl unido el cierre de
cremallera.

De acuerdo con la presente invencidn, un cierre
de cremallera, comprende un par de cintas de soporte hechas

de material flexible de resina termoplAstica, una parte de
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refuerzo de cinta provista en una parte terminal de cada
una de estas cintas de soporte, y un tope terminal separa-
ble provisto en ambas partes de refuerzo de la cinta.

Cada parte de refuerzo de cinta a la égz:incluye
una pieza de refuerzo en la que una cara esti adepWada para
ser adherida a la cinta de soporte correspondiente, y una
capa superficial provista en la otra cara de la @igka de
refuerzo, siendo hecha la capa superficial de ung:fgsina
termopléastica de bastante bajo punto de fusidn para qué la
parte de refuerzo sea apta para ser soldada al artigulo al

Sanay

cual el cierre de cremallera estd unido. En virtuque esta

Sua®
disposicidén de la parte de refuerzo de cinta, la.pfesente
% & e &
wa®e
invencidén hace posible que la parte de refuerzo de Qinta
»

sea adherida no tan sblo a la cinta de soporte, gfﬁé tam-
bién a una parte del articulo al cual estd unida, por la
capa superficial hecha de resina termopléastica.

De acuerdo con una realizacién de la presente in-
vencidén, la superficie exterior de la capa superficial esté
disefiada para tener'irregularidades que son aptas para la
manipulacién precisa de tope terminal separable a través
del articulo.

La Figura 1 es una vista en perspectiva del cie-
rre de cremallera con el tope terminal separable de acuerdo
con la presente invencidén, mostrando una parte extrema del
cierre de cremallera;

la Figura 2 es una seccibén efectuada segln linea

ITI-11 de la Figura 1; ¥y
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la Figura 3 es una vista en perspectiva del cie-
rre de cremallera de acuerdo con la presente invencidén en

un estado en el que el cierre de cremallera esta fijado al

) " e
articulo. o et

Con referencia en primer lugar a la Figuga 1, que
muestra una parte de un cierre de cremallera 1 con un tope
terminal separable de acuerdo con la presente inygggiodn,
uri par de cintas de soporte 2, 3 conformando el ?ié?re de
cremallera estin formadas de, por ejemplo, una lamina de
una resina sintética termoplastica tal como un q&gsyro de

polivinilo, poliéster o poliamida, o de una tela_noztejida

Sun® .
que comprende fibras de resina sintética termopligkica. Am-

® & s
L1l

bas cintas de soporte 2, 3 tienen bordes laterales_uno fren-

-
* me

te a otro y en los que unos elementos de acoplam%@ﬁfo a4,

5 de un tipo seleccionado entre varias formas estén respec-
tivamente montados. La cinta 2 tiene.una parte terminal in-
ferior en la que estl fijada una clavija de introduccidn

6 que constituye una parte del tope terminal separable,
mientras que una clavija de caja 7 y un cuerpo de caja, que
constituyen también una parte del tope terminal separable,
estin fijados a la parte terminal inferior de la otra cinta
3. Como se muestra en la Figura 1, la clavija de introduc-
cidn 6 y la clavija de caja 7 estin montada en las corres-
pondientes cintas de scoporte por encima de las partes de
refuerzo de cinta 9, 10 respectivamente, las cuales estén
dispuestas para montar el tope terminal separable, estando

dispuestas las partes de refuerzo en las partes terminales
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inferiores de ambas cintas de refuerzo.

/

Segin se muestra en la Figura 2, cada parte de

refuerzo de cinta tiene una pieza de refuerzo 11 estando

formadas ambas por una pelicula de resina sintétiba® que tie-
ne un elevado punto de fusidn, tal como nylon 66sosnylon

6, o de un tafetén de hilos de fibra sinténticas que tam-
bién tienen un elevado punto de fusibén. Ademés, swalirefuer-
zo de cinta también tiene una capa adhesiva 12 q@§:§sté for-

mada en la superficie de un lado de la pieza de refuerzo

11, esto es, en la superficie de ésta encarada a“l._gs cinta
»

de soporte, y que estid hecha de una pelicula de g%ﬁina sin-

LTS

tética que tiene un bajo punto de fusidn, tal comeswura peli-
nyve

cula de copolimeroc de poliamida o una pelicula dg eepolime-
5 u

g
ro de poliéster, con lo que la pieza de refuerzo 11 puede

ser soldada integramente a la superficie frontal o a la su-
perficie posterior de la cinta de soporte 3, o a ambas su-
perficies frontal y posterior de aquélla. La parte de re-
fuerzo de cinta ademls incluye una capa superficial 13 com-
pletamente adherida a la superficie del otro lado de la pie-
za de refuerzo 11, por ejemplo, en la superficie de ésta

que no esti frente a la cinta de refuerzo. La capa superfi-
cial 13 estéd formada o bien de una pelicula de resina sinté-
tica que tenga un punto de fusidn bastante bajo para permi-
tir a la parte de refuerzo de cinta ser soldada a una parte
del articulo al cual el cierre de cremallera estad unido,

tal como un copolimero de poliamida o un copolimeroc de po-

liéster, o bien de una capa formada por aplicacibén de una
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solucion o una emulsidén hecha del mismo material a la super-
ficie de la pieza de refuerzo. /
La Figura 2 muestra una parte de refuero.l0 de
[ ]
acuerdo con la presente invenciodon que esta formada agicamen—
te en un lado de la cinta 3, mientras que el otro‘igao de
la cinta esta provista unicamente de una pieza de refuerzo

L
VSans

14 y una capa adhesiva 15, cens

Sin embargo, esta parte de refuerzo de climfa no
tiene porque estar formada necesariamente en una sola cara
de la cinta, también puede estar formada en ambas“bﬁ%as.
Debe también observarse que la parte de refuerzo éhgé%é for-
mada de la misma manera que la parte de refuerzo iﬁE}En la
pieza de refuerzo puede estar constituida per taf éﬁs Tam-
bién es posible constituir una pelicula de una pluralidad
de resinas sintéticas termoplasticas que tengan distintos
puntos de fusion.

Como se“muestra en la Figura 2, es preferible que
la capa superficial esté acabada dé forma que presente una
forma irregular en vez de plana. Ademas, la capa 13 puede
estar adaptada para tener una pluralidad de pequefias mues-
cas, resaltes transversales, resaltes longitudinales, resal-
tes en diagonal, o pequefios resaltes circulares, de modo
que permitan la manipulacidén positiva sin deslizamiento del
cierre de cremallera. Estos resaltes longitudinales o circu-
lares pueden estar constituidos de for@a integrada con la

capa superficial.

Cuando el cierre de cremallera 1 con un tope ter-
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minal separable de acuerdo con la realizacidn anteriormente
descrita es fijado a las partes 16, 17 de un articulo hecho

de una lamina de resina sintética termoplastica, fal como
[ ]

cloruro de polivinilo, cada parte del borde laterhl’‘del ar-
ticulo ésté, seglin se muestra en la Figura 3 pleg;ag"para
proporcionar una parte plegada que esta solapada a lo largo
de toda 1la {ongitud de la cinta de soporte, inclu&%ﬁ?o la
parte de refuerzo 9 6 10, de un modo qu. la parte ;&;gada
del grticulo Yy el cierre de cremallera pueden ser soldados
uno al otro por un medio de soldadura ultrasdnica“essde alta
frecuencia., '-,:.::

Debe observarse que, aunque el tope ter@iﬁél sepa-
rable de la realizacién mostrada en las Figuras eQiﬁﬁ?leado
para separar y encajarse sobre la parte terminal inferior
del cierre de cremallera, puede proporcionarle fambién un
cierre de cremallera de un tipo también 1llamado reversible,
en el cual las cadenas de cierre pueden estar separadas de
la parte terminal inferior del cierre, utilizando el cursor
(no mostrado) en vez de la clavija de caja 8 para acoplar
0 separar los elementos de acoplamiento.

Dado que el cierre de cremallera con un tope ter-
minal separable de acuerdo con la presente invencién tiene
partes de refuerzo de cinta para montar el tope terminal
separable, cada una de las cuales inclu&e una pieza de re-
fuerzo y una capa superficial hechas de resina termoplasti-

ca y que estan dispuestas en el lado superior de la pieza

de refuerzo, es posible soldar la parte de refuerzo al arti-
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culo. al mismo tiempo, las partes de refuezo dan un espesor
apropiado y una solidez a la correspondiente parte del bor-

de de la cinta de soporte. Consecuentemente, cuando gada
ot :
parte de refuerzo de cinta es sostenida por medio®de’ los

dedos a través de la parte de articulo hecha con 1dmina de
resina sintética para manipular el tope terminal separable,
la rigidez proporcionada a las partes del borde dé‘}?@ cin-
tas garantiza que la clavija de introduccidn puede:ﬁér fa-
¢il y correctamente insertada o separada del cuerpo de caja.
A los efectos consiguientes se declaran*desnove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territoci&s y

i

plazas de soberania, las reivindicaciones que sigueQ:
LT

a e
T ue

W S
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REIVINDICACTIONES

l.- Cierre de cremallera, que comprende un par
de cintas de soporte de un material flexible de reﬁina ter-
I..

moplastica, una parte de refuerzo de cinta dispueéta’en una
.
parte terminal de cada una de las cintas de soporéé.ﬁél ci-
tado par, y un tope terminal separable montado en las cita-
das partes de refuerzo de cinta, caracterizado po;ahé'cada
a® "
una de las citadas partes de refuerzo comprende: ube*pieza
de refuerzo que tiene una superficie lateral que esta adap-
tada para ser adherida a la correspondiente cinta‘de&sopor—

-

te, y una capa superficial dispuesta en la otra sugiliicie
lateral de la citada parte de refuerzo, estando 1{:§§tada
capa superficial hecha de un material de resina tq%ﬁﬁ?lés—
tica que tiene un punto de fusidon bastante bajo para permi-
tir a la citada parte de refuerzo ser soldada a un articulo
al cual se fija el citado cierre de cremallera.

2.~ Cierre de cremallera segin la reivindicacién
1, caracterizado porque se han formado irregularidades en
la superficie exterior de la citada capa superficial.

3.- "CIERRE DE CREMALLERA"

Todo ello conforme se aescribe y reivindica en la
presente memoria que consta de diez hojas foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras y de una lamina de
dibujos que la ilustra.

MADRIDZ 1 (C7. 1503
f.A. M, CURELL SUROL

) I—
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