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; MEMORIA DESCRIPLIVA

La presente invencidn se refiere a una méquina perfeccie-
nada pare la soldadara de paredes en materia pléstica.
Beta méquine eonviene principalmente para soldar banda-s

de tierre de saoces de materia termepléstics, teles como los gque

‘contienien una materia pulverulente {poer ejemplo, abonos}).

los sacos en materias plestice, gracias a su estanq&éidad,
permiten un embalaje sdecuado pars materias pulverulentas sen-
sibles a ls humedgd,atmosfégica, lo que es el caso para los
abonos, Ofrecen pués up gran interés industrisls '

Sin embargo, la soldsdura de las bandas de cierre de satos

‘presenta dificultedes reales cuandg la materia coptenide.en

estos sacos ests en estado de polvo o de grapnos. Se.llega en
efacto g8 que haja parrigulas que quedan sprisionadas en el mo-

pnento de la‘soldadura en calisnte entre lss dos bandas de los

.SQGOSi lo gue orea una discontinuidad de la 1{nea de soldadura
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y destruye la estanqueidade La presencia de part{oulas_ehtre

las dos bandas de clerre del saco és, por otra parte,'tantb

més de temer en genersl cuanto que la nmeteris termoplastica

en curso de menipulacién puede cargarse slectrostaticamente
de diversss particulas,

Le méquina 2 que esta iavencién concierne permite sbtener
un cierre estanco de lcs sacos mediante soldsdurs en calien-
te, wna vez-llenos estos s8008, ¥y sin necesided de un previo
desempolvado de las psredes a soldar,

Zegln la invencidn, ests méquina de solder ests principal-
mehté caracterizada por éomprgnder, un grmezdh sobre el cual
estan montadas dos bandas sin fin, llevedas por tambores de
ejés'peralelos} ¥ mantenides en contacto durante una parte de
su recorrido; a lo menos un par gde galgas caletactoras vy, a lo
mends, un par de galgas de retrigeracidn, dispuestas g uno y
otro lado de lgs dos bendas sin fin en contac£o, estando sug-
pendida, o lo menos una de las gelgas de cada par, del arma-
zén de la méquina ¥ présionada hacia la_btra galga_ﬁor un dis-
pbsitivo‘de apriete,habiendo ademas previsto un dispositivo

motor para asegurasr el sincronisme en ls traslaecidn de las ban-

‘daé entre las cuales pasan las paredes g solder,

‘De preferencla, les baidas calentaderss estan constituides
por un tejido de hilos metalicos y, principalmente, por una
tela de hilos no muy juntos de manera de former un‘conjunto de
mallas. Como después se explicara, esta disposicidn permite
etfectuar la soldadurs de las paredes sin neéesidad del prévio
desempo.vado de las mismas. '

Bn una realizacidn ventajpsa de ls iavencién, las galgas
calefacteras comprenden un perfilado de seccion en U, que lleva

un peatin de cobre o snslogo, realizado en una o mis plazas ¥y

.
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© .y destinade s transmitir el calor s les bandes sin fin, as-
tando este patin en contacto, pdr su cars interior, con una
" suels reiractaria guarpecids de resiétencias calefactorsse
Una de les gelgas cslersctorss asi constituidas estd
Se unids por bridas a un conjunto de pescentes previstos sobre
' el armazdn de la miquins e 1hpulsada por vistagos articuia-
dos en moniaje>eléstico hacia la gelga homdloga, la cual ew-
té montads dé_mahera fija pero reglable sobre el armazdn de
la méquina. ' |
10. Se pﬁede as{ obtener facilmente las mejoras condiciones
de funcionamlento pars la maguina. _
Otras particularidades de la ipvencidn se pondrsn de ma-
nifiesto en ls deseripsoidn dada seguidamente, ¥ pars la cual
V en lés figurgs de.- las tres léninas de dibujos anexas s¢ ha
5. representadc, como ejemplos ho limitativos, una forma de eje-
cusidn preferida de 1a invensidn conzerniendo -a uns maauina
de soldar los sacos en materia pldstica.
' La néquina desorite més adelante y representade en los
rgferidos dibujos anexos éonste de una pareja de gaelges celectfac-
20. - tores y una pareja de gélgaé-refrigeradoras- Debe comprender-

- ge gue ia maquina puede sai iguai@ente construida.  con dos pa-
res de galgss caletactoraé y dos pares de geklgas refrigerado-
ras o con m#s de dos pares de galges de cads clase. asi se ha
representado uné forma de ejecucidn en la cual una galgs de

25. ceda par es-t3 suspendida y la otra ests tija. Es evidente que
también se pueden suspender las dos- g3algas de un par, estando
antonces las dos presionadas por los resortes,

En los Qibujos:
La fi&,ll es uns vista lateral con partés de la maquina

»

30. arrahcadas;
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La fig. 2 es 1s vista frontal correspondiente;

€

{
La fig. 3 es una vists en planta a mayor escala, con par-

tes separadas, lss bandas de soldadurs y los organos asocis-
dos; : . | .
 La fig. & es un corte transversal a nayor escala, segun
la linea Iv-Iv de la fig, 3;
La fig. 5 es an corte analogo segin la linea V-V de la

tig. 55 y . ] .
La tig. 6 es etro corte segin la linea VI-VI de la fig. 3.

En la realizacidn barti-cuiar de la invencion, iepresentada

en 1§s dibujos snexos, la_miquina de soldar los sscos eh mate-

ria plistica ipor ejemplo, sacos de asbono llenos) comprende

un ohasis 1 hesho desplazable gratias a roldanas de rodadura
. Sobre el chasis 1 esté dispussto un armazén 3 que contiene
el motor de arrastre de las bandas spldadoraé: |

El armezon 3 es reglable en sltura por medio de tornilles
81 montados en los apliques B2 fijedos al armaéén ¥ toxando
appjyo sobre montantes 83 que forman parte del chasis rodante.

1. Sebre cada cara llevs el armazon 3 tornillos encajados en

" ranares 84 de los montantes 83 y provistos de tuercas de ore-

. Jetas 85 Cuando el reglaje en altura es efectuado, se bloquéa

alvarmazén ejerciendo un apriete medisnte las tuercas 85.

_En su parte superior forma el armazdn 3 una srmadurs en

desplome 3 recubierta de una cubierta 6.

' pe la armadure 5 estd suspendido el dispositivo de'solda—
dura propiamente dicho que cqmprende egsencialmente, dég ban-
das sin fin 8 dispuestas horizoptalmente ¥ moﬁtadas sobre tam-
bores 9 y 11 &a ejes verticales, llevados por tra?esaﬂoé para-
lelos lza y 12b de seccidn en I, a su vez suspendidos de la

ermadura 5 por ataduras 1l3.
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Segin uns particularidad de la invencidén, lss bandas 8
estén constituidas por un tejido de hilos metélicos y de pre-
terenoia pbr uh tejido de hilos no muy unidos, e mépera de
formsr una tels metilica presentando tinas mallas. Se han
obtenide buenos rssusltados, por ejehplo; con hilos.de acero
inoxidable o de laton de espesonéompréndido entre 0.18 y 0.22
¥ constando de 400 mallas por centimetro cuadrado. _

4 fin de evitar toda adherencia accidentsl sobre las ban-
das 8 de la materia pléstioe de les paredes a soldar cusndo

se abelandan por el calor, esté previsto guarnecer las caras

_enfrentaedas de las bandas 8, por lo menos de un agente antie

adherente, tel como el politetrafluorsebilenoc. Este Gltimo
puedé ser en particular depositado por pulverigzacién sobre la
cara exterior de las bandas 8. _ ,
1os tembores 9 y 1l afectos a cads banda 8 estéﬁhispueév
tos de tal suerte que estas bandas secan msntenidas en mituo

contscto sobre uno de sus recorridos.

Los tambores O de eje fijo son conductdras, recibea su mo-

vimiento en sincronismo a partir del motor 4 por medio de una

cadena de transmisidn 14 soliciteda por un tensor 15 que arras-
tra un'piﬁén 16 cuyo movimiento es transmitido por dos reen-

vios de angulo 17 a dos pifiomes 18 suspendidos de la armadura

.5. Los pifiones 18 arrastraq# su ves por cadenas 19 a pifiohes

21 montados sobre los ejes de los tambores 9. Los reenvies en
dngulo 17 estan digpuestos de tal suerte que los tambores 9
giran en sentido contrerio y arrastran las bandas 8 de maners
de geparar una de otras ‘

Los otros tambores 11 son‘locos.'sirven.de tensoﬁes pera
lae bandae B a.este 2in, sus iuﬁoneé'gz {£ig. 3) son llevedost

por soportes 24 deslizadamente montados en resbeladeros 25
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Fijades sdhre'los travesafios lza, 12b. Los soportes 24 estan

sometidos & la gooibn de resortes 26 que tienden a separar
los tambores 11 de los tambores 9. La tensidn de los resor-

tes 26 puede ser reglsds por medio ds tornillo 27 Moptedos

. sobre un soporte 28,

Sobre el recorrido de las bandss 8, entre los tambores

"9y i1, estan dispuestas sucesivamente con respecto al sen-

tido de la progresion ¥ de las bandas 8; wn par de galgas ca-
lefactoras 31a, 31b, un par de Balgas prensoras 32,32 y un
par de galgas refrigeradoras 33a, 33b.

ias galgas 3la, 31b, que presentan estruscturs-s compara-
bles, comprenden esencislmente (fig. &) una armedara Retd-
lica en U 348 o 34b que estd cerrada del lado de la banda 8
por un pgiin de caldeo, de éobre ° anélpgo, 35, mantenido
por ganchog36 £fljados por tornillos 223.Ep el interior de

un perfilado 34h, por ejemplo, esté alojada una suela de tie-

rra refrac%aria'ig en la gue estan montadas resistencias bo~ °
‘binadas 39 que afloran a la superficie de la suela 38 y estan

'separadas del patin 35 por una plata aislsnte de mica o analo-

80 41.
bel lado opue-sto al petin 35 estd bordeade ls sueds 38
por placas térmicas y alslentes 42 presionadas por 1mpuaso~‘
res reglsbles a tornillo 43, Estos impulsores solicitan hacla
el exterior los patines 35 que estan retenidos por‘los gahcpos
- Los dos perfilados 34 s, 34b estan montados de maneras si-
farentes. Uﬁo de ellos; el 34a, toma apoyd graclas a los de-

dos 45 sobre una canal 0 angular s escuadra 44 solidario del

travesafio 12a. Toranillos 46 montados sobre ¢l snguler 44 per-

miten regular la inclinacidn de la galgas Este estd de otra
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" pgrte sometide 2 ls accidn de un impilsor transversal consti-

tuido por wa vistego fileteado 47 terminado por uns cebeza o8-
térica 48, alojadé en uns caantonera 49 gpoyada contra el rese
paldo dsl perfiladq,zgg. ﬁné tuerca 31 permite regular el tiro
del vastago 57 y por consiguiente la posicidn correspondiente
da la galga 3la.

La otrs galga 31b lleva patés de anion 52 fijadas por toras
fillos 323 que abraéaderes‘oolgantes 24 ehlazeh & los pescantes

65 montados sobre el 1866 del aiq superior Eé del travesafio

- 12b correyp ondiente. Los colgantes e horcajadas sobre el pes-

cante designados en 54 estin dispuestos en el plane vertical

' que pasa por sl centro de gravedad de la galga, de manera que

gsta quede en equilibrio indiferente. _

Un sistema de impulsidn eldsties esté previsto pafa lg gal-
ga 21b. EBste sistema cdmprende un vastago fileteado 27 gque pue-
de deslizar libfemente ea un alisado 58 de una placa 39 fija-
da sobre el'alma vaciade del travesafio 12b. El vastago 37 es-

ti¥ solicitado hacia la galgé 31b por un resorte 1 aprisionado

antre .la placa 39 y una arandela §0. Una conters 62, qué regi--

be la cabeza esférica 63 del vistago considerado transmite.
su empuje sl perfilado 34b. Una tuerca é& permite limitar el
recorrido del vistage 57 hecia la galga 31bs '

Tas galgas refrigeredoras 33a, 33b estén montadas de manera
ansloga, pero su estructura es mis sencilla porque‘consta 80+
lamente de los patines huecos §§, por ejemplo, de cobre, fijs-
dos sobre la armadurs perfilada éz por tornillos ég. Los .pe- ‘
tines tubulares §§ estan recorfidos por uns circulacidn de a-
gua de :efrigeracién'llevada por uda tubulure §g y evacuada
por etra tbulura 71,

Las redajas prensoras 32 son llevadas por soportes 72
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geslizgdamente montados en mangulitos fijos 73 y sometidos a

le accidn de resortes 74 cuya tensidn puede ser reglada por
ca-squetes Zfileteades 75,

?ara la utilizacién de ls maquina de soldar precedents,
se lleva esta a la pr oximidad de un transportadof sobre el
cual desfilan los 3acos & soldar. Se hace de manera que las

paredes términales a reunir de estos sacos queden a la altu~-

ra de lss bandas 8. Be pone entonces en marcha el motor & -

gue se sineroniza con el transportador de menera que la velo-
cidad de desfile de las bandas 8 ses rigurosemente la misme
que la de los sacos. Se alimentan entonoas las résisténcias
de caldeo 39 de manera gque la tembératura de los patines 35

este comprendida por ejemplo entre 150 y 23090, teniendo en

euenta la materia a soldar y el espesor de paredes.

1a temperatura de soldadura esté determinada por la ve-

locidad de circulacidn de lss bandas 8.

4 titulo indicativo, para sacos de poliepiiéno teniendo
025 mm, de espgsor; se puéée‘prever una cadencia des alrede-
dor de 1000 sacos por hora y una tepperatura conprendida ene
tre 180 yiéloec. La uniformidad de la temperatura puede ser
obtenids -por medio de uns servidumbre comprendiendo bermo-
pares fijados sobre lés‘galgaas calefactoras, Las resispens -
sias electricas 32 pueden ser alininta@as'bajo beja tensién,
ppr ejemplo 24 o 42 voltlos, lo que ssegura complets ‘seguri-
dad sl operador. La potencia de caldeo puede estai comprendi-
da entre 2.000 y 4:500 vatios, '

Bl modo de suspensidn previsto psra les galgas 3lb favo-

rece lg obtenclon de una presion uniforme entre las galgas

3la vy 31b, permitiendo el modo de reglaje de la poslcion trans-

versal de la galga 3la colocar exsctamente los patines 35
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de una y otra parte del plano medio de los tambores, lo que
es igualmente favorable a le buens ejecucidén de la soldadu
rae. 4 _ ,
Se'comprehde que los sagosllievados por'el trangportador
entre los ta-mbores 1l éon~§sidos por lag béndaé 8 que, a
partir desde los patines 33, sonlllevédos por conduccidén a
la temperaturs de soldar.
 La presidn de las galgas §ia, 31b y de las redajes pren
soras 32, 32 no se ejerce sobre las paredes de los sacos mas
que por ciertos puntos de las mallas de las telas metalicas.
La presidn en estos puntos'es'pués fuerte y provocs ls inter-

penetraeién de las paredes de los sgcos llevadas a la tempe-

. ratura de‘reblandecimientos

Bajo ests fuerte presién de'soldadgra por puhtos, ls pre-

" sencis de polvos es poco molesta. 4demas ls gran anchurs de

soidadura {slrededor de 30 a 40 mm.) implde tods falte de es-
tenqueidad a pesar de las posibilidades de discontinuidad en
la soldaduré; | '

ALaQ galgaé refrigeradoras devuelven a las peredes de los
sacos su consistencls primitive y acaban asi la soldedura.

Graciss a las roldenas 2 puede ser fécilmente transporte-.
tada la mdquina de un puesto de trabajo a etro,

8l armazfn 3 es reglable en- alturs los que permite sjus-
ter la miquina e las dimensiones de los sacos,'

Bs evidénte que la invencidn nb»estévlimitada a la reali-
.zactén representada y gue se pueden aportar a esta 4ltime male
tiples variantes. En psrticulsr las rodajes prensoras Jz son

facultativas.
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Hesha la descripcion del presente invento se hace cons-
qua éara.solicitud se écoge 8 la prioridad de la solicitud
de patente francesa Ne 907. 356, depositada el 21 de agosw |
to de 1964, ¥ que se declaran como huevgs y de propia ine
vencidn las reivindiceciones siguientes{ ' '

lee méquiné perfeccionads pars la seldsdura de paredes
en materis plastiscs, tales‘como 1as'partes,terminglas de

88608y, Ccaracterizada por comprender, un armas-

TN sqbre el cual estan montedas dos bandas sih fin, lleva-.

das por tambeores de ojes paralelos, y mantenidas en aonfao-

to sobre una parte de su recorrido; s lo menos un par de

galgas calefactoras y & 10 menos un par de galges refrige-

radoras dispuestas a una ¥ otre parte de las 4os bendas sin
fin en contacto, estende a 1o menos una de las galgas de
cada par suSpendida del anmazén de ls maquins y presionada
hacia la otrs por un dispositivo de spriete, estando ade-
mes previsto uh diSpositivo motor para asegurar el sincro-
nisme en la traslacidn de les bandas entre las cuales pasah
las paredes a soldar, _ ' :
~ Mdquina, segun la reivindicaoion 1, caractes
rizada porgue las bsndas calefactoras estan copstis
tuidas por un tejide de hilos metslices: R
3em Miquina, segln la reivindicecifn 2, car acte-
r i1 zada porgue el tejido metélico d; las bepdas sib fin

‘estéd constituldo por una tela de hilos no muy juntos de mae

" nera de formaf un conjunﬁo de mallss, lo que permite realis

zar uha seldsdurs de anchura not;ble aéegurendo el soldado

estanco de ls-3 paredes & pesar de la presencié de polwvos.
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4.. Miquina, segin la reivindicacibn 2, carac ~
ter i ze2da porqueAeI tejido metalisco de lés bendas
sin tin esté guarnecido del lado en que las bandas vieﬁen
a contacto con las paredes a soldar, por una materis no
adhesive resistente al caslor, tal como une cspa de poli-
tetrafluoretileno depositada por pulvérizaéiéng

5.~ Miquine, segin la reivindicacidn 1, csracte o
rizada porque las gelgas calefactores compfenden cada
una un perfilado de secsion en U que Hleva un patin de co-
bré ® analogo destinado a'transmitiriel calor a las banda-s
sin f£in, estando este patin en contacte, por su csra inte-
rior, eon una suela refractafia guarnecida de resistencias
de caldeo, _ ' _

6.= NMiquina, segfn ls reivindiéacién 1, caracte~

rizadas porgus las galgas con montaje suspendido es-

" %6n unidas por bridas a un conjunto de pescantes previsto

sobre el armazon de las méguine y porque estan impulsadas
por véstages articulados con montaje eldstico hacia las gal-
gas.homblogas, las Busles esten montedas de manera fija,
pero reglsble, sobre el armazén de le miguins.

7.~ Msquins, segin lo reivindicseidén 1, carac t e -
rizadp porque su srmazdn estd montado sobre roldanss
de rodsdure, lo gue permite decSplezarlo de uno s etro pues-
to de trabajo.

B.~ Miquina, segiin la reivindicacion 1, caracte -

rizasda porque su armazdn es reglable en altura, lo que

permite adaptar la méquina 2 les diversas Gimensionas de
los sacos u otros objetos s soldar.
- 9.» Maquina perfeccionada psra la soldadura de paredes

en msteris pldstica.
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Seguin se describe vy reivindica en ls presents memoris
que consts de doce hojas teliadas y mecanograiiasdas por una
sols cera y de tres laminas de dibujes,

, Madrid, a 5 de Julio de 1963.

POTASSE BT ENGRAIS CHINIQUES.

15: 2

JAME ISERN MIRALLES

»
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