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La pr^eñte invención se refiere a l revestí- ^
¡ '* . ' , , ' ; miento por rociado de objetos, y mas particulannente a un me-
¡ todo y a medios para u tiliza r  en los sistemas de revestimien-
i to , enpleando selectivamente técnicas neumáticas, centrifugas
} o electrostáticas, o bien una combinación de las mismas. Más qg
¡j pecislmmte, la  invención concierne a sistemas de revestimian-
; to por rociado según los cuales se ecplem aceleradores líq u i-;
j ; dos y propulsores neumáticos para ecntrolar e l  grado de pene- 
!¡ tración y la  amplitud d e l abanico de rociado deseado, hacién- 
!! dose uso también de medios para e l  eonlrol de la  inúnedad.í! - ' . .

tt . . ;

!¡ Ona característica de la  píeseme invención es

¡ la  de crear medios nuevos para producir, por revestimiento, su- 
¡ perficiés  y acabados mejorados en los artículos, con los eualot 

la  atomización y /o  e l  depósito d e l material de revestimiento 

) puede efectuarse mediante técnicas neumáticas, centrífugas o
electrostáticas, o también con una combinación de tales técn i-' ' . * . *
cas en una disposición selectiva.

i Otra característica o ventaja de la  invendión ¡
! es la  realización de un si eterna de rociado para aplicar se Tac-i 

tivamanta materiales de revestimiento de características o coló
i - - ' . '  1¡ res distintos, según e l cual e l  material de revestimiento puedé
[ también ser mezclado simultáneamente, o bien ser aplicado indi-
í * i[ vidUalmente según disposiciones medidas y selectivas. .
jj. Otra característica de la  invención es la  de ;

t crear un sistema en e l cual una pluralidad de componentes de }

<
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fuentes de material de revestimiento puede ser empleada inme- ¡ 
diatánaite antes de la  aplicación a la  superficie del artícu­
lo , mezclándo los distintos materiales de una manera controla-

' ' j
da, y en e l  cual dicho material de revestimiento puede eoztprenj- 

' - * < 
der tambi&i pigmentos, resinas, disolventes y simiimrea en sus!
distintas formas fld idag. 1

Otro fin  o ventaja de la  invención es e l de j 
erear un equipo de rociado que u t iliz a  medios por lo s  cuales 
varios líquidos pueden ser dosificados y sometidos a una acción 
in ic ia l de mezcla antes de pasar a ser sometidos a la  acción t 
de atomización fin a l del equipo# )

Otra ventaja de la  invención es la  de crear me­
dios para hacer pulsar o variar la  característica del campo eleg 
trostótleo, con e l fin  de controlar la  penetración en superfi­
cie  resultante y la  acción envolvente del rociado.

La invención u tiliza  un equipo de atomización 
capaz de aplicaciones sumamente variadas, provisto de una plu­
ralidad de cabezas atomizad oras intercambiables que le parad-

í
tan adaptarse a las distintas condicionas de los materiales 
de revestimiento y de las técnicas de aplicación empleados. Seí- 
gún una de las disposiciones, e l  sistema u tiliza  varias fuentes 
de materiales de revestimiento finido que pueden ser rociados ¡ 
individualmente o bien en combinaciones variables de acuerdo i 
con un programa elegido. i

Aun cuando una de las formas de ejecución par 4 
tieulares dé la  invención prevé e l  empleo de un sistema de ro4

(
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¡ ciado electrostático, en e l cual e l articulo para revestir ao-.
! túa a modo de electrodo, queda entendido que e l  equipo de ato-
¡ mlzación puede también ser empleado en un sistema de rociado

!¡ electrostático en e l cual e l artículo para xevestir no es u t i-
ji lizado <K)mo electrodo, o bien e l  equipo puede también ser usa-
í do sólo como atomizador neumático, o como atomizador centrí- [
i }
! fugo, o bien en combinación, obteniendo una atomización neumáj 
j! tica  y centrífuga- !

Estos y otros objetos y ventajas de la  inven­
ción se desprenderán más claramente de la  detallada descripción

;
!j siguiente hecha can referencia a los adjuntos dibujos, en los i c
:i cuales están ilustradas distintas formas de ejecución de la  ¡!! i
! invención. Sin embargo, se hace constar explícitamente que taj- 
}- les dibujos son dados Tínicamente con finas ilustrativos y des4 
¡ criptivos, y por tanto no limitativos, de los finés de la in - 
if vención.

20

25

1

'

i!
1

}

j
La f ig . 1 representa un sistena que u tiliza  , 

una particular forma de equipo de atomización selectivamente ; 
eoneatable con numerosas fuentes de material flu ido destina^- ; 
do a ser empleado para e l  revestimiento de artículos, estando 
previsto adaptado al sistema e l  equipo de atomización de for­
ma que puede emplear técnicas neumáticas, centrifugas o elec-j
trostáticas, tanto individualmente como en combinación. -

*
La f ig .  2 es una variante del equipo de rocía;-

!
do propiamente dicho que presenta una empuñadura para e l aceita
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namianto y la  colocación déL equipo da ataniz ación;

La f ig .  3 es una sección aumentada de la  fo r -¡ 
ma de equipo de rociado de la  f ig .  1;

La f ig .  4 es úna vista de extremo, por la l i - ¡  
nea 4—4 de la  f ig .  3, que ilustra una vista de extremo fron­
ta l dé un tipo particular de cabeza atomizadora. j

La f ig .  5 es una sección por la  línea 5-5 de  ̂
la. fig*  !

La f ig .  6 es una sección por la línea 6-6 de ! 
la  f i g .  3; i

La f ig .  7 es una vista de extraño frontal de
i

una variante del atomizador que comprende un propulsor neumá-j
t ico ; i

La f ig .  3 es una sección por la  linea 8-3 de ¡ 
la  f i g .  7 . '  . . - [

La f ig . 9 es una vista de extremo fronta l de ^tra 
variaste de la  cabeza atomizadora; i

La fig* 10 es una sección por la  línea 10-10 i
de la  f ig .  9, y

la  f ig .  11 as úna vista  aumentada de la  vá l- ! 
vula de control d e l fluido para dosificar e l fluido proceden-; 
te de las distintas fuentes. . !

Refiriéndonos ahora a los dibujos y más parti­
cularmente a la  f ig .  1, se ilustra en esta figura un sistema ¡ 
que emplea un atomizador 20 que comunica con una pluralidad ¡ 
de fuentes de material finido, por ejemplo como las q¡ue se in4
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¡ dican con 25, 22, 24 y 26, que puede presentarse en una forma i 

cualquiera de material fluido .o de revestimiento del género 
i: de un- barniz de distintos coloree, de disolvente^, resinas,
'I aceites u otros materiales flü idos para confinar, en forma de 

) rociado para l á  aplicación a la  supérf ic ie  de un articulo pa-
'  i

ra revestir. Unos solero id es 37, 28, 30 y 32 estén ccmvanien- 

¡ temante conectados, de manera convencional, para controlar la !
corriente de los materiales fluidos 25, 22, 24 y 26 mediante 

¡i interruptoras 39, 34, 36 y respectivamente 38. Tales interrqp 
j toree pueden estar dispuestos en una pos icíón ccnwniente cua- 
í lesquiera y pueden también ser accionados por un pedal, y del
¡i tipo de trinquete, para acipnar selactivamente los solenoides
Í¡ ' ** . /
;j 37, 28 , 30 y 32, cen e l  f in  de cortrolar la  llegada delmate- 
¡¡ r ia l flu ido a la cabeza atomizad ora 40 d e l dispositivo ¿tomi- 
}} zador 20. Sin embargo, e l sistema puede también ser usado sin

20

25

I la  válvula de adenoide. Un generador de aire comprimido 42 
{! como e l  ilustrado, está acoplado con e l  dispositivo atemiza- 

dor y con e l  mismo está acoplado también un generador eléctri-4
}! . i
? co de alta tensión 44, cerne otado eléctricamente con un in te- 

' ' . . . < 
rruptor rotatorio 46 y con un control 48, así oomo con un con-¡

!' tacto de tierra  50, cono se indica mediante un símbolo conven-j' . . ' .
j cional.
! ^Ihia seeoión de transportador 51 está conecta-}
i . . i
} da con tierra , como se indica con e l  símbolo convencional 52, ¡

y un artículo para revestir 53 está conectado de manera g ire- ¡
toaría con e l  transportador mediante e l  h ilo  de soporte 54 y i
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pueda hacerse girar mediante un rod illo  de tipo corriente 55 
i cuando e l  transportador mueve e l  articulo más a llá  del dispoqi
t . ' . - :
' tivo de rociado o pistola rondadora 20, estando conectado con

. I
tierra  también dicho articulo, como se ilustra con e l  signo cq^

! vencional 56, de modo que, cuando se enplean las técnicas eleeL
!

cargadas d e l material de revesti­
miento pueden ser atomizadas por centrifugación y /o  neumática-!

¡ troatáticas, las partículas

{!. mente, y silbadas con respecto a l articu lo para revestir enpg't '
i s ición  t a l  que puedan ser atraídas hacia e l  articulo mismo, rg! 

presentado por ejemplo por 53, para fa c ilita r  la  dispersión ¡
electrostática y e l  depósito de las partículas atomizadas por ¡

-}! ' ' . * * . ' 
ij centrifugación y /o  neumáticamante de l material de revest imien-j

¡i' to . ¡
!i < . .Un d isposiüvo dosificador de los flu id o s , com>
'} a l  que sé indica con 23, está previsto encada uno de los cao-
'i ' ' -
{; ductos que conecten las distintas fuentes de material fluido
¡i . . - .
I) -  por e jemplo 25 , 22 , 24 y 26, a través de sus correspondí ai tes --
r solenoides -  con la  pistola rociad ora, de modo <ne pueden eúLi-
}; mentarse a la  cabeza atomizad era cantidades medidas o dosifiqa

das de los correspondientes materiales fin id os. Por ejemplo, 
ij . ' ' .
! cuando e l  control 23 presenta su manecilla en la posición in<^

cada con lineas continuas, en la  cual dicha manecilla indica n
10, e llo  s ign ificaría  una plena salida, o apertura en e l  100%,;

del caatrol del dispositivo dosificador, de modo que se producá
ría  una plena salida d e l í lá ic b  de su correspondiente fuente j
a través d e l conducto de fl&ido, cano por ejemplo Z?, destlnadj)
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a alimentar la cabeza del atomizador, .mientras qpe los  disposi­

tivos 23 que comtnican con las Aten tas 22, 24 y 26 se encontra­

rían a cero en la escala del do sLfieador 21. - j
Adanás, suponiendo que los f i ó  idos de las fuqq 

tes 22, 24 y 26 están constituidos por material de revestímie^ 
to  de pigmentación respectivamente esterilla, azul y  roja, los j 

controles de los f  Midos 23 de dichas fuentes 22 , 24 y 26 pu  ̂ { 

den también ser registrados respectivamente en 2, 3 y y de mo-j 
do que se prodtapar un flu jo  del 20% amarillo, del 3 ^  azul y ] 
del 50% ro jo  de materiales de revestimiento flu idos alimenta- ' 
dos a la  tobera del dispositivo de pistola , mientras que e l  ' 
control 23 de la  Atente 25 esté regulado sobre cero. Por lo  
tanto, lo s  tres colores indicados en e l ejemplo se mezclarían 

en la  tobera de la  p istola , siendo alimentados por los  corres­
pondientes tubos de barniz 105 a las aberturas de sa lid a , como 
por ejemplo 31, 33 y 35 ( f i g .  6 ), oue puedan comunicar, por 

acoplamiento, respectivamente con las fuentes 22, 24 y 26. La ; 

cuarta Atenta de fluido 25 esté indicada como de co lor blanco 
en e l ejemplo ilustrado, de modo que en e l  caso en que todos j 
los flu idos de las cuatro fuentes están constituidos por mate-! 
r ie l  de revestimiento del género de un barniz, e l blanco pueda! 
ser añadido en su correspondiente porcentaje para obtener e l 
deseado revestimiento de tono pastel del articu lo .

Mediante e l  mencionado sistema de dosificación] 

es posible mezclar distintos porcentajes de los colores prima­
rios para obtener un material de revestimiento de una caracte-

25



r ís t ica  de color definida, cíttenida dosificando porcentajes ¡ 
definidos en volumen de material de revestimiento y mezclando 

los mismo inmediatamente artes de una atomización fin a l. S i la 
disposición ilustrada, los colores, como el anarillo, el azul 
y el ro jo  se mezclarían en la  cámara de mezcla 109, mientras 
qué, la cortina anular de aire soplaría esencialmente en aent^ 

do radial bácia e l  exterior desde la cámara 125 y de modo que 
los materiales fluidos o líquidos que constituyen lo s  tres bag 
nices de color distinto serían mezclados y soplados .lateralmeta 
te dentro de la  cámara de mezcla y contra l a  superficie inte- ] 
r io r  d e l atomizador centrifugo 130 y del acelerador mecánico i

153.' " ' r  ' - í
Aun cuaido éL ejemplo anterior se re fie  te a ! 

material de revestimiento de una pigmentación definida t a l  que: 
proporciona un efecto de color, queda entendido que las d is -  } 

tintas fuentes de flá id b , en lugar de estar constituidas por j 
tres oolores primarios, pueden también ser fuentes de materiar­
les ya adicionados y mezclados con anterioridad. Además, las 
fuentes pueden también ser fuentes de un material flu id o  cual$á 
quiera adecuado, incluidas las resinas, lo s  disolventes y s i -  ¡ 
milares, o de un material fluido cualquiera, susceptibles de 1 
empleo en e l  equipo. i

La variante de 3a pistola rodadora 57 repre- j 
sentada en la  fig . 2 prevé una cabeza atcmizadora 58 en uno ! 
de sus extremos y una empuñadura 59 en el extremo opuesto, con! 
medios 60 para e l  acoplamiento oón distintas Atentas de barniz]
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u otros materiales líquidos. Con la  cabeza 58 comunica un con-j 
docto de aire comprimido 61 y un cable o c inductor de alta tqg¡ 
sión 62 conectadle con un generador (no representado). j

* ' t
TSu la  f ig .  3 está representada una sección lqg)

gitu dinal de la pistola rociadera ilustrada en la  f ig .  1, en {
1 . 40 . . t í  „ 3 . t .
ea 61 a l extremo fileteado 72 de un árbol giratorio 73, sujeto!
al r$tor 74 de un motor provisto de una envoltura o estator 75'.
El dispositivo presenta un manguito regulable 76 (con una brida 
graduable para e l  manguito 77) dispuesto dentro de una envoltura 
tubular aíslente 78, estando an contacto uno de los extremos de
dicha envoltura con una superficie lateral de una brida 77. Un

. ¡
to m illo  de control de la  presión de la  tobera neumática indica­
da can 80 está unido a la  envoltura tubular 78 y al manguito re­
gulable 76 de modo que sujeta e l  estator 75, de forma que estej i%l 
timo es mm tenido en pedición f i ja  con respecto a la  envoltura, 
manteniendo una distancia reciproca f i ja  entra e l borde perifá 
rico  94 y la  superficie de desv lación del aire 95. El cuerpo de 
la  tobera de rociado 84 esté unido al sombrerete de alimenta- <
ción de la  tobera de rociado 83 mediante varios torn illos día--
puestos a intervalos iguales 85, que sirven para mantener e l i

< ! 
sembrarete de alimentación de lá  tobera de rociado y e l cuerpo!
de la tA era  de rociado, resp activan ente 83: y 84, en una posi-j
ción f i ja  de alineación. ¡

Un manguito de acoplamiento 86 está no desdo pojr
una brida anular 87 en contacto, con una de sus caras, con 3a ¿ara
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trasera 88 del cuerpo de la tobera de rodado, mientras que con 
la  otra cara está en contacto con un extremo plano de la tobera 
neumática o de aire 90# Dicha tobera de aire 90 prescita un agu- 
jero  central que eetá en contacto c cn la superf icie  exterior de 

un extremo d e l manguito de acoplamiento 86 con aguate forzado, 
de modo que mantiene juntas las partes, mientras que el extre­
mo opuesto del manguito de acoplamiento 86 está unido con tor-{

!
n illo  tanto al son&rerete de al im citación de la  tobera de rocian­
do 83 corno a l cuerpo de la  tobera de rociado 84, estando unidas 
mediante to m illo s , cono por ejenplo e l  to m illo  85, dichas dos 
Últimas partes. }

El to m illo  91 puede destornillarse d e l manguij- 
to de acoplamiento 86, de modo que ta l  to m illo  puede ser afloja  
do y la  tobera de rociado de líquido 92, constituida por las ¡ 
partes 83 y 84, puede ser movida hacia fuera con respecto a laj 
brida 87 mediante e l  fileteado 19, lo  que permite reducir la  i 
distancia entre la  cara de extremo 82 de la  tobera de rociado ¡ 
de líquido y la cara interior de 1 defector-acelerador 81. Por ! 
c casi agiente, reducá en do la distancia entre la cara de extremo 
82 y la superficie interior del def lector acelerador 81, e l gg' 
so entre ellas es limitado o estrangulado, acelerándose asi la  
corriente de aire. Simultáneamente, al disminuir e l espacio enj 
tre e l  deflector-acel arador 81 y el sombrerete de alimentación] 
83, se verifica  un aumento de la  distancia entre e 1 borde pei^ 
fórieo 94 del manguito registrable 76 y la superficie inclina-:

i
da 95 de desviación del aire. i
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Si se desea mantener f i ja  la  distancia entre ;
* - * . ¡

lá  cara, de extremo 82 y la  superficie interior del dsfleetor
81, pero se desea aumentar o disminuir simultán eamente la  pre-¡

. .. - t
sion del a ire en e l  extremo de la  tobera de rociado 92, enton-j

ces e l  entrehierro entre e l  borde anular 94 d e l mansito regu-j 
lable 76 y la superf ic ie  95 de desviación d e l aire puede ser 
también aumentado, o bien reducido, aflojando e l t o m illo  80 

para e l  control de la  presión en la  tobera del aire, y movien­
do e l  estátor 75 longitudinalmente con respecto al manguito rg 
gulable 76, y luego apretando nuevaméate e l  to m illo  80 que con 

trola  la  presión en la  tobera d e l a ire , para mantener la pre- ' 
sión deseada sobre un valor f i j o ,  caco el.determinado por e l  ^  
tervalo adyacente al borde anular 94 del manguito regulable 76Í 
Una placa o escudo de extremo del motor 96 se adapta al extra -{ 

mo de un sanbrerete del soporte 97 y es asegurada sobre e l misí 
mo mediante to m illo s  98. Él sombrerete del soporte prescita un 
fileteado anular 99 unido mediante maca al extremo de la  carc^ 
sa o estátor del motor 75, estando previsto un grupo-soporte : 
100, cuyo an illo  exterior está retenido firmemente mediante el} 
sombrerete de soporte 97 y cuyo an illo  interior ae aplica s& ré 
e l  extremo del árbol d e l motor 73, mientras que un grupo-sopor-j- 

te  similar 101 presenta su anillo in terior también aplicado a lj 
árbol 73 y su an illo  exterior asegurado mediante una brida am4 
la r  prevista como parte de la carcasa o estátor del motor 7?. ;

á l una pieza única y las cuales, al ser alcanzadas por e l  aire i
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j!
en movimiento, provocan um. rotación áe dicho rótor 74 y de súj 

J ¡! árbol 73, por efecto de lo cual gira tani)ién la cabeza atomi- J
¡! ; -* - - i
¡ zadora 40.

e' ¡i .. .' ' ' ' .
ti La envoltura tubular aislante 78 presenta una

5 ¡j placa dé extremo de la  envoltura 103 sujeta mediante tornillos
I 104 al extremo de dicha envoltura tubular en oposición a la brij-
! da 77 del m m ^ito regulable 76. Un tubo de alimentación 105, ¡
}¡ constituido por un material flex ib le , presenta uno de sus extre-

, *  í .  . . . .
10 ! del tipo de un barniz, mientras que Su extremo opuesto está in-

*  j troducido a presión en una abertura 106 practicada en e l cu arpe
] de la tobera rodadora, abertura que coincide con una cámara 
íj anular 107 de modo que, cada vez que el material flu ido, cano
! por ejemplo un barniz, es alimentado a l tubo (como e l  105) d i-

! 'i . "  '
15 ¡! eho material fláido puede acceder a los conductos de l tipo del

ji * - ' .
i} indicado con 108, para alimaitár barniz a la cámara de mezcla [
'! - ' - , ¡¡t 109, en la  zona de la  boquilla mular de alimmtación 110, en-
') . . } 

tre la  cara de extremo 82 del scobrerete de alimentación de la
.t , .  .  '
r tobera rociadera 83 y la  superficie interior d e l deflector-ace-j 

20 ' lerador 81.
!¡' " . * " iTodos los materiales fluidos, cano por ejemplo! 

los procedentes de las fuentes 25, 22, 24 y 26, son alimentados
i al dispositivo o pistola rodadora mediante la inserción del cO-
){ - ' ' ' : 
i rrespondiaite tubo -  como por ejemplo e l  tubo 105 — por la t u - !

25 ¡¡ baria fle x ib le  111 y hasta alcanzar su abertura — por ejemplo j
106 — alineada con su abertura complementaria en e l sombrerete !
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I de alimaitac 3ón 83, habiéndose indicado con 31, 33, 35 y 17 }
(iluatrada con lineas discontinuas) en la fig . 6. El aire conhi 
primido es alimentado por la  tubería 111 por un tobo de aire j
112 mantenido en posición mediante e l  sombrerete 113 de un ma¿

i . - " .. - . i
¡ güito normal de acoplamiento 114, sujeto a 1¿ pleca de escudo ¡
' ' ' * * ' ' !
¡ de l motor 96, de modo que e l aire comprimido puede ser alimenten
} . do hasta e l  interior de la cámara 116 y desde a l l í ,  a través i
¡ * ' i '
} de los pasajes 117, a través de Ib cámara de aire 120, donde 
¡ e l aire choca contra la  aleta del rótor 74 haciéndole girar, a¡ 

conacuencia de lo  cual gi.ra. a su ves lá  cabeza atamizadora 40.¡
i El aire comprimido es alimentado como descarga del rótor a tré-!! . . - . .  . ,

véa del pasaje de aire 121 y luego a la cámara I¿&, donde e l  j 
j aire es subdividido da modo que sale del pasaje 123 entre e l
i borde anular 94 y la superficie de desviación del aire 95, sa-

. * .

¡! lia ido simultáneamente tambiái de la  cámara 122 a través del
í.' ' - - ' '

canal anular 125, fomando una cortina anular de aire dentro
i de los limites de los pasajes 108, que le alimentan barniz ex-j

teriormente a dicha cortina de aire, de modo que la presión. ¡ 
ji . - . ' '

de aire saldré radialmente hacia fuera arrastrando consigo e l .
¡! material fluido, por ejemplo un barniz, de los pasajes 108, ¡
!j entre los aceleradores mecánicos 153 y a través de los espacios
j entre e llo s . Dichos espacios forman una pluralidad de cámaras }
I de aceleración 129 para restringir e l paso de salida d e l mate-j
. r ia l  de revestimiento atomizado y aumentar por tanto la velo- j

cidad de las partículas atomizadas cuerdo éstas chocan centra !
las partes de superficie interiores del atomizador centrifugo

!

25
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130, que termina en un borde atomizador anular 131. El ooncen¿ 

trador de rociado 132 se ajusta a l extremo del árbol 72 y es 
tenido e¡n su s it io  mediante la  tuerca 71, que deja un intervalo

i
anular interior con respecto a l borde de atomización 131. El i 
borde anular del concentrador de rociado 132 tiene e l  plano dej 
su borde periférico dispuesto interiormente con respecto a l  pla­
no de 1 atomizador centrifugo, estando dispuesto e l plano de d it

i
cho atomizador centrifuga paralelamente a l  plano dal borde del¡ 
deflector 134, pero situado en dirección axil interiormente con 
reapeeto a dicho borde de 1 deflector 134. {

Por lo  aue antecede, ee advertirá que cuando j 
e l árbol del motor es hecho girar por e l  aire, el aire de des­
carga es usado, cuando menos en parte, para crear una cortina 
de aire anular dentro de los  limites del material líquido, a 
consecuencia do los cual di do o material líquido y e l aire com­
primido se mezclan en la  cámara de. mezcla 109 de la  pistola ig  
dadora. La elevada velocidad del aire atomiza e l  barniz, y por 
medios neumáticos, inpele el barniz mismo fuera y a través de i 
la  si talladura anular 131', empujándolo axilmente hacia e l  ex-¡ 
terior del dispositivo. Aun cuando la mayor parte del material! 
atomizado saldrá por e l in tersticio entre e l concentrador de

t
rociado 132 y la  cabeza anular del atomizador, es posible que 
cierta parte del material sea expelida lateralmente del borde 
de atomización 131, bajo la  acción, de la  fuerza centrífuga, ¡ 
cusido e l órgano rotatorio está en movimiento. El borde de de­
flexión , durante la  rotación expelerá por efecto de la  fuerza

oentriíuga toda acumulación de material de revestimiento que
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pudiera chocar contra la  superficie in terior d e l d e flector  ceg 
-^rifugo 340.

Bicho deflector centrifugo 340 presenta un grar 

diámetro exterior con respecto al borde deflector 134 y está 
doblado en forma de S invertida en una parte de la  sección trai^g 

versal, de modo que termina en una brida de dispersión 141, d̂ g 

puesta entre los lim ites de un canal anular 142 del sombrerete

de alimentación 83, previsto en la  cara frontal de dicho saAng 

rete de alimentación. 83, que presenta una parte levantada que 
se extiende más arriba que una parte in terior d e l canal amular 
de dicho sombrerete de alimentación^ ]

Cuando la  cabeza atomizador a 40 es montada so- ! 
bre e l  árbol, e l p ico  del sombrerete de alimentación 13D pasa á 

I través de la  abertura constituida per e l  borde p eriférico  de la  

brida de dispersión 141 y luego a través de la  abertura 145, 
formando una abertura central amular en é l atomizador centrifu^ 

go 130, delimitado por e l borde de 3a brida de dispersión 141.

¡ Unos to m illo s  150, dispuestos a intervalos iguales alrededor 

d e l ej a del árbol 73, sirven para unir e l  def 1 ectorcentrifugo 
140, e l  atomizador centrifugo 130 y el desviador-aoelerador 81, 
estando prevista una pluralidad de aceleradores 152 situados 

contra los d istin tos to m illo s  entre e l  desviador o d e fle ctor  
centrifugo y e í  atomizador centrlfUg:, mientras que otros ace­

leradores 153 están dispuestos entre 3a superficie in terior  de], 

desviacbr-acelerador 81 y 3a superficie in terior de l atomizador 

¡ 130. El concentrador de .rociado 132 presenta preferiblemente un
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canto periférico  qpe forma ana entalladura mular 131' entre di­

cho concentrador de rociado y e l  atomizador centrifugo 130.
El concentrador 132 está ilustrado son una con­

figuración bien definida en su sección transversal, debiendo qdg
dar entendido, sin  embargo, que ta l  configuración de la sección

' - i
transversal puede Ser tambleo otra cualquiera adecuada para per­

m itir un adecuado funcionamiento del deflector . En la  f i g .  3, }
)

por ejemplo, e l concentrador presenta una forma que ae ensancha 

hacia arriba sobre su superficie in fer ior , con la cual está m 

contacto con la  superficie exterior del desviador-acelerador 

81, aunque la  dirección puede por e l  contrario estar prevista 
hacia dentro, o bien hacia fuera.

Los aceleradores 153 están representados como 

teniendo una forma c ilin d rica , a pasar de lo  cual es fá c i l  eccw 

prender que dichos aceleradores pueden tener cualquier otra fo¡r 
ma adecuada para hacerlos actuar en e l  sentido de acelerar e l  j 

movimiento de rotación, o bien la  aceleración relativa de las ! 

partículas. El diámetro exterior de los aceleradores c i l ín d r i-  ¡ 
eos disminuye e l espacio entre los to m illo s  adyacentes 150, de 

modo que e l  espacio comprendido entre lo s  torn illos adyacentes! 
forma un. pasaje restringid? adecuado para aumentar la  v e lo c i-  i 
dad de la  corriente del chorro y la aceleración ra d ia l de lais 
partículas en la  zona entre lo s  aceleradores. El concentrador
132 y la  superficie in terior del atomizador centrifugo l jo ,  ad?

<
yacente al borde periférico del mismo, crean un par de desvia- ¡ 

dores de reatrieción  que tienen como sa lida  la  entalladura anu4



lar 131'; por lo tanto, la presión de aire y las partículas que 

salen son concentradas de modo que acumulan una presión in terior 
a consecuencia de lo  cual .el chorro emitido por la  entalladura 

anular 131' se v erifica  a una presión aumentada a consecuencia 
de la  restricción  provocada por laa superficies indinadas que 
conducen hacia dicha entalladura anular de salida 131'.

Según e l ejemplo indicado, se forma una cortinÁ
i

de aire que, sin  embargo, podrá también ser omitida, y e l  disptjh- 
aítivo podrá funcionar como atomizador centrifugo con o sin [ 
acción electrostática. t

Dd conductor de alta tensión 155 está conectad^ 
en 156 formando un caatacto eléctrico entre e l  escudo de axtrey 

mo metálico 96 d e l motor,' conectado eléctricamente a través del 
árbol 63 con e l deflactor centrifugo 140, e l atomizador centríi 
fugo 130 y e l  concentrador de. rociado 132, mediante los torni­

llo s  metálicos del género del to rn illo  150.
Cuando no hsy alta tensión conectada con la  c&j- 

beza atomizad era 40 y cuando una o varias de las fuentes de ma­
te r ia l de revestimiento fluido está acoplada con la  pistola dej 
rociado, e l  material de revestimiento líquido será expelido a i 
presión hasta dentro de la  cañara de mezcla 109 y la  cortina 
terior  de aire comprimido será impelida hacia fuera arrastrando

. .... -  , ' ie l  materia 1 de revestimiento liquido de forma que. éste chocará! 
con la  superficie  interior del atomizador centrifugo y e l  mstei 
r ie l  de revestimiento líquido y. él aire comprimido empujarán el 
material de revestimiento por rociado hacia fuera y esencialmen-



-  19 -

10

20

25

te en sentido axil con respecto a la cabeza atomizad era 40. Si;
i

se emplea e l motor neumático ilustrado en la f l g .  3, la  acción
centrífuga d e l órgano ro tatoxio provocará la  rotación d e l atomi—

. . . "  " ' ' ' * }
zador centríAigo, que atentizará e l  material de revestimiento l í -  

quido por medios neumáticos constitu idos por la presión de airé 
controlada, y también por centrifugación, a consecuencia de la! 
rotación a gran velocidad del atomizador centrifugo.

Aun cuando se ilustra un rotor 74 ccn la linep 
discontinua 15, que indica de manera general las aletas de l rótor 
queda entendido que estamisma área puede también representar 
las entalladuras de un inducido para e l  rótor de un motor eléc­
tr ico , de enploarse un motor e léctrico  como medios de accionamies 
to  de la cabeza atomizad era. En este úlidmo caso, eL aire que 
es impelido hacia fuera y hacia la cabeza atomizad era pasaría 
también entre e l  rótor y e l estator, como se  repr^enta en la  

fx.g. 3.
Corrientemente, s i  e l material de revestimienl 

to liquido es impelido hacia fuera contra e l  defleotor, tende- ¡ 

ría  a ser soplado hacia fuera por la  pres ión neumática y expe-: 
lid o  hacia e l  exterior por la  fuerza centrifuga. Sin embargo, j 
dada la elevada velocidad de rotación del atomizador centrífu -' 
go 13.0, las partículas del material de revestimiento tenderían! 
a correr sobre la  superficie in terior  d e l atomizador centrifu-! 
go antes de que e l e fecto  rotatorio de dicho atomizador centri<¿ 
fugo pudiera mover dichas partículas de Raterial de revestimie¡¿ 
to  a la velocidad periférica  requerida, para producir la aicm&í:
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zación centrífuga deseada, mediante loa aceleradores, como porj 

ejMtple loe indicados con 152 y 153, e l  material de revestimie¿ 
to recibe un choque de los aceleradores que actúan a modo de prq 

pulgonas, con e l  f in  de retardar el movimiento interior del ng 
teria l de revestimiento y de mantmentó m una rotación cene- j 
tante con respecto a l atomizador centrífugo, aninorando por tqg 
to  suf icientemente su movimiento lateral para hacer que dicho 
movimiento rotatorio de las partículas sea aproximadamente igual 
al d e l atomizador centrifugo. Por consiguiente, los acal eiador^s 
tienden amover e l material de revestimiento a la misma v e la d !  
dad de rotación que e l atomizador centrifugo, por efecto de lo! 
cual la velocidad periférica d e l material de revestimiento se-¡ 
rá aproximadamente igual a la velocidad periférica del atomiza­
dor centrifugo una vez que las partículas alcancen e l borde a1¿p 
mizador a modo de cuchilla o de canto 131 d e l atomizador eenti^ 

fugo.
En las operaciones de rociado nomalos, tanto 

que se trate de bamiz, fungicidas o soluciones antibacteria- ít
ñas como de revestimiento protectores u otras aplicaciones por

i
rociado, e l resultado es sometido a la  notable influencia de ¡ 
la  humedad, la  presenta invención prevé el control de la  hume­
dad o humedad ambiente mediante una corriente o inyección de 
agua, solución de disolvente u otro material, dispuesta en la  
zona d e l atomizador. E llo se hace empleando una tobera 62- (iig¿ 
3) prevista para rociar humedad ai la zona d e l atomizador, la  j 

tobera puede ser de un tipo conveniente cualquiera que expela !
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¡ la  solución acá osa o similar contra el lado o an la zona déí '

ji propulsor 6 Reflector de la cabeza atonía adora. La cabeza da rg 
!¡ . .
¡j ciado para e l  control de la  humedad está destinada a controlar

j la humedad en la  zona del atcmizador en forma de lienzo, eorti-
í¡ na o env oltura de humedad, suministrada y controlada en canti-

-  '
dad medida, que eé mezcla con e l rociado de material de reves-

' timiento de modo que lea partículas dé este ultimo pueden ser 
! . '
: depositadas más convenientemente sobre e l articulo. j
¡ Aun cuando la  cantidad de humedad puede tan&iál
! ' } ser variable, se ha comprobado que se obtienen resultados satip
i factorios con este aparato -  en la  aplicación de barnices, fun4
¡i gieidas, materiales para e l  control de las bacterias, revestí- j
¡j miento protectores y de acabado -  man teniendo una humedad ambiógi
}¡ te operante del 70 -  90%. El control de la humedad es regulado !
¡t - . . - ;
:! de acuerdo con la  particular aplicación y los resultados ctesea<- 

'! dos.
i Bt la  fig , 3, el atomizador centriA^go 130 y e l
¡i )

deflector centrífugo 140 están separados entre s í  mediante loa¡
i aceleradores 15 3 i sin embargo, se ha eapleadc con resultados sa-
jí tisfactorios un dispositivo en e l  cual e l  atomizador 130 y e l  '

deflector 140 están unidos, omitiendo entre ellos el acelerador
153. En esta última disposición, pueden ser empleados con o sin

j los propulsores de aire o neumáticos y, por consiguiente, con {
' la  alimentación del líquido que se efectúa dentro del atomiza^ 

dar 130* Según la  presente invención, cuando se usa un motor í 
neumático, el aire de descarga del motor puede ser usado temblón

!
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i '! solo o en combinación con un determinado tipo de propulsor neu-
j .  . t
: mático, para pm drcir la  atomización o para fa c ilita r  la  atomiA
} zación y /o  la  formación d e l abanico de rociado.

Aun cuando el motor ha sido representado en foi*-

ll ma de motor neumático y puede alcanzar velocidades de rotación
i¡ comprendidas entre 20.000 y 100.000 r.p .m ., e l  dispositivo de
]¡ rociado puede ser ampie ado t  amia án d e modo que produzca un ro-
¡ ciado anular o de 3604, del g&tero d e l que se produce con e l

j¡ diepositiw  objeto de la  patente estadounidense nóm. 2.851.307;
j concedida al Sr. John Sediacsik e l  9 de septiembre de 1953. j
¡ . Con e l dispositivo ilustrado por la  f ig .  3# i

aunque un podo d e l material de revestimiento liquido goteara hé- .
I e ia  e l  interior a través de la abertura 145 d e l atomizador cepj
I trifugo, dicho material seria  impelido hacia fuera, alcenzan-
i¡ do la  brida de dispersión % l , que termina en e l  canal anular 
! . . ' - 
j! d e l sombrerete de alimentación 142, con e l íin  de atraer é l  mg
!!
! te r ia l de revea t i  mi auto y de impelerlo por acción centrifuga 
ji hacia é l  exterior, a lo largo de la  superficie del dcflector t 
! centrifuga 140, de modo que, al i  jha.1 es proyectado par e l  bq f 

[ de def lecto r  134 de l defleotor mmol onado.
!!'- . Por lo  anteriormente dicho, se veré que cuando.

! el rotor d e l motor funciona, él material de revestimiento l i -  j 
quióo es lanzado tanto por una acción centrifuga óomo por una i 

! acción neumática; sin embarga, la  cabeza atomizadora puede ser-' 
usada tambiáx p ara la  atoniz ación pura y simple mediante pre- ¡ 
sión de aire y medios neumáticos, sin recurrir a una acción ceg
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trífuga. La presión del a ire  d e l atomizador centrifuga y la de¿ 

deflector centrifugo tienden á d ir ig ir , concentrar y dar su Rue­
rna al abanico d e l rociado centri&igo y neumátieo, abanico que  ̂

depende, cuando menos en parte, del contorno y de las dimansdo-j- 
nes fís ica s  del atomizador y del deílector .

Cuando al aparato ee alimantado oon energía elec­

trostática y e l  atomizador centrifuga y el def lector centrifugo! 

son cargados electrostáticamente, las partículas lanzadas por ¿1 
dispositivo con medios neumáticos y /o  centrífugos serán expeli-j. 
das en dirección de alejamiento de la  cabeza atanizadora y diri^ 
gidas hacia e l artículos para revestir. S i dicho articulo está ¡ 
conectado con tierra , el depósito electrostátieo fa c ilita r á  la ! 

acción de envolvimiento de las partículas, de modo que e l a rt i­
culo para revestir  se cubrirá dé l  iado opuesto a la posición 

de la pistola rodadora, de manera biai conocida.
Con referencia a la  f ig .  4, se notará que los :cg  

leradoree 153 aon mantenidos en su s it io  mediante los to m illo : 

150 y que hay ocho de tales to m illo s  en la cabeza atamizadora! 
ilustrada particularmente, estando convenientemente dispuestas 
todas las partes mediante la exacta posición del concentrador ¡ 
del rociado 132 con respecto a l árbol 72.

En la f ig . 5, se puede ver que los pasajes pa- j 

ra e l barniz 108 pueden estar previstos en un número deseado ¡ 
cualquiera, según la  cantidad del barniz y las dimensiones de ¡ 

los pasajes. Sin enhargp, en la  í l g .  5 están ilustrados cuatro 
de tales pasajes, mientras que le  fig*  3 representa en sección

25
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dos de dichos cuatro pasajes* Los aceleradores, como por ajen*-' 

pío el 153, estám representados dispuestos a igual distancia 

uno de otro alrededor del e je  del árbol, de modo que cuando lej 
cabeza atomizador a g lracon  respecto a 3a tobera rodadora f i ­
ja  la  cortina da aire formada a través de la cámara anular 125 
actúa en e l sentido de impeler neumátic anen te e l  barniz hacia j 
e l exterior contra los aceleradores rotatorios, para ser lanzai- 
da c entrifugamen te en forma de partículas atan izadas del mate­

r ia l de revestimiento líquido .P o r  la  vista representada en la 
f ig .  5, se verá además que la  cortina anular de aire está en 
condiciones de atomizar el material de revestimiento líquido 
aunque e l  atomizador centrífugo sea f i j o ,  formando un abanico 
da rociado de 3 6 0 Por tanto, se comprobará que el abanico de 
rociado de 360* puede obtenerse positivamente cuando se usa 
sólo presión neumática y la  cabeza eterna adora se fi^a, y que 
e l material de revestimiento líquido es atomizado mediante preL 
sión neumática y acoión centrifuga cuando 3a cabeza atomizado- 
rá g ira  a velocidad centrifuga, obteniendo la  proyección centré 
fuga de las partículas, que aerái impelidas en dirección de a3g 
j amiento d e l e je  de la  cabeza medimte la  presión neumática; y! 
que cuand) 3a cabeza ataniz adora as cargada electrostáticamemtjs 
y e l  dispositivo g ira , 3a ataniz ación tiene lugar mediante pren­

sión neumática y acción centrífuga, y 3a acción electrostática; 
permite obtener la  dispersión y el depósito electrostático de ¡ 
manera bien .conocida, como se describe en la  patente estadounij- 
dense núm. 2.894.485 del mismo inventor, publicada e l 14 de ju -
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l io  de 1959. !
I Con referencia a las f ig s . 7 y 8, e l  disposi­

tivo en e lla s  ilustrado es muy similar al representado por l&j 
f ig .  1, excepto en que, además de l atomizador centrifuga, delt 
género del indicado con 160, está previsto un par de deflecto-j-

{ res 161 y 162, de los cuales e l  161 es algo similar a l R eflecí
! - . : . ' i

to r  ca^trifug) 1^0, ilustrado en lá  f ig .  3, mientras que e l  ! 
;i - ' ' - * . t
'} 162 presenta un diámetro un poeo mayor y se extiende algo más i
! en dirección a x il a lo  largo del e je  de l  árbol 73. También co i 
i ' : . ' '. ''
j este dispositivo podría estar previsto un Reflector como e l
ij 132 da la f ig , 3; los  aceleradores 163, 164 y 165 están asegal
jí rados en la  posición reciproca ilustrada mediente torn illoa ,
¡i como por ej ampio e l  torn illo  166.

i

i En las figsy  7 y 8 está prevista l a  adición d<t
! un propulsor neumático 63, que se presenta en forma de un ven ­

tilador de varias aletas, montado sobre e l  deflector centrífüy 

go exterior y  asegurado ál miaño por los torn illos 166. El djja 
.'i metro del ventilador, di puesto detrás del atcmlzadcr centri- 
j! fugo, es superior al diámetro d e l def lector centrífugo exte- ;
¡ r io r . El diámetro y la posición d e l propulsor, y e l  paso y /o  i
;! ángulo relativo de las aletas d e l propulsor, constituyan algu-
! ' : ' ' '  ' iñas de las características del propulsor mismo, regulables pay

' . * t
ra poder establecer e l grado de penetración de las partículas.!

del material líquido y la amplitud del abanico de rociado, aun
' - icuando se ha ilustrado un solo propulsar, que presenta determi­

nadas proporciones para controlar la  velocidad de avance de 1¿
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corriente de aire alrededor de 2a cabeza atomizadora, hay nume-y 
rosas variantes de propulsores que han resultado altamente sa­
tisfactorias , según 2a particular aplicación y loe resultados ¡
deseados. Una de tales aplicaciones considera e l uso de laáLe-j

' ! 
ta del propulsor en la  posición normal ilustrada, mientras que,
en variante, las aletas del propulsor están dobladas hacia de-j 
lante formando esencialmente un áhgilo de 90*, de modo que e l ¡ 
propulsor inpele una corriente de aire hacia delante y lateralt 

mente, según 2as características de las aletas correspondí entejt. 
Dicho propulsor puede tambi&t ser usado sin atomizador centri-t 
fugo alguno del tipo a modo de copa, o deflector centrifuga. ¡ 
Además, aun cuando se puede enplsar un propulsor único de l tipo 
a modo de ventilador rotatorio de determinadas dimensiones, por 
ejemplo de dimensiones adecuadas como e l representado en la f ig , 
8, ae puede tazAdám usar un segundo propulsor de diámetro me- 
ñor, dispuesto enfrente y a una determinada distancia del mis­
mo. Tales propulsores pueden también usarse con, o también sinj 
los atomizadores de la  íig.< 8.

Aun cuando la  cabeza atomizador a esté repreeei^- 
tada como directamente acoplada a l generador de alta tensión 
( f ig . 1 ), tensión necesaria para la  precipitación o e l envolvij- 
miento, puede también ser inducida simplemente mediante un con­

centrador electrostático acoplado indirectamente, coso por ejagg 
pío e l  indicado con 6?, que puede estar montado corredizo sobria 
e l  atomizador 20. Un conductor d e l concentrador, del género de! 

64, está arrollado, en forma de una serie de puntos o mallas, !
25
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alrededor del borde periférioo de la  ancha boca del concentrador 

y acoplado directamente al generador de tensión. El campo ele<¿ 
trostátioo ee indjtcido por e l ecnductor d e l concentrador 64 en 

e l  articulo para revestir eléctricamente colectado con t ie r r a ,} 
como por ejemplo e l artículo representado con 53. Tal disposi-í 
ción d e l concentrador de campo electrostático impide descargas} 

entre la cabeza eternizad ora y e l artículo para revestir. } 
En das fig s . 9 y ID, e l d isco atomizador, del ¡ 

tipo plano, 170, está ilustrado montado sobre un árbol 43 con } 
un atomizador 377 y fija d o  sobre e l desviador 168 mediante tor-j- 
n illo s  379* con aceleradores 180 dispuestos entré e l  atomiza- }

- t
dor caAtrifugo 377 y e l  desviador. El barniz será alimentado 
contra la  superficie interna 181 de maiera igual a la  ilustrada 

en la  f ig .  3. Sin embargo, en la  representación dada en las 
f ig s .  7 y 10, e l  sombrerete de alimentación de 3a tobera de BOf 
ciado 83 ha sido omitido por razones de c3aridad. La distancia 
que media uniformemente entre e l  borde periférico 182 de l ato-! 
mizador centrifugo 377 y la  superficie in terior 183 d e l disco ! 
37 6 es de algunas milésimas solamente, y precisamente de 3 a 
10 milésimas de p u lid a , según las características de los mate-í 
r ía les  de revestimiento, de modo que bajo 3a acción de la p r e - :

.4 . - !
sión de aire y de la  fuerza centrifuga, se obtendrá un an illo j 
circular de material de revestí mi sito o sim ilar, impelido sobré 

e l borda periférico 182 y contra la  superficie in terior 183 d e l 
disco. De este modo, se asegura un intimo contacto entre e l  ma-} 
teria l da revestimiento y la  superficie del disco a gran
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dad, para asegurar un mayor potencial al material de revestí- ¡ 

miento al alcanzar la  veloc idad periférica  del atomizador de ' 
disco p laio, antes de que e l  mismo sea lanzado por e l  borde pe­
riférico  , a modo de cus-billa, d e l atomizador* Este tipo genéri­
co de d i^ o s id á n  de una cortina de airé anular dañero de -  o 

mezclado con -  el fltiido procedente de eierto número de salidas 
o toberas del material fluido permite formar un anillo circular 
de material de revestimiento líquido del género del anillo ilug 

trado genéricamente en la  solicitud de patente estadounidense j 
en fase de exanai núm. 638*559, del mismo inventor, per "Equipó 
para la alimentación de líquidos". Sin embargo, ec la presente!isolicitud, 3a salida d e l material de revestimiento liquido en ; 
ccntaeto directo con e l disco de alta velocidad permite obte- ¡ 
ner un mejor cent acto entre e l material de revestimiento y e l  ¡ 
disco, en condiciones en las cta les es deseable que se alcance! 
lo  aites posible la  segiiidad posit iva de la  aplicación de l ma-L 

teria l de revestimiento líquido al d isco .
Según la f l g l  1, se prevé que 3a a lta  tensión 

es aplicada desde la fUenta de alta  tensión 44- al dispositivo i 
de pistola , de modo que el disco puede ser cargado cuando el ¡ 
generador de alta tensión esté conectado oon la  pistola 20 y ¡
con e l  contacto de tierra 50. ;]

En la  aplicación ordinaria, el generador de al4
, , . . i

ta tensión está aplicado de manera continua al dispositivo de ; 
pistóla, de modo que las partículas son cargadas en cualquier 

momento. En la  presente disposición, sin  embargo, se  emplea un
25
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¡ dispositivo da interrupción del circu ito , indicado car 48, cona-

í tituido por un dispositivo de. tipo normal, conocido con e l nom¿-
bre de interruptor rotatorio. El control 46 del interruptor roy

! tatorio controlará la  velocidad de rotación del d ispositivo, {
manteniendo bajo control las interrupciones de la alta  tensiónj
de corriente continua. Con la  di aposición en cuestión, el con-)
tro l puede variar desde apro ximadanaate eero impulsos hasta cuá- 

!{ - - ! 
t trecientos impulsos por minutó. !

!!

Cuando se  eaplea úna disposición que u t il iz a  un
i

interruptor rotatorio, la tensión puede hacerse pulsar con una) 
periodicidad previamente determinada^ por ejemplo de cuatrociejq 
tos cidLos por minuto, de modo que a cuatrocientos c ic lo s  por i 
minuto la  fuerza electrostática cargará la  pistola a intervalos 
iguales, estando previsto por e l  contrario un número igual de ¡ 
interrupciones de la  acción electrostática. Interrumpiendo e l  j 
campo electrostático para e l  depósito del material de revesti­
miento , e l  grado de penetración puede también ser modificado de! '
forma que sea posible atenerse a las particulares exigencias ¡ 
requeridas para la  Obtención de un revestimiento o acabado sa-: 
t is factorio  en el artículo para revestir. Aún cuando, como me-i 
dio para interrumpir la  carga electrostática para e l  campo, 
se ha indicado un interruptor io tatorio, podrá emplearse otro j 
dispositivo cualquiera adecuado para hacer que pulse e l  campo,j 
mediante e l cual la  intensidad sea periódicamente aumentada y ¡ 
reducida, sin una interrupción completa dé la acción eleetrost^ 
tica .
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Las Atantes de material finido 25, 22, 24 y 26; 

podrían incluir algún tipo de medio de presión, por ejemplo del 
género de una bomba corriente que produzca lá  presión necesaria 
para impeler los  distintos tipos de materiales líquidos hasta 
la cabeza atomizadora.

Por lo  que antecede, se advertirá que, cuando' : 
seu sa  e ld i s  positivo objeto de 3as fig s . 1 o 2, es posible coat- 
ducir un húmero determinado cualquiera de materiales fluidos 
de tipo distinto -  individual o simultáneamente, o según ún pn& 
grama preestablecido -  a la cabeza atomizadora. Cuando e l dis-j 
positivo Atnciona con un motor neumático, como se representa ! 
en la  f ig .  3, estando originado el campo electrostático por elj
generador de alta tensión, 3a pistola de rociado estará caraete-

¡
rizada por una tobera de presión a 360a, y, con el efecto "VaH- 
tu ri" , por una tobera de presión centrífuga. Ademas, e l atomiza­
dor centrífugo y e l Reflector centrifugo produeirsn cargas elec­
trostáticas para las partículas de material de revestimiento, 
de modo que se cbtendrá una d ivers ión  electrostática y una 
acción electrostática envolvente de las partículas de material: 
de revestimiento sobre e l articulo para revestir. Sin embargo¡ 
es evidente que, incluso sin él campo electrostático, la  ato- ¡ 
mización centrífuga de las partículas y la  presión creada den**.
tro de las cámaras de atomización y de presión de la cabeza :

. . . .  ¡ 
atomizadora permitirán obtaier convenientemente tanto la atomij-
zaeión centrífuga como la  dirección neumática para e l control ¡
d e l abanico de rociado destinado a ser d irigido centra e l art¿!

25



culo para revestir. t
i

Además, se Mae resaltar e l hecho de que, con ' 
la  construcción ilustrada, la  pistola funcionará como una tobe-i­
ra de presión f i ja  a 360&, sin atomización centrifuga alguna { 
o sin dispersión electrostática, por cuento la tobera a pros ion
está construida de moáb que foHna uña cámara de presión y que

.' - }' 
dirige e l material atomizado hacia e l  exterior a través de la  }

- ' ¡
entalladura 131', entre .el concentrador y e l  atomizador centrij- 
íugo. i

Durante e l funcionamiento, cu ai do el aire es j 
alimentado a la cabeza atomizadora, el control de la pistola es 
efectuado mediante los interruptores de pedal 39, 34, 36 y 38 { 
para controlar la  posición de apertura y de cierra de los aolej- 
noidas, según los adenoides estén excitados o desexcitados, 
para abrir o cerrar respectivamente los  pasajes para el barniz , 
y por tanto para controlar selectivamente la corriente de f l u i ­
do para formar e l  ro ciado.

Bi la conducción del aire procedente d e l com­
presor 42 hay una empuñadura regulada, marcada con la  letra 
que constituye en efecto un regulador para controlar la  corrien­
te de entrada de l aire hacia la p istola . Dicho control "Y" pusj- 
de constituir también un control de la velocidad del atomiza- : 
dor para variar la velocidad del motor y puede ser manipulado } 
de modo que se obtengan distintos grados de control de la pre-j 
sión entre la posición de cierre y la posición de apertura comí- 

' p lata. . i
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Queda entendido que las fuentes 25, 22, 24 y ¡ 
26 deben considerarse completas para los materiales flu id os, dé 

' cualquier género que éstos pueden ser para la  operación particu- 
) lar requerida. Por tanto, queda entendido que tales fuentes '
í! comprenden todos los accesorios necesarios, del género de una I
'} * * . ' ! válvula con posiciones de apertura y de cierre directamente a '}!. * - ¡
1! partir de la  alimentación del barniz;. uh motor o similar para 
¡! someter a presión la  fuente de flu id o ; dichas fuentes podrían ; 

i también comprender los recipientes necesarios de tipo normal 
} para la  fuente de los líquidos, incluidas las bocas de entrada 
¡ d e l aire y similares, para un funcionamiento satisfactorio  del 
i sistema.

} En la f i g .  2 está ilustrada una empuñadura co-
]} mún de un dispositivo de pistola de rociado que acciona, como

¡! puede verse en dicha figura, dos espigas o agujas del tipo de
i )  -
;! barrita, de las cuales la  espiga in ferior esté destinada a con­

trolar l a  alimentación del a ire , mientras que la otra, la  supe-*
, r io r , controla la  válvula o las válvulas^- Naturalmente la  aguja 
:! de la  válvula podría controlar una válvula múltiple, o válvula
¡ !  * i
i de distrilM ción, de modo que e l líquido, de l género de un f lú i -
¡i do procedente de las fuentes, podría ser alimentado simultánea-^

i
mente a los distintos tubos 105, llegando de las respectivas 
fuentes a la  cabeza atomizad ora, según, naturalmente, las fuen-L

in4
- ¡

Aun cuando las distintas fuentes de flu ido han'

tes de flu ido puestas en circu ito , por ejemplo mediante los 

terruptores de solenoide de control 39, 34, 36 y 38.25
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sido Ilustradas sin reüacién con ningún contacto e léctrico  da } 

tierra,, queda entendido que, de rociarse barnices metálicos, 
la  alimentación del barniz deberá ser aislada eléctricamente dé 
tierra  y mantenida en tal condición.

A pesar de haberse ilustrado distintas formad j 
de ejecución de la  invención, que se han descrito detalladamen­

te , queda explícitamente entendido que dichas formas de ejecu-j

ción no limitan de modo alguno los  fines dé la  presente inven-'
, , - ! 

clon, por lo  cual podran introducirse numerosas variantes tanto
en la  estructura como en la  disposición de las partes, sin por
e llo  rebasar e l  alcance de la  invención, ta l como ésta será cl!a-

- . ! ramente comprendida ahora por los expertos ea la  materia

i
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La pnasente patente de invención comprende las 
siguí entes reivindicaciones:

1 .-  Dispositivo rociador para depositar Barniz!
- - - ' . . {

5 ! u otros materiales similares de revestimiento sobre artículos ¡) , ' !
!¡ en general, en e l cual e l material de revestimiento es ccnduci-Lf! ' " - . -  ̂ ;
!' do en forma de fluido y bajo presión, a través de conductos, ha- 
j¡ c ia  un atomizador, caracterizado por estar prevista una cabeza:
i atomizadora giratoria que tiene cuso do m^ios una superficie qué! . ! t i ] .  ^

10 ¡j recibe e l material de revestimiento y desde la cual es expelí-; 
j, do e l  material de revestimiento, y por estar previstos medios :

¡¡ aceleradores diapuestos en dieha superficie, en la trayectoria 
! de recorrido d e l material, para acelerar las partículas de ma- 
I terral de revestimiento.

 ̂15 j¡. 2 . -  Dispositivo rociador según la  reivindica^-
% j cien 1, caracterizado por estar prevista una pluralidad de su-

i p er fic ies , formadas por una serie  de copas o placas dispuestasi! " . ¡
; concéntricamente, estando prevista una abertura restringida o 
i* limitada por la cu a les  em olido e l material. ¡

3.-  Dispositivo rociador según las anteriores ¡ 
reivindicaciones, caracterizado por e l  hecho de que e l material 
de revestimiento es alimentado a la cabeza atomizadora mediante 
aire comprimido u otro gas inerte similar, y de que e l  aire es ¡ 
utiliziado para accionar un motor neumático d e l dispositivo, que, 

25 j mediante un árbol u otro elemento similar hace girar la  cabezaj

atomizadora.
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4. -  Dispositivo rociador según las anteriores ;
' . .. i

reivindicaciones, caracterizado por e l hecho de que los medios;
aceleradores están constituidos por cuerpos mecánicos, de for-t
ma adecuada, situados eñ e l  recorrido del material de revestí-!

imiento.- ¡
5 . -  Dispositivo rociador según las anteriores 

reivindicaciones, caracterizado por e l  hecho de que la  menciona­
da superficie presenta cuando menos un borde atomizador circu—j 
lar y una abertura restringida de l mismo, estando previstos mei 
dios a modo de tobera de presión que presentan cuando menos una 
salida de la  presión, dispuesta a través de dicha abertura, pal 
ra atomizar un material de revestimiento dentro de dicha cabezá 
atamizadora, material que tiene que ser contenido dentro de loé 
limites impuestos por dicho borde atomizador, y dirigido luego¡ 
hacia e l exterior por e l mismo para su depósito sobre e l a rtí-j
CU l o  i

20

25

6 .-  Dispositivo rociador según la reivindicación
i 5, caracterizado por comprender dicha tobera de presión una !
í¡ pluralidad de salidas para el material fluido contenido en la

cabeza atomizadora, y una cámara para crear una corriente de '
,} chorro circular de a ire , adyacente a dichas salidas para e l ma-
! teria l fld id o . ¡

- ' . . ! 
Dispositivo rociador según la  reivindicación

j 6, caracterizado por e l  hecho de que un concentrador dél chorro
j de rociado constituye una parte de dicha tobera de presión, pal

ra definir o delimitar una superficie particular de una abertu-
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ra anular a través dé la cual un material de revestimiento atoi- 
migado es l  alzado hacia e l exterior desde dicha cabeza atomizan­
do na. ¡

8. -  Dispositivo rociador según las reivindica^} 
cionas 5 a7^  caracterizado por e l  hecho de comprender un de- i 
fleo tor  centrifugo provisto de un borde periférico diapuesto i 
exteri orinen te , y en posición separada con respecto a dicho bor-j- 
de circular atomizador, que se encuentra en un plano distinto 
del plano de l borde periférico de dicho deflector centrifugo.

9. -  Dispositivo rociador según las reivindioa-
)

dones 1 a 8, caracterizado por é l hecho de que la cabeza ato-! 
miz adora está provista de medios propulsores para controlar elj
rociado. i¡

10. -  Dispositivo rodador; según las reivindica^
ciones 1 a 8, caracterizado por medios para e l  control de la  i%g 
medad, que se presentan en forma de un medio de tobera, at^acq^ 
te a dicha cabeza atomizadora y  destinado a proyectar un fM ido 
de control de la  humedad. }

11. — Dispositivo rociador para depositar barniz
u otros materiales similares da revestimiento sobre artículos i
en general. '}.

Según sp^ddacribe y reivindica en la  presente 
memoria descriptiva y á e  ilustra coc los planos que a la misma 
se acompañai.

. Consti labrasen te memoria de treinta y seis 
hojas foliadas y eacr.tae a máquina por una sola de sus caras. !

3ÓSB Madrid, a 5 de ju lio  de 1963
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