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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una
llave para cerradura de vehiculos y al bloque correspondiente.

Como es sabidc, tales bloques presentan por lo co-
min una sola pluralidad de elementos deslizantes de detenciédn,
dispuestos espaciadbs a lo largo del eje del bloque y general-
mente realizados bajo la forma de placas que se levantan, de, la
posicién de detencidn cuando se introduce en el bloque Jﬁéuilave
que presenta un perfil de cbédigo convenientemente disefiado, sobré

el cual, en determinadas porciones se apoyan unos dientes latera-

les de dichas placas. Con el fin de aumentar la seguridé&-ée co-
dificacidn de la llave, se realizan estas placas en un nlmero re
lativamente elevado (por ejemplo seis & siete) y ademis %ﬁﬁreaL;
za el perfil de la llave con porciones dispuestas en poleé menoJ

algunas de cuatro & cinco cotas distanciadas en 0,5 & O',7. mm, Eg
to implica algunog inconvenientes, como el hecho de pre%gﬁ?ar
una longitud relativamente elevada del bloque, lo que causa un
voliimen de ocupacién relativamente elevado para tales cerraduras
de vehfculog y ademids presentar en las fases de insercién y ex-
traccidn de ia llave un recorrido de desplazamiento de las pla-
cas relativamente elevado, del érden de 3 mm, con el congiguienté
desgasté acentlado de dichas placas.

La finalidad de la presente invencidn es la de rea-
lizar una llave para cerraduras de vehfculos y un blogue corres-

pondiente que superen los inconvenientes indicados, es decir,

permitan una longitud relativamente reducida del bloque y de la

llave, con un desgaste reducido de los elementos desliizantes de

detencién y con caracterf{sticas de seguridad de la codificacién

Yy de la‘encién notablemente mejoradas. ;
| Por la descripcién que sigue, se deducirin otros

objetog Y ventajas obtenidos con la llave y bloque de la presen-
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te invencidn.

Sobre la base de esta invencidn, se realiza una lla
ve para cerradura de vehiculos, caracterizada por el hecho de
comprender por lo menos dos perflles de cédigo para una doble
pluralidad de elementos deslizantes de detencidn de un bloque
correspondiente. . . .

Para una me jor comprensién de la presente fﬂ%@ncién#

describiremos a continuacién a puro t{tulo de ejemplo no 1imita-

tivo, una forma particular de realizacidn, con referencia’a los
L J

planos que se acompafian, en los cuales: . Eu.
La figura 1 es una vista lateral de la llave de la
presente invencidn, en una primera fase de realizacidnj -.... ;
La figura 2 es una vista lateral de la llawe de la

presente invencidn, terminadaj; e 0N

La figura 3 es una vista superior, parciak'qg un
bloque realizado conforme a la presente invencién; o

La figura 4 es una vista en seccién con un plano
sobre la lfnea IV=IV del bloque de la figura 3, con la llave de
la figura 2 insertada en el mismo; y

La figura 5 es una vigta en corte del bloque de ce=-
rradura de la presente invencidn correspondiente al orte de la
figura 4, sin llave irnsertada.

Con referencia a la figura 2, diremos que se ha re=

presentado en ella una llave 1 realizada segln la presente inven

cién, la cual presenta dos perfileg de cddigo indicados respecti
vamente con lLos nlimeres 2 y 3, realizados de modo simétrico sobré
la porcidn superior; as! como sobre la porcién inferior de la i
llave 1, por Lo que se realiza un migmo perfil de cldigo en los !
lados opuestos, respectivamente en la parte superior e inferior

de la llave 1, respecto a un plano de simetrfa vertical para po-
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der usarse la llave indiferentemente girada en 180° como seri
evidente después. Tales perfiles de cédigo 2 y 3 quedan realiza-
dos respecto a una misma porcién superior 6 inferior de la llave
1 y cada uno de los mismos presenta cinco porciones 4 y 4' res-
pectivamente para la colocacidn de cinco respectivas léminas deg

lizantes de detencién 6 y 7 de un bloque cilindrico 8, represen-

tado en las figuras 3, 4 y S. Tales porciones 4 y 4' quedan ali-

neadas por pares respecto a los dos perfiles de cddigo 2 y, 3 se=

glin cinco rectas (indicadas con las letras a, b, ¢, d, Q),perpqn

diculares al eje longitudinal de la llave l. Tales porcidﬁés 4y

4' para un mismo perfil de c8digo 2 6 3, quedan dispuestas bajo

cotas diversas distanciadas por ejemplo en 0,9 mm; en particular

las porciones 4 del perfil de cddigo 2 quedan dispuestaé”a‘por

lo menos algunas de entre tres cotas indicadas con las iekfas g,i
h, i, y las porciones 4' del perfil de cédigo 3 gquedan Eiébues—
tas a por lo menos algunas de las cotas, siempre distanciadas

entre sf{, en magnitudes del érden de 0,9 mm indicadas por las

rectas f, g, h; el perfil de cddigo 2 varfa entre las rectas |
|

extremas g e 1 que se encuentran en cotas inferiores respecto a

las correspondientes rectas de extremo superior f e inferior h i
entre lag que varfa el perfil de cddigo 3. ‘
Como es visible en la figura 1, la Liave 1 de la !
presente invencién se obtiene en una primera fase de trabajo con{
ia forma exterior prevista y con el Gnico perfil de cddige 2,
es decir, el de cota mas baja, mientras que tal llave . presentai
una porcién contfnua 10 en correspondencia con la recta f de co-l
ta superior del perfil de cbdigo 3. La citada llave 1 puede obq;;
nerse convenientemente en tal primera fase de trabajo mediante |
estampacién, por ejemplo mediante configuracién & mediante fu-

eidn y por tanto, egtf constitufda por una pileza lnica. Sucesiva,
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mehte, én una siguiente fase de trabajo mecinico, por ejemplo
mediante fresado, se realiza 21 perfil de cbédigo 3 como se ha
representado en la figura 2, ahondando convenientemente en la
porcidn 10 hasta llegar hasta las distintas rectas g 6 h; como
es visible en la figura 2, en correspondencia con determinadas

porciones 4' (c) se produce también una correspondiente .entalla=-

dura del perfil de cédigo 2.

El bloque 8 de cerradura, como es visible taqpién
en lasg figuras 3, 4 y 5 tiene una forma exterior sensi§¥;éénte
cilindrica del tipo conocido, queda alojado en un corrééhohdientg
elemento fijo 11 en el que se han realizado unos huecos 12 para
la insercidn de los extremos superiores e inferiores de'Igh di-

versas liminas 6 y 7, y presenta una parte terminal 13 parcial-

mente representada en la figura 3, configurada convenieniehente
en forma conocida para el acclonamiento de un respectixi&:_:{-_;lemen-
to operativo de la cerradura (no representada); tal boque 8pre-
senta en el centro a 10 largo del eje una cavidad 14 para el alg
jamiento de la llave 1 y en tal cavidad 14 sobresalen unas por-
ciones 15 del bloque 8, de gufa en unos canales 16 longitudina-
les de la llave 1. Tales laminas deslizanteg 6 y 7 presentan un
corregspondiente diente lateral 17 y 18, el segundé de los cuales
es de mayor longitud, que son aptos para operar respectivamente

sobre log perfiles de cbdigo 2 y 3 de la llave 1, Opuestamente

a tales dientes f7 y 18, sobresalen de las léminas 6 y 7, unos

apéndices 19 sobre los cualeg se apoyan los extremos de los res~i
pectivos muelles 20 cuyo otro extremo se apoya sobre un respecqlg
vo cuerpo longitudinal de detencidén 2L fijado al bloque 8; todo '
el cuerpo longitudinal 21 queda as! digpuesto por encima en un |
canal correspondiente 22 y 23 por las dos series de léminas 6 y

7 sobre las porciones de fondo que sirven de tope a los apéndices
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19 de dichas l3minas 6 Y 7. Dichas l&minas 6 placas deslizantes
6 y 7, quedan asf dispuestas en lados opuestos de la cavidad 14
y son gufadas por lo menos parcialmente por porciones internas
del bloque 8-.

El funcionamiento de la llave 1 y del correspondien

te bloque 8 descritos en la presente invencidn es el siguiente.

Cuando la llave 1 no estd insertada en la cavidad 14 del blogue
8 (figura 5) los muelles 20, empujan los apéndices 19 de las 18-

LN B )

minas 6 y 7, las cuales se deslizan hacia su posicién inferior
para entrar en los huecos 12 del cuerpo fijo 1l y realﬁzhr;la
funcidn de detencidn. Cuando se inserta la llave 1 en la cavidad
14 (figura 4) los dientes laterales 17 de las liminas 6°5¢" desli
zan sobre el perfil de cédigo 2, sitliandose sobre las di#é&sas
porciones 4 y resultando con ello todas insertadas en élxﬁbque
8; igualmente los dientes laterales 18 de las léaminas dééaﬁzan—
tes 7 se deslizan sobre el perfil de ¢bdigo 3 (presente sobre
la porcidn inferior de la llave 1) y se sitlan sobre las porcio-
nes 4', todas las cualeg penetran y quedan contenidas en el blo-
que 8, el cual puede ag! quedar libre para girar con respecto al
cuerpo fijo lli.

Las ventajas obtenlidag con la llave 1 y el corresg-
pondiente bloque 8 de la pregente invencidn son evidenteg por
cuanto queda descrito. En efecto, por la presencila de los dos
perfiles de c8digo 2 y 3 flanqueados, sobre los cuales cooperan

la doble pluralidad de las l&minas é placas deslizantes 6 y 7,

se obtiene un elevado nimero de posibles codificaciones diversas,
de la llave, 1, de 53 p 4 53 muy superiores a las obtenibles con 2
las llaveg conocidag, de por ejemplo 6° (selg liminas espaciadasi
axialmente sobre cinco posicloneg posibles a diversas alturas def

las porciones de apoyo), permitiendo al misgmo tiempo una longitud
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reducida de la llave 1 (puesto que solo son necesafias cinco
13minas 6 vy 7, para cada grupo); Yy un reducido desgaste de dichaﬁ
1§ﬁ1nas, puesto que las mismas pueden correr solo entre porcio=-
nes 4 4 4' de la llave 1 correspondientes a un grupo de tres al=-
turas. Como quiera que tales alturas estin espaciadas entre si

0,9 mm distancia superior al espacio de las llaves conocidas, se
dispone de una mayor profundidad de coincidencia de las?igﬁinas

6 y 7, en los huecos 12 del cuerpo fijo 1ll, con una mejor garane

tf{a de seguridad en la mortaja 6 entalladura; esta Gltima carac-

terf{stica queda ademis mejorada por la presencla de la doble plu
ralidad de las l3minas 6 y 7, que garantizan una doble fila de
obsticulos entre el bloque 8 y el cuerpo. fijo ll. Ademés?'la CO-
locacién de las l3minas deslizantes 6 y 7, a los lados dgila ca=-
vidad 14 central por el bloque 8 permite realizar una di%ﬁ}ibu—
cidn mis equilibrada de los esfﬁerzos realizables con lé.;}ave 1.
La llave 1 se realiza por otra parte de modo bastan-
te simple y la realizacidn en fase de trabajo mecdnico del per=-
£f11 de cédigo 3, de entalladuras que modifican el perfil ya exig
tente de cbdigos 2, permite diferenclar en combinaciones muy elgj
vadas tal perfil de cédigo 2 respecto al perfil de base obtenido
en la primera fagse de estampacidén de la llave l. Resulta conve=

niente que tal trabajo mecdnico para la realizacién de las por=-

ciones 4 y 4' ge efectlie en posicioneg tales que no reduzcan ex=

la migma.

Descrita gsuficientemente la naturaleza deld 1nvento,!
ag! como la manera de reailizarlo en lLa préctica, debe hacerse l
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscegﬁ
tibleg de modificacioneg de detalle en cuanto no alteren su prig%

cipio fundamental. '
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REIVINDICACIONES

l.- Llave (1) para cerraduras de vehf{culos, caracte
rizada porque comprende por 1o menos dos perfiles de cédiéo (2,
3) para una doble pluralidad de elementos deslizantes de deten-
cién (6, 7) de un correspondiente bloque (8).

2.~ Llave segfin la reivindicacién 1, caracbégd?éda
porque dichos perfiles (2, 3) estén dispuestos sobre porcionesg
contiguas de dicha llave (1l). A.,_:;

3.= Llave seglin las reivindicacliones 1 6 2j.carac-
terizada porque dichos perfiles (2, 3) estén dispuestos.ya'sea
en la zona superior, ya en la zona inferior, de dicha llave (1).

4.- Llave segfn una de las re1v1ndicaciones prece-

dentes, caracterizada porque es de una sola pieza.

5.- Llave seglin una de las reivindiCac1ones prece-
dentes, caracterizada porque el primero (2) de dichos pefffles se
consigue directamente en la fase de realizacidn de la forma exte
rior de dicha llave (1).

6.= Llave segln la reivindicacidn 5, caracterizada
porque el primero (2) de dichos perfiles se congigue directamen-
te en la fage de realizacién por estampacién de la referida lLlave
(1).

7.= Llave gseglin una de las reivindicaciones prece=
dentes, caracterizada porque el segundo (3) de dichos perfiles
se consigue en -una fase de trabajo mecdnico sucesivo de la cita=-

da llave ‘l)o

8.« Llave gegln la reivindicacién 7, caracterizada

porque dicha fase de elaboracién mecinica sucegiva eg una fase |
de fresado. !
|

9.- Llave gegfin las reivindicaciones 7 G 8, carac= !

terizada porque en dicha fase de elaboracién mecénica se modifi-‘
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 perfiles (2, 3) cinco porciones (a, b, ¢, d, e) de colocacién en
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ca también dicho primero (2) de los indicados perfiles.

10.- Llave segin una de las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizada porque cada uno de dichos perfiles (2, 3)
presenta porciones (4, 4') de situacibén de dichos elementos des-
lizantes (6, 7) dispuestas, algunas por lo menos, entre tres'co-
tas (f, g, h, i) distanciadas entre s{ en una distancia.del 6r-

den de 0,9 mm,

ll.= Lla&e segln una de las reivindicaciones prece-

dentes, caracterizada porque comprende para cada uno de.dighos

posicién de dichos elementos deslizantes (6, 7) distanciada si-

guiendo el eje de la mencionada lave (l1). ..

12.- Llave segfin la reivindicacidn 1, caractérizada

.- ®qa
- *

porque las dos citadas pluralidad de elementos deslizantéélde de
tencidén (6, 7) del bloque estan sujetos a unos respecti%oé:ele-
mentos de impulsidn eldstica (20) en sentidos opuestos, para de=
terminar obstrucciones en zonas (12) sustancialmente opuestas
regpecto a diche »loque (8).

13.- Llave seglin la reivindicacidn 12, caracteriza=
da porque dichag dos pluralidades de elementos desllizanteg de
retencién (6, 7) estén dispuestas a lados opuestos de un espa=
cio vacio (14) destinado a la introduccién de dicha llave.

14.~ Llave parz cerraduras de vehifculos; tal y como

queda sustanciaimente descrito en la presente Memorfa, e ilustra

do en log dibujos adjuntos.
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Esta Memorfa consta de 9 hojas escritas a maquina

por una sola cara.

Madrid, ! 3 DICs 1985
FABBRICA ITALIANA SERRATURE
TORINO FIST Z.p.A.

.
cwt 'y

J. M. G0 BO

B p.%] Suarop Diaz
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