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y todos sus territorios y plazas de so~-
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MEMORIA  DESCRIFIIVA

Iua presente invencicSn tiene por objeto mejoras en
la construccidén de sacos con embocedura gbierta, de material
léstico, constituidos el menos por dos elememtos tubuleres
situados uno dentro del otro, y provistos de; medlos pars la
expulsién del aire que .sé halla eventualmenj,ie entre 1os dos
elementos o entre material ensacado y elemento tubuler en
61 momento del cierre del saco. Més particularmentes la pre-
sente invencidén tiene por ocbjeto mejoras en la comstruccifn
de sacos con embocadura gbierta en 108 que &l menos el ele-
mento inberno estd realizado de material impermesble pera
garantizar una meaor' conservacifn de los materisles deli-

cuescentes e higroscépicos contenidos en aquélless = ~ = - ~ =

Es ssbido que el transporte de materieles delicues-

~ oentes e higroscépices, como la sose en escamas y similares,

‘requiere precauciohes espegéiales' pare impedir la deteriora-

cidn del producto, Hasta ahora el transporte de estos mate-
riales se realizasba generalmente en envases rigidos de mate-

riales adecuados que suponen, naturelmente, sensibles ecergas

~600n6m1038;,-----'!"'""""'-"'-"""""""“'""'"'

Tea finglidad de la presente invencidn es la de
realizar,un envase, y precisamente un saco de materiel ade-
cuado, epto pera reemplazer con la méxina garant{a de segu-
ridad, los envases ordinarios empleedos actualmente ofrecien-
do, como ventaja consigulente, ‘una sensible reduccldn de

espacio bcupado y de peso, asi como uns mayor fecilidad de

Otra finelided es le de realizar un saco cuyo borde
superior de cierre por soldadura no sea lmpregnado por el
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materisl durante el emsecado, con ventajas préctices eviden-
tes y con seguridad en 6l 01eXTés = = = = = = - == - o - o

Otra finglided de la invencidn es la de‘llegar a
le realizacién de un determinado saco de material péstico
mrovisto de medios pare permitir la expulsién del aire en-
cerradc eventuslmente en el momento del clerre del sacte = = -

. Estas y otras finalidedes son alcanzadss ventajo-
samente por un saco de embocadurs sbierte que, 'aegﬁn la in-
vencidn, estd constituide por dos elementos tubtﬂ.qrés 0 que
pueden ser reducidos a tubulares, de material pléétioo, gi=
tuados uno dentro del otro y con los fondos respectivos ce~
rrados por scldadurs, preveyéndose entre el fondo del ele=-
mento ;lnterno y o1 fondo del elemento externo al menos un‘

.oa.nal de expulsifén del alre encerrado entre los dos elemen=—

t0o8 en el momento del clerre de la embocadura‘ del B8CO X~

'tmo'."—-.—--.’------~-----‘--..-’--O-~

Pare facilitar la compresilén de lo expuesto ante-
riorﬁent‘e,' la invencién seié'doscrita ahora con m.és detaile,
refiriéndose a la ldmine de dibujos que se adjunta, dada
puremente a t{tulo indicativo, y en la que su aﬁzica figura
muesrtra un saco vacio y aplenado reglizado segin la invencidn.

" Gon referencia & esta figura el saco con emboca~
dura ebierta estd constituido por un elemento tubular ex-
terno 1, de pléstico, en el que 86 sitda otro elemento tu~
bular 2, iguelmente de pléstico pero de un espesor substan~

cialmenté inferior al del precedente y una longitud tal que
exceds sensiblemente més glld de la embocadura del elemento e .

E)l elemento interno 2 presente el fonde cerrado
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por medio de soldadura 3, soldedura que une el fondo del

saco 2 a las jaaredes opuestes del slemento externc l. Le

soldedure 3 se realiza en uns 1oﬁgitud ligeremente in:l.’uerior
a la snchure del elemento 1 de manera que dé lugar a uns,
pequefia gbertura 4 entre las paredes del elemento 2 y las

El elemento 1 presenta el fondo cerrado por medio
de une soldedura 5 previste de longitud inferior a le anchu=
ra del elemento de manere que permita la realizacién de

una abertura 6 situsda, como se observa en la figura, en

* la parte opuesta a aquélla en que estd realizsda la aber-

Bntre las soldaduras 3 y 5, paralelas entre s.i‘,
hay realizado pues un canal 7 ‘api‘;o pere permitir la expul-
sidn del aire (representado indicativemente por las flechas
8 y 8') encerrado eventualmente entre el elemento interno

y el ei:térno en el nomento del cierre de la embocadurs del

Baco.-----Q{-—-—--------cn-----—-

El elemento.2 presenia una longitud mayor que la
del elemento externo a fin de poder pemitii', después de
su lienado, el cierre por estrangulemiento de la embocadu-

‘ra, Realizado este cierre la parte del elemento 2 cerrada

por estrangulamiento se coloca en el elemento 1 de manera
que permita el cierre de la embocadura del elemento 1 por
medio de una soldadura corriente 0 similare = = = = = = = =
Dedo que durante el cierre de la embocedura del
elemento 1 queda aire aprisionado entre las paredes internas
de 1los dos elementos, el canal 7 mede expulsar automdtica-
mente este aire al exterior, evitendo hinchamientos indesea=

blesdelSaeo.'-—-——--—--—---——-—p--,
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Segdn une variante que enmtra también en el campo

de 1a invencién, el elemento 2 puede estar limitado en longi-
tud y estar constituido per un tubular de fondo sbierto, = - = .

En este caso el segmento del elemento 2 que se

halle on el imterior del saco 1 es mds corto y su extremo

interno dista méds de le aoldadura 5, pero puesto que el seg-
N

ﬁén{qp del elemento 2, que sale fuera del saco 1 queda invae-
riable se obtiene el mismo resultado de impedir el impregnado

del bordo del saco 1, con uns econom{a de material pléstico;

la soldedura 3 uniré el berde periféricoe interno del elemento
2 con las paredes internas del saco’l; mientres que otra sol=-
dadura se realizerd cerca del fondo del saco 1, parelelamente
a la seldadura 5, de manera que cree el hebituel cansl de
expﬂaién del aire contenido entre el saco 1l ¥ el naterial

En la préctica los mé.teriales empleados, el espesor
de los elementos de pléstico qua'forman al'aaco y las dimen~-
siones de estos elementos pedrén variar segin las exigencias
sin selirse del eamﬁo de protecciln juridica de la .invencifn.

, Habiéndose efectusdo la desoripeidn que precede
debe hecerse constar qu'e el objeto de la presente patente
de invenocién es sl que se define en los términos de las rei-

vindicaciones que siguen: - - - -

NOTA

Se declaran de noveded y propisdad parg Espafia y

todos sus territorios y plazas de soberanfa, las sigulentes:



Se .

10.

154

20..

25

28%58

REIVINDICACIONES

1.~ Nejoras en la construccién de sacos con em-
bocedura abisrta, de materisl pléstico o sidilares, parti-
cularmente para materiales delicuescentes y/o higroscédplcos,
caracterizadas por el hecho de comstituir ej. saco con dos
elementos tubulares, o que pueden ser reducidos a tubulares,
de material pléstico, situados uno dentro del otro y con los
fondos respectives cerrados por medio de soldédura, pi'eva-
yéndose éntra el fondo del elemento interno y el fondo del
elemento externo al menos un canal de expulsién'da aire
encerrado entre los dos elementos en el momexto del cierre

de la embocadura del sac0 exfernd,  » « = = ccm o e - = - =

24= Me;oras en la constmccién de sacos con erbo-
cadura abierta, segin la reivindicaci&n enterior, caracte-
rizadas por el hecho de que el elmento tubuler interno se
prevé de una longltud mayor que la del externo. - .- -

' 3.~ llejoras en las construccidn de sacos con embo-
cedura sbierte, segin las reivindicaciomes 1 y 2, caracteri-
zadas por el hecho de que el fondo del elemento interno es
preferentemente cerrado por medio de soldadura‘transversal‘
y se une, por mediacién de dicha soldadura, & lgé paredes

opuestas del elemento externo. P

%‘-Mejoras en la construccién de sacos con embo-
cadura sbierta, segin les reivindicaciones 1 a 3, caracteri-
zadas poi' el hecho de que en 108 citados fondos se realiza
un canal previsto de une comunicacidén con el exterior pars
la expulsifn del aire eventualmente encerrado entre los
elementos del saco en el momento del cierre do 4310 == = = =
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54 MEJORAS EN LA CORSTRUCCION DE SACOS CON Ef-

BOCADURAABEMA“.-ﬁ------iﬂﬂ-p----——--__
Toﬂo ello segﬁn se describe v reivindica en la pre-

sente memoxris que' consta de siete hojas foliadas ¥ mecanogrgm
fiadas por una de sus caras y do una lémina de dibujos que
BARCELONA, 2 (' jyN 1903 '

la ilustra.
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