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Ia presente invenci6n ge refiere g 1a;fabricacidn .de
estructuras. anulares oonstituidas de wun solo elemento oon=
t{mo filiforme, elemental o compuesto, dispueste en espie
ral alrededor.de un eje circular imaginario y en particular
& la febricacidn de los aros de refuerze de los talones:de
las ocubiertas neumdticas del tipo denominado de retorcide
sin- éhlma S f -

Como es sabido éor los téonicos'del ramo; en la fabri-
¢acidn. de las cubiertas neumfticas.se aplica antes sobre
un tembor giratorio wm cierto mimere de telas de te jide
engomado denominado “cord"; o gea sin trama;meuya anchura

es mayor que agquella de dicho tambor: Alrededor de estas
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| tolas son luege ajustados en correspondeﬁcia con las ege

paldas del tambor unos anillos. metéllcos, -denominados aros,
de manera de dejar sobresalir por los mismos. los bordes

de dlchas telas, que son seguidamente doblades hacia el

_9xxerior a modo de capas alrededer de los aros para Lis

jaxr dstos en la parte cgntrai de las telasi
Ia fabricacidn de las oubiertas de grandes tamafios

se ejecuta sobre tambores provistos de espaldas entrantes
hacie el eje de rotaci6n del tambor. formando dos subcuge
dros en los cua:!_es 88 aloje.n 1os talones de la cubiecta'
Bn este caso los talones se hallan ye en 1a posicidn que
tendrdn despuds de la operaciﬁn de conformaci6n de la cu=
bierta cilfndrica y, por consigulente, se pueden adoptar
como refuerzo de los talones unos aros de seccidn cuadr&—

da o rectangular obtenidos.con facilidad mediante mdquise

. nas conocidas;*grrollando, por ejemplo, con espiras superé

‘puestas unas iiras compuestas de un cierto mimere de hiw-

log metd1icos revestidos de goma-y protegidos entre sfi.

) En el caso; a su vez, de ocubiertas neumfticas de tam

. mafiog normales, la fabricacidn se hace sobre tambores con

eépaldas redsndeadas; sin eubouadro, y por conéiguienze

_los talones de estas cubiertas, halldndose prdcticameénte

alineados con las telas cilfndricas, deben sufrir una ro-

“tacidn alrededor del propie eje durante la operacidn de

ccgformAOién pare asumir su posicidn final, Si se empleas
ran para 6l refuerze de los talones de las cubiertas nore
meles unos aros d¢ forma similer a aguella de 1los aros
para las cubiertas de gran tamsfio, los bordes de ias te;

lss srrolladas airededor de los aros serfan seriamente
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dafiades poxr los cantos de 126 @'ogﬁzﬁﬂi la rota-

cidn.de ¢stos comprometiendo notablemente la resistencia -

=

de una parte muy delicadae de la cubiertes
" Bn este case, por consiguiente, es necesario que.
la seccidn transversal gde 1os‘aros no presente ocan=

tog, sino gue tenga una forma redondeada, FPor otra parte,

‘se debe tener tambidn en. cuenta el hecho.de que en una

cuerda metdlica la pfrdida de encordade y el slargemiento
en funoidn de la carga son tanxo menoreg cuanto mayor es
el pase de encordado y por oonszguiente, debiendo renunciar
a los aros ideales constituidos por hilosg paralelos, ge
adoptan ventajosamente unes cuerdas de pase relativamenxe
grande;’ '

Haste la actualidad este tipe de aros se confecoionss
ban a mano partiende de un €nima canstituida por un anillo

" econt{mo meﬁglico alrededor del cual venfa arrollado en

espiral un hilo recubriendo- parcialmente dicha Znima., Tios

"aros obtenidos de esta-manera resultaban naturalmente may

costosos por el largo tiempe empleade en su confeccién y,
ademds, el paso de las espiras del hilo no era durante ca=

da gire rigurosamente constante,  como hubiers sido desea=

- ble, porque se resentfa de la influencia subjetiva de la

operaria confeccionadorai

Forma objete de la presente invenfidn un mueve métos

' @e répido y econémico para la fabricacidn automftica y

- contima de estructuras amlares constitufdas por un elew- .
. mente contfmo filiforme, elemental o compuesfo% arrollas=
<do-en espiral-alrededor de un énima anular flexible provie
- sional gue es-apartada al- final -5 1arfabrxcaci§n gin ser
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-~ -Segdn Ia invencién el -elemento filiforme es primeramené
te desenrollado de la bobina, en 13 que '.eg.t.é arrollado, ime
primidndole un movimiente de rotacién alrededer del propio
eje y su extremidad libre es asegurada en la periferia de
un enilla -contfmo flexible de seceidn qir.eular; animede de
wn movimiento -de rotacidn alrededor del propie eje de sime=
trfa y de un movimiento de rotacién alrededor del eje que
pasa por 1as centros de sus secciones transversales, que 1le~
va en rotacidn el elemento filiforme a fin de hacerlo 8T 7O
llar sobre gste formando una espiral de nimero y pase preés—
tablecidos Despuds de un cierto mimero prefijade ds gi-
ros del anillo alrededor del proplo eje de simetria, el ele-
mento filiforme que se arrolla sobre éste es separado .de
la bobina; ol enillo es abierto y separado de la estructu=
ra obtenide y las dos extremidades de £sta son unidas en-
tre sf por la cabeza mediante mi‘ manguito u otro medio ade-

cuado.s ‘

Tas particularidades del método de la presente invencidn,
mmltarén-més evidentes por-la descripoién detallada que si-
gue oon referencia el dibujo adjunte en cuyas figuras se
represen'ba’; a parc tftulo de -ejemplo, un dispositive para
la ejecucién del mismoli

=~ la figura 1 represen'ba una vista esquemé.tzca en alzado
de un dispositivo pere la _;ayﬁoaoién ds una estructura am~
lax. consﬁtu:fda por. un 5010 elemento fi;i-fo.;me_ dispuesto en.
eapiral alrededor de un ege cirmz.lar,

- 1a f:.gura 2 .es una vista esquemética por la parte supe-

rio;r del dispositive de la f:_.gv_.zra.cl en la cual han sido
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- omitidas algunas particularidades parévmayor claridad,

E1 hilo metdlico 1 para la confeccién dé la estrucs
tura anular estd arrollado -en una bobima 2 de eje horizons
tal, sostenida por un- ‘brazo 3, que puede- girar alrededor
de un eae'vertigal, gebernado por un motor,-no repregentam
de en la figura, mediante unos engrana jes alo jados en
la base 4, Coaxilmente al eje de rotacién del brazo 3-es=
t4 previsto un gufahilos 5, ouyo orificio vertical es tane
gente a la garganta de una polea loca de gufa 6 montada
en un perne fijo T

Tn segunde gufashilos é estd proviste de un orificie -
horizdptai tangente a-la garganta de la polea 6 en su pun=
to mds altois ' '

Sobre una gufae horizontel 9 estd montado deslizable

un carro 10 que lleva un cilindro con fldidoea presidn 11

en'el‘éua;'se desliza un pistén que pueds bloguear el hilo
en el carro 10. _

Para hacer deslizar el carro 10 en los dos sentidos
a 1o largo de la gufa 9 estf prevista una palanca en An-
gulo recto 12; gque tiene una extremidad empernada en el
véstage 13 de un pistén deslizeble en un cilindro de do— .
ble efecto 14 emperhado en un punto fijo 15,

Ia otra extremidad de la palanca 12 es una horquiila
¥ lleva deslizable un patin 16 empernado en un apéndice
del carro 10, -Ia palanca 12 esté ademds empernads en un
punto indermedio fijo 17. Un cilindro con £1dido a presién
18 gebierna el movimientovvertical-de'una hoja 19 hacia un
yungue 20 contrastando la accidn -de un resorte helicoidal

contenido en el mismo'.
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' Una plataforma giratoria 21 es solidaria con unm A

. bol hueco 22, que 1leva unido un engranaje 23, gue es go=

bernadn indirectamente por un moior no representado en el -
aibujo. Bn la plateforma giratoria 21 estdn montados una’
serie*de_rodillos; dispuestos a intervalos iguales a lo
largo de una eirCunferencia, comprendiendo cada uno dos
rodillos en posicidn fija 24 ¥ 25 y un rodillo 26, que pue-
de ger aproximado o0 alejado de los otros dos. Bntre dichos
rodillos estd bloqueada un 4nima 27 constitufda por un ani-
11le flexible continue de seceidn circular provisto de un
medio gque permita ‘su aperturs. tempordnea ¥ el blogueo de
una extremidad del hilo = arrollar enm espiral, Todos los
rodilles 24, 25 y 26 son gobernsdos con velocidad periférie
ca igual y su sentide de rotacién es 18l que hace girar el
anillo flexible 27 en una determinada direccidn alrededor
del eje que pasa por los centros de 1as dos secciones
transversales. )

Los medios“eonvencionéles pars el gobierno de la ro-
tacidn de los rodillos han sido omitidos en la fzgura 1
pars simplificar.,

Para disponer el anillo flexible 27 entre los rodillos
24, 25, 26 los rodillos 26 pueden ser ale jados de ia pogi-
cidn de la figura 1 y colocados en la misma medisnte un sig-
tema de bielas articuladas 28, 29.y SQ acecionadas por un
véstago 31, que pase por el interior del Arbol hueco 22 y es
elevado mediante un pistfn 32 deslizable en el cilindro 33-
con fldidn a presifr. Bl vdstago 31 es solidario.en rota~
cidn con el 4rbol hueco 22 por la presenciz‘de una chavetsz
deslizable longitudinalmente no representeda en la figue
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ra Las bielas 30 estdn abisagredas en su punto inters
medie 34 a los soporteé‘BSz |

1 nétodo paxra la fabricacidn de éstructuras anulae .
res en éépiral segin la presente invencifn, mediante tal
aparatq descrito: se realiza de la siguiente manersa:

De ia bobina 2 montada en un soporte 3 rodante glé
fgqédqr de un ejo vertical, es desenvuelto sl hilo 1, que
gufre de tal mode una rotaciln alrededor del propie eje

B ggr_cons@guiénte un destorcimientos Al hilo se le hace

pasar luege & itravés del guiahilos 5 sdbre la polea 6 v
a través del gulahilos 8 al carro 10 donde es ‘blogueado
eccionando hacia abajo el pistén contenido en.el cilindro
11._Inurodgclendo luego_fldido a presi§n en el cilindro .
14 Par iaAexffemiéad superior, ia palancsa en_éggulo rec-
to 12 rueds alrededor del perno fijo 17 yvaéciona el ce~-
rro 10 hacia el lado 1zquierdo de 18 figura L.

_ Bl carro 10, alimenta de tal modo el hilo a la plata-
forma giratoria 21 y regresa luego a su posicidn de par=
tida, después de 1o cual la extremidad del hilo ha aide
f1i jada en la periferla del anillo flexible 27, & contie

nuaoidn de la descarga del fhiido = presidn de los cilin- ",>

dros 11 ¥ 14,y de la introducc16n de fldido a preszdn a

través de la extremidad inferior del cilindro 14, E1 anillo
jflexzble 27 es puesto en rotacidn por la plataforma gira-

toria 21 y hecho rodar alrededor del eje que pasa por 103
centros de sus secciones transversales mediante la serie
de rodillos gobernados 24, 25y 26, entre los cuales estd
bloqueadp. El hilo. viene 1uego oonducido a arrollarse em
espiral alrededpr del anillo flexible 27 ¥ el .pasgo de esta
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egpiral depende de 1a relacidn entre la velocided @s rom
tacidn del anillo flexible 27 alrededor de su eje de giw
metria y aguella de rotacién de los puntos periféricos de
dlcho anille floxible alrededor del eje que pasa por los
centros’ de las secciones transversales del mismos,

Cuande la plataforma 21 hea -cumplido el mimero de -
giros prefijado, el hilo I es separado de 1a bobina 2
introduciendo £1ifide a presidn en 1o par'te guperior del
eilindro 18 y provocando por consiguients el movimisnto
de 12 hoja 19 contra el yungue 20,

41 tiempo de la introduccidn de fifido a presidn

en el cilindro 18 sucede tambidn la introduccidn de £ldis

do a presidn en el cilindro 11 para bloguear el hilec en
la posicifn que ocupe en agquel momento, '
Despuds Ge cortado €1 hilo se descarga ol ﬂdj:do del
cilindro 18 y l1a hoja 19 ee llevada hacia arribta por
el muelle helicoidal comprimide comtenido en la parte infee
rior del cilindro 18, mientras el cilindro 11 queda a presidn.
Para alejar el anillo.flexible 27 de los rodillos 24,
25 ¥ 26 se descarga el flfide a prea:L,dn, que habfa sido
introducide ya al principie del ciclo de operaciones en
1a parte inferior del cilindre 33, y el pistfn 22 vuelve
& su posicidn inferior por gravedad. Ias bielas 30 rusdan
entonces alrededor de los pernos 34 .y los rodilloa 26 son.
aproximedes al centre de la plataforma giratoria pare. pers
mitir la remocidn del dnima flexible 27. Se abre, luég.;: el
dispositive que cierra el aniTe contimuo 2‘% para permitip
la separecidn de dste de la estructura anular en espiral
ebtenida mediante el antes descrito arrollamisnte :del hie
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1o 1. | :
Las dos exiremidades del hilo son unidas cabeza con
cabeza ensartdndolas en les dos extremidades e un adecua-
do manguito. | . ‘

. Se_obtiene de esta manera una estructura constitufda
de un s0lo hilo contfmuo arrollado en espiral alrededor de
un eje cirouldr imagimario, estando desprovista de 4nima,

" Para la fabricacifn de aros de refuerzo de los talones
de las cubiertgs\neuméxicas es oportuno escogér para las eg=
pirales un paso tal que las espirales obtenidas mediante el
arrollemiento del hilo en giros sucesivos resulten conti-
guas a las obtenidas en el giro precedente, y ademds que
se obtengan a 1o largo del ahillo flexible de 1las zanas-cu-i‘
biertas por las espirales contfguas alterndndose con zonas
en las que diché anillo queda descubierto.

Fuede ser mds provechoso equipar el motor que gobierna

1z rotacidn de:la.plataform&-giratoria; de un cambio de vew

locidades, de manera que sea posible después de cada gire de . -

la plataforma aumentar la relacidn entre la velocidad de ro=
tacién del anillo flexible elrededor de su eje de simetria y
la velocidad de rotaéidn,de los puntos periféricos de dicho
anillo flexible alrededor del eje que pasa pox los centros

"de las secciones transversales del mismo, para tener en cuen=

te el aumento de espesor del dime, alrededor de la cual se
arrolle elihilo; debido a las espirasles arrolladas precedente-
mente alrededor del anilio contfmo flexibles,

Bl método .desorito presemta notables ventajas por los
siguientes motivos: .

- B5 prédcticamente contf{mo y auwtomitico,
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"= Asegura la méxima regularidad y constancie en las
caracterfsticas de. Jos productos. ,
. = Permite una elevada produccidn horaria y en conses
cuencia también econdmicemente muy ventajosa. _
Nam'almente; guedande firme el principio de le ine \
vencidn, la forma de ejecucidn del métode y el tipe de
dispositive con.que se ejecute podrdn variar empliamente
respecto a cuanbo se ha descrito y repreaentado‘,.a puro
t{tule @e ejemplo sin cardoter limitative alguno, sin per
esto apartarse d¢ los Ifmites de la presente invenocidn,

¥O I'A'

Por la pa‘!;ent.e- de invencidn a que se refiére la pre_;,

-sen-be memoria descripiiva se mIVINDIGA 1a propledad y

la explotacidn exclusiva: de:

1.« Un método para la fabricacidn de estructuras anu—

'la.res, constitufdas de un elemento contimuo filiforme,

elemental o compuesto, dispueste en éspiral alrededor
de un eje circular imeginmsrio, caracterizedo por el hecho

de que oonsiste en fijer una extremidad de dicho elemento

filiforme, en un punto periférico de un dnima ﬂezl.bie;

en anillo contfimzo y de seceidn circular, a 1o cual se-

le imprime al miswo tiempe un movimiento de rotacidn ale
rededor de su eje de simetria y ua movimiente de rotacidn
alrededor del eje que pasa por los centros de sus seccios
nes’ transversales; de manera gue el elemento filiforme
venga puesto en rotacidn y se arrolls en espiral alrede-
dor del dnime; en abrir el anillo que constituye el énima,
¥ separarle de la estructure amilar en espiral obtenida.

2.~ Un método tal cemo el especificado en 1, caractec
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rigado por el hecho de que~a1 dnima se le hace girar al-~
rededor de su eje de gimetria por un nmfmero ds girosvsu-
perior a uno'e - _ _

3.~ Un métode tal como el especificado enﬂz;‘earac-
terizado por el hecho de gque para la espiral se escoge un
paso tal que les espirales obtenidag mediante el arrolla~
miento del elemento filiforme en los sucesivos giros rew
sultan contiguas a las obtenidas en el giro precedente.

4;- Un método tal como el especificado en 3; caracte=—
rizado por el hecho de. que se obtienen e lo largo del Zni-
me unas zonas cubiertas por la espiral del elemento fili~
forme alterndndose con zonas en las cuamles ol 4nima re
sulte descubierta, )

S.= Un método tal como el especificado en 2, carace
terizado por el hecho de que durante la confeccidn de la
estructura anular se varia 12 relacidn entre la velocidad
de rotacidn del dnima alrededor a su eje de simetria y la
-velocidad de rotacidn de los-puntos periféricos de dicha
énima alrededor del eje que pasa por loas centros de las
:sécciones transversales de la mismag
_ Ge= Un método tal como el especificado en 2, carace
$erizad o por el hecho de gue durante la confeccidn de 1=
estructura.amilar en cada giro sucesivo del gnima slrede
dor de su eje de simetria viene aumentada la relacidn en=
_tre la velocidad de rotacidn del dnime alrededor d¢ su
eje de simetria y 1a velooidad de rotacidn de los puntos
pexriféricos de dicha énima airededor dei eje gue pasa por
- los centres de las geccionee.transversales de la misnma,

7= Un método tal oomo eol.especificade en 2, carace
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terizedo por el hecho de que 8l elementoifiliforme; anteé'_
de ger fijedo en la periferia del 4nima, viene hecho gi~ ~
rar alrededor del propio eje en direcciﬁn opuesta a aguells
segin la cual es seguidamente arrollado en espiral alrede-
dor del énimai

. 8.~ Un método tal como el especifioado en por lo mencs
unea de lés'reivindieacioges precedentes, caracterizado por
el hecho de que las dos extremidades del elemento filiforme
que constituyen la estructura en espiral obtenida v1enen dis-
puestias cabeza con cabeza ¥ forzadas a quedar en aquella '

‘posicidn,

Qw— Un nétodo tal como ei especificado en una cualguiers
de ias reivindicaciones precedentes, caracterizado por el
hecho de gue para su Puésta en pféctica se emplea un dispo~
sitivo que comprende un gnille contfmuo fiexible de seccién
eircular; medios para hacer rodar dicho anille alrededor
de su eje de simetrfa y medios para hacerle rodar al misme
tiempo slrededor del eje que pase por 1os centros de sus
secciones transversales; medios para abrir y cerrar dicho
anillo y medios pare fijar una extremided del elemento fiw
liforme en un punte periférico de dicho anille,

10.~ Un nétodo tal como el especificado en 9; caracteri—
zado por el heche de que los medios para hacer girar el ani-
1le contfnuo flexible alrededor de su ¢je de simetr{a eetén
constituldos por une plataforma giratoria,

‘12w~ Un mtode tal como el egpecificado en 9; caracteri-
zado ‘por e1 heche de que loa medios pera hacer rodar el ani-
110 contfmuo flexible alrededor del eje que pasa por los

centros de sus secoionss tfaﬁsversales-estén‘eonstituidos
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por una pluralidad de rodilles éobernados;-rodantés ceda
uno alrededor del-propic~eje con velocidades periféricas

o
12~ Un métods tal como el esﬁecificadoeen 11, carac~

terizedo por el hecho de que los medios para hacer girar el
anillo cont{mo flexible alrededor del eje que pasa por
los centros de sus secciones trans#ergales estdn constituié
des por grupos de rodillos gobernados, rodantes cada une
alrededor del propzo eje con veloezaades perifdricas iguam
les entre si y-dispuestos a intervalos iguales .2 1o large
de la circunferencia del anillo continze flexible, compren—

diendo cada grupe un par de rodillos fijos y un tercer row

dille movibie, respecte al par correspendiente de rodillos

fijés, e una digtancia de éstos tal que permita la colocam
cidn y suces;va separacidn del anille flexible de los 10~
dillos fi jos, estande adends previstos ungs.medioé paxa
alejaxr y aproximar los rodillos movikles de los correspon-
dientes pares de rodillos flgos.

13.= Un m€todo tel como el agpecificado en 12, caracie—
rizade por el hecho de gue todos los grupos de rodilles glr
bernados, que determinan la rotacidn del anillo contimo
flexible‘alrededor del eje que pasa por sus secciones transe.
versales, estdn sostenidos por una plataforma girétoria que

| imprime a dlcho anillo uns rotaeidn alrededorddel eje de sis

netria del mismels

14.- Un métode tal como el espeoificado en 13, caracte—
rizado por el hecho de que los medios para ale jar o aproximar
los rodillos movibles de los correspondientes pares de re-

dillps fijos estdn constitufdes por un sistema de bielas
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articulades gobernado por ua pistdn cuyo vdstago estd

montado deslizable en un £rbol hueco, que sostiene 1a

plataforma giratoria y estd solidarie con ésia, slendo
el véstago solidario en 1a rotacidén con dicho €rbol hueco.
15.- Un métode tal como el especificado en las reivin-
diceciones 9 ° siguienxes, caracterizado por el heche
de que estdn prev1stos unos medios para imprimir al ele-
mente filiforme una rotacidn alrededor del proplo eje
en direccién opuesia & aquella segin la cual dicho elem
mento se arrolla seguidemente alrededor del anille contie
mio flexiblel. ) .
16~ Un método tal come el especificado en 15, carace
terizado por €l hegho de que los medios para.zmprlmir al
elemehto filiforme una rgtaciﬁn alrededor del propio eje
en direccidn opuesta a aguella segin Ia,oﬁai,didh. elemen=
to viene arrollado seguidamente alrededor-al anille flexis

ble, estdn constituidbs por un brazo vertical gue sostie=

' pe una bobina de eje horizontal, en la cual estd blogueado

el elemente fiiiforme; y que estd ensamblado en un drbol
vertical glratorio gobernado.
17+~ Un método tal como el especificado en la reivindi-

cacidn © o siguientes, caracterizado por ¢l hecho de que

estdn previstos unos medios para colocar la exiremidad

1ibre del qlementb-fiiiforme en correspondencia con el
punto periférico del anillo contfmuo flexible al cual
debe ser fijada.

18.~ Un métode tal como el espeoifieado en 17, carac-
terizade por el hecho de que los medios para colocar la

extremidad libre del elemento filiforme en correspondencia
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con diche punte periférico del anille contf{muo flexible es= -
+én constitufdos por un carro, en el cual estd monitado un
dispositive de bloguee del elemente filiforme; estando
dicho carro accionado a lo lérgo de una gufa alternativa~
mente hacia y via del anillo contfmao flexible,

1%~ Un métode tal como el especificado en la reivindi-

omcidn 9 o siguientes, caracterizado por el hecho de que

~comprende unos medios para separar el trozo de elemento
- filiforme necesario para la confeccidn de la estructura
D anular de la fuente que 1i alimente al anillo contf{nuo

flexivle. _ |
20;? Un método tal como el espedificado en 19, caracte= .

rizado por el hecho de que los medios pare separar dicho

trozo de elemento filiforme de su fuente estdn constitui-
dos-por.uné\cortadora aecionada‘medianté un fidido a pre=
sidn. . \ A

21;5.Un método tal como el especificado en 9, caracte=
rizade por el hecho dé que comprende’ﬁnos medios aptos .pa-
ra varlar la relaciénpegtre la velocidad de rotacidn del
anillo contimio flexible glrededor de su eje de simetria
¥ la velocidad de rotacidén de los puntos perifdéricos de
dichp énillo alrededor del eje gue pasa por los ceniros
de las sécciones transversales del mismo;

221» "On método para la Ffabricacidn de estructuras
ang;éres“:f- -

-
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Consta la presente memoxia descriptiva de dieciseis

hojas foliadas, escritas por una sols cara.
Barcelona, 20 de Junio de 1963,
P, p. de: PIFEILI, Societd per Azioni,

" J Bow
P, E ~ MET D5, ®ig
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