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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se ha hallado que se obtienen revestimientos 

m etálicos galvánicos de hermosa b rilla n te z  y muy adine­

rantes a l adicionar, a lo s baños de galvanización usuales, 

ácidos sulfónicos orgánicos que respondan a la  fórmula 

general G-R-SO^H, o sus sa le s . En esta fónnula general,

G designa un ra d ica l orgánico que presenta un átomo de car­

bono unido exclusivamente a heteroátomos, que, por interme­

dio de un átomo de azufre, está unido a l rad ica l 

R-SO^H, y R representa un rad ica l a lifá t ic o  divalente 

que puede además estar substituido.



Acidos su ltán icos, o sus sa le s , suscep tib les 

de emplearse como agentes bruñidores en galvanizacián  

responden esencialmente a la s  sigu ien tes fórmulas de cons­

titu c ió n , en. la s  que lo s  enlaces l ib r e s  pueden ser satura- 

5. dos mediante átomos de hidrógeno o rad ica le s  hidrocarburos

a li fá t io o s ,  c ic lo a l i fá t ic o s  o aromáticos. Los rad ica les 

hidrocarburos pueden unirse también entre s i  y , en caso 

deseado, contener s u b s t itu y e le s  u otros átomos o agrupa­

ciones atómicas heterogéneas.
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C-S-B.SO3H

A lá  base de e sta  constitución  pertenecen, por 

ejemplo, lo s  ácidos su ltán icos que derivan de l a  tiau rea  

a s i como, en e l  caso de una cadena de carbono unida, lo s  

que se derivan de lo s  2-tiovim idazoles o de lo s  2-bencimi- 

dazoles.

e

E sta constitución  tien e  por base, por ejemplo, 

lo s  áoiso su ltán icos que se derivan de lo s  2-mercapto- 

t ia z o le e  o de lo s  2-m ercapto-benzo-tlazoles y de la s  

rodaminas.



Esta constitución corresponde a lo e  ácidos 

su lfónicos que se derivan, por ejemplo, de lo s  2 -tio -  

-benzoxazoíeá y  de lo e  2-tio-cum azoles (2-tiobenzo- 

-metoxazinas).
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Acidos su lfónicos de esta  constitución se deri­

van por ejemplo de ácidos ditio-carbám icos.
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Ĉ-S-R.SOiMe
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Esta constitución tien e por base lo s  ácidos 

su lfón icos que derivan de ácidos tio-xantogánlcos o de 

25 . ácidos tritio carb ó n ico s.
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Acidos su ltánicos de esta  constitución son 

derivados de ácidos xantogánicos.
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Acidos su ltánicos de esta  constitución represen­

tan derivados de ácidos carbam ino-tioioos.

Estos ácidos su ltán icos, o sus sa le s , pueden 

prepararse simplemente y con buenos rendimientos, por 

ejemplo, haciendo reaccionar la s  combinaciones s u lf id r i-  

l ic a s  o la s  combinaciones tio -c a rb o n ílic a s  enolizables 

correspondientes con anhídridos c íc l ic o s  de ácidos 

oxlalcano-sulfónicos (salton as).

A continuación se indicarán algunos ejemplos 

de sa les  de ácidos su ltán icos que responden a la s  con­

figuraciones precitadas y  que se pueden emplear según 

este  invento como agentes generadores de abrillantado 

en l a  galvanización: la s  betainas del ácido iso tio u rea- 

-S-butan-omega-sulfónioo a s i como e l  ácido N -fen il- 

-isotiourea-S-propan-om ega-eulfónico, e t c .;  e l  2-mercap- 

tobenzotiazol-S-propan-omega-suIfonato de potasio , e l  

S-m-propiláster-omega-sulfonato de sodio del ácido 

su lfo cián ico , e l 2-tiobenzoxazol-S-propan-omega-sulfonato 

de sodio, e l  2- tio-metoxiazina-S-butan-omega-sulfonato de 

potasio, e l n-propiléster-om ega-sulfonato de sodio 

del ácido N, N -dim etil-ditiocarbám ico, e l  N ,N -d ietil- 

-ditiocarbam ino-n-propiláster-om ega-sulfonato de sedie,

25



e l  n-propiléster-om ega-sulfonato de sodio del ácido

N, N-pentam etilen-ditiocarbám ico, e l  n-butiléster-om ega- 

-su lfo n ato  de sodio del ácido N -b u til-d itio  carbámico, 

e l  n-propiléster-om ega-sulfonato de potasio  del ácido 

N -p -to lil-d itio carb ám ico , e l n -p rop iláster-su lfon ato

de amonio del ácido ditiocarbám ico, e l  n -p ro p ilá ste r- 

-omega-sulfonato de sodio del ácido S - fe n il- t r l t io c a r -  

bámico, e l  bis-propilésterom ega-sulfonato de sodio 

del ácido tritiocarb ám ico, e l  n-butil-éster-om ega- 

-eu lfon ato  de sodio del ácido isopropiL-xantogénico, 

e l  n-propiléater-om ega-sulf onato de sodio del ácido 

n -butil-xan togéni co, e l n -p rop iláster-au lfon ato  de 

p otasio  del ácido ditiocarbám ico, e tc .

Estos agentes pueden emplearse en toda c la se  

de operaciones de galvanización, particularm ente para 

e l  niquelado, e l  cobreado, e l  zinóado, e l  plateado, 

a s i como para depoMKar galvánicamente e l  bronce o e l 

la tó n . Estos agentes pueden emplearse también en com­

binación con otros agentes bruñidores conocidos, sa les  

conductoras, humectantes o agentes antiporosos; en p a rtí 

oular, se puede combinar estos agentes con aquellos cuyo 

empleo se describe en l a  patente francesa n8 1,038.440:'

Las d osis de agentes según este  invento, que 

aemaáicionán a lo s  baños, varían  aproximadamente entre

O, 01 a  2 0 g/litro . Bn general; se galvan iza a tempera<- 

turas in fe r io r e s  a 60s y con densidades de corrien te  que 

varían  desde 0 ,5  a 12: ampérios/dm^. La zona de amperaje 

que proporciona lo e  mejores e fe cto s  de b r illa n te z  v a r ia  

según lo s  compuestos, aunque en gran extensión en bence- 

f i c i o  del caso. Por e l  empleo de mezclas de d iversas



-  7 -

substancias del gánero considerado aquí, se puede ampliar 

la  zona de amperaje que da e l  efecto  de b r illa n te z  máxima 

y aumentar l a  seguridad del. áxito  en l a  p rá ctica . Como 

soportes m etálicos, pueden emplearse todos lo s  gáneros 

5. de m etales habitualmente afectados a este uso. El

h ierro , e l acero e l  zinc y otros metales comunes o 

aleaciones, serán previamente cobreados en capas delga­

das por la  v ia  ciano-potásica.

Por medio de estos agentes, se obtienepáepá- 

10. s ito s  m etálicos que presentan un b r i l lo  notablemente

muy adherente. E l efecto  b r illa n te  es a menudo tan 

considerable que hace in ú t il  un pulimentado complementa­

r io , de manera que se economiza esta  fase operativa.

Los agentes según e sta  invención tienen, por o tra  parte, 

15. l a  ven taja  de que son químicamente de una excelente

uniformidad en baños ácidos, de forma que permanecen 

aptos para funcionar incluso s i  se opera a temperaturas 

de baño relativam ente elevadas.

E J E M P L O  1.
20. ----- --

En un baño de su lfa to  de cobre, que contiene 

por l i t r o  60 gramos ácido su lfú rico  y 170 g de su lfa to  

de cobre cris ta liza d o , se adiciona por l i t r o  de baño 

0,5 a 1 g  de n-prcpiláster-om ega-sulfonato de sodio del 

25. ácido N ,N -dietil-ditiocarbám ico. Por cobreado galvánico

de planchas de acero cobreadas en medio ciano-pctásico 

a l a  temperatura ambiente, se obtiene, dentro lo s  lim ite s  

de densidad de corriente de 1 a 10 ampários/dm^ e incluso
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2 ,
en e l  caso de planchas fuertemente pern.^adas, deposites 

b r i l la n te s  y adherentes que, después de enjuagado, no 

precisan  ningún otro tiram iento complementario.

E J E M P L O  2 .

Adicionando a un baño de cobreado de l a  compo­

s ic ió n  mencionada precedentemente, por l i t r o ,  0,5 a 1 ,5  g 

de 2-m ercapto-benzotiazol-S-propano-om ega-sulfonato de 

sodio y  galvanizando a l a  temperatura ambiente con una 

densidad de corrien te comprendida entre 7 ,5  y  10 amperios/ 

óm , se obtienen depósitos de cobre muy b r illa n te s  que 

no exigen ningún pulimentado complementario.

E J E M P L O  1 .

Operando en conformidad y  lo  más ajustadamente 

p osib le  con e l  ejemplo precedente, de manera que a  t i tu lo  

de agente brillante se adiciona, por l i t r o  de baño,

1 g de betaina del ácido isotiourea-S-propan-om ega- 

-su lfó n ico , se obtiene de l a  misma forma cobreados muy 

b r i l la n te s . En e l caso de que este  agente b r i l la n te , La 

zona de densidad de corrien te  que proporciona lo s  mejoras 

resu ltad os, está  comprendida entre 6 y  7 ,5  ampários/dm^.

E J E M P L O  4.

. A un baño de cobreado que contiene por l i t r o  

60 g de ácido su lfú rico  y  220 g de su lfa to  de cobre 

c r is ta liz a d o , se añade 1 g  de S ' -propan-ámega-sulfonato- 

de sodio del ácido S - fe n il- tr it io c a r b ó n ic o . Se galvan iza  

a una temperatura de 309 aproximadamente y con una densidad
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de corriente de 7 ,5  ampários/dm^; se obtiene a s i un cobrea­

do perfecto de hermosa b r illa n te z .

Se obtiene e l mismo resultado adicionando por 

l i t r o  de baso, como agente b r illa n te , 1 g  de n -p ropiláster- 

-omega-sulfonato de sodio del ácido n-butilexantogánico 

operando con una densidad de corriente de 4 a 6 ampérios/

E J E M P L O  5.

En un baño de niquelado que contiene por l i t r o  

60 g de cloruro de níquel, 220'g de su lfato  de níquel 

cr is ta liza d o  y  35 g de ácido bórico, se disuelve por 

l i t r o  0 ,5  a 1 g de betaina del ácido isotioureo-S- 

-butan-omega-sulfónico. El niquelado galvánico r e a li­

zado a l a  temperatura ambiente proporciona, con densida­

des de corriente de 1 a 10 ampários/dm^, depósitos adhe- 

rentes y muy b r illa n te s  que no requieren ning&n tra ta ­

miento complementarlo.

E J E M P L O  6.

Se logran lo s  miamos resultados adicionando 

a l baño de niquelado descrito en e l ejemplo 5 , por 

l i t r o ,  0,5 a 1 g de n-propiláster-om ega-sulfonato de 

sodio del ácido N,N-pentametlleu-ditiocarbámico, y 

efectuando la  galvanización con una densidad de corrien­

te  comprendida entre 4 y 8 ampórios/dm^.

Empleando, en lugar del agente b rilla n te  antes 

mencionado, la  misma dosis de n-propiláster-omega- 

-sulfonato de sodio del ácido ditiocarbámioo no su b sti-
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10,

y

tuido en e l  átomo de nitrógeno, se obtiene en la s  mismas 

condiciones de galvanización depósitos que son asimismo 

muy b r illa n te s .

E J E M P L O  7 .

S i se galvaniza planohae de acero a temperatura

ambiente con una densidad de corrien te de 4 a  9 ampários/ 
2

dm por medio de un baño de zinc que contiene por l i t r o  

200 g de su lfa to  de zin c, 1 g de ácido acético  g la c ia l  

y , como agente b r i lla n te , 0,5 a 1 g de n -p ro p iléater- 

-omega-sulfonato de sodio del ácido N ,N -d im etil-d itio- 

oarbámico, se obtiene un depósito de zinc muy b r illa n te . 

Si se deja de emplear esta  agente b r illa n te , e l  re v e s ti­

miento de zinc es mate.

* *
&
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D escrito e l objeto de l a  invención, se declaran 

como no divulgados n i practicados en España, comprende 

la s  sigu ien tes reivindicaciones:

1. Procedimiento para l a  obtención de depósito 

m etálicos galgánicoe, caracterizado por e l  hecho de que

a lo e  baños y otros de galvanoplastia , se añaden ácidos su lfó? 

nicos orgánicos que responden á l a  fórmula general 

G-R-SO^H (o sa les  de estos ácid os), en cuya fórmula G 

s ig n if ic a  un ra d ica l orgánico que presenta un átcmo de 

carbono unido exclusivamente aheteroátom os, unido a l  ra ­

d ica l R-SO^H por intermedio de un átomo de azufre, y  R 

s ig n if ic a  un ra d ica l a l i fá t ic o  divalente que puede además 

e sta r  substituido o que se añade t a l  como bajo forma de 

sus sa le s .

2. Procedimiento para l a  obtención de depósito 

m etálicos galvánicos.

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memo­

r ia  que consta de diez páginas, fo liad a s y e s c r ita s  a máqui­

na por una so la  cara.

Madrid, a ¡T 4  JU&*. 1963 '

p . a .
JAME !SERN NHKAüág
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