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L La presente invencidn se refiere de modo general o la

ilojan nom. 1

técnica de recipientes y mds particularmente se refiere o un

recipiente suministrador, aplastable, de construccidn de pared
. }

estrotificcdo en la porcién de cuerpo del mismo, de modo que

.
.

'
o
L]

se evitan sustonciolmente la permeacidn y absorcidn de

-
—
-
[3
.
*

d2*1la

* 2 3

ducto, y la absorcidn de oxigeno en todas las regiones
estructura de recipiente susceptibles a ello.

FUNDAMENTO DE LA INVENCION eee

Los tubos oplastables conformados de materiales metdlid

cos y plasticos se han conocido desde hace tiempo en el’‘¢empd

del embalaje. Los tubos de metoLyextruido son inherentacigrte
fréaqiles y el uso repetido da lugor no infrecuentementé:%}

griqtos en la pored, de modo aue el producto rezumo desﬁg?ﬁn

luger distinto ol orificio suministrodor esencialmente rigi-
do. Tubos metdlicos de la técnice anterior, tubos de alumi-
nio, aungue son probgblemente los menos frdgiles, estdn algo
limitcdoslep sus aplicaciones ya qué hasta el momento pre-

sente no ha sido posible oplicar a las superficies interiored

de los mismos un revestimiento comoletomente satisfactorio,

cuando se requiere parc evitar =1 atagque y la corrosidén del
metal oor contenidos elcalinos o écidos y la conteminacién de
los contenidos por loé productos de reaccidén. A pesar de la
naturaleza relotivamente frdgil de un tubo metdlico, la ope-
racidn de revestimiento interno mencionada requiere una eta-

pa de tratamiento adicional gque ocumento necesariomente el cog

to del)l articulo final.

l.os tubos conformados de polietileno y otros materiecles

<

pldsticos hon gozado de amplio éxito comercial en el embalajse

de muchos productos; sin embargo, se ha apreciado qus otros

determinaodos productos, desnués de cierto tiempo, se deteriorar

. 3
»
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cuando estdn contenidos en ellos, Los pldsticos, puestos como
ejemplo por el polietileno, son permeables hasta cierto grado

cuando se empleoﬁ en los espesores de pared usados en reci-
pientes tubulares, y los aceites esencioles incluidos en 1la,

mayor bparte de los dentifriccs con fines sopoqiferos sé*redu-—

L4 .
.

» 1 ]
cen en volumen durante el almacenamiento del recipients,stra-

ciendo el dentifrico menos apetecible. También, lo'pored de

recipiente de pldstico obsorbe oxigeno duronte cierto mgrifodo
de tiempo ¥y finolmente puede descomponer el producto, que

. - .
reacalmente se ha encontrado que es el caso con pastog derdien-

tes que contienen fluor. _ e e

Por consiguiente se ho propuesto proporcionar und Yarre

.8 ®

ro de hojc metdlico, relotivomente delgada, entre el orollfictq
«e® o

y el cuerpo de tubo de polietileno pora evitor la pérdida de
aceites eéencioles y le absorcidn de oxigeno mencionudas. La
barrera metdlica se ho sugerido a modo de una intercopa entre
hojos de cara de polietileno; Yy para que se forme un estroti-
ficodo por calentomiento con o sin aodhesivos adecuados. Sin
emborgo, aun cuondo unag estructura dé este cardcter general

es eficoz para eviter clguno.permeccién de oroducto y aobsor-
cién de oxigeno a través del cuerbo del tubo, y particular-

mente cu~ndo la copa interior termopldstica es un copolimero
de ung olefina.y un mondmero que contiene un grupo polar que
es copolimerizable con aquello, queda la posibilidad de de-

terioro del producto ounque en una extensidn mucho menor.

Un~ desventoja en una suverficie de poliolefina reside

en la incanacidad de lo superficie para recibir fdcilmente
matericol de impresidn o decorativo. Ademds, la policlefina
tiene un efecto de memoria, esto es, no permanece comprimica

cuando se aprieta, una desventoja particular paro tubos de
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. AN
dentifrico, Para contrarrestar tol carencia de compresibili-

dad la copa metdlica debe ser relativamente espesa de modo
que su compresibilidad se impone sobre el pldstico. -

SUMARIO DE LA INVENCION

Por lo tanto, es un importante objeto de 1la presentg
3 ”~ : ..'.
invencidn proporcionar un recipiente suministrader, aplastable

de construccidn de pared estratificada en la porcidn de cuer-
* .

Otro objeto de estc invencidn consiste en la provisién

de un recipiente tubular que tiene una pluralidad de capas

cdherentes en la porcidn de cuerpo del mismo, proporcionuordo

una de dichas capas una barrera a la migracidn del proéué%o Vi
a la cbsoscién de oxigeno tal como una peligulo metélié;jg
siendo otro de dichas capas un material de polialquileno se-
lecciohcdé del grupo que consta de poli(tereftalato de etile-
no) y poli(tereftalato de butilenos) o copol{mero.con una pén
quefio cantidaed de otro dcido dicarboxilico de densidcd, puntd
de fusidn y cristalinidad voriobles. La Ultima capa,que es 1g
més'intefno y preferiblemente la mds exfgrnc, con l4minas
adicionales diferentes intercolcdas entre ellas.

Tales capas adicionales comprenden papel y agentes ad-

hesivos y de unidn adecuados tales como copolimero de etileng

y dcido acrilico.

"El recipiente suministrodor aplastable de la presante

invencidn puede construirse a partir del sustrato estratifi-

cado de la presente invencidn mediconte moquinaria convéncio-

birse de la potehte de EE,UU, N2 3,832,964 que se incorpora

en esta invencidn como anterioridad.

nal y conccida. Ejemplos de tal equipo y método pucden perci-

Un objeto odicional de la prescnte invencidn es propor<

?
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15, La capa 16 mds superficial es un poliéster,
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cionar un método para producir tubos estratificados en los

que se conforma un cuerpo tubular de una capa de barrera y un
poliéster estratificado a oquél; el cuerpo de tubo estrotifi-

cado se coloca luego sobre un miembro de conformacidén adya-
¥

cente a un miembro de barrera también situado sobre €1,

Otros objetos y ventajas de la invencidn se horéélkéé
evidentes a medida que fronscurre la descripcién,
. BBEVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS St
En los dibujos en los que se emplean nuUmeros iguales

.
®osa

para designaor partes iguales en %todos los mismos:
- LN ]
La Figura 1 es una vista en seccidn transversal de.una

> g0

porcidn fragmentaria de un sustrcto estratificads de Ya .jfe-

- #F .. L LA J
sente invencion. « e

?
La Figurc 2 es una vista en alzaodo lateral de un reci-

piente suministrador aplostable que incorpora los nuevos c¢ons
ceptos de ?sto invencidn, estando separodas las porciones de
los paredes de cuerpo para ilustrar mds completamente la es-
tructura estraotificada.

Con referencia ahora primero a la Figura 1 de los dibud
jos; se muestra un sustroto 10 en seccidn transversal pora
descubrir de este modo los compcnentes del emparedado que
contribuyeﬁ a formar la configuracidn estratificada.

Se opreciard que la capa 11 mds profunda es un pdliés~
ter. Lo segunda copa 12, anterior a oquellqg, es una copa adhe-
siva due une la coapa 11 de poiiéster con lo tercera capa 13,
que es una hoja metdlica tal como hoja de aluminio. La cuartg
copd 14, es otro adhesivo que asegura adhesivamente lo otra

superficie de lo capa 13 de hoja metdlica a una copo de pape
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— DESCRIP&ION DETALLADA DE LA INVENCICN

El poliéster iermopldstico de la presente invencidn
comprende poli(tereftalato de alquileno) tal como polif{teref-
tdloto de etileno) y poli(tereftalato de butileno).

=
L N XY

Las resinas de poliéster aplicables se describen con

respecto al uso en recipientes en las Patentes de EE,UU, "°
)

3.152.515 y 4.197.326. Estas patentes desgriben, por ejemplo,
como poliéster, poli(tereftalaotc de etileno). Estas pctéhﬁes
se incorporan en esta invencidn como anterioridad.

Se aprecia que dentro del alcance de la invencidn,’%¥ds
ap

adhesivos pueden ser un copolimero de etileno y decido Jerfli-

co o &cido metacrilico, o sales de sodio o zinc de los mismos

. oow

La hoja metdlica pueda ser preferiblemente hoja de alu-
minio,

La capa de papel es deseablemente un popei kroaft.
El intervalo de espesor de cada una de las copds es co-
mo sigue:

Capo 11 de poli(tereftalato de etileno) 12,7 micras a
75,2 micras, preferiblemente 25,4 micras.

Caopa 12 de adhesivo - suficiente porae asegurar odheren-
cia.

Capa 13 de hoja metdlica - 12,7 micras a 50,8 miérds,
preferiblemente 25,4 micras.

Capa 14 de adhesivo - suficiente para asequrar odheren<
cia.

Copa 15 de papel - 38,1 micrus a 62,5 micras, preferi-
blemente 50,8 micras.

Capa 16 de poli(tereftalato de etileno) - £8,9 micras

a 127 micras, preferiblemente 101,6 micras,
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La capa 16 mds superficial de poli(tereftalato de eti-

—

leno) se adhiere u lo capa 15 de papel por medio de lo aplicg
cidn al sustrato de calor y presidn suficientes. En el caso

de que no seo apropiada la aplicacidn de calor y presién, se

ha de emplear un adhesivo ddecuado. , ‘e ®
. 1 ]

.
a o

La Figura 2 es un ejemplo de la estructura estratifica-

do de un recipiente aplastable poniéndose de manifiesto,las

copas como en la Figura 1 siendo la capa 11 la mds interior ¥
siendo los otras caopas de los mismos materiales y en el mismg

orden que el mostrado.

L J
.0'

Se cree, segin se manifiesta de lo que antecede, qué’ 1d
L4 :.-

solicitaonte ha proporcionado una estructura de recibientg’

. ees
oplastoble que reduce sustancialmente los problemas has%a::
ahora no resueltos por la técnico cnterior. £1 sustratoc es-
trotificodo y la pieza 20 de soporte estfgtificodc elimina’
completecmente la permeacidn de producto y la absorcidn de
oxigeno, y este resu}tcdo altamente deseable se consigue me=-
dicnte el uso de materiales de bajo costo, que breferiblemen»
te se combinan en forma estratificada de la manera indicoaoda
en la Figura 2. =

La capo exterior del mismo, de pol&itereftclcto de eti-
leno), es un termopldstico ccpéz de fundirse duronte unco eta-
pa de cosido lateral y que permite wroteccidn oadecuado o la
intercopa del panel y la hoja metélicu. Lo tdcnica de cosido
de un tubo de dentifrico onlostable dekatipo generol descrito
en esta invencidn puede verse en la Fatente de EE.UU, N2
3.265,725 incorporada en esta invencidn como anterioridod,

5in embargo, lo capa exterior de poli(tereftaloto de

olquileno) y popel puede eliminarse si la barrera de hoja es

de suficiente espesor para resistir el doMo, y haciendo fluir
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jun moterial termopldstico en el cosido lateral con solape du-
rante el cierre hermético de la misma cuando se emplea tal
sistema.

Adicionalmente, la copa exterior puede ser papel en una

forma de papel estraotificado de tres dobleces, hoja y Jﬁ'bo-

li(tereftolcto de clquileno).como se ha descrito. Como *lds’
capas mds exterior y mds interior son preferiblemente las

‘e
mismas, los bordes plegados del tubo producido a portié-hﬁﬁ
sustrato se unen convenientemente por cclor, Puede usarse un
adhesivo adscuado cuando no es posible la unidn por calyrs

Esto modificacidn es odemds de los estratificados de cugito

. e

dobleces antes mencionados, compuestos, desde el exteriotr hacig

e

adentre, de poli(tereftalato de alquileno), papel, hojofy:po~

li(tereftoloto de alquileno); opoli(tereftalato de alquileno)
hoja, bopel y poli(tereftalato de alquileno). Se considerc
que podrdn emplearse adhesivos adecuados entre las ldminas
siempre que sea necesario, Pueden emplearse estructuras simi-
lares para la pieza de soporte, casguete, cuello, cilindro,
pistdn y en la construccidn de vélvulas suministradoraos pora
tcles recipientes, particularmente en unidn con las peorciones
interiores 30 expuestas cl.dentifrico contenido, y ,de nuevo,

si se requiere, se emplearian noturalmente ocdhesivos compati-

bles.

Se hon descrito en esta memoria diversas modificaciconeg
de lo irvencidn, y, por supuesto, pueden efectuarse estos y
otros combios sin oportarse de los nuevos conceptos de la
presente contribucidn., Adicionalmente cuando se moldean como
una peliculc sobre las superficies interiores de tcmbores de
fibra ’sados para el olmacenamiento de dentifrico con sabor,

el maoterial retardard la pérdida de sabor en los tambores,
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glcrgéndo de este modo la vida en almacenamiento.
£1 poli(tereftolato de etileno) (PTE) es particulormen-
te Util debido a que tiene caracteristicas de absorcidn de
sabor muy bajos como puede apreciarse de las tablas en donde
se compéro PTE con poliuretano en el que el espesor de_édéds
o révestimiento son los mismos: : -7
TABLA T

ABSORCION DE SABOR DE UNA PASTA DE DENTIFRICO = -«

(Estado de envejecimiento: 1 semana a temperatura ambiente)

Sabor aobsorbidd (%)

PET

0,
PET Aluminizaodo (14 - 2 ohm) 0.0 {::-
PET Aluminizado (2 - 3 ohm) c,0 T
Nylon 6,6 0,5
FPolietileno . 2,4

TABLA I

ABSTRCICN DE SABCOR DZ UM GEL DE DEMNTIFRICO

(Estedo de envejecimiento: 2 semanas a temperatura ambisnte)

Sabor obsorbido (%)

PET 0,0
PET Aluminizodo (1% - 2 ohm) 0,0
PET Aluminizado (2 « 3 ohm) 0,0
Nylon 6,6 0,2
Folietileno 1,0
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~ RUIVIEDICACIONIS -

. Los puntos cue como caracteristica de novedad

se presentan pora que sean objeto de .estg solicitud A€ Mo-
delo de Utilidad en Espafia, por VIINTE afios, son los qué
se recogen en las reivindicaciones siguientes: R

8,~ Un tubo aplastable para suninistrar vn ma-
terigl pastoso, que tiene una pared circundante cerrada
en un extremo y conectada a una pieza en forma de resalto
cue tiene una sberturs suministradora, comprendiendo la-

red circundante una primera capa mds interna de polids-

e}
7l

ter, uns segundz capa de hoja metdlica, una tercera cafn
de papel ¥y una cuarta capa mds externa de poliéster.
22,~ Un tubo semin la reivindicacién 12, en el
cue el polidster es poli(terefitalato de alquilenq}.

32,- Un tubo seglin la reivindicacidn 22, en el
que el poliéster es un poli(terefizlato de etileno).

48,- Un tubo seglin la reivindicacidn 32, en el
que la primera capa de polidster estd sujeta a la hoja me-
télica con un adhcesivo,

43 ,- Un tubo segin la reivindicacidén 32, en el
que la tercera capa de pepel estd sujeta a la cuarta capa
del voliéster con un adhesivo, |

2,- Un tubo segin la reivindicacidn 3&, en cl
cue la primera capa del polidster estd sujeta o la hoja me-
tdlica con un adhesivo ¥y la tercera capa de panel estd suje-
ta 2 lo cuarta capa del nolidster con un adhesivo.,

T8+~ Un tubo segln la reivindicacidn 68, cn ¢l
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—que el adhesivo es un copolfmero de etileno y dcido serf
lico.

82,~ "UN TUBO
wATARTIAL PASTOSO",

APDASTABLA PARA SUNMINISTRAR UN

Tal y como se ha descrito en 1z licmorig que an-

a

tecede, representado en los dibujos que se acompaiian. y

N =L FE

con los fines ¢ue se han esnecificado.
osta lemoris consta de diex hojas escritas a mé-
guina nor una sola cara. *
Kadrid,

P.A,
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