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CAMPO TECNICO

Este invento se refiere a un envase de dispensa­
ción del tipo de bomba para un producto fluido, y, más en 
particular, a un envase de dispensación que incluye una so­
la válvula de retención de salida en comunicación dirgcta 
con el producto envasado y un émbolo seguidor montadoj.paya 
deslizamiento dentro' del envase del tipo de bomba.
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ANTECEDENTES EN LA TECNICA *****

Se ha dedicado mucho trabajo a los envases de dis 
pensación para líquidos y otras masas fluentes. En la &áten+ 4
te Sueca Nám. 197.618, expedida a K.H. Lundberg con T*e&ha

*  $  *21 de Enero de 1.965, procedente de una solicitud p^egenta-
da con fecha 21 de Junio de 1.961, por ejemplo, se db^ribe*** +
un receptáculo para un material pastoso o líquido, que com­
prende un tubo transparente provisto en un extremo de una 
cabeza hueca flexible estrechada que tiene una abertura de 
rendija a su través. En una versión del receptáculo descri­
to por Lundberg,, el tubo transparente está dotado de un em­
pujador provisto de una serie de pestañas de forma anular 
que se extienden oblicuamente desde el empujador en direc­
ción hacia atrás con relación a la cabeza hueca. Las pesta­
ñas de forma anular que se extienden en dirección hacia 
atrás permiten que el empujador sea fácilmente movible ha­
cia la cabeza hueca, aunque movible en la dirección opues­
ta solamente "...venciendo el rozamiento considerablemente 
aumentado". En uso, una parte de la cabeza hueca es aplasta 
da manualmente, reduciéndose con ello el volumen dentro de 
la cabeza y descargándose material a través de la rendija.
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*&1 dejarse de ejercer la fuerza de aplastamiento, la rendi­
ja se cierra al retornar la cabeza hueca a su volumen ori­
ginal, creándose asi una ligera baja de presión dentro del 
receptáculo y moviéndose con ello el empujador en dirección 
hacia la cabeza hueca.

En la Patente para los EE.UU. Núm. 3.088.636, ex 
pedida a V/alter B. Spatz con fecha 7 de mayo de 1963, se* 
describe un recipiente destinado a contener masas semísáli- 
das o fluentes y que posee características de dispensación 
para controlar la descarga de tales masas. En la Pateníy 
Núm. 3*088.636 de Spatz se describe como dispensador un re­
cipiente que tiene una cabeza de plástico deformable, cjapaz 
de disminuir el volumen efectivo dentro del recipiente^ una 
abertura de descarga de cierre automático aue actúa coino

'  *  t*válvula de retención, y un dispositivo seguidor unidirheccio 
nal. La desviación hacia dentro de la cabeza deformaba dis 
minuye el volumen dentro del dispensador y efectúa una aper 
tara de la salida de descarga, permitiendo así que pase a su 
través el material fluente. Un mecanismo de enganche unidi 
reccional está unido a la parte trasera central del segui­
dor- e incluye una pluralidad de dedos de enganche espacia­
dos circunferencialmente qué se extienden lateralmente en 
dirección hacia fuera y hacia atrás y que funcionan para 
aplicarse a la pared interior del recipiente para impedir 
el movimiento hacia atrás del dispositivo seguidor dentro 
del recipiente. Al liberarse la presión sobre la cabeza, se 
cierran los labios de la salida de descarga y la cabeza re­
torna elásticamente a su configuración original, creando 
así un vacío parcial dentro del recipiente y permitiendo 
que la presión atmosférica actúe sobre el dispositivo se-
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guidor unidireccional empujándolo hacia adelante dentro de!, 
recipiente.

La Fatehte para los EE.ÚU.Nám. 3.768^705, expe­
dida/a 'A'alter B. Spatz con fecha 30 de Octubre de 1973* se 
refiere también a un dispensador para masas fluentes e iluíi
tra un seguidor unidireccional montado para deslizamiento

---------  ---dentro de un recipiente elástico deformable detrás deJL ma-.. . , ^

terial fluente contenido en el mismo. En la salida ddlRe­
cipiente elástico hay dispuesta unajg^LLvula de retención

 ̂'* * *de mariposa que abre para permitir la entrega en respecta 
al aplastamiento del recipiente en cualquier punto. Subsi­
guientemente al cese de una fuerza de aplastamiento sobre 
el recipiente elástico, se cierra la válvula de retención 
de salida, impidiendo que entre aire en el recipiente**al 
retomar las paredes del recipiente deformable a su'p*&si- 
ción original, creando con ello una presión negativa..,den­
tro del recipiente. El seguidor comprende un dispositivo - 
de enganche unidireccional similar al descrito en la paten 
te de Spatz nám. 3.088.636, que tiene dedos de enganche din 
puestos hacia atrás que impiden el movimiento del seguidor 
en dirección hacia atrás. Como en la patente de Spatz nám. 
3.088.636, el aire ambiente'a la presión atmosférica mueve 
al seguidor hacia adelante dentro del recipiente, como re­
sultado del vacío creado después de una operación de dis­
pensación.

En la Patente para los EE.UU. Nám. 4.301.948, ex 
pedida a Joachim Czech y Hans Sieghart con fecha 24 de no­
viembre de 1981, se da a conocer un envase de dispensación 
de acción de bomba para productos líquidos y pastosos. Es­
te dispensador se caracteriza por un recipiente cerrado po^
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su extremo inferior por un émbolo deslizante y provisto 
en su extremo superior de un miembro de cabeza que inclu­
ye una cámara de bombeo de volumen variable. La propia cá­
mara de bombeo está aislada de la masa del producto conte­
nida en el recipiente por una primera válvula de retención 
destinada a abrir solamente hacia la cámara de bombeo,,^ 
está aislada de un paso de salida prolongado por una^gegyn 
da válvula de retención destinada a abrir solamente hacia 
la salida. Una presión manual exterior ejercida sobre el 
émbolo de la cabeza de bomba disminuye el volumen en*1&*cá­
mara de bombeo y empuja el producto a través de la segunda 
válvula de retención y de la salida, dispensando connei&Lo
una parte del producto. Al cesar dicha fuerza, la cájnaVa dt.*
bombeo retorna a su volumen original, creando con e^&a*un 
vacío parcial dentro de la cámara de bombeo y hacien^^jque

r  4 -!

se cierre la segunda válvula de retención y se abra l'á'pri 
mera válvula de retención, permitiéndose así que producto 
procedente del recipiente entre en la cámara de bombeo y 
sustituya a la masa de producto que había sido dispensada.

A pesar de todo el trabajo anterior realizado en 
este área, como lo evidencian las patentes antes citadas, 
subsisten problemas de complejidad de los dispensadores,- 
montaje de las piezas, fiabilidad del funcionamiento y cos­
te excesivo. Los envases de la técnica anterior requieren 
complicadas estructuras de múltiples válvulas, y/o disposi-] 
tivos seguidores de múltiples piezas, y/o operaciones de 
montaje consiguientemente complicadas, y no son todavía siejn 
pre fiables en funcionamiento. Además, los dispensadores de 
bomba han requerido hasta el presente o bien un dispositivo 
seguidor de un solo sentido o bien un juego de al menos dos) 
válvulas de retención, para funcionar correctamente. Tales

Mojnnúm "
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Inconvenientes se traducen en dispensadores que son nece-r 
sariameute complicados, incómodos y costosos.

DESCRIPCION DEL INVENTO
Un objeto de este invento es resolver los proble 

mas antes descritos.
Un objeto del presente invento es proporciontf2**un

* *envase de dispensación económico y fiable que precisej'éalun
mínimo de piezas y de operaciones de montaje.

Un objeto del presente invento es proporcionar un
....dispensador de bomba perfeccionado que no precise dos válvu 

las de retención para un correcto funcionamiento.
Es también un objeto del presente invento propor­

cionar un envase de dispensación perfeccionado con un-Iómbo- 
lo seguidor formado enterizo de una pieza, que puede\s^r di 
señado funcionalmente con relación a las demás parteé di* *w
cho envase, para optimizar las características funcionales 
y la comodidad del mismo.

Otro objeto del presente invento es proporcionar 
un dispensador de bomba perfeccionado para fluidos, que no 
precisa un dispositivo seguidor de un solo sentido para fun 
cionar correctamente.,

Es todavía otro objeto del presente invento pro­
porcionar un envase de dispensación de bomba que tiene como 
característica una mayor comodidad sin un mayor coste con 
relación a otros envases de dispensación usualmente conoci­
dos.

De acuerdo con un aspecto del presente invento, se 
ia previsto un dispensador para un producto fluido, en que 
1 producto está alojado en un ánima que se extiende axial
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-mente Re un cuerpo de recipiente tubular que tiene un, ex­
tremo superior en comunicación directa con un paso de des­
carga, y un extremó inferior abierto. El dispensador incln 
ye un émbolo seguidor montado para deslizamiento dentro de 
extremo inferior del cuerpo del recipiente tubular para re 
tener el producto encima del mismo, una salida de dispensa 
ción de válvula de retención situada junto al paso de**de6- 
carga que permite que sea dispensado producto fluido *Ha,cJLa 
fuera a su través cuando la presión del producto dentro de 
dispensador alcance una presión de dispensación preded*ermi-]+ w w

#  W ^  ^nada, y medios de bomba activados por los dedos para varia
la presión del producto dentro del dispensador. 31 émbolo
seguidor comprende una parte de cara y una pared lateral
unida periféricamente, estando formada esa pared lat'afp.l
con al menos una banda de contacto periférica cue se*adapta
a la forma de la sección transversal del ánima del otu?i*oo* J***w
del recipiente y que está dimensionada de modo que propor­
cione un ajuste de interferencia dentro del ánima, que ejer 
ce una fuerza normal predeterminada contra las superficies 
interiores del ánima, estableciendo con ello una resisten­
cia de rozamiento predeterminada al desplazamiento del ém­
bolo dentro del ánima. La resistencia de rozamiento prede­
terminada es sustancialmente equivalente tanto en dirección 
hacia arriba como en dirección hacia abajo del movimiento 
axial dentro del ánima, y es mayor que la fuerza aplicada 
al émbolo por la presión de dispensación requerida y menor 
que la fuerza aplicada al émbolo por el desequilibrio de pr 
alón originado por el establecimiento de un vacío dentro de 
dispensador. Talca características de resistencia de roza­
miento permiten que la presión dentro del dispensador aumen
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to del ómbolo hacia el extremo abierto del ánima, al tiem­
po que permite que la presión del aire ambiente mueva al 
émbolo hacia el extremo superior cuando la presión dentro 
del dispensador disminuye hasta ser inferior a la atmosfé­
rica.

* * * * ,

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS . *.
Aunque la Memoria Descriptiva concluye con rei­

vindicaciones en las que se señala en particular y se.rei-* . .
vindica claramente el presente invento, se está en lá*creer!
cia de que se comprenderá mejor el mismo a la vista de la
descripción que sigue considerada juntamente con los?*dm*bu-
jos que se acompañan, en los cuales: *.J j

La Fig. 1 es una vista en perspectiva, pardal-
* * * *

mente en despiece ordenado, de una realización preferida+ * ** **del dispensador del presente invento;
La Fig. 2 es una vista en corte, vertical, a es­

cala ampliada, del dispensador de la Fig. 1, tomada a lo 
largo de la línea 2-2 de la Fig. 1;

La Fig. 3 es una vista en perspectiva, parcialmen] 
te en despiece ordenado, de una segunda realización preferí} 
da del dispensador del presente invento; y

La Fig. 4 es una vista en corte vertical, a esca-j 
la ampliada, de dicha segunda realización preferida de la 
Fig. 3* tomada a lo largo de la línea 4-4.

30

DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENTO 
Con referencia ahora a los dibujos, en los que 

rámeroe iguales indican los mismos elementos en todas las

26114
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"Vistas, en las Figs. 1 y 2 se ilustra en detalle el enva­
se 10 que incluye un cuerpo de recipiente 50, una salida 
30 de dispensación de válvula de retención de cierre auto­
mático, una. parte superior elástica 20 y un émbolo seguidor 
70. El producto cue haya de ser dispensado, no ilustrado, 
llena el interior del envase 10 y puede en general ser cual
quier sustancia o líquido susceptible de fluir. Tales*sús-

* *tancias susceptibles de fluir tienen en general una v^scdsi
dan de menos de 500.000 centipoises.

10 ] El cuerpo 50 del recipiente está construido*d&
..**cualquier material rígido (tal como de metal, cartón, plás­

tico o estructuras compuestas en que se combinan dos o más 
de estos materiales), y comprende una parte tubular 5Í*abie 
ta por ambos extremos, con una parte exterior rebajaü*aJ.supe 

15 ]rior 52 que tiene una garganta 54 de montaje por salto^élás-
tico formada en aquélla. La parte tubular 51 tiene pr*eft(ri-

* * * * *

¡blemente un ánima axial cilindrica a su través, pero la sec 
ción transversal interior de tal ánima puede ser óe cualquier 
¡forma deseada (tal como cuadrada, rectangular u ovalada). No 
obstarte, se prefiere un ánima cilindrica debido a que es 
[difícil establecer una obturación alrededor de un émbolo que 
tenga una configuración diferente.

Aunque no es esencial una rigidez absoluta de la 
parte tubular 51, se prefiere una rigidez sustancial debi- 

25 Ro a que el volumen de producto fluido dispensado desde el
nvase será afectado, durante cualquier operación de dispen- 
ación particular, por los cambios de volumen permitidos por 
as estructuras no rígidas y, además, la rigidez contribuye 
asegurar unas superficies de pared interior sustarcialmon- 

30 j;e paralelas, para la debida obturación con el émbolo seguí-

! 26111
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cor 70, que se estudiará cor mayor detalle en lo que sigue. 
Un-material preferido para la parte tubular 51 es el plástj 
co (por ejemplo, el polipropileno, el poliacrilonitrilo o 
el poli(tereftalato de etildno) para ,1a parte tubular 51, 
pues el mismo hace que resulte más fácil y expeditivo el 
procedimiento de fabricación.

Alrededor de la periferia exterior inferiopj.p.el 
cuerpo de recipiente 50 hay formada una base enteria^.6& 
que se extiende hacia abajo y hacia fuera desde las super­
ficies exteriores de la parte tubular 51, cuya superficie

*  *  *

distante inferior es coplanaria con, y está espaciadá'hacis
fuera desde, el extremo más inferior de la parte tubular 53

La parte superior elástica 20 está construida
preferiblemente de un material elástico (por ejemplo.. .*¿[<3 pe
lipropileno, de poli(tereftalato de etileno), de po2Í*crilc

* * * *

nitrilo, de elastómeros o de materiales compuestos d^.polín
* J *ros) y tiene una sección superior 21 redondeada de políprox 

leño con un acabado exterior liso. La sección superior re­
dondeada 21 está formada preferiblemente con un grosor en e 
margen de aproximadamente 0,43. - 0,51 mm, y con un racio de 
curvatura de aproximadamente 51.mm cuando se usa con un 
cuerpo de recipiente 50 que -tiene un diámetro exterior de 
aproximadamente 43,S mm. Una sección superior redondeada 21 
que presente tales dimensiones requerirá aproximadamente 
2,38 kg Re fuerza para deformarla lo suficiente como para, 
dispensar un gramo de producto fluido (viscosidad 300.000 
desde el envase 10, y creará un vacío dentro del envase 10,
de aproximadamente 0,26 kg/cm^, al cesar tal fuerza defor­
mante.

Dirigida hacia abajo desde la periferia exterior 
da la sección superior 21 está la falda 22 que tiene un ncr 
vio 25 de montaje por salto clástico formado alrededor de s

p)
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periferia interior inferior. La falda 22 dirigida hacia 
abajo y su nervio 25 de montaje por salto elástico están 
dimensionados de modo que permiten que la parte superior 
elástica 20 sea montada por salto en relación de bloqueo 
con la parte rebajada 52 y su garganta 54 de montaje por 
salto elástico de la parte tubular 51. Como se verá, la ob­
turación a lo largo de la conexión de la parte superiW**

* *elástica 20 y del cuerpo 50 del recipiente, deberá se2**.̂ ús- 
tancialmente estanca a los fluidos a las presiones de fun­
cionamiento del dispensador para un correcto funcionábante

* w * *
del envase de dispensación de que se trata. La disposición
de conexión de montaje por salto elástico/bloqueo descrita
se ha ilustrado únicamente como un ejemplo, pues el cuerpo
50 del recipiente y la parte superior elástica 20 pu&^eñ
moldearse como'una sola pieza, evitándose la necesidá,á[*ae
tal obturación, o bien fijarse mediante una multitud**d*gjmó-****
todos alternativos tales como por rosca, por soldadura cen­
trifuga o por adhesivos.

A través de la falda 22 dirigida hacia abajo hay 
formado un paso 23 de dispensación que se extiende racial­
mente hacia fuera a través del interior de la protuberancia 
tubular 28. Circunscrita y espaciada radiálmente Re las su­
perficies exteriores de la protuberancia 28 hay una pared 
26 do retención que se extiende hacia fuera. Tanto la pro­
tuberancia 28 como la pared de retención circunscrita 26 es 
tán alineadas concéntricamente alrededor de un eje central 
corán que es eustancialmente perpendicular al eje central 
del cuerpo 50 del recipiente. La protuberancia tubular 28 
y la pared de retención circunscrita 26 están conectadas por 
sus extremos próximos por el aro 24 de la base de salida.Al-
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rededor de la periferia interior del borde distante de la 
pared de retención 26 está formado el nervio de retención 
27í el cual se extiende hacia dentro, hacia la superficie 
exterior de la protuberancia 28.

La salida 30 de dispensación de cierre automáti­
co puede comprender cualquier válvula de retención que per 
mita la extrusión del producto hacia fuera en respuesta a
la presión del producto dentro del dispensador, y que'prq-

,  * -*porcione corte limpio y obturación al ser liberada tal pre 
sión. La realización particular ilustrada está preferible­
mente moldeada en caucho de silicona (por ejemplo, en*€ir- 
lastic(3)KDX 4-4526 que puede obtenerse de la Dow-Ccrning 
¿e Midland, Michigan, ÉE.UU., aunque se pueden usar uxna'.gra:
diversidad de materiales (tal como cualquier elastóm^nó'.o**.*
plástico elástico) y de procedimientos de moldeo. La*saliáa

* * *
*  +  *  *30 se ha ilustrado en la Fig. 1 comprendiendo cuatro.h^jas
I * *o estrías 31í aunque está previsto que se puedan utilizar 

satisfactoriamente salidas alternativas con estructuras y 
números de hojas variables, para proporcionar una válvula 
de retención y un cierre de obturación automática para el 
envase de dispensación. Como puede verse mejor en la vista 
en corte de la Fig. 2, la salida 30 de dispensación está fo 
mada con un extremo de entrada 32 abierto en general cilin­
drico y. un extremo de salida que termina en rendijas 33 ce­
rradas de interconexión entre las estrías individuales 31. 
La salida 30 está formada preferiblemente con un grosor do 
pared de aproximadamente 0,76 mm, en su extremo cilindrico 
abierto 32 y de 0,51 mm en sus estrías 31. En el borde in­
ferior del extremo abierto 32 hay formada enteriza una pos 
ta"a de fijación 34 que se^Cxtiende hacia fuera en un plano

26114
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sustancialmente perpendicular al eje central de la salida 
30. Se prefiere que la salida 30 esté moldeada con las es­
trías 31 cerradas por sus extremos distantes, y cortar des 
pués las rendijas 33 como se desee para asegurar que tales 
rendijas 33 serán capaces de cerrar por completo. La capa­
cidad de cierre es importante debido a que la salida 30 de­
be ser canas de impedir el flujo de fluido al envase Rispen"** W . —*'. :saaor. * <*

Se monta la salida 30 sobre el envase de dispen­
sación 10 montando telescópicamente para ello su extr&áá

* * * *

abierto cilindrico 32 sobre la protuberancia 28, y se suje­
ta imperativamente en posición mediante un aro de retención

* * * * *

¿0 el cual desliza sobre el exterior de la salida 30 y. que
. *

se monta por salto elástico más allá del nervio 27 de**rbten
* * * *

ción que se extiende hacia dentro de la pared de retención
*  + * *26. El aro de retención 40 está hecho preferiblemente,jle po 

lipropileno o de polietileno, pero puede hacerse de cual­
quier material relativamente rígido. Las dimensiones del aro 
de retención ¿0 y la situación del nervio 27 son tales que 
aseguran que al tener lugar su aplicación el aro 40 será car 
gado contra la pestaña 34, estableciendo con alio una obtu­
ración estanca de la pestaña 34 contra el aro 24 de la base 
de salida. No obstante, la forma de fijación de la salida 
30 al envase no es crítica, y puede conseguirse de.una ói- 
¡vereidad de formas, conocidas o imaginables por los exper­
tos en la técnica, tal como mediante adhesivos, soldadura 
centrífuga u otras disposiciones mecánicas. Aunque se pre­
fiere, en lo rué respecta al coste del paso del producto y 
1 control de la suciedad, que la salida 30 esté fij,da ex­

teriorícente (os decir, en el extremo distante del paso 23 de

26114
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dispensación, como se ha ilustrado) es imaginable que en 
ejecuciones particulares del presente invento pueda ser de 
c(sable unir la salida 30 interiormente adyacente al paso de 
descarga (por ejemplo, dentro de una canal de calida pi-olon

gaCOy*
Un émbolo seguidor de una pieza 70, hecho prefe­

riblemente de polipropileno o de polietilero (aunque 
r.< cualquier material elástico) está montado para desífi^a- 
ianto dentro del cuerpo 51 del recipiente del envase 10 de 

¿ii<?ne"s-cj6u, como se ha ilustrado en la Fig. 2. ....
En la realización ilustrada, el embolo 70 presen­

to una cara sustancialmente plana 76 unida de modo enterizo 
alrededor de su periferia exterior a una pared lateráT*73 
dirigida hacia abajo. Extendiéndose hacia fuera y hae^a.'arr 
ba alrededor de la periferia exterior más superior déTTa pa
red lateral 73, está la banda de contacto periférica.*7=&*;Tam

. . .  —*.bién se ha. representado una segunda banda de contacto peri­
férica 78 que se extiende hacia fuera y hacia abajo.alrede­
dor de la periferia inferior exterior de la pared.lateral 
73. Las bandas de contacto periféricas 78 se adaptan a la 
forma de una sección transversal del ánima de la parte tu­
bular 51, y están dimensionadas de tal modo que su diámetro 
exterior sea ligeramente mayor que el diámetro interior del 
ánima, para proporcionar un ajuste de interferencia dentro 
del ánima, el cual ejerce una fuerza normal predeterminada 
contra sus superficies interiores, en condición estática. 
Esta fueren normal predeterminada establece una resistencia 
¡de rozamiento al movimiento del émbolo 70 dentro del ánima. 
Diseñando una. magnitud predeterminada de interferencia en­
tre las hondas de contacto 78 y las superficies interiores
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"¿el ánima de la parte tubular 51, se puede establecer una 
resistencia de rozamiento predeterminada al movimiento del 
émbolo dentro del ánima, para, un material dado (o para ma­
teriales dados) de los que estén hechos el émbolo y el áni 
ma. Tal como aquí se usa, la expresión "resistencia de ro­
zamiento" es la cantidad de fuerza que debe ser ejercida 
sobre la cara 76 del émbolo 70 para iniciar el movimiento)
del émbolo 70 dentro del ánima. . '-h,-*

En una ejecución preferida, el émbolo 70 presen­
ta grosores de la cara y de la pared lateral de aproximada* w w
mente 1,27 Bim y un grosor de sus bandas de contacto 7*<?*es- 
trechada desde aproximadamente 0,76 mm, en sus bordes próxi] 
mos, hasta aproximadamente 0,51 mm por sus extremos distan­
tes. A fin de establecer la cantidad predeterminada Re­
sistencia de rozamiento del émbolo 70 al desplazamiento', tan] 
to hacia arriba como hacia aba^o dentro del cuerpo delyreci 
piante 50, el émbolo 70 está formado con un diámetro exte­
rior de sus tandas de contacto 78 que es aproximadamente 
0,64 mm mayor ove el diámetro interior (el cual en una rea-! 
libación preferida es de aproximadamente 41,3 mm) del ánima 
de la parte tubular 51. Tales-dimensiones de un tamaño in­
tencionadamente excesivo proporcionan un ajuste do interfe 
rencia que desarrolla fuerzas normales que son ejercidas 
por el émbolo elástico 70 contra las paredes interiores, es 
talleciendo con ello la resistencia de rozamiento predeter­
minada al movimiento del émbolo 70 dentro del cuerpo 50 del 
recipiente. Además de establecer fuerzas de rozamiento entre] 
el émbolo 70 y el cuerpo 50 del recipiente, las bandas de 
contacto 78 sirven para lo que es más importante, proporcio 
ny.r obturaciones contra fugas del producto fluido contenido

26114



P- Of
Hojnru'nrt

10

15

20

25

30

"más allá del émbolo 70. Tales obturaciones estancas a los 
Huidos sirven también para asegurar que los fluidos amblen 
te no pueden entrar en el envase más allá del émbolo 70.

/ Aunque se prefiere que el émbolo 70 esté formado 
con dos bandas 78 de contacto espaciadas longitudinalmente, 
como se ha ilustrado y descrito, los émbolos fabricados de 
acuerdo con el presente invento pueden tener tan sólo una 
banda de contacto periférica 78. La segunda banda de co&tac 
to 78 se incluye preferiblemente ya que aumenta la capaci­
dad de obturación del émbolo 70, ayuda a alcanzar la resis- 
tencia de rozamiento predeterminada al movimiento del.'égbolo 
70 y contribuye a evitar la desalineación del émbolo 70 den 
tro del cuerpo 50 del recipiente durante el funcionamiento 
del dispensador (que se describirá con mayor detalle en lo ' 
que sigue). Es importante que el émbolo 70 permanece, jorree 
tanente alineado dentro del cuerpo 50 del recipiente','*á fin 
de asegurar una correcta obturación del dispensador*y<*&l 
mantenimiento de la resistencia de rozamiento predetermina­
da al movimiento del émbolo 70. Aunque se pueden utilizar 
dos o más bandas de contacto periféricas 78 para evitar la 
desalineación del émbolo 70 dentro del cuerpo 50 del reci­
piente, se pueden usar cualesquiera medios para garantizar 
una correcta alineación del émbolo 70. Por ejemplo, está 
previsto que un émbolo que tenga solamente una banda de con 
tacto periférica 78 alrededor de sus partes superiores y 
que tenga una pared lateral 73 dirigida hacia abajo con un 
diámetro exterior sólo ligeramente menor que el diámetro 
interior del ánima de la parte tubular 51, no presentaría 
problema alguno de desalineación.

La resistencia de rozamiento predeterminada, al
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"movimiento del émbolo 70 dentro del ánima, es sustancial­
mente equivalente, en direcciones tanto hacia arriba como 
hacia abajo, al movimiento axial dentro del ánima. Puesto 
que no se precisa que el émbolo 70 presente una resisten­
cia preferente'al movimiento en dirección axial hacia arri 
ha o hacia abajo, el diseño y la fabricación de los émbolos 
resultan grandemente facilitados por la sencillez de laags-
tructura resultante. Aunque se ha simplificado el propedi- 
miento de diseño del émbolo mediante la eliminación de un 
requisito de resistencia preferente, las resistencias.de ro 
zumiento no tienen por qué ser exactamente iguales enjambas 
direcciones. Se ha comprobado que el diseño de un émbolo 
con exactamente iguales resistencias en ambas direcciones, 
exige casj tanto esfuerzo como para diseñar un émboleqcan 
resistencias preferentes. Una de las ventajas ¿el presante 
invento es que sus émbolos no tienen necesidad de presentar 
u*-a resistencia preferente, y de que cualquier simple*émbo­
lo con resistencias sustancialmente equivalentes al,¿espía 
zamiento dentro del ánima funcionará correctamente. El émbo 
lo 70, como se ha ilustrado en la Fig. 2 y se ha descrito 
en lo que antecede, por ejemplo, presenta resistencias do 
aproximadamente 1,97 kg al movimiento hacia arriba, y apro 
Rimadamente 1,79 kg al movimiento hacia abajo. Se prefiere 
que tales resistencias de rozamiento estén dentro de un mar 
gen de,aproximadamente, más o menos veinticinco por cien­
to (425?-) de una a otra. Tal margen facilita el diseño y to
mu en conrideración las tolerancias 
rirciones inherentes a la producción 
dad. Como se verá en lo que sigue, 1 
cara 76 del émbolo en una posición m

de mecanizado y las va- 
en serio a gran veloci 

a simple fijación de la 
ás central, dentro del
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embolo 70, daría por resultado unas resistencias de roza­
miento del émbolo más íntimamente igualadas. Ko obstante, 
se prefiere situar la cara 76 en las partes superiores del 
^moolo 70 para asegurar una dispensación más completa do to 
do el producto de dentro del envase 10.

De preferencia se monta el envase 10 parcialmente 
áe la manera descrita, omitiéndose el émbolo 70. Se invier­
te luego el envase 10 parcialmente montado y se llena cfé"pr 
nucto por la parte inferior, dejando suficiente espació**5jJn 
llenar en el extremo abierto del ánima del cuerpo 50 del re­
cipiente para qué pueda introducirse después totalment.é'.'cj.

* * * *embolo 70 en el mismo.
En funcionamiento, se hunde manualmente la. sección

redondeada 21 de la parte superior elástica 20, disminuyendo
se con ello el volumen dentro del envase de dispensacíó*i**y
obteniéndose como resultado un aumento de la presión eg^&l
producto oue hay en el mismo. Los cambios de presión Menino***.
f!el envase de dispensación son transferidos a través de la 
asa de producto fluido alojada en el mismo y son ejercidos 
obre la cara 76 del émbolo. Como se ha descrito en lo que 
antecede, la salida 30 de dispensación de obturación automá 
ica permite la extrusión del producto hacia fuera con un 
audal deseado cuando la presión del producto dentro del di 
ensador alcanza un valor de dispensación requerido predeter 
ainado. Para permitir que la presión alcance dentro del onva 
e de dispensación cae valor do dispensación requerido, la 
asistencia de rozamiento al movimiento del émbolo 70 en la 

dirección axial hacia abajo debe ser mayor que la. fuerza api 
ada a dicho émbolo por tal presión de dispensación re^ueri- 
a. El diseño del émbolo 70 para que presente una resisten-
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cia de rozamiento predeterminada al movimiento, mayor que 
la fuerza aplicada al émbolo por la. presión de dispensación 
requerida en un envase de dispensación particular permite 
con ello que el producto sea dispensado sin movimiento ha­
cia abajo del émbolo 70 dentro del cuerpo 30 del recipien­
te. En la realización descrita, la presión de dispensación 
requerida seré, la suma de la caída de presión requerida pa 
ra extruir el producto fluido alojado en el recipiente..^.*
través del paso relativamente pequeño 23 (el cual, en¡¡Ana.

* . *

realización preferida¿tiene aproximadamente 6,4 mm de diá­
metro), más la presión requerida para abrir las estrías 31

* * <de la salida 30 de dispensación, más la presión requerida
para empujar el producto a través de las estrías 31, con
un caudal deseado, una vez abiertas. Se puede por taiTl*6**¿prí
determinar y controlar la presión de dispensación re^ueridí
para cualquier envase de dispensación particular, vai'jr?.?ido

*** +
para ello el tamaño del paso de dispensación 23 y/o T¿n'..pro]* * * j
piedades funcionales de la salida de dispensación 30,**al tipm 
po que se toman en consideración la viscosidad del producto 
que ha de ser dispensado y el caudal de dispensación desea­
do. Tal como aquí se usa, ee emplea la expresión "presión 
de dispensación requerida" para designar la presión reque­
rida dentro del dispensador para dispensar con un caudal 
deseado el producto contenido. Por ejemplo, la presión de
dispensación requerida en la realización descrita es de aprb

2 ^ ximadamente 0,11 kg/cm cuando hay alojado en el mismo un
producto fluido de una viscosidad de 300.000 cp (Brookfield!)
y el caudal 60 dispensación deseado es de aproximadamente
1*45 a 2,9 cc/seg.

Cuando la presión dentro del envase de dispensa-
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ción 10 alcanza la presión de dispensación requerida en el 
paso de dispensación 23, se dispensará el producto hacia 
fuera con el caudal deseado y tal dispensación continuará 
hasta'que la presión en el dispensador disminuya por deba­
jo de esa presión requerida. Una vez liberada la fuerza que 
hunde la parte superior 20, la presión dentro del envase 
de dispensación empieza a disminuir al retornar la parte su 
perior elástica 20 hacia su posición original. Cuando .taá.
presión interna se aproxima al valor de la presión atm^s^ó-* ***
rica, la salida 30 tenderá a cerrarse, debido a la recupera
ción elástica de su material. Al continuar movióndose.Jjq. .
parte superior elástica 20 hacia su posición original*,**se 
establece dentro del envase de dispensación 10 un vacío pa 
cial. Tal presión negativa hace nue la presión atmosi&Pica 
actúe sobre las superficies exteriores de las hojas 
la salida 30, obturando las rendijas 31 y cerrando as3"la 
toquilla dejándola en una condición sustancialaente.es-tu.n-w J *
ca. El vacío parcial dentro del envase 10 no obtiene^*poy 
lo tanto, ningún alivio sustancial a travós de la salida 30 

ni a travós de las obturaciones entre las bandas de contac­
to 78 y las superficies de la pared interior de la parte ti 
bular 5 1) las cuales son capaces de impedir la entrada de 
aire ambiente en el envase de dispensación. En la realiza-, 
ción proferida, los 0,64 mm de ajuste de interferencia en­
tre las tandas de contacto 78 del ómbolo 70 y el diámetro 
interior de la parte tubular 51, aseguran una adecuada, ob­
turación --tanca a los fluidos. Se podrían emplear de un 
nodo igual-ente ¡atisfaotorio otros medios pera proporcio­
nar una obturación de dicho ónholo 70 dentro del cuerpo 50 

del recipiente. Por simplificación del diseño se profiero,
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"Pin embarco, utilizar la? bandas de contacto 78 tanto para 
ecL-.bleccy la. resistencia de rozamiento predeterminada al 
lYOTíimici-to del émbolo 70 como para proporcionar una obtura­
ción estere ¡ a loe fluid^m 
50 del recipiente.

^1 desequilibrio de presión que actúa sobre lo ca
la del óttoolo 76 (es decir, el vacío cue actúa sobre la su-

; '
perficie superior y la presión atmosférica sobre la sup&yV
ficie inferior), ejercen una fuerza efectiva haci- arribn'^o
bre ella, ^a resistencia de rozamiento predeterminada al mo
vimiento del ómboio 70 dentro del ánima debe ser menor..:¿i¿e

* . .
la fuerza aplicada a dicho émbolo por el desequilibrio*óé 
presión, ce modo cue cuando se reduce la presión del produc 
to dentro del dispensador hasta por debajo de la atmosféri­
ca. (pero por encima de un vacío absoluto), tal desequili­
brio de presión moverá al émbolo 70 hacia el extremo.sü^e-

* * * w

rior del ánima. La parte superior elástica 20 debe ser*&a-. * w****paz de crear tal desequilibrio de presión. El émbolo 70 es 
con ello desplazado hacia arriba en una distancia correspon 
diente, en general, al volumen de la carga de producto fluí 
ao dispensado, que actúa para aliviar el vacío parcial crea 
do por la recuperación de lapárte superior elástica 20, en 
cuyo punto se alcanza el equilibrio por conseguirse un ba­
lance aproximado entre las presiones que se oponen y la re­
sistencia del sistema a que prosiga el movimiento del éml.o- 
tlo. envase de dispensación 10 queda entonces dispuesto 
prra otra operación de dispensación.

Is do h'.cor notar que en caso de que ae exceda la 
[presión de dispensación requerida (por. ejemplo, por dejarse 
caer el envase o bien por una actuación excesivamente vigore
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*sa) durante una operación de dispensación, y de que la pre 
ión sea suficiente para ejercer sobre el émbolo una fuer­
za que exceda de su resistencia de rozamiento predetermina 
da al movimiento, el producto continuará siendo dispensado, 
pero el émbolo se desplazará en dirección hacia atrás. Cuan 
do se interrumpe la sobrecarga, sin embargo, el sistema re­
cuperará el equilibrio debido a que no ha entrado aire en
el envase'(es decir, que debido a las obturaciones estañé

* *
cas a los fluidos del envase 10, cualquier sobrecargajas^rs 
versible).

En las Figs. 3 y 4 se ilustra una realisación**al-
* * * *temativa e igualmente preferida del envase de dispensación

de que se trata. En particular, en las Figs. 3 y 4, se ilus
tra un envase de dispensación 100 que comprende el cuerpo
150 del recipiente para alojar una masa de producto fáuádo

* *  * *que ha ce ser dispensado, una parte superior de disprerrsa-
c.ión elástica 1?C, una salida 3o ¿e dispensación de «éî Jrre*****
automático, un émbolo seguidor 170 y una tapa superior 65. 
Como resulta evidente de los dibujos, el cuerpo 150 del re­
cipiente es austancialmente similar al cuerpo 50 del reci­
piente que se ha descrito en lo.que antecede. La parte tu­
bular 151, la parte rebajada* 152, la garganta 154 de aj*.r* 
te a presión y la base 160 se corresponde exactamente con 
las partes 51, 5?, 54 y 60, respectivamente, de la realixa- 
*ción primeramente descrita. Una pared 155 do soporte se ex­
tiende lacia dentro desde las superficies interiores supe­
riores col ánima de la parte tubular 151 y cierra parcial­
mente el extremo más superior del cuerpo 150 del recipien­
te. Una pluralidad de topee 161 de émbolo están formados de 
modo enterizo on relación de espaciados alrededor de la pe-
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-riferia interior más inferior del cuerpo 150 del recipien­
te, y comprenden protuberancias_en general rectangulares 
cue se extienden hacia dentro* en una distancia relativamen­
te corta, hacia el eje central del cuerpo 150 del rccipien 
te. Los topes 161 del émbolo se han ilustrado simplemente 
ceno ejemplo de medios para asegurar inicialmente la reten­
ción del émbolo 70 dentro del cuerpo 150 del recipiente du­
rante el transporte y el uso inicial. También se podrías?.
incorporar medios de tope de émbolo similares en el envase 

- * ***de dispensación 10 descrito en lo que antecede. La tapa su-t
perior 65 es de. forma en general de copa y comprende jyna

* * *parte superior circular sustancialmente plana 67, uná'.jó̂ rcd 
lateral 68 dirigida hacia abajo, y la garganta 66 de monta­
je por salto elástico formada alrededor de La periferia-in­
terior de la pared lateral 68. ' * .**.**.*

La parte superior de dispensación elástica* *120 es
*  +  *  *

una estructura enteriza y comprende una parte superj,by..de
. * *

botón rígida 121, una pared de botón cilindrica 191 Dirigi­
da hacia abajo, la base redondeada 191a, un diafragma con­
céntrico o resorte horizontal 192, un áiea do hombro susta? 
cialmente rígida 193< y la falda rígida 122. La paria supe­
rior de dispensación 120 está preferiblemente moldeada de 
polipropileno, con un grosor comprendido entre 0,44 y 0,51' 
nm en su resorte horizontal 192, áy ligeramente más gruesa 
en el resto de su estructura. Las áreas engrosadas están 
diseñadas para que permanezcan rígidas durante toda una ope 
ración de dispensación, mientras que el resorte 192 más del 
gado flexionu variando con ello el volumen interior del en 
vaso 100. Como se ha ilustrado en la Frg. 4; el nervio 125 
de montaje por salto elástico está formado en la periferia
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"interior inferior de la falda 122 dirigida hacia abajo para 
aplicarse, con un montaje por caito elástico, estando, con 
la parte rebajada superior 152 y la garganta 154 de monta­
je por salto elástico del cuerpo 150 del recipiente. Esta 
disposición de montaje por salto elástico, así como la dis 
posición correspondiente descrita en la primera realización 
anterior, se han previsto únicamente como ejemplos, pues po 
drían utilizarse alternativamente otros medios de conexión, 
o bien podría moldearse de una pieza la parte superior*.¿éj 
dispensación elástica 120 y el cuerpo 150 del recipiente, 
evitándose así la necesidad de medios de conexión.

* ^ w *
# ̂  #A través de la pared de botón cilindrica 191 hay 

formado un paso de dispensación 123 que comprende una sec­
ción tubular 128 que se extiende hacia fuera, una pared*he 
retención circunscrita 126 y un nervio de retención 13?..Tpue 
se extiende hacia dentro, alrededor de las superficies*ínte4<
rieres de la pared de retención 126. También tal reteh^^ón

. . .  .
se ha previsto como ejemplo para montaje de la salida 30 de 
dispensación sobre el envase ICO de dispensación, ya que ha 
disponibles o pueden ser imaginados por los expertos en la 
técnica otros muchos métodos para tal fijación. La salida 
30 auto-obturable es idéntica á.,la misma estructura que se 
¡ha descrito'en la realización de la que antes se ha hablado.

El émbolo 170 ilustra una versión modificada del 
émbolo 70 como se ha descrito en lo que antecede, en la que 
la cara 176 del émbolo está unida alrededor de su periferia 
exterior a las superficies interiores de la pared lateral 
[173. Lar bardas de contacto 178 son idénticas a las bandas 
je contacto 78 del émbolo 70. Debido a la situación centra­
da de la cara 176, el émbolo 170 presenta una resistencia
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co&o al desplazamiento hacia abajo dentro del envase 100. 
Está previsto que el émbolb 170 de que aquí se trata puede 
ser fácilmente sustituido por el ómbolo 70 o por cualquier 
émbolo que presente una resistencia de rozamiento al despla 
zumiento dentro del envase de dispensación 100 que sea sus­
tancialmente equivalente para movimiento axial tanto hacia
arriba como hacia .3 0,

El nervio 129a de montaje por salto elásticq-q&e
*  * * *

se extiende hacia fuera desde la periferia de la falda 122,
iy la pestaña 129b de tope que se extiende análogamente.des- 
t * . .
de el borde distante exterior de la falda 122, se han'in-
icluído como ejemplo de medios para unir la tapa superior 65
al envase de dispensación 100. La garganta 66 de montaje*
por salto elástico de la tapa superior 65 ac^&a mutuamente
para enclavamiento con el nervio 129a cuando se monta*1̂  *ta- ] # # * #
pa superior 65 telescópicamente sobre la parte superpo^-de ! - . ; * 
¡dispensación 120, en posición cerrada.

31 funcionamiento del sistema de dispensación 100
jes idéntico al descrito en lo que antecede con respecto al
sistema de dispensación 10, con la excepción de la manera er
¡que se ha dé variar la presión del sistema, de dispensación.
a parte superior elástica.20 del sistema de dispensación 10

k? ia parte superior de dispensación elástica 120 del sistema
Le dispensación 100 se han previsto únicamente como ejemplo
pe medios activados por los dedos para variar la presión del
producto en el sistema de dispensación dé que se trata. Está
previsto que existen o pueden ser imaginadas por loe expertoj
.¡r 1?'. técnica muchas estructuras alternativas para conseguir
;al variación del volumen y de la presión. Se pueden diseñar
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ejecuciones particulares de tales medios de variación de Ir 
presión para optimizar la fuerza requerida y/o la longitud 
de carrera necesaria para proporcionar una cantidad de va­
riación de presión predeterminada dentro de un sistema de 
dispensación específico. Por ejemplo, tales medios podrían 
ser diseñados para requerir una cantidad relativamente gran 
de ¿e desplazamiento axial (longitud de la carrera) de área 
relativamente pequeña para proporcionar una variación-&e**. 
presión predeterminada, aunque requiriendo menor fuera^^J 
axial para facilitar su uso por los niños pequeños. Los me­
dios ¿e variación de la presión pueden por tanto cons'bi&uir

* * *, - .  * * * *un instrumento valioso para optimizar las características
funcionales de un sistema de dispensación, para que se co­
rresponda con el uso personalizado y/o con las consicféracio 
nes de comodidad. *,j *

También se monta de preferencia el envase lOá'.par***** —
cialmente sin el émbolo 170 para llenar por el fondo.pot? el. ; *
producto, cono se ha descrito en lo que antecede con respec 
o al envase 10. A continuación de tal llenado por el fondo, 
e introduce el émbolo 170 en el cuerpo 150 del recipiente 

y se monta por salto elástico ntás allá óe los topes 161 del 
émbolo. Los topes 161 del émbolo se han ilustrado únicamente 
cono ejemplo de medios para asegurar la retención del émbolo 
i?0 dentro del envase 100 durante el transporte, la manipula 
ción y el uso inicial. ji<n funcionamiento, la fuerza manual 
lacia abajo se ejerce sobre la parte superior de botón 121, 
lunoiéno.oso con ello axialmente oicha parte superior de bo** 
^ón 121 y la pareó de botón cilindrica rígida 191, y provo­
cándose la deformación hacia dentro d.ol diafragma concéntri 
co 1$?, cono so ha indicado mecíante las líneas de trazos en
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la Fig. 4. Tal desplazamiento axial de la parte superior 
elástica. 120 se traduce en una disminución del volumen den 
tro del sistema de dispensación 100 y hace que aumente la 
presión dentro de dicho sistema. Como se ha descrito con 
relación a la "primera realización, el ómholo seguidor 170 
se opone al desplazamiento hacia atrás en respuesta a tal 
aumento de la presión, y cuando la presión interna alcan­
za la presión de dispensación requerida, el producto flMYd( 
será dispensado a través del paso de dispensación 123J*cdgí 
el caudal deseado. Se ha comprobado que en algunos diseños
de los medios de variación de volumen/presión, tales c.otno

* * .

la parte superior de dispensación elástica 120, una fuerza
hacia abajo excesiva ejercida sobre ellos puede originar
una deformación irreversible de dichos medios. Por ejemplo,
una fuerza hacia abajo excesiva sobre la parte superior*del
botón 121 de la realización 100 podría originar una.&5jdpsi-* * * *
va deformación o un fallo catastrófico de la base rqá&Rdea 
da 191a de la pared 191, o bien en las proximidad^ * * wdel
hombro periférico 193, lo cual podría hacer inoperante a le 
totalidad del sistema, de dispensación. Un modo de ovitar 
tal fallo consiste en diseñar en el sistema de dispensación 
medios para limitar imperativamente el recorrido axial de 
los medios de variación de la presión. Un ejemplo de tales 
medios de limitación imperativa se han ilustrado en la Fig. 
4, en la cual se representa la pared de soporte 155* Las 
lincas de trazos de la Fig. 4 ilustran el efecto limitador 
de la pared de soporte 155 en el recorrido axial de la par 
te superior do dispensación 120.

También se ha comprobado que para acoplar prudon 
t'emonte la resistencia de rozamiento predeterminada, del ém

26114
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.bolo dentro del recipiente, las capacidades de variación 
del volumen (y de la presión) de los medios de variación 
del volumen, y los requisitos de presión para la dispensa­
ción,/ se han de considerar la viscosidad y la capacidad de 
lubricación del producto fluido que^)ha de ser dispensado.
La viscosidad puede afectar sustancialmente a la caída de 
presión a través del conducto de dispensación y puede tam­
bién ser clave para determinar el número y el tipo de,los 
medios de obturación rerueridoe para que dicho émbolo\fu&- 
cione eficazmente y proteja a dicho fluido dentro del enva
se de dispensación. Se ha observado oue los fluidos de más**..* w *alta viscosidad tienden a aumentar la fiabilidad de laé'qb
turaciones del émbolo. La capacidad de lubricación de un
fluido contenido y el coeficiente inherente de rozamiento
del material, o los materiales, usados para construir.lb.s**.*
superficies interiores del ánima del recipiente y del*-ómbo

* * * *la, tienden lógicamente a tener un efecto directo en.^p^ va
I *lores del rozamiento dentro del sistema de dispensación*, y 

tales efectos deben ser considerados en los requisitos de 
diseño de cada ejecución particular.

Para los expertos en la técnica serán evidentes 
varios usos y modificaciones del invento descrito, además 
de los descritos en lo que antecede. En consecuencia, el al 
carca del presente invento deberá ser considerado en cuanto 
a los términos de las reivindicaciones que siguen, y ha de 
entenderse que no queda limitado a los detalles de la estru 
tura y el funcionamiento descritos e ilustrados en lo. Hemo 
ría Descriptiva y en los dibujos.

30
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Ho-
lo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

1-.- Un dispositivo distribuidor del tipo dR.bom
ba para un producto fluido, que comprende: (a) un cuerpo.

*de recipiente tubular que tiene un ánima que se extiende
axialmente para alojar dicho producto fluido, teniend.q di-

* * *cho cuerpo de recipiente un extremo superior en comunibb.-
ción directa con un paso de descarga y un extremo inferior
abierto; (b) una salida de dispensación de válvula de-<¡ñe--
tención situada adyacente a dicho paso de descarga,.péúmi
tiendo dicha salida que sea entregado dicho productp'hacia

* *  * *

fuera a su travós con un caudal deseado cuando la paesáónI j *
del producto alcance dentro de dicho distribuidor un'válor 
de la presión de dispensación requerida predeterminada y 
obturando dicho paso cuando 1&, presión del producto se re- 
áurea a la- atmosférica; (o) medios de bomba, activados por 
los dedos en dicho distribuidor para elevar la presión del 
producto dentro de dicho distribuidor y desplazar una car­
ga de producto y, al casar la. presión, establecer un vacío 
dentro de dicho distribuidor que persista hasta que se es- 
tp.tlep.cn el equilibrio volumétrico dentro de dicho distri­
buidor; y (u) un émbolo íoguidor montado para deslizamien­
to dentro oel ánima de dicto cuerpo de recipiente tubular 
y que obtura a le. misma contra el escape de producto dosd:: 
dicto extremo inferior, estando formado dicho émbolo de mí

61l¿
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terial elástico y comprendiendo una parte de cara y una p a ­
ren laboral unid, periféricamente, estando dicha cara del 
embolo en comunicación de fluido directa constante con di-* 
ch- salida de dispensación de válvula de retención, estan­
do formada dicha arreo, lateral con una banda de contacto pe 
rifénca que se adapta a la forma de la sección transver­
sal del ánima y d imens i onada para proporcionar un ajuste 
de interferencia dentro del ánima que ejerce una fuersa.it 
normal predeterminada contra las superficies interiores Tite 
dicha ánima en condición estática, estableciendo con ello
una resistencia de rozamiento predeterminada al movimiento

* * *re dicho émbolo dentro de dicha ánima, siendo dicha resis­
tencia. de rozamiento sustancialmente equivalente en direc­
ciones tarto hacia arriba como hacia abajo de movimiéñtv 
axial dentro de dicha ánima, y siendo mayor que la fup*rya 
aplicada a dicho émbolo por dicha presión de dispen&áclán 
requerida y menor que la aplicada a dicho émbolo por.*e3*:de- 
^equilibrio de presión originado por el establecimiento, de 
dicho vacío dentro de dicho distribuidor, con lo que al apli 
caree la presión de la bomba a dicho producto, dicha resis 
tercia de rozamiento predeterminada impide el movimiento de 
dicha émbolo hacia el extremo abierto de dicha áni....a al tic 
po que permite alcanzar dentro de dicho distribuidor dicha 
presión do dispensación requerida para dispensar dicho pro­
ducto, y al reducirse la presión del producto hasta por do­
lo jo do la atmosférica, permito que la presión del aire am-- 
tio.'o mueva dicho émbolo hacia el extremo superior de di-

ílt aun día tunera correspondiente al volumen de di
cha car&a producto desplazada, estableciendo con Kilo ur. 
equilibrio volumétrico dentro do dicho distribuidor.
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2-.- Un dispositivo distribuidor según la reivin­
dicación 1^, en el que la pared lateral de dicho émbolo set 
¿picor está formada con una pluralidad de dichas bandas de 
contacto periféricas.

3^.-*Un dispositivo distribuidor según la reivin 
dicación 2^, en el rué dicha pared lateral está formada con 
dos bandas de contacto periféricas, una primera banda de 
contacto unida de modo enterizo alrededor de la parte.supe­
rior de dicha pared lateral, y la segunda banda de con^aetc 
espaciada longitudinalmente de dicha primera banda de. con­
tacto y conectada de modo enterizo alrededor de la paráq p* * *
rifórica inferior de dicha pared lateral.

4-.- Un dispositivo distribuidor según la reivin­
dicación 3^, en el que dicha salida de dispensación áb**na 
válvula de retención comprende una combinación enteri^a^de 
válvula de retención y cierre de dispensación unida-a'jdich 
distribuidor en el extremo distante de dicho paso desdas.-- ̂i

5^.- Un dispositivo distribuidor según la reivin­
dicación 4"! en el que dicha salida óe dispensación de vál­
vula de retención está situada exteriormento en dicho dis­
tribuidor, y en que dichos medios de bomba activados por 
los dedos comprenden una parte superior deformable elásti­
camente unida óe modo enterizo al extremo superior de dicho 
cuerpo de recipiente tubular.

6^.- Un dispositivo distribuidor según la reivin 
dicación 5-? en el que dicha parte superior deformable cláf 
ticamente comprende además una parte superior de botón rígi 
da, formada de modo enterizo con una pareó de botón cilin­
drica dirigida hacia abajo, que tiene un resorte horiaon-
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-tal elástico concéntrico formado alrededor de su base, fa­
cilitando dicho resorte horizontal la desviación de dicha 
parte superior Reformable elásticamente.

7-.- Un dispositivo distribuidor scpún la reivin 
dicación 3-, en el que dicha ánima que se extiende axial­
mente es sustancialmente circular y presenta un diámetro ir 
terior de aproximadamente 41,7 mm, y el diámetro exterior 
de dichas bandas de contacto periféricas es de aproximada­
mente 43 mm.

83.- "UN DISPOSITIVO DISTRIBUIDOR DEL TIFO DE BOX 
3A PARA UN PRODUCTO FLUIDO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria cue ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y para 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y una hojas.cífári- 
tae a máquina por una sola cara.

Madrid,

P.A.
uru
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