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‘prende un tubo transparente provisto en un extremo de una

CAMPO TZEINICO )

Este invento se refiere a un envase de dispensa-
cidén del tipo de bomba para un producto fluido, y, mds en
particular, a un envase de dispensacién que incluye una so-
la vdlvula de retencidn de salida en comunicacidn dirgcta

®sa00e

corn el producto envasado y un émbolo seguidor montadol.para
S

a

. LX)
deslizemiento dentro del envase del tipo de bomba.
ANTECEDENTES EN LA TECNIGA cerd

Se ha dedicado mucho trabajo a los envages de dig
pensacién para liquidos y otras masas fluentes. En fgéﬁéteg
te Sueca Ndm. 197.618, expedida a K.H. Iundberg con ﬁézha
21 de Enero de 1.965, procedente de una solicitud pﬁgzénta—
da con fecha 21 de Junio de 1,961, por ejemplo, se destribe

uvn receptfculo para un material pastoso o liquido, que com-

cabeza hueca flexible estrechada gue tiene una atertura de
rendija = su través. En una versidn del receptdculo descri-
to por Lundberg, el tubo %transparente estd dotado de un em-
pujador provisto de una serie de pestafiag de forma anular
que se extienden otlicuamente désde el emﬁujador en direc-
cidn hacia atrds con relacién a la cabeza hucca. les pesta-
flas de forma anular aue se extienden en direccidn hacia
atrds perniten que el enpujador sea fdecilmente movible ha-
ciz la cabeza hueca, aunque movible en la direccidén opues-
ta solamente "...venciendo el rozamiento considerablemente
aumentado". En uso, una parte de¢ lem cabeza hueca es aplusiz
da manualmente, recduciéndose con ello el volumen dentro de

la cabeza y Qescargdndose material a través de la rendija.
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Al dejarse de ejercer la fuerza de aplastamiento, la rendi-
ja se cierra al retornar la cabeza hueca a su volumen ori-
ginal, credndose asi una ligera baja de presiédn dentro del

receptfculo y moviéndose con ello el empujador en direccidn

hacia la cabeza huecz.

En 1s Petente para los EE.UU. Nim, 3.088.636, ex-

v
Toone

pedida a wWalter B. Spatz con fecha 7 de mayo de l963,ﬂsg

describe un recipiente destinado a contener masas semisdli-

das o fluentes y que posee caracteristicas de dispensacién
S

para controlar lz descarga de tales masas. En la Patendp
Nim. 3.088.636 de Spatz se describe como dispensador un re-

cipiente que tiene una cabeza de pldstico deformable, capaf

LEX I

de disminuir el volumen efectivo dentro del recipients,, unal
)

A

- - s w
abertura de deesczrga de cierre automdtico que actda gédb
‘98
by

vdlvula de retencidn, y un dispositivo seguidor unidisreccioc
. ’ e. - d
nal. lz desviacidn haciza dentro de la cabeza ceformable dis
=
minuye el volumen dentro del dispensador y efectda una apej]

tura de 1z salida de descargz, permitiendo as

[ty

que pase a s
través el material fluente, Un mecanismo de enganche unidi-
reccional estéd unido a la parﬁe trasera central del segui-
do. e incluye una pluralidad @e‘dedos de enganche espacia-
dos circunferencialmente qué‘gé extienden lateralmentie en
direccidn hacia fuer=z y hacia étrés ¥ que funcionan para
aplicarse a la pared interior del recipiente para impedir
el movinjento hacia atrds del dispositivo seguidor dentro
del recipiente. Al liberarse la presidén sobre la cabeza, se
cierran los labios de la salida de descerga ¥ la cabeusa re-
torna eldcticanente a su configuracidn original, creando
asf un vacfo parcial dentro del recipiente y permitiendo

que la presidn atmosférica actde sobre el dispositivo se-

{28




26114

10

15

20

25

30

rec1p1ente. Tl T

La Patente para 10% Fh UU. hﬁm 3 768 705, X DS
dida /& Walter B. Spatz con fecha 30 de Octubre de 19873, se
refiere también a un dispensador para>masas fluentes e ilug

tra un seguidor unidireccional montado para telzam1ento

ey ._.. PNl Eoes

dentro de un “eClPIEﬁte eldstico deformable detras dg} ma-
. CRotE
terial fluente contenido en el mismo, En la ~allcla délJre-

cipiente eldstico hay dispuesta una_gdlvula de retencidn

O% »

de mariposa que abre para permitir la entrega en respucgta |
al aplastamiento del recipiente en cualquier punto. Subsi-

guientemente al cese de una fuerza de aplastamiento sobre

LY T

el recipiente eléstlco, se cierra la vdlvula. de retengidn

!.‘
de salide, mpldlenuo que entre alre en el r901p1ente za,'l

8 .
retornar las paredes del recipiente deformable a su'pb31~

cidn . or191nal, creando con ello uma pre516n negatlv; Eénu
tro del recipiente. E1 seguidor comprende un dispositivo
de enganchg unidireccional similar al deécrito en la paten
te de Spatz ndm. 3.088.636, que tiene dedos de enganche dij

puestos hacia atrds que impiden el movimiento del seguidor

.en direccidén hacia atrds. Como en la ?atente de Spatz ndm,

3.088.636, el aire ambiente'a la presidn. atmosférica mueve
al seguidor hacia adelante dentro del recipiente, como re-
sultado del vacfo creado despuéds de una 0perac16n de dis-
pen«aczdn. ‘

En la Patente para los EE.UU, Nfm. 4.301.948, ex
pedide a Joachim Czech y Hans Sieghart con fecha 24 de no-
viembre de 1981, se da a conocer un envase de dispensacidédn
de accién de bhomba para productos liquidos y paétosos. By

te dispensador se caracteriza por un recipiente cerrado poﬁ
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vacfo parcial dentro de la cdmara de bombeo ¥y ha01enﬂg que

su extremo inferior por un émbolo deslizante y provisto
en su extremo superior de un miembro de cabeza que inclu-
yve una cdmara de bombeo de volumenvvariable. La propia cé~-
mara &e bombeo estd aislada de la masa del producto conte-
nida en el recipiente por una primera vdlvula de retencidn:
destinada a abrir solamente hacia la cdmara de bombeo, o,
estd aislada de un paso de salida prolongado por un¢-ﬁegyn
da vdlvula de retencidn destinada a abrir solamente hwc:a
la salicda. Una presién manual exterior ejercida sobre el
émbolo de 1z cabeza de bomba dlcmlnuye el volumen en°1 g
mara de bombeo y empuja el producto a través de la segunda
vdlvula de retencidn y de la salida, dispensando comseFlo
una parte del producto. Al cesar dicha fuerza, la cé@d@a dad
LY ]

bombeo retorna a su volumen original, creando con eI&a-un
'.p

se cierre la segunda vdlvula de retencidn y se abratla pri

T

era védlvula de retencidn, rermitiéndose asi que producto
procedente del recipiente entre en la cdmara de bombeo y
sustituya a la masa de producto que habla sido dispensada.
A pesar de todo el trabajo anterior realizado en
este drea, como lo evidencianflas patentes antes citadas,
subsisten problemqs de compiejﬁdad de los dispensadores,
montaje de las plezas, fiabilidad del funcionamiento y cos-
te excesivo. Los envases de la técnica anterior requieren
complicadas estructuras de mfltiples vdlvulas, y/o_diéposi—
tivos seguidores de miltiples piezas, y/o operaciones de
montaje consiguientemente complicadas, y no son todavia sien
pre fiables en funcionamiento, Ademds, los dispensadores de
bomba han requeride hasta el presente o bien un dispositivo
ceguidor de un solo sentido o bien un juego de al menos dos

vdlvulas de retencidn, para funcionar correctamente. Tales
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Anconvenientes se traducen en dispensadores que son

neces
cariamente complicadog, incdmodos y costosos.
DESGCRIPCTON DBEL INVENTO
- 5 - Un objeto de este invento es resolver los proble-

. mas antes descritos.

Un objeto del presente invento es proporcioh?£°un
envase de dispensacién econdmico y fiable que precise?déiun
minimo de piezas y de operaciones de montaje.
10 Un objeto del presente invento es proporciqﬂgq un

dispensador de bomba perfeccionado cue no precise dos védlvu

las de retencidn para un correcto funcionamiento.,

BEs también un objeto del presente invento %¥5ﬁor~

) cionar un envase de dispensacidn perfeccionado con ufr-émbo-

15 lo seguidor formado enterizo de una pieza, que puede’, ger di

gefindo funcionalmente con relacidn a las demds parted P di
v

e,

cho envase, para optimizar las caracteristicas funcionales

¥ la comodidad del mismo., _
Otro objeto del presente invento es proporcionar
20 un dispensador de bomba perfeccionado para fluidos, que no
. precisa un dicpositivo seguidodee un colo sentido para fun
cionar correctamente. . ':“.
Bs todavia otro objeto del presente invento pro-
porcionar un envasge de dispensacidn de bomba que tiene como
25 caracteristica una mayor comodidzd sin un mayor coste con
relacibén a otros envases de dispensacidn usuzlmente conoci-
dos.'
De acuerdo con un aspecto del presente invento, e
ha previsto un dispensador para un producto fluido, en que

30 el producto ectd alojado en un dnima que se extiende axizl-

26114
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rmente de un cuerpo de recipiente tubular que tiene un ex-—

tremo superior en comunicacidén directa con un paso de des-
carga, y un extremo inferior abierto. El dispensador inclu
ve un épbolo seguidor montado para deslizamiento dentro del
-5 extremo inferior del cuerpo del recipiente tubular para re-
. tener el producto encima del mismo, una salida de dispensa-
cidn de vAlvuls de retencidn situada junto al paso de-«Gée-
cargs querpermite que sea dispensado productO»fluido.%Qéim

fuera a su través cuando la presidn del producto dentro del

ispensad

fod
o
[e]}
T

or alcance una precidn de dispensacidn predeberni-
»

'Y A
nada, y medios de bomba activados por los dedos para variarn
la presidbn del producto dentro del dispensador. El érmbolo

seguicor comprende una parte de cara y una pared lateril

v

. unida periféricamente, estando formada esa pared latuial
- . ® e,
15 con al mercs una banda de contacto periférica cue se zadapta

a lz forma de la seccidn transversal del 4dnima del ol2i™mo
[ ]

¢el recipiente y que estd Cimensionadz de modo que propor-—

cione un ajuste de interferencia dentro del dnima, que ejer
ce una fuerza normal predeterminada contré l=g superficies

20 irteriores del 4nima, estableciendo con ello una resisten-
. cia de rozamiento predeterminqﬁa.al desplazaniento del é&m--
tolo dentro del dnima. ILa rééfstencia de rogzamiento prede-
terminsda es'susténciélmente equivalénte tanto en direccidn

hacia arriba como en direccidn hacia abzjo ¢el movimiento

e5 axiel dentro del dnima, y es mayor que la fuerza aplicada
al éubolo por la presidn de dispensacidn reguerida y menor
que la fuerza aplicada al émbolo por el desequilibrio de prg
sidn originado por el establecimiento de un vacfo dentro del
dispencador. Tales caracteristices de resgistencia de roza-
30 niento permiten que la presidn dentro del dispensador aumen

26114
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—~te hasta 1la presién de dispensacidén requerida sin movimien
to del émbolo hacia el extremo abierto del dnima, al tiem-
PO gue periiite que 1la presidnldel aire ambiente mueva gl
€0b0lo hacia el extremo superior cuando la presién dentro
del dispencador disminuye hasta ser inferior & la atmosfé-

rice,

BRAVE DZSCRIPCION DE LOS DIRUJOS o %

Aunicue lz. Memoria Descriptiva concluye con rei-

vindicaciones en lags que se geflala en particular y se.reln
.

vindicz claramente el presente invento, ce estd en 1a c:eru
cia de cue se comprenderd mejor el mismo a la vista de la

descripeidn que sigue considerada Jjuntamente con log *@ibu-

jos que se zcompaflan, en log cuales: o e

..-.

Lz Fig., 1 es una vista en perspectiva, pazrdlal-

mente en despiece ordenzado, de una realizacidn preferida

del dispensador del presente invento;
La Fig. 2 es una viseta en corte, vertical, a es-
cala ampliada, del dispensador de la Fig. 1, tomada a lo

largo de la 1lfnea 2-2 de la Fig. 1;

te en despiece ordenzado, de una segunda realizacién preferi
da del dispensador del presente invento; y

La Pig. 4 es una vistia en corte vertical, a esca-
la awpliada, de dicha seguncéa realizacidn preferida de la

Fig. 3, tomada a lo largo de la linea 4-4,

DESCRIPCION DETALLADSL DSL TNVENTO

Con refe.encia z2hora o los dibujos, en los que

rimeros iguales indic an los mismos elementos en todas las

La Fig. 3 es una vista en perspectiva, parcialmen

i
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Vvistas, en las Pigs. 1 y 2 se ilustra en detalle el enva-

te 10 que incluye un cuerpo de recipiente 50, una =alida
30 de dispensacidén de vilvvula de retencidn de cierre auto-
nitico, una parte superior eldstica 20 y un émbolo seguidor
70. E1 procucto cue haya de ser dispensado, no ilustrado,
llena el interior del envszce 10 y puede en general ser cual
auier sustancia o liquido susceptible de fluir. Tales-sis-

tancias susceptibles de fluir tienen en general una v;b.gs;

éad ¢ée menos de 500,000 centipoises

El cuerpo 50 del recipiente estd construido e

plds—

tico o estructuras compuestas en que se combinan dos ¢ més

cualguier material rfgido (tzl como de metal, cartén,

de estos materiales), y comprende una parte tubular ﬁi'gbiei
ta por ambos extremos, con una parte exterior rebaja&aféhpe—
rior 52 gue tiene una garganta 54 de montaje por saltooelau~
tico formada en aquélla. La parte tubuler 51 tiene pref¥ri-

blemente un dnima axial 0113ndr1ca a su través, pero la sec
cibn transversal interior de tal dnima puede ser Ge cuslauidr
forma deseada (tal como cuadrada, fectangular u ovaladz). N
obstante, se prefiere un dnima cilindrica debido a que es
diffcil establecer una obturacidn alrededor de un émbolo gue
Lenga una configuracidn diferente.

Aunque no es esencial una rigidez absoluta de la
rarte tubular 51, se preflere una rigidesz sustancial debi-
o a que el volumen de producto fluido dispencado desde el
ervace serd afectado, durante cualquier operacién de dispen—
acidn particular, por los cambioz de volumen permitidos por
Lar estructuras no rigidas y, ademfs, la rigides contlribuye
s

v agegurar unas superficies de pared interior sustznciaslmen-

e paralelas, para la debida obturacidn con el émbolo segui-
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—Gar 70, que se estudiard corn mayor detalle en lo que sipgue.
Un mzaterial preferico pare l& parte tubular 51 es el plds 3 U7
co (por ejemplo, el poliypropileno, el poliacrilonitrile o
el poli(tereftalato de etileko) para la parte dtubular 51,
- .5 pues €l mismo hace que resulte uwds fdcil y erpeditivo el
procedimiento de fabricacidn.

Alrededor de 1z periferia exterior inferiqy,@el

. cuerpo de recipiente 50 hay formada una base enterizg. 6&

que e extiende hacia abajo y hacia fusra desde las super-
10 . ficies exteriores de la parte tubular 51, cuye super”icie

¢istante inferior es coplanaria con, y estd es pa01bd h 1C13

fuera deecde, el extremo mds inferior de la parte tubular 5]

1z parte superior eldstica 20 estd construvide

| preferiblemente de un material eldetico (por egempla‘-wp PO

lipropileno, ce poll(tereft alato de etlleno), cde poliagrilo

15 nltrllO, ée elastdmeros o de materisles coupuestos @P.pollm

[cn

ros) ¥ i1ene una seccidn superior 21 redondezdaz de pollpro;i
leno cor un acabado exterior liso. La seccidn surperior fe~
dondeada 21 estd formada preferiblemente con un gro;or en el
margen de aproxim~damente 0,43 - 0,51 ma, y con un radio de
. 20 curvaturs de anroxiquameﬁte Sl‘mr cusardo se urfa con un

cuerpo de recipiente 50 que tiéhe un didmetro extericr de
. aproximadamente 43,8 mmn. Una se0016n superior recondeada 21
que presente tales dimensiones requerird aproximsdumente
2,38 kg de fuerza para deformarls lo suficiente como para
dispensar un gramno de producto fluido (viscogidad 300.000 cb)
desde el ervase 10, y creard un vaclo dentro del envase 10,

de arroximadamente 0,26 kg/cme, al cesar tal fuerze defor-
mante,

Dirigida hacia abajo desde la periferia exterior

de la seceidn superior 21 estd 1a Talda 20 que tierng un ner

. () ) . ' -
vio 25 de montaje por salto eldstico formudo alrededor de 1L

30

20114
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[ Periferia interior inferior. La falda 22 dirigida hacia

abajo y su nervio 25 de moritaje por salto eldstico sstdn

dimensionados de modo que permiten que la parte superior

eldstica 20 sea montada por salto en relacidn de hloqueo
- 5 con la parte rebajada 52 y su garganta 54 de montaje por
. salto eldstico de la parte tubular 51. Como se verd, la ob
turacién a lo largo de la conexidn de la parte superitu:
eldstica 20 y del cuerpo 50 del recipiente, deberd sek-éﬁs—
tarcielmente estanca a los fluidos a las presiones de fun-

10 cionamiento del dispensador para un correcto funciongieento

trata. La disposicién

de conexida de montaje por salto eldestico/bloaueo descrita

del envase de dispensacibn de cue se

se ha ilustrado Unicamente como un eae.plo, pues el cuerpo
50 del recipiente y la parte =upe*10r eldstica 20 pu&aeﬂ
15 moldearce como una sola pieza, evitédndose la necesi&ggude

tal obturacidn, 0 bien fijerse mediante una multitud a8 mé-

todos zltermativos tales como por rosca, por soldadura cen-

trifuga o por adhesivos,

: "~ A través de l1la falda 22 dirigide hacia =bzjo !

aney
20 formado un paso 23 de dispensacidn que se extiende raéial-
L mente hacia fuera a travéds del interior de 1o protuberencia

tubular 28, Circunsecrita ¥y espaciada radialmente de las su-
. nerficies exteriores de la protuberancia 28 hay una pared
26 dc retencidn que se extiende hacia fuera. Tanto la pro-
25 tuberanciz 28 como la pared de retencidn circunscrita 26 eg
tén alineadas concéntricamente alrededor de un eje central
comin que es sustancialmente perpencicular al eje central
del cuerpo 50 del recipiente. La protuberanecia tubular 28
Y 1la pared de retencidn circunscrits 26 cstdn conectadae o

30 sus erxtremos préximos por el aro 24 de la bmsé de "alxda.u]u
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—rededor de la periferia

interior del borde distanle de la
parcd de retencidn 26 estd forwmado el nervio de retencidn
27, el cual ce extiende haciz dentro, hacia la superficie
exterior de la protuberancia 28.

La salida 30 de dispensacidn de cierre avtomdti-
co puede comprender cu=louier Vélvula de retencidn que per-
mita la extrusidn del producto hacia fuers en respuesta @

la pregidbn del producto dentro ¢el dispensador, y aue'ﬂrq—

vorcione corte limpio y obturacién al ser literada tal pre
sibdn. la realizacidn particular ilustrada estd preferible-
mente moldeada en caucho de silicona (por ejemplo, ens &

(:G)?I?K 4-£526 gue puede obterierse de la Dow-Cerning

fu
o

land, Michigan, EE.UU., aunoue se pueden usar VR L.Era)
) &al, ] L} g

t=

diversidad de materiales (tal como cualquier elastémgrd .o

pldstico eléstico)’y de procedimientos de moldeo. La-salida

30 se ha ilustrado en la Fig. 1 comprendiendo cuatro pgaq
o estriazs 31, aungue estf previsto que se puedan utlll
satisfactoriamente sz2lidas alternativas con estructuras(
nimerosg de hojas variables, para proporcionar una vilvula
de retencidn y un cierre de obturacidn automdtica para el
ervase de dispencacidn. Como puede verse mejor en la vista

er. corte de la Fig. 2, la salida 30 de dispensacidn estd foy

I 4

macda cont wn extremo de entrada 32 abierto en generzal cilin-
¢rico ¥y un exiremo de °ﬂ11u¢ que termina en rendi jas 33 ce-
rradas de interconexidn entre las estrfas individuales 31,

da 30 estd formada preferibleumente con un grosor de

1i
paraed de qproximadamente 0,76 mm, en su extremo cilindrico

atierto 32 y de 0,51 mm en sus estrfas 31. En el borde in-

ferior del extremo stierto 32 hay formada enteriza una pes

3 .

tala de fijacidn 34 que se é{&iende hacis fuera en un plano
\
u‘}
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“sustancialmente perpendicular al cje central de la salida

|linropileno o de polietileno,

| . E e 12

ftojn nGm.

30. Se prefiere oue la salida 30 esté moldeadna con lag es-

trias 31 cerradas por sus extremos cistantes, y cortar deg

pués ias rendijas 23 como re decee para asegurar que tales

2} gerér cz=paces de cerrar por completo. Lo capa-

cidaé de cierre es importante debido a que la s=alida 30 de-
.

. o
te cer cansz de inpedir el flujo de fluido =1 envase dlsbeg
..
L]

n

n
aa

Q

e

Se monta la =alida 30 sobre el envacse de dispen-—

cacién 10 montando telescépicsmente para ello su extrend

]

bierto cilfndrico 22 sobre la protuberancia 28, y se suje-

[4

ta imperativamerte en posicidn mediante un zro de retercidn
®ases

40 el cual desliza sobre el exterior de la s=alida 30 y_ guec

se monta por szlto eldstico wmde 2lld del nervio 27 de''reten

. g0

m

cidn que

¢6., BL

e extiende hacis dentro de la

-

le retencidn 40 est

pzred de retersoldn

& o0e

blementy fe 1o

Wy

e
)

@]

& hecho preferi

-

pero puede hacerse de cusl-
cuier waterinl relativamente rigido. Las dimensiones del ard

de reiercidn

KL

10 y Lz situszcidn

ageguran aue zl tener lugar su

del rervio 27 son tales zue

aplicacién el aro 40 serd czX

£uéa contra.la pestalia 34, estavlecisndo corn 2llo un:z obltu~

racidn estenca de la pesiafiz 34

contra el sro 24 de la base
de salida. No obsiante, lu formw de fijacidn de la salida

20 x1 envage no es critien, y puede conseguirse de.uns di-

f

versid=d Qe formuzsg, conocidas o inmaginables por log erner-

{os en la técnica, tal como medisnte adhegivos, soldadura

covtrifuga w otras disporiciones mecdnicss. Auncue se pro-

fiere, en lo “ue respecta al coste Ced paso del producto Vv

3

<1 control de la suciedad, cue la salidg 30 egtd Tijeda ox-—

teriormente (er deeir, or. el uwtrano distante del paso 23 de
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jepensacibn, como se ha ilustrado) ec imagin=Ple gue en

e jecuciones Pz rticulsres del presezte inv nto pueda ser de-

cezble unir la calida 30 interiormente adyaceunte gl pasgd QA€

deccaren (por ejemplo, dentro de una csial de szlida prolon

Tn &ibolo seguidor dec una pieza 70, hecho prefe-

rivlsrente de polipropilero o Ce polietilero (aunque kesTa

[ .
50 ame QG 7R —
yZ cualcuier material eldstico) estd montado para lep% Zg

~3anto dentro del cusrpo 51 del recipieute del envase 10 de

1-!-
my

e
rneseidn, como se ha ilustrado en la « 2. -

* ® a o

, sem® .
acibén iluvstrada, el émbolo 70 presen-

ol
1=
™0
J
M

Z
ta vna cars sustancialmente plana 76 unida de modo enterizo
alrededor de su periferis exterior a una pared lateréTfﬁ3
4ds haciz sgh=zjo. Extendiénﬁose hacia fvera y hacié}arrg
alrededor de la.periferia exterior mds superior &2 )% pal

el

red latersl 73, estd 1a banda de contacto’ neriféricar?@-Tam
tién =2 ha representado una seaunaa panda de contacté.berg_
férica T8 que se extiznde haciz fuers y haecia zbaje . alrede--
cor de la periferia irnferior exterior de la pared leteral |
72, lae Yandes de contacto periféricas 78 se adaptan a 1a

forwa de wia seceidn transversal del fnima de la pérte tu-
tular 51, y egtin dimensionadas de tal modo que su didmetro
exlerior sex ligeranoente mayor que el didmetro irnterior del
fniva, ps propor01oncr un ajuste de interferenrcia dentiro
del dnima, el cual ejerce una fuerza normal predetermninada
cortre sue superficies irteriores, en condicidn estdtica.

ouerrd rorwal predetermirada establece uns recistenciy
ie rozaniento ¢l rmovimiento del dmbolo 70 dentro del 4ninma.
Diceliondo una tevgnidud ﬁredeterminada de interferencia en-

ire los bendas de contrneto 78 y las superficies interiores
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del dnima de la parte tubular 51, se puede establecer una
recistencia de rozamiento predeterminada al movimiento del
mp < . "._.__ i ._a :.Lt'.-‘. (&% ’.'—
émholo dentro del #nima, parz un materisl dado (o para ma

teriales dados) de los que estén hechos el émbolo y el 4ni

i

mz, Tal como acul se usa, la expresidn "“resistencia de ro-
. zemierto" es la cantidad de fuerzz que debe ser ejercida
sobre la cars 76 del émbolo 70 para iniciar el movimicntv

. del émuclo 70 dentro del 4nima. e

']
- u.’

En una ejecucidn preferida, el émbolo T0 presén—
10 ta grosores de ls cara y de la pared lateral de apro%imgdg
o .
mente 1,27 mm y un grosor de sus bandas de contacto T8 es-
trechzda desde aproximadamente 0,76 mm, en sus bordes préxi

nos, hasta aproximadamente 0,51 mm por sus extremos divtan-

ot

m

es, A fin de establecer la cantidad predeterminada dg re-

n

15

t

istencia de rozamiento del émbolo TO al despluzamieditd’ tan

-~ .6

-

o0 hacia arriba como hacia ahajo dentro del cuerpo del--reci

- -

=L
ente 50, el émbolo 70 ectd formade con un didmetro exte-

je

-

rior de sus tandzs de contacto T8 que es aproximadamente
0,64 = mzyvor ave el didmetro interior (el cual en una rea-
20 liza2ién preferida es Se eaproximadamente 41,3 mn) del dnima
. de la parts tubular 51. Taleﬁldimensiones de un ‘tamaiio in--
tercionadamente excesivo prob&bcionan un ajuste de interfe
. rencia que desarrolla fuerzas normales que son ejercidas
ror el émbolo eldstico 70 contra lus paredes interiores, es
25 tublecierdo con ello la resistencia de rozamiento predeter-
ninada al movimiento del émbolo 70 dentro del cuerpo 50 del
recipiente. fdemfs de establecer fuerzss de rozamienlo entic
el éqbolo TO y el cuerpo 5C del reecipiente, las bandas de
contzacto 78 sirven para lo que es mds importunie, proporcio

30 ner obturaciones contra fugrs del producto fluido contenido

20114
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—uds all4d del émbolo T70. Tales obturaciones estancas a los
Tluidos sirven tawmbién para acegurar cue los fluidos amoi an
te no pueden entrar en el envase mds alld del é&ubolo 70.

/ Aunque se prefiere que el émbolo 70 esté formado
con dos bandas T8 de contacto espaciadas longitudinalmente,
cono e ha ilustrado y descrito, los émbolos fabricados de

acuerdo con el presente invento pueden tener tan £élo una
banda de contacto periférica 78. La segunda banda de coptad
. - a —

>,

to 78 se incluye preferiblemente va oue sumenta la capaci-—
ye p ) P

daé de obturzaecidn del émbolo 70, ayuda a a2lcanzar la resis-

tenciz Ge rozamiento predeterminada al movimiento del . ¥#bol]
70 y contribuye a evitar la desalineacidn del émbolo 70 den
tro del cuerpo 50 del recipiente durante el funcionamjento

del dispensador (cue e describird con mayor detalle esx lo

LR

que sigue). Es importante gue el émbolo 70 permanece, Lorrec
tamente zlineado dentro del cuerpo 50 del recipiente, & fin

v wd e
+

de asegurar una correcta obturacidn del dispensador “y.<el
mantenimienté de la resistencia de rozamiento predeterminaT
dz al movimiento del émbolo 70. Auncue se pueden utilizar
dos o né€s bardas de contacto periféricas 78 para evitzr la
desalineacidn del £mbolo 70 dentro del cuerpo 50 del reci-

i

[¢]

nte, £€ pueden usar cuzlesculera medios para gerantizar

vt

ura correcta zlineacidn del é4mbolo 70. Por ejemplo, ostd
nrevistio Aque wn énbolo que tergu solamente una banda de con
tacto periférica 78 alrededor de sus pertes superiores y
aue tengza una pared lateral T3 dirigidalhncia abajo con un
did=etro exterior =dlo ligeramente nenor que el difdmetro
irterior del dninz de la parte tubuler 51, no presentaria
nroblemz wlpguno fe desalineacidn.

La resistencia de rozemiento predeterwinada, al
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Movimiento del émbolo 70 dentrc del £nima, es sustancial-
mente ecuivalerie, en direcciones tanto hacia arriba como
haciz abajo, al movimiento axial dentro del fnima. Fuesto
cue no £e precisa cue el émbolo 70 presente una recisten-
cia preferente 2l movimiento en direccidén axial hacia arri

- e

b2 o hzeia zhajo, el diselio y la fabricacidn de loe émbolos

Be i - 2}

1%z grendemenrte facilitzdors por le gencillez de 1l es—

tructura resuvltante. Auncue se ha simplificzdo el prog@§§~
b y

mierto de discfo del émbolo mediante la eliminscidn de un

4

ecuisito fe resistencia preferente, las resistencias.de ro

- .

zamiento no tienen por qué ser exactamente iguales en gmbas
direccionec. Se ha comprobado cque el disefio de un émholo

con exactamente iguales resistencias en ambzs direcciviies,

tede

exige cesi tanto esfuerzo como para disellar un 4mbole -cen

H
(D
9]
|l
n
ot
4]
:
0
jde

as prefefentes. Una de las ventajas del predgente
invento es que sus émbolos no tienen necesidad de préééntar
urz reesistvencias preferente, y de que cualguier simpl;'gébo~
lo con resisterncizs sustarcialmente equivalentes al despla-
zamientc dentro del £niwz funcionard correctamernte. Tl émbg
lo 70, como se ha ilustrado en la Fig. 2 ¥ se ha descrito
er. 1o que antecede, por ejewplo, precenta resizlencias do
aproxinadanente 1,97 kg 2l wovimiento hacia arriva, y apro-
ximodanente 1,79 kg al movimiento hacia abajo. Se prefiere
ove talec resistenci@s de rozamiento estdén dentro de un mar
to (ﬁ?S%) de una a otra, Tal margen facilita el disefio y to

me en confideracidn l-og tolerancins de mecanizado YV 128 vie

rirciones inherentes a la produccidn en sorie a gran veloci
¢zd. Coiro ge verd ern lo que sigue, lu simple fijucidn de la

cara 76 del émbolo en una poticidn mfs central, dentro del

gen de,aproximadanente, mis o menos veinticinco por cicene-




10

~)

1

¢rtolo 70,

tads o dicto émbole por tal presidn de dispensacidn TROUeLi-
do. ol dic

A -'lloju nt‘ln;.lT_/ i

darfa por resultado un2s resistencias de roza

flanto Gel mbolo mfs Intimamnente irg J:t]cﬂ’ns. Fo obestunte

=€ prefiere situar la cara 76 en 1las paries superiores del

€1v0lo 70 Para asegurar una dispensacidn nds completa de to

Q0 el producto de dentro del envase 10,

De preferencia se wonta el envuse 10 parcialmente

de 1a marera descritn, omitiéndose el &ubolo 70. Se inviap-

tucto por la parte inferior, dejsrdo sufi-~iente espa01c
llena

l'

T en el extreno abierto del animz del cuerno 50 del rel

cipierte vara que pueda introducirece despuds totalments el

BT LE)
értolo 7C en el mismo. '

En funcionamiento, se hunde manualmente la

redondeada 21 de la parte superior eldstica 20, alcmlnn;yéw

LQ
- .o -

se con ello el volumen dentro del envase de dispensac{dn'y

obteniéndose como resultado un aumento de la presiédn %Lyl &l
e hay . en el mismo. Los canbios de presidn feRliro

L ..
del envece de dispenszeidn son transferidos a través de la

hzca de procducto fluido zlojada en el mismo ¥y son ejercidos

™
o
o
=
4]
-
f

r,s

ra 76 del émbolo. Como se ha descrito en lo que

ado cuzndo la preﬂldn del vproducto dmntro del dig

e g
pensador alcanza un valor de dispensacidn requerido Predeter
ninado. Para permilir que la presmdn alcance dentro del enva
e de disvencsacidn ese valor de dispensacidn requerido, la

- -

recictencis de rozamiento al movimiento del éntolo 70 en 1a

¢ireccidr wuxiul hacia abajo debe ser mayor que la Tuersa apl’

cfio del drbolo 7O pare que precsente una resisten—

§

te luego el envase 10 parcialmente montzdo y =e llena dﬁ p Q

Qeccidn
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1a fuerza aplicada al émbolo por la precidn de dispensacidi
requerida er un envase de dispensacidn particuler permite

con ello. que el producto sea dispensado sin movimiento ha-
cia zbajo del émbolo 70 dentro del cuerypo 30 del recipien-—
te. En la rezlizzcidn deserita, la presidn de dispensacidn
renuerida serd la suma de la cafda de presidn requerida pa
ra extruir el producto fluido alojado en el recipiente, g

través del paso relativamente pequefio 23 (el cual, en lna.

.

realizacidén preferida,tiene aproximzdamente 6,4 mm de dié—
metro), mds la presidn requerida para abrir las estrln» 31

de la salida 30 de dispensacidn, mds la preﬂldr reques 1&&

para empujar el producto a través de las estrias 31, con
un caudéznl deseado, una vez abiertzas. Se puede por tarrbeprd

determinar y controlar la presidén de dispensacidn re@géﬁida

b—-‘-

sara cualcuier envase de dis pensacién particular, varipndo

..sn.io .pro
pleacdec funcionales de la salida de dispenszcidn 30, ai tif

H
Q

wra ello el tamefio del paso de dispensacidén 23 y/o

pe-~ue se toman en con,lderacidn la viecosidad del producto
sue na de ser dispenszdo y el cauoaT de dispensacidn desey-
do. Tal como aqui se usa, £e emple la expresidn "nresidn
de dispercsacidn requerida” paro [designar la presidn reque-

ricda dentro del disper.sador para dispensar con un caudal

(o}
(4
m

ealdo e~ producto contenido. Por ejemplo, la presidn de

dispernsacidn requerids en la realizacidn descrita es de apr

[ 2 ]
ximadamente 0,11 kg/em” cuando hay alojado en el mismo un

3
1 5%

producto fluvido de una viscogidad de 200,000 cp (Brookfielad

\G
v

)
el caudsl de dispensacidn deseado es

1,45 2 2,9 ce/seg

de aproximasdamente

Cuando la presidn dentro del envase de dispensa-




el
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(cidn 10 alcanza la presidén de dispensacidn requerida en el
pzaso de dispencacidn 23, se dispensard el producto hacia
| fuera con el caudal deseado y tal dispensacidn continuvari
hasta/cue 1la presidn en el dispensador disminuya por deba-
5 Jo de esa presidn requerida. Una vez liberada la fuerza que
hunie la parte supericr 20, la presidn dentro del envase
de éispensacidn empieza a disminuir al retornar la parte su
verior eléstica 20 hacia su posicidn original. Cuando.tad
presidn intermna se aproxima al valor de la presidn at@n?f%*
ca, la salida 30 tenderd a cerrarse, debido a la recupera
cién eldstica de su material. Al continuar moviéndose.iﬂ
parte superior eldstica 20 hacia su posicidn originaf°':

estatlece dentro del envase de dis p nsacidn 10 un vacio pax

. ciel., T2l presidn negativa hace cue la presidn atmostis ca
15 actlie sobre 1w; superficies exteriores de las hojes ?I.ae

Yoouilla dejéndola en unz condicidn su tanc1q1mante.e"tapu

o.-
ca. Bl vecio parcizal dentro del envase 10 no obtlene,Aﬁbr
lo tanto, nirgin alivio sustancizl a través de 1z salida 30

cQ T

[N

a travie de las obturaciones ertre lag bandazs de

Cas

contac-
. to 78 y les esuperficies Ce la pared interior de la parte 4,

Tulsr 91, las cuales son cepaces de impedir la entrada de

aire antiente en el envuse de dispersacidn., En la vezligzse

¢ifn preferida, log 0,64 - de ajuste de interferencia en..

25 tre las kandes de contacto 78 del éukolo 70 y el dldmetro
interior de la parte tubulwr 51, aseguran uns adecuadia ohe
tur-ecifn crtunca a los fluidos. Se podrisn emplear de un

=ofo iguslunnte ratisfactorio otros mediorn JACh pronordio"

rer una obturacidn ée dicho értolo 70 dentro Sel cuerpo 5o

flo ge preficre,

(83
o

el reciniente, FPor simplificacidn del dic

A
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g Lindae de contacto 78 tanto pare
rozamiento predeterminacs al
del émbolo 70 como prra proporcionar una obtura-

cidn estzre+ a los fluidor del énbolo 70 dentro del cuerpo

50 del recipiente.

£l deservilibrio de presidn cue actda

mn

obre 1l ca

ra del éatclo 76 (es deecir, el voefo cue actdr sobre la su—

verficie superior v 1 6n atmosféricz sokre la supass

ficie inferior) ejercen una fuerza efecetiva haociaz arri%a'so
N * ae®™—

rre ellz., 12 resistercia de rozamiento predeterminada al ®mo

vimiento del éutolo 70 dentro del gnima Gebe ser menoreye
L] . »

iicho ébolo por el desequilibrio’de
presién, e modo cue cuando se reduce la presidn del produc
to dentro del édispenssldor hasta por qebago de la atmokPfri--
(pero por encima de un vacfo absoluto), tal desequilzl-
brio de presidn moverd al émbolo 70 hacia el extremo-gqie_
rior Cel Zrima. La parte superior eldstica 20 debe sar sew-
paz de crear tal desequilibrid de pregidn. Z1 émbolo ]6 é°
con ello desplazedo hacia arriba en una distancia corresyon
diente, en general, al volumen.de la carga de producto flui
wo disvensudo, que actda para aliviar el vacfo purciel crea
do por la recuperacidn de laﬂpaﬁte superior eldstica <0, ern
curo punto se alcanza el equilibrio por conseguirse un ba-
lerce aproximado entre las presiones que se oponen ¥ la re--
cistencia del gisters o que prosiga el wmovimiento del &.lo--
lo. #1 envase de diﬁpensacidn 10 quede entonces cdispuesto
T otrs eracibn de dispensacidii.
s¢ de hmcer notar cue en caro de cue se eveeds la

preeién ée disrensacién recueride (por ejewplo, por dejurse

cuer el envace o bien por un: scbuwcidn excesivamente vigore
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nod

—ea) durante una operacidn de dispensacibn, y de que la pre
£idn sea suficiente pars ejercer zobre el é&ribolo una fuer-
Ao

l--*. - A ’
pero el &mbolo se desplazard en direccidn hecia atrds. Cuoag
60 se interrumpe la sobrecargz, csir. embargo, el sistema re+

\
cuperard el equilibrio debide a que no ha enilrado aire en

ible).
— En las Pigs. 3 ¥y £ =se ilustre unz reallzaciﬁgu?l-
set e
ternativa e igualnente preferida del envas de dispensacidr
de que se trata., En particular, en las Pigs. 3 vy 4, =e ilu&
tra un envsse de dispenszcidn 100 cue counprende el CH%T%O
50 del recipierte pzra 2lojar una maea de producto fﬁ;&do
cue ha ée ser Cispensado, una parte cuperior de disperEe-
cids 3 |

Coto reculta eviderte de los ditujos, el cuerpo 150 cel ru-
cipiente es sustancialmente gimilar al cuerno 50 del reci-~
plerte que se ha descrito en lo. que antecede. Lz psrie tu-
orl 151, lz narte reb¢1aoa 1€2, la gargants 154 de =z

on prineranente decerita, Una pored 155 de soporte sge e

¢nde hacin dentro desde las superficies interiores supe-

[ RS ¥

\ e v g

Hioja nam.

cue excedzs ée su resistencis de rozamienlo predetverming

al wovimiento, el producto contiruwayt siendo Gispensado

ervese (es Cecir, que cebido a las obturaciones eghores

a los fluidos cel envage 10, cuzlcuier sobrecarga:%;}rc

n elflstice 120, ura =alida 30 de dispensacidn de Lif¥re
L]

omftico, un dubolo seguidor 170 y uns tapz superior 65,

& precidn ¥y la bace 180 ge corresponde exactamente con
partes 51, 572, 54 y 60, respectivamnente, de la reeliza-

e

res del driwa de 1= parte tubular 151 y cierra parcisl-
te el extremo wmde superior del cuerpo 150 del reci pien-
Lot pluralidad de topes 161 de dabolo estdn formados de

¢ erterizo en relacidn de espaeciados alreded r de lu pe-
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—riferic interior mds ‘inferior del cuerpo 150 del recipien-—

ie, 37 comprenden protuberancias en gener:l rectargulares
cue se e¥tienden hacic ueptro en una distancia relativamen

te corta, hacia el eje central éel cuerpo 150 del recipien
te. Los topes 161 del érbolo se han ilustrado simplemente

coro ejemnlo ce nMedios para aceguYary inicialmente 1z reterd
cidn del émbolo TO dentro del cucrpo 150 del recipiente du-A

rerte el tranesporte y el uso inicizl. Tambidn se podrizre

29N
incorporazr medios de tope de €mbolo similares en el eh%g;e
.o’
¢e dispenszcidn 10 descrito en lo cue antecede. La T;;a S0
perior 65 es de forma en general de copa y comprende ué§
parte superior circular sustancialmante plana C7, up4 Iﬁ G
lateral €8 dirigida hacia abajo, y la garganta 66 de nont”--
je por salto eldstico formada alrededor de 12 perifewis. in
terior ds la pared lateral 68. ‘ - | ZJ'Z

La parte superior de d1°pencnc16n eldsticy 220 es

unz estructura enteriza y comprende una parte superiox.de
. L
. . . *ef o, .
totén rigida 121, una pared de botén cilfndrics 191 Gifigi-

h=zcin abaje, le base redondéads 12la, un diafragrs con-—
3 H

[e )]
Y]

cértrico o resorte horizontal 192, un 4fea de hombro sustan
cizlmerte r{gloa 182, y la felde rigida 122. La parls supe-
rior de disvensfacidn 120 estd preferiblenente moldeads de
polipropilero, con un grosor cowmprandido entre 0,44 y 0,51
aoen gu recorte horizontal 192,y ligeramente mds gruesa
en ol reeto de su estructura. Las dregs engrosadacs estin

av )

Cisefludae para que permanezcan rfpidus durante todm una opg

0

racién de diSpensacidn; nmientras que el resorte 182 wfs dell

g200 flexionu variando con ello el volumen irdterior del en-

rer e

vase 100. Corio £e ha iluetrado en la Tig., 4, el nervio 125

-

de wmontwje por sulto eldstico ec'ld Tormndo en la periferiea
+

L f‘ﬂ
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~ ¥
Anterior inferior de 1= falda 122 dirigida hacia abajo para
aﬁlicarse, con un moentaje por salto eldstico, estando, con
la parte rebajacda superior 152 y 1a garganta 154 de monta-
je ror salto eldstico del cuerpo 150 del recipiente, Beta
~
disposicidbn de montaje por s=alto eldstico, asi como 1la ai

f=
posicidén correspordicnte descrita en la primera realizacidn

anterior, se han previsto Unicamente como ejemplos, pues po
drizn utilizarse elternativamente otros medios de conemids,

“* [ ]
o bien podriz moldearse de una pieza la parte superior’de]

[e]]

iepencacidbn eldstica 120 y el cuerno 150 del recipiente,

evitindose acf la necesidad de medios de conexidn. ve..

« € v
(K

A través de la pared de botdn cilindrica 191 hay

formado un paso de dispensacidn 123 que comprende una sec-—

]
® o

cidn tubular 128 cue se extiende hacia fuera, unz pareéd" ©

Ca
@

ién circunscrita 126 y ur nervio de retencidn 17, H4ue

2.
s

reterc
se extiende hacia dentro, 2lrededor de las superficies.inted
riorec de la pared de retencidn 126, También tazl réteheidn

ce pa previsto como e jemplo nara montzje de la =alidz 30 de
& o .

iispersacidén sobre el envase 100 de Cispensacidr, ya que hay
disponivles o pueden ser imaginadous por los expertos en la
técrica otros muchos métodos para tal fijacidn. Ia

salida
30 auto-obturable es idénticd.é,la miema estructura cue se
ha descrito en la realizazcidn de la que antee se ha habludo,
Bl émbolo 170 ilustra una versidn nodificsds dél
énbolo 70 como ce ha descrito en lo que antecede, en 1y que
1l cara 176 del émbolo estd unida alrededor de su periferin
exterior =a lag superficies interiores de la pared lateral
173, Imic bardac de contacto 178 son idénticns =2 las bandaos
e contacto 78 del dmbolo 70. Debido a In situacidn centro-

le de 1o cura 176, el émbolo 170 presenls: una retistepcin

-
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Feustancialmente igual tanto al des plaZamientO'haciafarrib;

como al deeplazamiento hacia abajo dentro del envase 100.
BEetd previsto cue el émbold 170 de que aqui se trata puede
se dcil

r fécilmente sustituido por el émbolo 70 o por cualsuier

LN

1polo gue presente una resistencia de rozamiento al desplal
amiento dentro del envase de dispensacién 100  que sea’ sus-—
tancialmente equivalente para movimiento axial tanto hacia

rriba como hacia ztajo,

El nervio 129z de montaje por salto erqtlcq-oue

se ertiende hacia fuera desde la periferia de la falda l2L,

y 1z pestzaiia 12%b de tope gue se extiende nralogalevtc d

m

de el borde distante exterior de la falda 122, se hdn inh-

.. .(D

cluido como ejemplo de medios para unir la taba quperior'GS
al envase de dispensacidn 100. ILa garganta 66 de monfdJL
r salto eldstico de 1a tapa superior 65 actlia mutuémpéte

para enclavamiento con el nervio 12 9a cuando se movta B tal

ee s

pa superior 65 telescépicamente sobre la parte superjowm.de’
. 3 . - ...
dispensacidn 120, en posicidn’ cerrcda. o )

El funcionamiento del sistema de dlSpen=4016n 100

es idé€ntico al descrito en lo gue antecede con recpecto al

dn 10, con la efcepCLGn de la manera en
cue se¢ ha de variar la presidn del sistema de dispensacién.
s parte superior eldstica. 20 del sistema de dispensacidn 10

l=2 parte fuperior de. dispensacidn eldstica 120 del sistema
* LS

-d

de dispensacidén 100 s2 han previsto dni:amente coro ejemplos

e medios sctivados por los dedos para variar 1a preclén del

e
broducto en el gistew: de dispensacidn dé que se.tratu. Betd

“revieto cue eristen o rueden ser imzginadas por los experiu

A1 1o tdonicu muchas estructuras alternativas para conseguir

tal varizcidy del volumen y de la presidn. Se pueden disefiar
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e jecuciones particulares de tales medios de variacidn de 14

presidn para optimizar la fuerza requerida y/o la longitud

ce carrers necesaria para proporcionur una cantidad de va-

riacidn de presidn predeterminada dentro de un sistema de

oy
w
v
4]
®
¥
o
"
o
o
et
On
.)3
0
m
o
4
0

>{fico. Por ejemplo, tales medios podrien
[

sor Giselindog para requerir una cantided relativamente gray

de ¢e desplezzuiento axial (longitud de la carrerz) de dres

relativamente pequeila parz proporcionar uns veriacidn -de’

. 2 3 ~ a3 3 . *
precidn predeterminada, auncue recuiriendo menor fuera&

ar su uso por los nifios pequeflos, Log me-

u
=2
o]
ds)
DJ

e variacibrn de la presidn pueden por tanto consgsifuir
LN

s < . s
ur, instrumento valioso para ontimirzzr les caracterfsticas

funcionalze C€e un sistema de dispensacibdn, para que se co-

rresponds con el uso personzlizado y/o con las considéiicio
nes e comodicdad., .ol

También se montz de preferencia el envase 3100.pa

-
cizluente £in el émbolo 170 pars llenar por el fonuo.to% el

..'l'
producto, como e ha descrito en

lo cue antecede con respec
1o =1 envase 10. i continuacidn de tal 1llenzdo por el fondo)

se irtroduce el émbole 170 en el cuerpo 150 del recipiente

v se mornta por £alto eldstico mMds 2lld de los topes 161 del

&arolo, Los topes 161 del émbolo se han ilustrado dnicamente

Q

omo ejemplo de mediog para asegurar la retencidn del énmbolo
Q0 dentroe del envase 100 durante

,..l

-3

el transporte, la manipula

cidn y el usfo inicial. Zn funcionamiento, la Tuerza manual

Jineia abajo se ejerce sobre la parte superior de hotdn 121,

mndiéndore con ello axialmente dicha parte superior de bo-
-8 121 v 1n pared de Totdn cilindrica rfeide 1 ‘0VO -
1 ‘ rica rigide 191, y provo

hindere la daformacidn hameia dentro del Alafragma coredénbirl -

Lo 157, como se ha indicudo nediante lus 1fnems de trazos en
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—1a Fig. 4. Tal desplszamiento avial de la parte superior
elfstico 120 se traduce en unz Gisminuciédn del volumen dern

tro del sistems de dispencsscidn 100 y hace ue aurente la

. presidn dentro de dicho sistema. Como se ha descrito con
=5 relacibn a la primera realizacidn, el émbolo seguidor 170
]

ce opone =zl desplazamiento hacia atrfs en respuesta a tal
aumento de la prasidn, ¥y cuando la presidn interna alcan-
. zz lz presidn de GLQHEPQQC16P requeridz, el producto fJyidg
rerd dicvensado a través del paso de dispensaciédn lL,aﬁdE
. et
1¢ el caucal deseado. Se ha comprobado. gue en algunos disefios

de los medios de variacidn de volumen/presidn, tales agyo

la parte superior de dispensacidn eldetica 120, una #d?f

aiciz abajo excesiva ejercida sobre ellos puede originar

= Cad - \J * .
una deformamcidn irreversible de dichos medios. Por ejemplo |
15 vna fuerza h:

acia abajo excesiva sobre la parte superi, orsde
hotdén 121 Ge la

e

realizacidn 100 podria originar una .b¥cesiA

va deformacidn o un fallo catastrdfico de 1la base r Ohdeﬁ~

da 191a de la p=red 181, o bien en las proximidadec e]

howbro periférico 193, lo cusl podrfa hacer inoperante a la

20 totzlidad del sistema de dispensacidn. Un modo de evitar
tal fzllo consicte en disefar en el sistema de dispenszcidn
T medios para limitar imperativamente el recorrido axial de
.- los nmedios de voriscidn de la precidn. Un ejemplo de tales
medios

de limitacidn imperativa =e han ilustrado en la Iig,

5 4, en lz cunl se repfesenta la pared ée soporte 155. Las
lineas de trazos de la Pig. 4 ilustran el efecto limitader
d¢e le pared de soporte 155 en el recorrido axial de la par-
le superisr de digvensacidn 170,

Tatidn se ha comprobedo que para zcoplar pruden

3

tremente la regicterncis de rowamiento predeterminada del &

a3
(o))
-
ft
Ko




P_ 870999

_bolo dentro del recipiente, las capacidades de variacidn
el volumen (y de la presidn) de los mediog de veriacidn

del volumen, y los requiritos de presidn para la dispensa-—

cibn,, ce han de considerar la viscosidud y la capacidad de
i 3
- 5 Jubricacidn éel producto fluido gue dha de ser dispensado.
. Lz viscosidzd puede afectsr sustancizlmente a la calda de

presidn a través del conducto de dispensacidn y puede tam-
. bién sger clave pera determinar el némero y el tipo de, los

medios de obturacidn recueridos para que dicho émbolo’fup-
L]

* et
10 cione eficszmente y proteja a dicho fluido dentro del enva

ge de diepsnezcidn. Se ha observade que los fluidos de, més

* o .
elta viscosidad tienden a sunmentar la fiabilidad de l=2<cb.
tureciones del émbolo. La capacidad de lubricacidn de un

fluido contenido y el coeficiente inherente de rozamicato
15 del materizl, o los materiales, uszdos para GOnstruiq.i?s
superficies interiores del 4nima del recipiente y dgde brabo—
lo, tienden légicamente a tener un efecto directo eq;xés vl
. s o

[ ]
lore 1 rozamiento dentro del sistewra de dispensaclldy, y

m
Q
[¢))

pre
]
j
m
4]

efectcs deben ser considerados en los recuisitos de

20 iiceflo de ecada ejecucidn particular.
. Para los expertos en la téenica serdn evidentes
. varios usos y modificaciones deiuanvento.descrito, adends
.. de los dercritos en lo cue antecedes., #n consecuencia, el al

corce del presente invento debherd ser considerado en cuanto

Lo X . PN . . :

L a los términos de las reivindicaciones que siguen, y ha de
entenderse que no cueda limitado a los detalles de la estyup
ture y el funcionamiento dezeritos e ilustralos en 1o Memo-
ria Degeripliva y en los dibujos,

20

cClle
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RETVINDICACIONTS

Los puntos que como caracteristica de novedad
se Presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-
lo &2 Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los gue se

recogen en las reivindicaciones siguientes:
1

K‘J

~ Ui diepositivo distribuidor del tipo dg bow

un producto fluido, que comprende: (a) vn cuewpo.
* T eet
recipiente tubular que tiene un 4nima que se extiende
axialmernte para z2lojar dicho producto fluido, teniendgq di-
se

cho cuerpo de recipiente un extremo superior en comufibth-—

cidr directz con un paso de descargz y un extremo inferior

abierto; (¥) una salida de diSpGLCdCldp de vilvula e-dic-

tencidn situsdsa advacente g

& dicho paso de descarga, .pébhmi-
tiencdo dicha salida que sea entregado dicho producty "kecia
-.o.‘
fuerz 2 su través con un caudal desendo cuando la p;eazén

¢el profucto alcance dentro de dicho distribuidor up vulor

Ge 1o presidn de di vensacidn rcenu-rida predeterninada y

obturando dicho puso cuzndo la presidn del producto e re-

Quzca 2 2Aa 2ytosTéricz; (e) medios de bomba, achtivados por
los éados

1

(‘J

en dicho distribuidor para elevar la presidn de

progucto centras de dicho ulrtrlbuldor ¥ desnlazar ura car-

co de producto y, al cecsr la presidn, estublecer un veefo
-~ n '|
Gentro &2 dicho distribuidor oue porsistn hasts que se es-

e en
tutlezen €1 equilitrio volumétrico dentro de Gicho digtrdi-
Loidar; ¥ {4) wn éavolo ¢eruidor mentacdo prrya degliwoamien-
to dertro del Mmine de Cicho cuerpo de reeipiente turuler

Y ocue otlurt a la misna cortre el escape de produvcto doed s

tigho axlrenn leelnor cetrndeo formudo dicho dmbolo de mu

Ly
—-—
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terial alfctico y comprendiendo unz parte Ge cara y

-S4

“bolo er corunicucidn de TfInido directz cornstante

neeeidn de védlvula de rebercidn,

co
de irterferencia dentro 2el 4nina

c¢e dicho émbolo dentro de dicha 4nima, siendo dicha

tencia de rozamientc sustancizlmente eguivalente en

aplicada & dicho émbolo por dicka presidn de dispen
sequilitrio ée presidn originado por el esiu

arce la presidn de la bomba a dicho producto, Jiche

encia de rozamiento rredeterminada impide el

iy
[N
[¢]
snanld
)
"\.

PO s pernite alcunzer dentro de dicho dietribuid

-

-
=S

fuio

Y

aucte, y al reducirse la preeidn del producto hastw

eh& eargn ce procuecto desplazada, eetalleciendo con

ectilivrio volundtrico

/ F - - ——— — ————— SRR T sk T ooreesgen maserese

red latersl wnids periféricamente, cstando dicha cnra del

con di-

o form~da dichz yrred leterzl con una tanda de contacto ok ]
2 a 1o forma de la seceidn transver- 1
¢el frina y dimensionada para proporcionar un ajuste

gque ejerce una fuersa..S
terminscda contra las superficies interior@g‘““
dichra “nim= en condicidn estdtica, est-tleciendo con ello

una resistencia de rozamiento predeterminads al mov1m1
> - s £y . - u - A . - = .
clones Larte hacia arriba como hacia abajo de movimiéite
. LN

drnime, y siendo mayor que la Tugrza
reqlerica ¥y aenor cue la aplicada 2 dicho £mbolo pOT'Pm e Qe
ssiaklecimiento. de

vielo dertro de dicho distribuidor, con lo oue 21l anl

wovinierto Ce

mpolo hmeilsn ol extremo ablerto de dicha dAni. o
$o Qe uispensacidn requerida parz dispencar dichw pro-

Ledo de le atmosférica, permite cue 1o presidn del aire am-

it mueve dicho &tolo hecis el extremo superior e di--
ebofad o e una dlstencia correspondiente ol volumen de di

o dentro de dicho dictribuidor,

una pat

eston—

-
A3

se”

direc-

3
L
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28.- Un cdispositivo distribuidor segin la reiving .
¢iceeidn 1%, en el que 1o pmred lasterszl de dicho émbolo seq

fuicor estd formads con wna pluralided de dichas bandag de

«~ Un digpositivo distribuidor segin la reiving

ciczeidn 28, en el cue diche pared leteral estd formuda cox

dos bandcs de contacto perifiéricss, una primera banda de

contacto urida de mocdo enterizo alrededor de 1z parie .sipe-+

rior e dicha pared lateral, y la segunds bands de cotdfetc
Nk

gerzciada longituéinalmente de dichs priners banda de con-

izcto ¥ conectada de modo enterize alrededor de la partg pg
. “« a
- - “®
riférica inferior ée dicha pared 1 al, ’

. - . - S Y
dicacidn 32, en el cue dichs salida de Cispencacidn de-is
vilvula @e retencidn comprende una combinacidén enterizs:ce
vélvula de retencidn y cierre de dispensacidn unida 7 :@ichd

CLTED

rihuidor seéun la reivind
dicacidn 43, en el que dicha salida de dispensacidn de vA1-
vula de ratercidn estd situudu exteriormente en dicho disge
trituifor, y er rue Jichos medios de boubs aetivados por
loe Cedas comprenden una parte supsrior deformeble eldsti-
carente unicy de modo enterizo 2l extremo superior de dichg
cuerro de reeipisnte tubular,

6%~ Un diepositivo distribuidor semin la reivind
dicucidn 5%, en el cue dicha parte guperior ¢eformable cldg

ticaiente comprende adenfe una porle guperior de Lotdn rigd

=
@+, fornalx da meodo enterize con unn pored de botdn ecilin-

Grica Girigica haein abajo, que liene wn regorte hordzon-
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—tal eldstico concéntrico formado zlrededor de su bace, Ta-

\ 7" . o ) Hoja nGam. 3\1 S

cilitanco dicho resorte horizorntal la decvizocidn de dichs

parte surerior deformablce elzstldwuLnLe.

n

2o~ Un dispositivo éistribuidor gosdn le reivind
dicacidn 3%, en el que dicha 4nim- gue se extiende axial-
nmente es sustmncialmente circulsr y precenta un didmetro iy

“-T
terior de aproximadamente 41,7 mn, y el didmeiro exterior

ce dichas pandas de contacto periféricns es de aproxinmada-

mente 43 nmm, <=,

§%.~ "UN DISPOSITIVO DISTRIBUIDOR DEL TIEC DE BOY
51 PARA UF PRODUCTO FLUIDOY.

..

. . - . v ¢ 0
Tal ¥y como se ha descrito en la liemoria cue -z2nte—

cede, representado en los dibujos gue se acompafian y para

los fines gue se han especificado, et
Esta Memoriz consta de treinta y una ho jas n”dr:~x
tas o ,méquina POr unz <ola cara. LR
- NeE O8NS
‘A@@,Eu J
‘HMedrid, - 11
rnando, £¢/Elzgh

Pdr Padar,

urv
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