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Campo téenice

Esta invencidn se refiere a un cierre dispenssdor o de
distripucién para su empleo en un distribuidor de un pro-
ducto fluido y, mds especislmente, a un cierre de distribu-
cidn con vdlvula de retencidn accionada por presidn, auto-
obturedor y montadq exteriormente, para distribuidores de
productos fluidos.,

Té.nics antecedente

No son nuevos en la técnica los cierres de descargs y
los cierres de distribucidn que tienen un orificio de dis-
t lbucidén que cumenta de didmetro automdticamente en res-

puesta a la presidn del fluido en el interior. Por ejemplo,

la patente de EE.UU. 591.067 expedida a David Wallace.éi:S

* o0

de octubre de 1897 describe un dispositivo automdtico -cbn
accidén de sifdn, que comprende un manguito flexible cgn?in
extremo de descarga que converge y se contrae concénirica-
mente hasta‘un pequefio orificio. La ecircunferencig del pe-
quefio orificio estd hecha o moldeada con une cantidad de
ondulaciones acsnalades B que se extienden axialmente desde
el extremo C del orificio contraido hacia‘el extremo de co~
nexidén D en una longitud de varios centimetros, Estas ondu.-
lacicnes se describen como preferiblemente de igual enchure
Y profundided y dispuestas en orden suceéivo exocto alrede-
dor de la circunferencia del dispositivo. En funcionamien-
to, el 1iquido puede pasar normalmente a través del pequefio
orificio del extremo contrafdo C del dispositivo y, al
sumentar la presién del liquido, los pliegues ondulados del
dispositivo empiezan a ensancharse, esumentando asi el fuma-

fio del orificio. La dilatacidn del orificio contimda bajo

el continuo aumento de la presidén del lfquido heste que el
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—drea del orificio es casi-taﬁ grande como el drea de la
parte cilindrica A del dispositivo de sifonaje. Tos ﬁliem
gues ondulados retornan a su forﬁa primitive al disminpuvix
la presidén del liquido.

5 Un cierre de distribucidén para recipientes de fluidos
- de tipo plegable estd descrito en la patente de EE.UU,
2.937.795, expedida a Pasquale Ciliberti el 24 de mayo de
1960. Se describe un dispositivo de cierre de distribudidn
10 que incluye un mienbro cénico de cierre 11 provisto de
10 | una pluralidad de rendijas 14 que se cortan y que sirais
rara dividir la punta del miembro de cierre 11 en una plu-
ralidaed de cuadrantes individuales flexibles 15. El miew-
bro de cierre 11 es hueco y, al sumentar la presidén ihﬁg}
rior del contenido 16 que estd dentro, sactia obligandéx@
15 los cﬁadrantes 15 a separarse y permitiendo por ello:}§?
| distribucidn del contenido & través de aquél. Al cesar la
presidén interior, los cuadranfes 15 vuelven a su posicidn
normalmente cerrada. ;
. la patente de .EE.UU. 4;}99r836, expedida a Anna Falar

20 de el 29 de agosto de 1978, aéscribe un dispesitivo 12 dig-
tribuidor de pasté, autoobturador, que comprende uns parie
de cuerpo 15 con una parte de cuello 20 que se extilende
desde aquélla, y una pared 21 de cierre en su extromo de
descarga. La pared 21 de cierre puede existir como pared
25 que se extiende laterslmente, como se muestra en la figura
7, o como pared exireme de una pluralided de pares de pare-
des dispuestas helicoidalmente y juntdndose en sus extre-
mos para formar rendijas que irradien desde un punto gene-
ralmente central, El cuello 20 del dispositivo distridbui-
30 dor 12 ha de estar hecho de un materiel pldstico que tenga
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'rigidez y elasticidad en proporcién con la viscogidad de la
paste & distribuir, de tal modo que.la presidn interior de
la pasta apriete contra las paredes interiores de los cami-
nos de cada una de las rendijas (rendijas 22-25), separando
entre si, por ello, las paredes que definen el camino y
abriendo las rendijas. Al cesar esta presidn interior, cesa
tambidn la fuerza resultante en los lados de los caminos de

las rendijas, y las rendijes vuelven helicoidalmente a la

posicidén cerrada.

Una vdlvula de corsazdn de tres hojss unificada estd
descrita en la patente dé EE.UU. 4.222.126, expedida a John

Boretos y otros el 16 de septiembre de 1980. Ia véivula'Qe
corazén 10 de tres hojas comprende um bastidor rigido 1o

cubierto con uha membrane 14 de una sola pieza, que fdrﬁé

L4
* s

las tres hojas 14a, 14b y ldc que estdn unidas el basfdder
12 formendo una unidad enteriza. La membrana 14 estd provisd
ta también de un labio engrosado 18 que forms los extremos
libres de les hojas l4a, 14b y l4c. El engrosamiento del la+
bio 18 sirve pars sumentar su resistencia al rasgedc ¥y
aumenta la fiasbilided y la duracidn de la vélvula 10. Una
zona de transicidn 20 en las zonas superiores del bastidor
12 sirve pera distribuir el esfuerzo del flujo en los sitio
en los que la membrana 14 estd unida al bastidor 12. Adicio-
nalmente, les lineas radiantes 22, que comprenden zonas mds
pesadas, proporcionan resistencla a la vdlvula sin abultar-
la. Como se muestre en la figura 2, le sangre bajo presidn
fuerza a las hojus de lg vdlvula hasta una posicidn abier-
ta. Al cesar la presién; ia vdlvula vuelve eldsticamente a
su estado normalmente cerrado.

A pesar de todos los trabajos hechos anteriormente en
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Telacidn con los cierres de distribueidn sutoobituradores Y
gsimilares, como se ha puesto en evidencia por las patentes
arriba mencionedas, permanecen los problemas de la comple-
jidsd de los progedimientos exigidos para la fabricacidn de
los dispositivos, la fisbilidad de su funcionamiento y el
cogto excesivo. Las estructuras de vdlvula de la técnica

anterior requieren estructuras complejas, dispositivos con

muchas partes, procedimientos de fabricacidén complicados y,

a pesar de ello, no siempre son seguros en su funcionamien-

to. Ademds, los dispositivos de distribucidn autoobturedds-
res de la técnica anterior no pregentan bogquillas de dis-

tribucién que creen una minima contrapresién para las’ovpe-

raciones de distribucidn y-que al mismo tiempo sirvan;de:

vélvula de retencidn eficaz del aire, incluse cuando ‘edtén

gsometidas a una presidn de vacio desde el interior. - .

Descripeidn de la invencidn

Es un objetivo de esta invencién obviar los problemas
arriba descritos.

Es un objetivo de la preﬁénte invencidén cresr un cie-
rre de distribucidén con vélVﬁlQ"de retencidn perfeccionado,
sutoobturador y dé una sols pieza, que presente un corte
mejorado del paso del producto al final de la operacidn de
distribucidn.

Es también un objetivo de le presente invencidn crear
una vdlvulas de retencidn que cierre herméticamente con efi-
cacia en pregsencia Ce aire (es declr, de la atmdsfera o del
gire etrapasdo dentro del fliuido a distribuir),

También es un objetivo de la presente invencidn crear

Jun clerre de distribucidn perfeccionado que permifa la ex-

trusidn de mayores volumenes por unidad de longitud de pro-
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~ducto distribuido por extrusidn, con un ccrte limpio del -
paso del producto al final de la cperacldn de distribu-
cién.
ﬁs otro objeiivo de la precente invencidn crear un
5 cierre de distribucidn para fluidos perfeccionado, que pue-
da mantener la hermeticidad y estanqueidad s los fluidos
cuando egté sometido a una presidén negativa del producto en
el interior. nees
Es otro objefivo més de la presente invencion crear
' ®%es
10 un cierre de distribucidn y una vdlvula de retencidn ‘gie’
se puedan montar exteriormente en un disgpogitivo de distri-
bucidn, a fin de controlar mejor la suciedad asociadd®nor- '

malmente a los dispositives distribuidores. *es

LR

* eq,

X De acuerdo con un aspecto de la presente invencidn;
15 se crea un cierre de distribucidén con vdlvula de retéqﬁién,
suntoobturador, enterizo y montado exteriormente, paras su
empleo en un distribuidor de un producto fluido, que estd
hecho de un material eldstico pldstico o elastdmero que
tiene wna dureza entre unos limites aproximados de 10 Shore
20 A ¥y 95 Shore A (46 Shore D) y un espesor de pared entre
unos limites aproximados de 0,25 mm y 1,3 mm. El cierre
incluye un extremo de entrada abierto, sustancialmente tu;
bular, y un extremo de salida normalmente cerrado. El ex-
tremo de salida converge desde una forma sustancialmente
o5 tubular, a lo largo de al menos una superficie no plana y
con inflexidn que se acopla por su borde alejado'con al me-
nog una otra superficie del cierre dispuesta en opoeicidn,
para foxmar una rendija no lineal de descarga. La gsuperfi-
cie no plana y con inflexidn converge hacie la rendija de
30 descarga, normalmente cerrads, de modo que forma en la rene

JPM
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dija un dngulo agudo con cuslquier lineas trazads a través
de la rendija y paralela al eje geoméirico de la boquilla,
\g se écqpla con la otra superficie, dispuesta en oposicién,
en zonas de contacto sustancialmente plenas a lo largo de
la rendija. La superficie no plana y con inflexidén estd
destinadea & desviarse eldsticamente hacia afuers en res-

puesta & la aplicacidén de la presidén del producto desde ¢l

interior del cierre, abriendo, por ello, el cierre y permi-

tiendo que el producto sea distribuido a través del mismo.

Al cesar la presidn del producto en el interior, la super-

ficie no plana y con inflexién retorna a su estado cerrado,

L]
®ose e

obturando con ello el ciexrre.

-~ ®e
o * o

....

Breve descripeidn de los dibujos

Aunque ests memoria descriptiva concluye con la:ﬁééa
de reivindicagiones que seflala en particular y reiviﬁ&iéa
claramente la presente invencidn, se cree que se entenderd
ésta mejor con la siguiente descripcién, hecha en conjun-
cién con los dibujos adjunfos,fen los que:

la figura 1 es una viétggéﬁ-perspectiva de una resli-
zocidn del cierré de le presenté invencidn;

la figurae 2 es una vigta en corte vertical del cierre
de la figura 1 por lea linea 2-2 de la figura 1l:

la figura 3 es una vista en perspectiva de la realiza-
cién de la figura 1 en uns condicidn parcialmente abiertas

la figura 4 es una vista en perspectiva, parcialmente
en despiece ordenado, que indica un método pars unir el
cierre de la figura 1 a un envase distribuidor;

la figura 5 es una vista en perspectiva de unae segun-

da realizacidn del cierre de la presente invencidng

le figura 6 es una vista en planta del cierre de la

1 Vil - R --lln]nnum—6 e
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fignra 5, tonede por la visual A-A de la figﬁrd 53

ls figura 7 es una vista en corte del cierre de le
figura 5 poriia‘linea 7-7 de la figura 6; ’

le figura.B es ung vista en perspectiva del cierre de
la figura 5 representmdo en una condicidén de parcialmente
abierta; | ‘ |

la figura 9 es unag vista en perspectiVa de una reali-

zacldn preferida del cierre de la presente invencidng

la figura 10 es una vista en planta del cierre de la

figure 9, tomada por la visuval B-B de la figura 9; g oo
la figura 11 es une ﬁista en corte del cierre de la
figura 9 por la lines 11-11 de la figura 10, Teess

Descripcidn detallade de la invencidn Iy

Con referencia shora a los dibujos, en los que iniwmz-
ros gimilares indicen los mismos elementos en todas iqgf
vistas, las figures 1 a 4 ilustran el cierre 10 de distri-
bucidn con vdlvula de retencidn autoobtufador, que estd
preferiblemente moldeado de caucho de silicona (p. ej.
"Silastic (TM) MDX 4-4526", disponible en Dow-Corninmg, de
¥idland, Michigan, EE.UU.) eunque puede emplearse una gran
diversided de materiales (p. ej. cualquier material eldstif
co pldstico o elastidmero, tal como el caucho de silicona o
el poli(cloruro de vinilo) plastificado) y de procedimien-
tos de moldeo. Como se verd mds adelante con més detallé,
para funcionar correctamente, la boquillas de distribucidn
10 con vdlvula de retencién debe ser lo bastente flexible
eldsticamente pare abrirse con facilidad en respuecta a un
aumento de presidén en el interior de un distribuidor de
producto, presentande al mismo tiempo la rigidesz guficien-

te para mantener su forma esencial y para retornar e su
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‘condicidn cerrads sl cesar le presidn del producto en el

cional de soporte, afiadiendo por ello inmmecesariamente* com-

| largo de la rendija curva 33 de descarga. Las zoﬂas de con~

interior. Se ha visto que los materieles eldsticos pldsti-
cos o elastdmeros que tienen una dureza entre los limites
aproximados de 10 Shore A ¥y 95 Shore A (46 Shore D) y un
ecspesor de pared entre 1imites aproximados de 0,25 mm y
1,3 mm proporcionan esteas deseadas caracteristicas. En
consecuencia, puede verse que los materiales mds rigidos
han de ser necesariaemente mds delgados para mantener iéf.
flexibilidad eldstica requerida. Las vdlvulas de retengidn
gue presentan espesores de pared menores de 0,25 mm ﬁbnﬁ%o-
porcionan generalmente la rigidez suficiente para mantener

su forma general, exigida para un funcionemiento correcto.

Estas paredes mds delgadas precisarian una estructura’=di-

plejidad y costo al cierre. eer s

El cierre de distribucidén asutoobturador 19 incluye ﬁn
extremo de entrada 30 abierto, sustancialmente tubular, y
v extremo de salida 31 normelmente cerrado. Uns brida de
unidén 34 estd hecha enterizaeéirededor de la periferia del
extremo abierto 30 y se extiéndé hacia afuera en un plano
sugtancialmente perpendicular sl eje geométrico central del
cierre 10.

El extremo de galida 31 converge desde una forma sug-
tancialmente tubular hacia su extremo cerrado, & lo largo
de la superficie 20 no plana y c¢on inflexidn, hasta la ren-
dija de degecarga 33 no lineal y normeslmente cerrada. El
borde alejado de la superficie 20 no plana y con inflexidn
gse acopla & la superficie inferior 322 de forma tubuler a lo

Qe

tacto 35 (que se ven mejor en la figura 2) enire la super-

Mojuw nam § | %
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ficie 20 no plana y con inflexidn y le superficie 32 de
forma tubular, dispuesta en oposicidn, son sustancialmente
lisas y tienen un espésor (medido & lo largo del eje geomé-
trico central longitudingl del cierre 10) de preferencia
de aproximadamente 0,66 mm en un cierre que tiene un didme-
tro interior de su extremo tubular de entrada 30 de aproxi-
madamente 8 mm. La superficie 20 no plana y con inflexién

estd formada en relacidn de inclinacidn respecto al eje

geoméirico central longitudinal del cierre 10 y forma xn,

dngulo agudo en la rendija 33 con cualquier linea trazada
a través de la rendija 33 y paralela al eje geométrico del

cierre. Como se verd mds adelante con mds detalle, ests re- -

lacidén angular aumenta de modo importante la capacidehﬁﬁel

cierre 10 pars funcionar como vélvula de retencidén awtdtb-

tursdora, permitiendo Que la boquille mantenga un cidwsre
nermético eficaz.

El cierre 10 estd hecho preferiblemente de silicona
de uns dﬁreéa de 35 Shore A, con un espesor dé pared de
aproximedamente 0,76 mm en su extremo cilfndrico abierto
30 y de aproximedamente 0,51 mm‘en sﬁ-supérficie 20 no pla-
ne y con inflexidn. Los bordes alejados de la superficie
con inflexidén 20 y de la superficie inferior 32 de forma
tubular estdn atenuados en la inmediata.proximidad de la
rendija 33 para permitir que sus superficies se acoplen a
lo largo de les zonas de contacto 35 sustancialmgnte lisas,
como Se repreéentan en la figura 2. En una ejecucidn prefe-
rida del clerre 10, esta atenuacidén da como resultado un
espesor de pored en el borde distal de la superficie con
inflexién 20 de aproximadamente 0,076 mm cuando la superfi.

cie con inflexidén 20 forma un dngulo de cuarenta y cinco
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(grados en la rendijae 33, como antes se ha deserito, y las
zonas de contacto 35 tienen una anchura de .,66 mm aproxi-
madamente, b&mo se describe con mds detalle 11ds adelante.
Se ha visto que estas zonas de contacto planas en la rendi-
ja de descarga aseguren una obturacién fiable del cierre
10 & lo largo de la rendija de descarga 33 y proporcionan
el cierre la capacidad de cerrar herméticamente con efica-
cie un recipiente en 1la superficie de contacto airé/pfgdﬂb~
to (es decir, el cierre 10 puede cerrar her@éticamente"pbn
eficacia un recipiente y actuar como vdlvula de retenéiég
para alslar el producto contenido del aire ambiente des-
pués de una operacién de distribucidn).. . et

Is vélvula de -retencidn del cierre 10 hs de monthigd

M 4

exteriormente en un envase distribuidor como, pdr ejénplo,
en lugar de las salidas de distribucién y vdlvulas déZé%}“
tencidn de los distribuidores descritos en la patente dé
EE,UU, 3.088,636 expedida a Spatz el 7 de mayo de 1963, o
en la patente de EE.UU. 4.154.371 expedida a XKolarzinski y
otros el 15 de meyo de 1979, o en la patente de EE.UU,
‘4,301,948 expedida a Czech y otros el 24 de noviembre de
1981, Este montaje exterior sitda el cierre de un disposi-~
tivo distribuidor en el lugar mds exterior, reduciendo con
ello la suciedad por proporcionar un corte eficaz del paso
del producto después de las operaciones de distribucién.
Este corte eficaz del peso del producto hace que los cie-
rres sean alternatives deseables en aplicaciones que no re-
quieren una vdlvula de retencidén (p. ej. tubos plegables
que contienen productos tales como pastas, geles, cremas y
gsimilares). Un ejemplo de un medio de unir el cierre 10 a

un envase distribuidor se ilustra en la figure 4. El extre-
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~mo cilindrico abierto 30.de1 cierre 10 se monta telescdpi-
camente gobre la protuberancie 88 formada en el envase dis4
tribuider 80 y que circunscribe el paso de salida 83, y es
mentenido de modo imperativo en su sitio por el anillo de
5 retencidn 90 qﬁé se hace deslizar por el exterior del cie-
- rre 10 y se monta por salto eldstico mds alld del nervio
de retencidn 87 que se extiende hacia adentro, formado en
. las superficies interiores de la pared de retencidn 86"
enillo de retencidén 90 estd ﬁecho preferiblemente de leiF
10 propileno o de polietileno, pero puede ser hecho de cﬁé&i

quier materiel relativamente rigido. Las dimensiones del

anillo de retencidn 90 en el gitio del nervio 87 son Tay

que aseguran que, al aplicarlo, el anillo 90 serd cafgédb

.- sgq

. . contra la brida 34, estebleciendo asi un cierre estancs.‘de
15 la brida 34 contra el anillo 84 de base de salida del, ¢n-

vase distribuidor 80. No obstante, le maners de unir el

cierre 10 al envase no es critica, y puede realizarse de

diversidad dc¢ modos conocidos 0 que puedan idearse por los

. especialistas en la técnicatjpéles como adhesivos, soldadu-
20 | ra por calor w otres disposiciones mecdnicas.

Durante una operacidn de distribucidn, la presidn del
produgfo dentro del distribuidor se acumuls manualmente o
merced e medios para variar la presidn en el distribuidor.
Esta presidén del producto ejerce fuerzas en gumenio, normea-
25 les hacia afuera contra las superficies interiores del cie-
rre 10 gl scumularse la presién dentro del distribuidor.
La presidn en mumento empuja eldsticemente hacia afuers
deasde dentro al cierre 10 y desvia o deforman hacia afuera
la superficie no plana ¥y con inflexidn 20, abriendo, ﬁor
30 ello, el cierre 10 y permitiendeo el -pseo del producto a

JPH
26114
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ravés del mismo. E1 cierre 10 esté’representado en la fi-
gura 3 en uns condicidn percialmente abierta. La presidn
necesaria para iniciar la distribucidn a trevés del cierre
10 pué&e ser predeterminada y controleda veriando las ca-
racteristicas del material del cierre 10 (p. ej. un cierre
hecho de un material de dureza o médulo de flexidn altos
requerird mis presidn para desviar hacia afuera la superfi-
cie con inflexidn 20) y variando el espesor de la pareH'fYo
su didmetro, al tiémpo que se toma en consideracidén la vis-
cosidad del producto a distribuir (un producto que teﬁg§3
menor viscosidad requerird en genersl menor presidén pare
ser distribuido). Como ejemplo, en una realizacidén preferi-|
da del cierre representedo en la figura 1, que tiene i,:}
didmetro interior del exiremo abierto 30 de aproximadéﬁénte
8 mm,.unos espesores de paredes como los antes indicggég,
uns dureza de aproximadamente 35 Shore A, un conducto de
paso 83 del distribuidor que tiene un didmetro de 6,4 mm,
formando la superficie no plans con inflexidn 20 un dngulo
de aproximadamente cuarenta y cinco grados (450) en la ren-
dija 33 con cualquier lines trazada a través de la rendija
33 y paralela al eje geométrico del cierre, y utilizado con
un producto fluido de 300,000 c¢p (Brookfield) de viscosi-
dad, la presidn de distribucidén & la que el flujo del prow-
ducto es apreciable esg de aproximadamente 0,10 kgs/cmz. En
egte ejemplo, si se deses un cdudal de producto de aproxi-
madamente 1,45 a 2,9 cm>/seg, se necesits una presién de
distribucidén de aproximadamente 0,14 kgs/cm2.

Los cierres de la presente invencidn presentan uns bhae

j& contropresidn a le distribucidn del producto, no solaw

mente & causa de las propledades del material eldsticemente
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junto de sus rendijas ds descergs. Como puede verse en lsg
figura 3, la desviacicn de la superficie no plana 20 no
requiere la flexidn de las puntas extremas 21 de la rendi-
ja de descarga 33. Puede verse igualmente una correspon-
diente relacidn en la no flexidn de las puntas extremas
121 en la figura 8, Los cierres con rendijas de descarga
lineales (p. ej. los cierres corrientes chatos) preseﬁ%aﬁ
en genersl mayores contrapresiones & causa de que las pun-
tas extremas de sus reudijas han de desviarse hacis aﬁé%;
tro pera permiiir la apertura de las rendijes. Como en los
cierres de la presente invencidn no se requiere esta ‘dedor-
macidén de lss puntas extremas, la presidn necesaria yaié
abrir los cierres en cuestidn pucde ser reducida al ﬁfi&mo.'
Como entes se ha descrito, cuando la presidn en{é?;in—
terior del envase distribuidor alcanza la presién requeri-
da de distribucidén, el producto es distribuido con el cau-
dal descado, ¥y esta distriducidn continuard hasta que la
presidn en el distribuidor descienda por dobajo de esta
presidén requerdda., Al cesar la fuerze csusante del aumento
de l1a yresidn dentro del distribuidor, la presidn eun el
distribviidor empezard a descender, Cuando esta presidn in-

terior se esproxime a la presidén atmosférica, el cierre 10

tenderd elé€sticamente a cerrarse, a causa de le menmoria

eléstica del meteriel del mismo., Una ulterior reduccidn de
la presidén dentro del distribuidor por debajo de la presidn
atmosférica hard que esta presidn embiente actde sobre las
superficies exterlores del cierre 10, cerrando més y obtu-
rando la rendija 33 en une condicidn sustancislmente estans

ca, FEl cierre 10 puede, por tento, ser utilizedo con éxito
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como vdlvula de retencidn contra el paso de flufdos (inclu-
so el aire) a un distribuldor.
gn ung ejecucidn preferida del cierré 10, las zonas
planaé de contacto 35 tienen una anchura de aproximadsmentd
0,66 mm medida en direccidn psrelelas al eje geométrico cen-
tral del cierre 10, Se ha visto que aunque le anchura de
la zona puede ser tan pequefla como aproximsdamente 0,2 mm,
.
Se congigue una mejor hermeticidad contra la entrada dé"'
fluidos a través de la rendija 33 con zonas de contactg 35
mes anchas que este valor minimo. Como los cierres de:ié;
presente invencidn debeh presentar un cierto grado de blan-
dura para ser flexibles ademds de eldsticos, Se concifé£Que-
una presidn negativa dentrc del cierre hermdtico pueda:hé-
cer que el extremo de salida 31 se pliegue hacie adeﬂ%éé.
Se ha observado que las zonas de contacto mds anchasjgﬁgén«
tan la resistencis del cierre & esta contrapre=sidn y que
éste resistird mejor la tendencis a plegarse bajo presién
negativa. Por tanto, aungque la anchura de las zonas 35 pue-
de variarse ampilemente sin deterioro importante de la ca-
vacidad del cierre 10 como vdlvula de reténeidn, los Limi-
tes preferidos de la anchura de las zonas 3% estdn entre
aproximadsmente 0,5 y 1,0 mm, También se ha visto que pare
asegurar la capacidad de la rendlja 33 para cerrarse com-
pletamente, se prefiere que el cierre 10 seca moldeado sin
la rendija 33 y cortar despuds la rendije 33 mientres el
cierre 10 estﬁ en condicidn de no sometido a esfuerzos,
Cortando de este modo la rendije 33, dsta forma unus zonas
de corntacto 35 planas, que permiten que la rendija 33 e
cierre exactamente siempre que el cierre 10 no esté someii-

do a easfuerzos, haciendo que el cierre 10 sea una salida




p- 87,998

10

15

25

30
: JPM
j 26114

Cautoobiuradore muy eficaz.

Las figures 5 a 8 ilustran una realizacidn alternati-
ve del cierre de distribucién con vdlvula de retencidn de
la presente invencién. En particular, las figures 5 e 8
ilustran el cierre de distribucidn 100 con vélvula de re-
tencidn, que comprende un extremo de entrada abierto 130
generalmente cilindrico y un extremo de selida 131 que
termina en ung rendijs de descarga 133, no lineal, nor&gil
mente cerrada. Una brida de uﬁién 134, que correspondejad
la brida de unidn 34 del cierre 10 primeramente descré@&f
estd formada de modo enterizo alrededor del borde perifé-
rico del fondo del extremo abierto 130, El extremo de HE=
lida 131 converge hacia su extremo cerrado, s lc largéié%
tres superficies 120 no planas y con inflexién, que é%ﬁgﬁ
equiespaciadas alrededor del eje geométrico central &%i?;
cierre 100. Las superficies 120_ﬁo planes y con inflexidn
corresponden a la superficie con inflexidn 20 del cierre
103 sin embargo, cada una de las superficieg 120 incluye
una garganta 122 gituada centralmente, que hace que cada
superficie 120 no plana y con inflexidn adopte wna formsa
mds sngular en conjunto (es decir, una superficie de milti-
ples ﬁlanos). La forma mée angular de las superficies con
inflexidn 120 facilita el acoplamiento exacto de los bor-
des alejados de las superficies 120 a lo largo de una rén-
dija de descarga 133 normalmente cerrada. Puede verse que
aunque paries de la superficie 120 pueden ser plenas, la
superficie 120 no debe ser plane en conjunto, psra mante-
ner las ventajas de los clerres aquf descritos. Igualmente,

pertes de la rendlja de descarge 133 pueden ser lineales;

sin embargo, le rendije de descarga debe mer, en conjunto,
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~de forma no-linesl.

En correspondencia con el cierre 10, el éierre iOO eg-
t4 hacho preferiblemente con unoé espegores de pared de -
aproximadamente 0,76 mm en su extremo cilindrico abierto
130 y de O,S'mm.en sug superficies 120 no planag y con in-
flexidn. En correspondencis también con el cierre 10 y co- |
mo antes se ha descrito, los extremos alejados de las su-
perficies no planes 120 pueden estar atenuados en la jinge-~
diste proximidad de la rendije 133 para facilitar el esta-
blecimiento de las zonas de contacto planas 135, coma'?@e»
de verse mejor en la figura 7. Tembién queds de manifiesto
en la figura 7 que los extremos elejados de las zonag G2

contacto 135 estdn escuadrados, en lugar de estrecharse-

haste terminar en punta. Como se prefiere moldear log.ede-

rres de la presente invencidn en estado cerrado y coxtar

después la rendija no lineal de descargs 133 segun se de—~
see, se ha visto que la punta.escuadrada facilita la opera-
cidén de corte de la rendija ¥y #ermite un mejor conitrol de
le forma de la rendija resultg@te. Tembién, y como se ha.
degcrito regpecto al cierre ié.anteriormente, cada una de
las superficies no planas y con inflexién i20 del cierre
100 converge hacia el extremo cerrado y forma un éngulo
agudo en lg rendija 133 con cualquier linea trazaeda a tra-
vés de la rendija 133 y paralela al eje geomdtrico central
del cierre 100, Estableciendo un dngulo agudo con la rendi-
ja no linesl de descarga, las supsrficies 120 no plenas y
con inflexidn tienden a mantener con mds eficacia su pogi-
¢idén normalmente cerrada, en especianl cuendo estdn gometi-
das a una presidén de vacio desde dentro.

Se ha visto que formando las superficies, no planasg y
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~con inflexidn, de un cierre de distribucidn con valvula de

t (u'fu . nﬁn;.l7-l

retencidn como aqui se ha descrito, de tal modo gque ruds
una forina un dngulo agudo con cualguier linea trazzde a
travéé de su rendije no lineal de descarga y paralels al
eje geométrico central del cierre, este clerre tiende a
volver s su condicidn normelmente cerrada cnando cesa la
presién del producto en el interior, y mantendrd con éxito

este posicidén cerrada, al tiempe que se opone & una fucuza

exterior de aplastamiento producida por la presidén atmosfé-

rica cuando dicha presidn del producto dentro del cigrwe

gse reduce por debajo de la atmosférics. Se consigue un cor-

te del paso del producto y un funcionamiento como vdlvula

de retencidn sumamente buenos cuando estas superficigs.no

....
plenas, con inflexidn y dispuestas asi geométricamente, se

combinan en un cierre que presenta zonasg de contacto, sug-

tancialmente planas en su rendija no lineal de desca}éhi
El cierre 100 ha de ser montado extericrmente en un

distribuicdor del mismo modo antes descrito con rélacién al

cierre 10. El funcionamiento del cierre 100 también corres-

ponde al funcionamlento del cierre 10 anteriormente descri-

to. La presidn incrementada del producto dentro de la boqgui
1la 100 ejerce fuerzas hacia afuera normales & las superfi-
cies interiores de las superficies 120 no planas y con Iln-
flexidn, Cuando la presidn del producto alcanza una cilerta
presidén de distribucidn requerida, esta presidn obliga a
les superficies 120 no planss y con inflexidn a flexionarse
eldsticamente hacia afuera y, eventuslmente, & deformarse
lo suficiente para abrir completamente el cierre 100 (como
ge representa en la figura 8), permitiendo que el producto

fluys a través del mismo con un caudal deseado. Al cesar la)
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presidn del producto en el interior, las superficies 120
no planaes y con inflexidn vuelven elésticamente @ sus posi-
ciones de inflexién primitivas, obturando por ellc el cie-
rre 100,

Las figuras 9 a 11 muestran una realizaciodn preferida
del cierre de distribucidn con vdlvuls de retencidn de la
presente invencidn. El cierre 200 estd construido de medo
idéntico al arriba descrito con reiacidn al cierre 104,..
con la excepcidn de que el cierre 200 consta de cuatro su-
perficies 220 no plsnas y con inflexién, equiespacia@ﬁ%}al-
rededor del eje geométrico central. Una comparacidén de las
figuras 9 a 11 con las figuras 5 a 7 muestra que la ﬁg§§a
diferencia notable.entre las dos realizaciones es la- guper-
ficie adicional 220, no plana y con inflexidn, en.el;éégrre'

200, E1 cierre 200 funciona de modo idéntico sl descxiko

con relacidn al clerre 1003 sin embargo, se ha visto que

le adicidn de la cuarta superficie 220 no plana y con in-
flexidn permite que el cierre 200 =e abra hasta un didme-
tro algo mayor que el que ge abre el cierre 100, permliien-
do, por ello, el paso & través del cierre abierto de un ma-
Yor volumen de producto por unidad de longitud de producto
extrufdo. Se ha observedo que la superficie adicional 220
proporciona también une ;endija de distribucidn no plana

que tiene caracterfsticas de obturscidén ain mds eficaces en
sus superficilies de acoplamiento que les realizaciones ante-
riormente descritas, ¥y por ello méuﬁiene un mejor cilcrre

hermético en su condicidn normalmente cerrada. El cierre

200 ha demostrado presentar mayor resistencia a las fuersas
que tienden a aplagtar el extremo de salida 231 hacia aden-

tro cuando el cierre se somete & preslones negativas desde
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descrita, ademds de las arridba expuestas. En consecus

Se concibe que puede incorporarse cuulquier nitwero de
superfloles no planas y con inflexién a un cierre de dis-
trlbh016n hecho de acuerdo con la presente descripeidn. Se
ha visto, s3in embargo, que los clerres que constan de gran
mimero de superficies no planas y con inflexidn en su ex-~
tremo de salida convergente tienden & adolecexr de una menoy
eficacia de corte del paso del producto y de felta de'cie-
rre hermético imperativo, a causa de la interferencis mu-~
tua entre estas superficles no planas y con inflexiéﬁ:é&w
rante las operacicnes de apertura y cierre,

A los expertos en la técnica les resuiterdn evidentes

diversas modificaciones y utilizaciones de la inVenciﬁh}

:w°

Cla,

el alcance de la presente invencidn debe ser considedo}d

...._
en funcidn de las reivindicaciones que siguen, y se en-
tiende que no estd limitado a los detalles de estructura y
funcionamiento descritos en la memoria y representados en

los dibujos. S
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REIVINDICACIONES

Tos puntos que como caracteristica de novedad se pre-
sentan para qus sean objeto de esta solicitud de Modelo de

Utilidad en ESpéﬁa, por ﬁEINTE aflos, son los que Se reco-

gen en las reivindicaciones siguientes:

12 ,~ Un cierre para un distribuidor de producto fluido

con vidlvula de retencidn, autoobturador, enterizo y mtuta-

do exteriormente, estando hecho dicho cierre de un material

eldstico pldstico o elastémero que tiene una dureza <ptie
unos limites aproximados de 10 Shore A y 95 Shore A (46
Shore D) y que tiene un espescr de pared entre unos imites
aproximados de 0,25 mm y 1,3 mm, comprendiendo ademéé_ﬁ@cho
cierre un extremo de entréda abierto y sustanciélmenﬁé:%um

[ R K]

bular y un extremo de salida normalmente cerrado, colvir-
giendo dicho extremo de salida hacia su extremo cerrado;‘a
lo largo de sl menos une superficie no plana y con infle-~
xidn, hasta una rendija de descarga, no linesl y normalmen-
te cerrada, acopldndose el bp%ﬁé alejado de dicha superfi-
cie no plena y con inflexién.a por lo menos una otra supe-
ficie de dicho ciérre dispuests en oposicidn, para formar
diche rendija de descarga, teniendo dichas superficies que
se acoplan zonas de contacto sustancialmente planas & lo
largo de dicha rendija, formando dicha superficie no plana
y con inflexidn un éngulo agudo en dicha rendija con cual~
guier lines trazeda a través de dicha rendija y paralela al

eje geométrico central del clerre, y estando deastinada &

desviarse eldsticamente hacia afuera en respuesta a la

faplicacidn de la presidn del produdto desde dentro y abrir

por ello dicho cierre, y a volver a su condicidén cerrada al
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cesar la presidn del producto en el interior, obturando por
ellc dicho cierre.

28 ,- El cierre de la reivindicacidn 18, en el gque di~
7/ -

chas éuperficies que se accplan estdn atenuadas en la pro-
ximidad inmediata de dicha rendije hasta un espesor minimo
e lo largo de dichas zonag de contacto.

38,.,- El cierre de la reivindipacidn 28, en el que di-
cho extremo de éalida converge hacia su extremo cerrsded
1o largo de una plurslidad de superficies no planas y con
inflexién haste dicha rendija de descarga, no lineal é}ﬁbr_
melmente cerredas, y dichas superficies no plenas y con in-
flexi’dn se acoplan mutuamente en sus bordes aiejados aes

O

formar dicha rendija de descargs. | : e

48 .- F1 cierre de la reivindicacidn 38, en el gWedi-

cho extremo de salida converge hacis su extremo cerrqdqﬁa
lo largo de tres superficies no planas y con inflexiég ﬁasw
ta dicha rendija de descarga, no lineal y normalmente ce-
rreda, y dichas superficies no planas y con inflexidn se
gcoplan mutuamente en sus bordes alejadds para formar dicha
rendija de descarga. |

58 ,= E1 cierre de la reivindicacidn 32, en ;1 que di-
cho extremo de salids converge hacia su extremo cerrado a
lo largo de cuatro superficies no planaé y con inflexidn
hasta dicha rendija de descarga, no lineal y normalmente ce4
rrade, y dichas superficies no planas y con inflexidn se
acoplan mutvamente en sug bordes alejados para fofm&r diche
rendija de descargs. )

68 ,~ El cierre de las reivindicaciones 48 o 5%, en el
gue dichasg superficles no plenas y con inflexidn estdn dis-

puestas en relacidén de equiespaciadas alrededor del eje geo-
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|

métrico central de dicho cierre.

T8.- El clerre de la reivindicacién 62, en ¢l que di-
cho material eléstico pldastico o elastdmero es silicona, did
cha dureza es @e aproximadamente 35 Shore A y el espesor de
pared estd entre unos limites aproximados de 0,45 a 0,80
mm. - |

88 ,- "UN CIERRE PARA UN DISTRIBUIDOR DE PRODUCTO FPLUI-
por, . et

Tel y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado én los dibujos que se acbmpaﬁan y con los . ¥i-

nes que se han especificado,

.....

quina por una sole .cara.
Madrid,
P.A,
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