PATENTE DE INVE NCION
. por velnte ajios
en Espaﬂa, a favor de Don NARCELIVO YENENDVZ RODRIGUEZy

de’ naclonalldad espaiiola, residente en Oviedo, calle

" Ben Lézaro, niim. 1 pors:

"DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE VIGUETAS DT HOR=-
LIGON, CON. BAST CERAMICA".

0000000 -

BFRIORIA DEICRIPTIVA

Se. refiere el presente invento, con forme su enun-

clado indica, a un dispogitivo o mgqulna de caracteris-

] tleas,,espe01albc, mealante el cual se consigue la for-
,macxén ° fabricecién de vigustas en "I, dctadas infe-

rlormenue de una base cerdmica, cuyos cuerpos quedan so-

lldarlzadog de forma compacta ¥ monoblogue, dotando o

proporc:LGnando dicha base izna. ligereza, embellecimien‘bo,

resistencia de nejor calldad de la v1"aeta que se obtiene.

" Por otro lado el dlspoultlvo empleado para lz obten-

cidn de tal ekemento, es totalmente nuevo y consigue con
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wn méximo de eficacia el fin para el cual estd creQdo,

originando por v1b%ac;6n la fus16n conaunta de los ma-

_ter1a1es que toman varte en la confecc16n de la v1éueta,-

los cuales ademds quedsn debidamente anclados o sujetos

por la colaboracién de un encajs adecuado que debids &
'una forma esp301al de ambos nroducuos nropor01ona al

con1unto la- compacv1v1dad vy resistencia a que antes se

ha hecho menclén.
‘Una car&cteristlca Ge dicho digpositivo, la consti-

tuye wna plataforma O chasi{s base, de forma aﬁecuada y

. totalmente plana de la que se proyecta 1nferlormente los
‘puntos ae apoyo y sustentacién de todo el conjunto, en-

cima de la cual se meve loca una nlataforma névil pla-.

na que cuenta inlerlormente con unos tetones metdlicos
en los que se- SOlldaI‘lZ&n unos tacos de material. elés-
tlco, que ev1tan el gdlpeteo ruldoso de la superficie
movil o de vibracifn, la cual logicemente retibe Mmovi-
miento directo del- elcmento motriz.

Otra caracteristica mds de dicho conjunto, es por
contar superpueéto sobre dicha base vibratoria o movil
de un chasis o perfil longitudinal én "U", el cugl man-
tiene sol:darlzadas el molde nroplamenve dicho de for-
racién de la vigueta ¥y nmeza erémlca o base de la mls-
na ipcorpérada, cuyo molde nresenta wo de sus lados
longitudinales abatibles. sobre una charnela 1nferlor

fije o los bordes o el borde vivo del perfil en "U* a

"que se ha hecho mencibn.

Una caracter{stica mds es que dicho molde estd for-
mado POr Yn Cuerpo metdlico hueco, de longitud adecua-.
da y proporcional al tipo de vigueta que =€ hayade ob-

tener, formado Segun su seccidn transversal, por un

cuerpo en doble npt e} inferior para dar forma 2 la
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'a la base propiamente diche de la viguets, formande

el sector central o alme del molde, el brazo perpen-
dicular de la misme y constituyendo en su posicidn
cerréda la pérte superior unaAtélva o boca de entra-
da del meterial propio para la confeccién o formaciéﬂ
de la vigueta méncionada, cuya tolva a los efectos
provios yresgnta en su parte mis inferior unas su-

perficies laterales- inclinadas ¢ en rampa en 4nzulo

de gran abertura, ¥y la cual queda hermeticamente cerra-

da por su embocadura merced aun elemento de cobertu-~

‘ra.integrado por una pletina total, con sus extremos

o bordes lonzitudineles desviados en una porecién a—
decuada ¥y en dnzulo recto, presentando en su cara

interna una junta de material eldstico que propor-

-ciona el cierre estanco del molde'propiamente dicho.

Otra caracteristica més de dicho invento, es que

en los bordes extremos o caras opuesias de la vigue-

ta propiamente dicha se diqundré de un enrejilla-

do de forma adecuado, donde quedarsn conveniente-

mente dispuestos los redondos netilicos, en su po-
siocidn y proporcidn adecuada que haya de portar la
vigueta para su resistencia a los efectog flexores
en su trabajo mocdnico.

‘Bs -de comprender, gue una vez dispuestos el

molde por su boca de entrada o tolva, se introdu~-

cird previamente el materiel cerdmico gque ha de

 constituir la base de la vigueta, ¢l cual serd vi-

brado y convenientemente formado para que posierior-

mente y previamente situado los redondos metdlicos,

sea fusionado con el hormizonado gque ha de consti-

“tuir la vigueta, el cual se rellenard hasta el 1i-



10

.*;,

-

20

25 -

30

N
e
e
G
fssrn
@

it

{
|

mite seflialado en ol nolde, 21 cual convcnientemente ce-
rmado por. ¢l clemento de coberturs, serd vibrado al ob-
jeto ds que los materiales compqnentes'de'la vigueta se
fﬁgionep de forma conveniente y totalmente compacta.

A -Uha vez finalizada l1la vibraciég, ¥y esperado el tiem=—
po suficiente para el fraguado semitotal de la vigueta

se retira el elemento de coberturs, abatiimndose el la-

‘teral articulado del molde que bascula o articula so-

bre .la charnela fija al‘peffil en "U", pudiendose de es-
ta mansra retirar la vigueta totalﬁcntg terminada.
. Una idea més, amplic de las caracteristica del actual

invento se efectuari a continuacién al hzceer referencia

_a la lémina de dibujos que a esta memoria se acompafia

en la que de menera un tanto esquemftiice y tan solo por

iia de ejemplo se representan los detalles preferidos

de lo idea del invento.

En los dibujos
Le- figa. 12.- Corresponde a une vista de conjunto
en alzado seccionada segin un plano vertical, del con-
junto o dispositivo de fabricaciéh de viguetas, apre-
iandose asimismo la formzcién de una‘de éstas dentiro
de su molde. ' ) .
~ La figu. 28.~ Corresponde a una vista en alzado
-de un.ejemplo de rejilla para la posicidn vrevia de los.
redondés metélicos que lleva la vigueta.

- Al hacer mencién e la descripeién numérica de di-
cha ldémina de dibujos, se hace la atlaracién de que.
mediénte el nfm, -1- se indica las patas o elementos
de’suStentacién del conjunto, siendo -2- 1a platafor-
ma o superflcle ‘plana sobre la que descansa el con-

aunto, sefialandose con -3~ una gegunda sunerflcla mo=-

-,vil o vibratoria dotada inferiormente de los tetones
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~4=y ~5=-, a los que se solidarizan los taéos oldstices
-6— b4 Fﬁ- gque evitan el golpeteo ruidoso de la platafor-
ma‘?ibfatoria,'d la gue se fija convenientemente un cha-
sis o perfil en "U" invertido -8~ soliaario de le base ~0-
del molde gque tiéné un.alma o0 estrechamiento central -10-
para'proyectarse superiormente en 40s rampas -ll- ¥ fdr-
mar juntoc con las paredes -12=- la tolva de entrada del
material, la cuzl gueda cubierta con él.elemento de cober-

tura -21- y la junte eldstica -22-, con el ndém. -14~ se

indica la cémara queda forma al hrazo perpendicular de la

-vigueta =15=-, siendo -2 el ¢ue ori;ina el del sector in-

ferior de la vigueta -9-, el cual.cuenta con una base ce-

-

rémica -18- que se fusiona por vibracidén con dicho cuerpo

y que'se enlaza de forma fija mediante los encastes de

- cola de milano -23- y_—24—; Dicho moléde cuenta con una

chernela longitudinal -16- sobre la que articula el borde

-15- o lado -15- del molde al objeto, segtn se indica en

—17-, para abrir el meolde y retirar la vigueta convenien-

temente fragusda, la cual previamente recibiréd debidamen-~
te situadq los redondos 20- que se disponen sobre los
brazos -25- y -26- de la rejilla de distribuééién.-

‘Una vez descrita conveanientemenle la naturaleza del

actusl objeto se hace constar a log efectos oportuncs que

‘el mismo no queda 1imitadb a los detzlles exactos de esta
‘exposicién, sino que por ol contrario en &1, serén suscep-
;‘_ tibles de introducirse todas aquelias modificaciones de

detalles gue las ciscunstancias ¥ la préctica puideran a-

consejar siempre y cuando que con las variantes gque sg-in-
troduzcan no se cambie, altere o modifique la esencialidad
del objeto descrito.

NOTA
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Se declara como de p‘op¢edad ¥y novedad para vodo

" el territorio espafiol el contenido de las siguientes rei-

vindicaciones:

REIVINDICACIOHNZS

18,- Dispositivo para la fabricacién de viguetas de
hormigén, con base cerdmice, guo se caracteriza esencial-

meﬂte al'estar constituido por una plataforma base, de

';Iorma Yy raterl adecuado, dotada de umos elementos de

susventacién, sobre los que se organiza una plataforua

-de vibracién, y un molde con tolva de entrada de los

meteriales que tomen parte en la composizidn pars la for-

- macién de viguetas en "I" con base cerdmica, cuyo nolde

cuenta con uno de sus lados longitudinales articulable

a los efectos de abrirlo y cerrarlo segin convengan,

‘caracterizandose ademis dicho dispositivo por contar

con unas rejillas pars la situacibén previa de los Te-
dondos metélicos que tomen parte cn la formacidn de
dicha'vigueta.

28 -D1$p091t1vo para la fabricacién de vi iguetas de
hormigén, con base cerdmica, gque se caracteriza de con-
formidad con la reivindiég idn anterior, porgue dicho

clemento vibratorio estd integrudo por une pletaforma

de superficie plana dotada inferiormente y en posicidn

adecuada de unos tetones cilindricos a los ¢u se soli-

‘dsrizer unos tacos elésticos de mayor seccidn gue evi-

ta el golpeteo ruidoso del elemento vibrador sobre la
unerflc*e base, cuyo elemento serd accionado por e-
lemento ‘motriz o sistema 31_17ar adecuado al casgo.s

- 38,- Dlspos1t1vo para la fabricacidn de viguetas de
hormigdn, con base ceramlca, que se caracterlua de con-

formldad con las reivindicaciones ante*;ores, porque
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sis longitudinal o perfil en "UY invertido, solidario

del molde proniamente dicho férﬁado pPOr un kuergo hue-,'

co en doble "I" y dotado en wno de sus bordes vivos lon-

gitudinales de una charnela para la articulacién de wno
de los lados del molde propismente dicho, y sobre cuyo
chasis ge verteri previamente por la tolva de entrada

el material cerdmico que ha de forma la base, que pre-

.. viamente vibrado y fusionado posteriormente con el hor-

migén que qonsﬁifuyen la composicién de la viguete for-
mardn a éste convenientemeonte ligera y resistente a los
éfectos propios de lzg misma.

48,- Disﬁositivo para ia fabricacidn de viguetas

de hormigon, con base cerdmica, que se caracteriza de

‘confomidad con la reivindicacién enterior, porgue di-

cho molde estd formado por un cuerpo hueco metdlico en
fbrma.de doble "T" cuya parte superior estd integrada
por una tolva de entrada del material, siendo el res—
o) él molde propiamente dicho de las viguetas en "IV ¥
cuya tolva estéd integrade inferiormente por dos pianos-
inclinados de abertura obtusa y cerrado superiornente
por una pletina desviada en su borde longitudinales en
dnpulo recto, y dotadas dichas desviaciones en su cara
iﬁterna»de una junta de materizl ¢ldstico, que propor-
ciona el cierre estanco y totalumente hermetico del
molde por presidn. . |

' 68,- "DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DI VIGUEGTAS
DE HORKIGON, ¢

sresente memoria que consta de siete hojas
as por una sols de sus caras y una lémine
1z ilustran.

ARES o oL
ALLADAS eirid, 3 de Julio de 1.963

K BASE CERAMICA, segln se describe y rel-
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