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"Procedimiento de obtencién de composiciones de caucho,
de secado ripido", .

¥r

. Sodicitante: W.R.GRACE & CQ., entidad norteamericana, residente en

62, Whittemore Avenue, Cambridge 40, Massachusetts,
EB.UU. de A,

Este invento se refiere a composiciones de
caucho de secado répido.

Se

Corrientemente, los compuestos de cierre &

composiciones de revestimientos a base de caucho, son

soluciones de caucho, dispersiones acuosas de caucho
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0 dispersiones de caucho en 1fquidos orgénicos
que no sean disolventes para el caucho. Todos
ellos tienen ciertos inconvenientes que restringen
su campo de empleo,

Los disolventeg hidrocarburados utili-~
zados para obtener soluciones de caucho, penetran
en las envolturas de proteina de las particulas
de caucho, e hinchan estas a tamafos gigantescos.
Como resultado, las soluclones de caucho tienen
una viscosidad muy elevada y sin embargo poseen
una proporcidén total de'sélidgs, pequefia. Cuando
una solucibn de caucho se depésita sobre una ba-
se y se seca para formar una éelicula, esta es muy
delgada ya que la solucibn pr{mitiva contenia sola
mente una pequefia proporcidn @e caucho. Ademés,la
evaporacién de la gra. cantid%d de disolventes ne-
cesario para formar una solucién de caucho, requie
re una extensa operacibu de secado.

Las dispersiones acugsas de caucho tvie-
nen tambien ciertos inconvenientes por si mismas.
Son de secado relativamente lento, y el agua de la
dispersidn es frecuentemente perjudicial para el ma
terial de base sobre el cual se distribuye la disper
gidn, y puede hidratar los materiales de carga uti-
lizados, hasta grados indeseables.

Las dispersiones de caucho en liquidos
orgdnicos que no sean dligolventes para el caucho,
son de preparacidn dificil y costosa. Para obtener-
las, es preciso in trabajo intenso del caucho en un

molino de bolas, u obros dispositivos de molbura -
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Un inconveniente adicional de los compueg
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tos corrientes de caucho para el cierre, es gque el

compuesto de caucho necesita periodos prolongados de cura

do antes de que las peliculas depositadas ofrezcan
buena resistencia a los disolventes dificiles de su
Jeter, que comprenden hidrocarburos aromiticos tales
como benceno y tolueno; hidrocarburos clorades tales
como el clorurc de metilo; tetrahidrofurano, compues
tos fendlicos, lubricantes tipo ester y otros numero
gos productos industriales.

El principal objeto de esﬁe invento consis-
te en vencer los inconvenientes citados y proporcio-
nar dispersiones de caucho no acuosas, de secado ri-
pido, que puedan formar pelfculas altamente resisten
tes a disolventes tales como el tolueno.

Este invento, en un aspecto, consiste en _
composicionses de caucho de secado rdpido, que con'béé
gan una dispersién de caucho y un polimero de cloruro
de vinilo en un liquido orgénico volatil, no disolven
te para el caucho, en el que prédcticamente todo €l
caucho y el polimero de cloruro de vinilo se hallan
presentes en forma de particulas independientes dis-
persadas, las particulag de caucho contienen, en ellas
absorbida, una proporcién apreciable de un agente de
inflaocidn, liquido voldtil y orgénico; el caucho es
tal que, por si mismo, pueda formar una dispersidm
acuosa que produzca una pelicula echerente cuando se
seque en las condicionesde formaciém de pelfculas, y

un codgulo tenaz y cohexivo al coagularse mediante un
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agente convencional de coagulacién. Se ha ¢omprobado

que cuando ge calienta una pelicula depositada de

-una dispersién de esta naturaleza, a una tempera-

tura suficientemente elevada vara fundir el poli-

- mero de cloruro.de vinilo, la pelfcula resultante

tiene buena resistencia a disolventes tales como el
tolueno. Cuando una pelicula con una resistencia
desusadamente elevada a los disolventes dificiles
de sujetar es la que se precisa, puede incorporar
se a la dispersién un agente de degradacién para
loe polimeros de cloruro de vinilo.

Constituye una ventaja de este invento
el que las nuevas composiciones pueden prepararse
sin la formacién intermedia de }os codgulos secos
Tenaces y cohesivos que es caracteristica de los
cauchos.

Las particulas de caucho parcialmente
hinchadas én el latex, al coagularse, forman un
codgulo suave ¥y compacto. Este Se réecupera y se
dispersa luego de nuevo. Esto puede conseguirse
sencillamente agitando en el interior del codgu-
1o un 1iquido orgénico no-disolvente para el cau
cho. Un caucho ¢ una combinacibén de caucho debe
absorber ordinariamente el 1fiquido de inflacién
en una proporcidn equivalente &, por 10 menos el
25 % de su propio peso, para haser posible la pre
cipitacién de un clagulo re-dispersable, Aungue
las particulas de caucho en el codgulo y en la dis
persidn resultante son algo mayores que las pre-
seutes en el latex primitivo, son todavia suficien

temente pequefias, o sea entre 0,2 y 30 micrones,



Se

10.

15..

20.

25.

20.

- 289601

orginico no-disolvente.

La dispersifnm de este invento pusde obte
nerse dispérsando polimero de cloruro de vinilo,
finamente dividido, en un latex de caucho, y tambien
mezclando un agente de inflacién en forma de 1fgqui
do orgénico, con el latex, para inflar lag particu
las de caucho del mismo; el mencionado agente de
inflacifn ha de ser susceptible de absorberse por
el caucho én una proporcifn suficiente para dar lu
gar a un codgulo fécilmente dispersable; coagulan-
do el polimero de cloruro de vinilo y las particu-
las de caucho hinchadas; recuperando el codgulo; y
mezedando un 1fquido orginico no-disolvente para el
caucho, en el cofgulo, para formar una dispersidn,
El sgente de inflacién, liquido orgénico, y el li-
quido orgédnico no-disolvents,medio de dispersifn,

- pueden ser iguales o distintés.

Para formar peliculas resistentes a disol
ventes, partiendo de las dispersiones caucho-poli-
mero de cloruro de vinilo, pueden distribulrse so-
bre una superficie suave y no-porosa, y secarse al
aire a la temperatura ambiente, ¢ a una temperatura
elevada, segin el Miuido orginico especial empleado
como medio de dispersidn. Bl hexano, por ejemplo,
que tiene un punto de ebullicidn de 692C, puede eva
porérse en pocos minubtos a la temperatura ambiente.
A continuacidn es necesario calentar las pelfculas
asi formadas, a una temperabura superior a la que

el polimero de clorurc &e vinilo se funde, con obje
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to de obtener una combinacion adecuadamente intima de
los materiales. Son generalmente adecuadas para este
objetc, temperaturas comprendidas entre 150 y 2052 C
aproximadamente. Sin este caldeo, el polimero de clo-
Se ruro de vinilo continuari en forma de particulas inde
pendientes en la pelfcula, y no se obiendrdn las pro-
piedades deseadas.
| El polimero de cloruro de vinilo puede ser cip
ruro de polivinilo o un copolimero del mismo con otro
. io. nondmero etilénicamente insaturado, copolimerizable
con €1, tal como acetdato de vinilo o clorurc de vinili-
deno,corrientemente en una proporcidn de 1% por lo menos.
Con objeto de obtener peliculas suaves, el polimero de
. - cloruro de vinilo se utiliza con preferencia en forma

15. finamente dividido, o se al estado de particulas de ta-

"
Rl

mafio inferior a las que atraviesan el tamiz de 200 ma-
. , llas (tamafio de la abertura 0,074 mm.)
La adicibn del polfmero de cloruro de vini-
lo al latex del mismo, tiene la ventaja de que ¢l po-
20. limero finamente dispersado se pone en contacto con
las particulas de caucho en el latex, antes de que se
realice la aglomeracifn, dando por resultado la forma-
cidén de una mezcla extremadamente,int;ma‘de polimero
J de caucho. El polimero asi afiadido es mis eficaz que
234 cuando se afiade a la dispersién del caucho en el 1fqui-
do orgénico.
La cantidad de polimero de cloruro de
vinilo utilizada en la preparacién de la disper-
sién, depende del uso final de los productos en

30. forma de pelicula. Dado que el polimero comunica
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la propiedad de buena resistenciag a los disolventes,
a la pelicula, pueden usarse cantidades mayores de
dicho polimero en la produccién de peliculas que ha=~
yan de resistir disolventes corrosivos o muy enér-
gicos. En los compuestos de caucho para el cierre,

por ejemplo, puede obtenerse una elasticidad satig

factoria junto con una buena resistencia a los di-

solventes, con proporciones de aproximadamente 10
a 100 partes de polimero de cloruro de vimilo por
100 partes de caucho.

A las dispersiones pueden afiadirseles
plastificantes para dar lugar a la fusién del po-
limero de cloruro de vinilo en el interior del cau
cho, y producir la flezxibilidad deseada de las pe-
liculas, Los plastificantes satisfactorios compren
den los de esteres tipo fosfato, tales como foefa-
tos de n-butilo, 2-etilhexilo, fenilo, cresilo y
tri(P-p-butilfenilo), ¥ eSperes mezclados de fosfa
t0, tales como fosfatos de 2=etilhexilo difenilo,
cresilo difenilo? ¥ Xenil difenilo.

El ageﬁte de inflacibn,  1liquido orga-
nico, aiiadido alglatex de caucho, en general no es
disolvente para él caucho y puede absorberse en
cierto grado por las particulas de caucho para dar
lugar a particulas infladas. Son tipicos entre es-
tos agentes de inflacidn, los alkanos que contenw
gan de 6 a 8 dtomos de carbono, tales cowo hexano,
octano e isoheptano,

La cantidad de agente de inflacidn que

ha de afiadirse al latex pars obtener un coagulo
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redispersable, depende en gran parte de la capa-
cidad de absorcidn del caucho para el agente de
inflacidén. Un ejemplo de un caucho dotado de una
gren capacidad de absorcién para los agentes ti-
picos de inflado es un caucho butadieno-estire-
no 50-50. A causa de las radiaciones entre cau-
chos y los distintos efectos de inflacidn de los
varios agentes de inflacidn, liquidos orgénicos,
no pueden indicarse cantidades o limites exactos
de las proporciones de agentes de inflacidmn. Si
se afiade una proporcidn demasiado reducida de
agente de inflacién, las particulas de caucho no
se inflardn suficientemente, y el coagulo serd
duro y no redispersable. Por otra parte, si se
afiade demasiado agente de inflacidn el coagulo
resultari dificil de separar de la fase 1{quida,
y serid demasiado blando para manejarse en equipo
convencional. Entre estos dos extremos, la pro-
porcidn adecuada de agente de inflacidn, puede
determinarse por ensayos rutinarios.

Los cauchos tales como neépreno, copo-
limeros de¢ butadieno-estireno con gran proporcidn
de este Gltimo y copolimeros de butadieno-acrilo-

nitrileo con proporcidn elevada del segundo, tiene

‘una reducida éapacidad de absorcién para los agen

tes tipicos de inflacidn y,por tanto, no producen
codgulos fécilmente dispersables. Para obtener

dispersiones de estos cauchos de acuerdo con este
invento, pueden utilizarse culaquiera de las téc-

nicas siguientes separada o conjuntamentes;
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1) Un latex de caucho de elevada capaci-
dad de absorcidn, tal como un latex de caucho bu-
tadieno-estireno 50-50, puede megzclarse con otro
de capacidad de absorcidn reducida, y tratarse la
mezcla con un agente clisico de inflacibn, para
producir un codgulo facilmente dispersable.

2) Un caucho o resina soluble eh el agen
te de infiacién, puede disolverse en éste y la so
lucidn agitarse en un latex de caucho de baja ca=
pacidad de absorcién, para producir un coagulo re-
dispersable. Pueden obtenerse los mismos resulta-
dos afladiendo el caucho o resina, en forma de una
dispersidn acuosa, al latex de caucho de baja ca-
pacidad de absorcién y tratando la mezcla con el
agente de inflacidn. El caucho butadieno-estireno
70-30 es un ejemplo de caucho soluble en hexano.
Las resinas solubles en los agentes de inflscibn
élésicos,_comprenﬁen las denominadas en el c&mer-
cio M"ester goma", el ester metilico de trementina
parcialmente hidrogenado, y el terpeno polimeriza
do y las resinas de resina amina.

3) Se obtienen agentes de inflaclién muy

activos, mezclando hexano con xileno o tolueno, ¥y

pueden afiadirse algun latex de baja capacidad de
absorcidn, para producir codgulos redispersables.

La cantidad y naturaleza del coagulante

. que se afiade al latex tratado, debe regularse tam-

bien en ciexrto gredo. En general, puede decirse
que los alcoholes, ketonas y coagulantes deshi-

dratantes andlogos, pueden afiadirse en cualesguie
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ra proporciones que den lugar a la preclpitaclén
de un codgulo. Las cantidades excesivas de estos
coagulantes no tendrdn efecto perjudicial sobre
lag proporciones del codgulo o de la dispersién
terminada. Por otra parte, los coagulantes mis
enérgicos, o sea, electrolitos tales como alum-
bre y nitrato cdlcilo, tienen una tendencfa a pre
cipitar coagulos mas duros y més tenaces y han de
afiadirse en cantidades pequefias cuidadosamente
controladas, o bien las pgrticulas de caucho en
el latex se inflarin a un grado superior al c¢o-
rriente antes de la coagulacidn del latex.

En la aplicacién preferida de este inven
to, se afiade a la dispersién un agente de degrada
cién para el polimero de cloruro de vinilo, de tak
modo que en el caldeo final, el componente de poli
mero de cloruro de vinilo de la pelicula se funde
y degrada simultaneamente para dar una pelicula

superior

con una resistencia &’ los disolventes dificiles
de sudetér. Puede usarse cualquiera de los agentes
conocidos de degradacidn para los polimeros de clo
ruro de vinilo, por ejemplo poliaminas tal como
etileho diamina, dietileno triamina y trietileno
pentamina.

' Un agente de degradacidn especialmente
satisfectorio y de curado répido, es el producto

de reaccibén de una mezcla de acldo grasos y una

~poliamina, que se describe en la solicitﬁd de pa

tente norteamericana de Elizabeth C. Dearborn y

,Philip K. Isaacs, denominada Producto de Reaccién
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de 4cido oleico dcido sebdoeo y trietileno tetramina,
n® de serie 3.050.528, presentada el 28 de diciembre
da 1960, _
Ia estructura exacta del producto de reac-
5. oién es todavia desconocida. Ia composicién media
determinade por anklisis de ebsorcién infraroja, de
muestre que aproximadamente ol 80% de los grupos -
carbonilo primitivamente asociados con los dcidos -
carbon{licos, se han convertido en anillos de imide
10. solina ,.y el 20% restante existe en el producto -
de reaccién al estado de grupos amida. El peso mo=-
lecular medio del producto de reaccidén es del or-
den de 3.000 a 4.500. Ia estructura idealizada de -
la poliimidazoling, se ha indicado de la férmula si

15;- guiente. -
Cagfym "’“c““”N"GH?'N"““j-Oa b-’?uw-E-CHQ-CH i ”“g-cﬁnﬁ
H sz N H2 ch, J
RO I VA4

= ;
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pero el peso molecular del material idealizado es,
solamente, de 2.000 aproximadamente. En lo que sigue,
20, este producto de reaccidn, en gracia a la brevedad,
se denominard "imidazolina®. |
Ia cantidad de agente de degradacién uti
lizado, puede variar segin la propore¢idén de pold-
mero de cloruro de vinilo presente en la disper-
25. sibn, y el empleo final del producte. Ia "imi-
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dazolina", por ejemplo, puede usarse en la propor

cidn de 3 a 20% en peso del polimero de cloruro
de vinilo; no Son necesarias proporciones supe-
riores al 20%, dado que las indicaciones son que
las peliculas se hallan précticamente degradadas
por completo en esta fase,

Este invento se aclara mejor por los
e jenplos siguientes. Los ejemplos 1 y 2 descri-
ben lg preparacién de las dispersiones de caucho
a que puede aﬁadiﬁse el polimero de cloruro de
vinilo finamente dividido, en cualesquiera can-

tidades de acuerdo con el uso final de la peli-

.cula o revestimientos.

EJEMPLO 1

Se afiadieron 38,6 g de hexano a 100 g
de un latex con el 38,6% de sdlidos, de hexano-
butadieno insoluble 50-50 caucho estireno (" Cauw
cho SER 1014") y la mezcla se agitd a ls tempera
tura ambiente durante unos 10 minutos,

Se agregaron a la mezcla 100 g de al-
cohol etflico, y se continud la agitacidn hasta
que la coagulacién fué completa. Se precipitd
un~¢6agulo suave y sblido que dejd una fase acuo-
sa perfectamente clara que contenia la mayor par

te del alcohol. El coagulo se separd de la parte

~acuosa por cenbtrifugado. De la fase acuosa no

pudo separarse hexano alguno, indicando la com-

pleta absorcidn del hexano por el caucho. A con-

tinuacién ge agiﬁaron 100 g de hexano en el coa=~

gulo. Se obtuwo una dispersidn de baja viscosidad
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butadieno~ caucho de estireno, que tenia una propor
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cibén total de sblidos del 23,6 % y una viscosidad
de 1.lo0 centipoises a 21¢ ¢, medida en un visco-
sfmetro Brookfield modeld LVF, utilizando un vés-
5, tago n% 2 a 60 rpm.
EJEMPLO 2

Se afladieron 60 g de isoheptano a 200 g
de un latex del 40 % de sdlides de caucho 50-50 bu
tadieno~ estireno ("Dares 620L") y la mezcla se agitd

10, a la temperatura ambiente durante unos 10 minutos.
Se afiadieron 100 g de alcohol a la mezcla y el coé-
gulo hlando sbdlido resultante se separd de la fase
acuosa por centrifugado. Se agitaron 60 g de iso -

‘ heptano en el cojgulo, y se obtuvo una dispersidn

15. estable,

El ejemplo 3 indica el empleo de una com-
binacibén de las tres técnicas indicadas anterior -
mente para obtemer coigulos ficilmente dispersables
de latex de caucho de baja capacidaé de absorcidn.

20, BIBIFLO 5

Se disolvieron 25 g de "ester goma" en un
-14quido de inflacidn que conenia 37,5 g de tolueno
¥y 37,5 g de hexano. |

"En esta solucidn se agitaroh los ingre-

25, dienes siguientes, para formar una dispersibn: 90
g de arcilla Buca, 25 g de éxido de cine, 4,2 g de
éxido de bitanio, 1 g de N,N’- dibeta-naftil-p~fe-
nilenodiamina, y 0,1 g de negro de carbén,

A la dispersitn se le afiadieron 20 g de

30 . - un .latex de 58,6-% de'sélidos de caucho de 50-50
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butadieno-estireno ("1.014") y 70 g de un latex del
35 % de sbélidos de caucho butadieno-estireno-acrilo-

nitrilo con una viscosidad Mooney de 92 a 100¢C. Los

" latex se agitaron en la dispersién durante unos 10

minutos a la temperatura ambiente.

A la dispersidn se le afiadidé un coagulante

" constituido por 24,5 g de una solucidn al 25 % de ni

trato de calcio en agua y 55 g de alecohol, y se agité
la mezcla hasta la coagulacidn completa. La fase 1i-
quida se separd por centrifugacidén. Se agitaron en.
el coigulo 30 g de hexano, y se produjo una disper-
sibén estable.
FEMFLO 4

Se siguid el procedimiento del ejemplo 3
que en 1a solucién de ester goma, antes de la adicidn
de los latex se agitaron 70 g de cloruro de polivini-
lo (opalén", tipo pasta} y 70 g de aceite de soja
epoxidizado ("Epoxol 7-4"). Se obtuvo una dispersién
estable con el 50 % de s8lidos aproximadanente.

' EJEILPLO

Este ejemplo indica el procedimiento de
preparacidén del agente de degradacidn "“imidazolina".

Se cargaron 22,2 kg (79 mol) de dcido olei-
co en una vasija de reaccidén de vidrio, y se afiadie-
ron a continuacién 39,8 kg (197 mol de 4cido sebiei-
co) los 4cidos se calentaror a unos 70§C‘y se agrega
ron 34,5 kg (236 mol) de trietileno-tetiamina. A cau
sa de la naturalezalexotérmica de la reaccion entre
la amina y los acidos, la temperatura de la mezcla

se elevd a unos 1002C. A continuacién se agregd 0,097



>

10.

15,

20,

25,

30.

AN o A A

kg de tripolifosfato de sodio pulverizado, como
agente de quelaci én metilico. Se mantuvo una agi

tacién vigorosa en atmbésfera de nitrogeno. La mez

cla a continuacién se celentd a 159C y a la pre-

gibn de una atmosfera, y la temperatura y la pre
8idn se comprobaron cuidadosamente a conbvinuacién,

como sigues

Periodo de caldeo, en
minutos, después de
llegar la mezcla de Temperatura ¢C Presidn mm

reaccidn a 1502 C a de mercurio
1 atmbsfera. ' _
20 152,5 585
40 152,5 435
60 | 155 335
80 165 235
. 100 182,5 135
120 192,5 110
140 202,5 85
160 22,5 35
180 . 220 15

'Después de llegarse a una temperatura de unos 2202

¢ y a wna presién de 15 mm de mercurio aproximada-

- mente, segin las indicaciones anteriores, la pre-

 &ibn y la temperatura se conservaron a estos valo

res y la reaccidn se con‘cinué durante alrededor de
1 hora. Dirante este periodo, se eliminé continua~-
mente el ‘agua de condensacidn, para evitar la hi-
drélisis de la imidayolina. La cantidad de agua se
parada durante todo el periodo de reaccidn, correg

pondid aproximadamente al 80% de conwversidén de los
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grupos carboxilo en grupos imidazolina, dejando una
diferencia de un 20% aproximadamente de los grupos
carboxilo en forma de amidas. Finalmente, el pro-
ducto se enfrid en atmdésfera de nitrégeno, a unos
1302¢C.

EJEMPLO 6

Se afiadieron 7,6 g de imidazolina pre~
parada de acuerdo con el ejmplo 5, a unos 380 g
de la dispersién de cloruro de polivinilo-caucho
preparado segln el ejemplo 4.

' o EJEMPLO 7

En este ejemplo se determinaron los efec
08 separados del cloruro de polivinilo y combina-
dos del cloruro de polivinilo y la imidazolina,
agente de degradacidén. Se prepararon peliculas de
cada una de las dispersiones siguientes

4) dispersidn de caucho del ejmplo 3

B) Dispersién de caucho-cloruro de po-

livinilo del ejemplo 4.
C) Dispersién caucho-cloruro de polivi-
nilo~imidagolina, del ejuplo 6.

Cada dispersidn se distribuyd sobre uma
superficie de varias tiras de hojalata y luego se
secé en aire a la temperatura ambiente. Las peli-
culas secadas se formaron en la hojalata en unos -
6 minutos.

} las tiraé de hojalata con las peliculas
de cauchd—éloruro de polivinilo se colocaron en un
horno y se caleﬁtaron a una temperatura de unos 632C

aproximadanente durente 4 minutos, para fundir el
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~ Las tiras de hojalata con las peliculas de
caucho-cloruro de polivinilo-imidazolina, se colo-
caron snilogamente en un horno y se¢ calentaron a
una. temperatura de unos 1992C durante 4 minutos apro
ximadamente, para fundir ¥ simul taneamente degradar
el cloruro de polivinilo,

El espesor de las peliculas variaba de 0,05

a 0,25 mme

Para determinar la resistencia de las peli-
culas a distintos disolventes, las tiras de hojalata
dotadas de peliculas de cada una de las dispersiones
indicadas a continuacién se sumergieron en cloruro de
metileno,tolueno y metil-etil-ketiona y se conservaron
a la temperatura ambiente despues de obsgervar las ca-

racteristicas de adherencia de las peliculas a las ti

“kloruro de polivini

bas. Los resultados figuran en la tabla siguiente.
Tabla '

Dispersién formado
ra de pelicula.

EfecEo de los disolventes soore
las tiras de hojalata con peli-

cula.

Después de 1 hora

Después de
varias hores

Dispersién de caucho
del egjemplo 3.

Dispersidn ‘caucho-
clorurc de polivi-
nilo del ejemplo 4

Dispersibn caucho-

lo-imidazolina ,del
ejemplo 6. ‘

Peliculas muy hin-
chadas y separadas
de la hojalata.

Peliculas ligeramen
te infladas. Buena
resistencia a los
disolventes y buena
adherencia a la ho-
jalata.

Pelfculas muy lige-

|ramente infladas.

Excelente resisten-
cia a los disolven-
tes y buena adheren

|eia a la hojalata.™

Zin cambio

Sin cambio
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Descrita suficientemente la na
del invento, asf como la manera de realisarlo en
la préctica, debe hacerse constar que lss dispo-
siclones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no a teren-.
su principio fundamental. Tambien se hace constar
que el invento éorrespondé'a una solicitud de pa-
tente presentada en EE,UU. de America con fecha y

~ nimero siguientes 208.093 de 6 de julio de 1.962,

acbgiendose por lo tanto a los beneficlos que con
ceden los convenios internaci.onales en vigor y --

siendo lo que constibtuye la esencia del referido

‘invento ¥ por lo que se solicita Patente de Inven

cifn por 20 afios en Espafia. " Procedimiento da ob
tencidén de composiciones de caucho, de secado ri-
pido"; caracterizdndose pdr lo siguiente:

1.~ Procedimiento de obtencidén de compo

sicionee de caucho, de secado ripido, caracteri -

_ zéndose por compremder una dispersidén en un 1fqui

do orginico no voldtil y no disolvénte, de un cau
c¢ho que por si mismo puede formar una digpersién
acuosa que proporcione una pelicula coherente al
secarse en condiciones de formacibn de peliculas,
v un codgulo tenaz y cohesrente al coagularse con
un agente convencional de coagulacidn, y porque la
digpersién contiene tambien un polimero de cloruro
de winilo, y.précticamente todo el caucho y el po-

1imero de cloruro de vinilo se hallan presentes en
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forma de particulas independientes dispersadas,

v las particulas de caucho conbtienen en ellas abe
sorbida una proporcién spreciable de un 1fquido
orgdnico voldtil, agente de infecidn.

5. 2.- Procedimientos segin reivindicacidn
primera, caracterizado porgue la dispersién con=
tiene tambien une agente de degradacidén para el
cloruro de vinilo.

3.~ Procedimientos segin reivindicacién
10. segunda, caracterizado porgue el agente de degra-
dacibén es un producto de reaccidn de dcido oléico,
ecido sebdeido y tritileno-tetramina en la pro-
porcidn molar de 2:5:6;
4.~ Procedimientos segin cualquiers de
15e | las reivindicaciones anteriores caracterizado porgque
las particulas de caucho contienen por lo menos el
254 de su peso de agente de inflacidn.
5.- Procedimiento segin cuaslquiera de las
reivindicaciones anteriores caracterizados porque la
20, - proporcidn de polimero de cloruro de vinilo es de
10 & 100 % del peso del caucho,
6.~ Procedimientos segin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores caracterigados por

25,  Qque el agente de inflacidn o ol medio de dispersifén
o ambos contienen 1 o mfs alkanos que, en su molécula,
comprenden de 6 g 8 atomos de carbono.

7+- Procedimientos segun cualquiera de les
reivindicaciones anteriores carascterizados porque el
caucho es un caucho butadieno—estireno 50:350.

30 8.~ Procedimientos seghn cualguiera
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de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados por

que el éaucho contiene una elevada proporcibn de

caucho butadieno-estireno-acrilonitrilo, v el agen
te de inflaciég contiene como uno de los componen-
tes, xileno. o tolueno,

9.- Procedimiento de obtencion de compo-
siciones de caucho de secado répido, tal y como que-
da shstancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de veinte hojas es-

-epitas a -méquina por una sola cara.

Maarmid, "3y, %63

W.R.GRACE & CO.

1, GOMEZ ACEBO Y MODET
R ) .



	Bibliographic data
	Description
	Claims



