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MINORIA DESCRIPTIVA , 

que se presenta para unir a la  so licitu d  

d e

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

formulada e l  3 de Julio de 1963, con e l  Núm. 289.599

e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de EARL EBELING, de nacionalidad alemana, residen­

te en Rolfshagen Nr. 185 Rb. Reinteln/^Veser, República Fede­

ra l Alesíama, por:

"UN DISPOSITIVO DE COLADA CENTRIFUGA PARA ¿A FABRICA­

CION DE PIEZAS EB3JEÑAS DE MATERIAL SINTETICO"

El invento se refiere a un dispositivo de colada cen­

trífu ga para la  fabricación de piezas pequeñas de material 

sin tético , tales como, por ejemplo, botones, adornos y otros 

ob je tos.

5 Los dispositivos de colada centrífuga hasta ahora co­

nocidos, presentan e l  considerable inconveniente de estar  

provistos, en la  pared interior del tambor, con matrices con­

sistentes en un material rígid o . Por consiguiente resu lta  d i­

f í c i l  extraer de la  matriz los botones o sim ilares fab rica-
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dos por e l procedimiento de colada centrifuga, para volver a 

emplear nuevamente e l tambor y conseguir y transportar las  

piezas coladas. En estas matrices rígidas ya conocidas, es ne­

cesario que las escotaduras de la  matriz, destinadas a las  

5 piezas pequeñas, se encuentren siempre totalmente llen as, y 

hay que centrifugar tanto m aterial, que por encama de ±a ma­

tr iz  rígida, reste una pelícu la, que posea una c ie rta  re sis­

tencia mecánica. Unicamente a s í es posible extraer la s  piezas 

pequeñas de la  matriz r íg id a , ya que los objetos terminados 

10 de colar, están unidos entre s í  a la  manera de una placa, con 

lo  que al levantarse la p elícu la  existen te entre la s  piezas, 

estas pueden ser sacadas de las escotaduras.

Estas piezas, que están unidas entre s í  a travás de una 

p elícu la, tienen que ser tratadas ulteriormente, precisándo- 

15 se mucho material innecesario para la fabricación de las pie­

zas pequeñas, indiferentemente de la forma que ástas posean.

Estos inconvenientes son orillados por e l  invento. Con­

siste  éste, en que en la  envolvente del tambor se encuentra 

dispuesta una matriz sin  f in  de material e lá s tic o , que puede 

20 ser abombada hacia arriba en e l  lugar de extracción, median­

te aire comprimido y/o aire aspirado.

Existe con e l lo  la posibilidad de que la  m atriz, hecha 

de un m aterial e lá s tic o , pueda ser aspirada mediante uná con­

cha de aspiración o sim ilar, con lo  que se abomba hacia a r r i-  

25 ba dejando en libertad la s  piezas pequeñas fabricadas en la  

colada centrifuga que entonces pueden ser extraídas del tam­

bor de manera se n c illa  y s in  esfuerzo, exclusivamente median­

te e l  aire de aspiración.

Existe asimismo la  posibilidad de r e a liza r  la  extrac- 

30 ción de la s  piezas terminadas de la  m atriz, mediante aire a
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presión insuflado a l interior del tambor. El chorro de aire  

comprimido se d irige a la zona de la  m atriz, que previamen­

te ha sido abombada hacia arriba.

Otra ventaja sustancial del invento, e strib a  en que 

5 se ahorra m aterial, puesto que las escotaduras receptoras 

de la matriz e lá s tic a  no necesitan ser llenadas totalmente 

con m aterial, a efectos de poder extraer las piezas pequeñas 

de la matriz, después de realizada la colada.centrifuga. El 

ahorro de material asciende a aproximadamente 60 %.

10 Es asimismo ventajoso, que las piezas pequeñas no nece­

sitan ser tratadas ulteriormente, ya que ahora no están uni­

das entre s í ,  sino que efectivamente se encuentran cada una 

su elta en su escotadura correspondiente, después de llevada a 

cabo la colada centrifuga. Tampoco existe en la s  piezas pe- 

quenas la  rebaba, que de otro modo fácilmente re sta  siempre. 

Las pequeñas piezas extraídas por aspiración o por soplado 

de la matriz e lá s tic a , están terminadas.

En una forma ventajosa de realización  del objeto del 

invento, la. envolvente del tambor, que da acogida a la  matriz 

20 en su in terior, se hace perforada, de modo que existe  la  po­

sib ilid a d  de que, a l  pararse e l  tambor, la  matriz sea retenida  

mediante aspiración por atedio del vacio  p arcial de un  ̂ caperu­

za, todo e l  tiempo en que la  fuerza centrífuga no sea su fi­

ciente para su je ta rla .

25 Otras ca ra cte rística s  y propiedades del invento se des­

prenden de las reivindicaciones y de la  descripción siguien­

te de un ejemplo de realización  representado en e l  dibujo. En 

éste muéstrate:

La f i g .  1 , e l d ispo sitivo  visto  de frente, parcialmen- 

30 te en sección;
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la  f ig .  2, una sección axial en la  dirección de la  f le ­

cha A,B de la f i g .  1 .

El dispositivo se compone de un tambor de colada cen­

trífu ga "a", que gira en la  dirección de la  flecha C. Natu- 

5 raímente puede girar también en e l  sentido opuesto. Los me­

dios de accionamiento-para este tambor son en s í  conocidos, 

y la introducción del material sin tético  se rea liza  asimis­

mo con medios en s í  conocidos.

El tambor de colada centrífuga "a" posee una envolven- 

10 te que posee en su periferia un gran número de taladros "b", 

distribuidos uniforme o irregulaimente. En e l interior del 

tambor de colada centrifuga "a" se encuentra una matriz "c" 

hecha de un m aterial e lá stico , por ejemplo, de material sin­

té tico  o de caucho. La matriz "c" posee, por su parte, escotá­

is  duras "g" abiertas hacia e l eje del tambor, que reciben una 

forma determinada, de acuerdo con los objetos que se desean 

fabricar en este dispositivo. La matriz "c" puede consistir  

en una sola pieza, que se monta a manera de a n illo , s i bien 

existe también la  posibilidad, de montar segmentos anulares.

20 Uno de los lados del tambor a está cerrado por una pared -  

frontal a, que está unida con una brida h del árbol de im­

pulsión k. Con e llo  queda cerrada totalmente una de las pa­

redes frontales del tambar de colada centrífuga, mientras que 

la  pared opuesta, a  través de la cual se introduce e l  material 

2$ sintético y también la  concha de aspiración, posee una aber­

tura, es decir, que la pared frontal a únicamente tiene una 

forma anular, de modo que en e l  centro queda una abertura 

grande y  amplia.

30 da centrifuga a por una caperuza d, provista de un tubo de

Por la  parte superior está  cubierto e l  tambor de co la -
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aspiración d' que, por su parte, está  unido a un dispositivo  

correspondiente de aspiración. A l ponerse e l  tambor a en mar­

cha, a s i como a l  pararse, entra en función estacapsruza de 

aspiración d, y e llo  durante todo e l  tiempo en que la  fuerza 

$ centrifuga no es su ficien te para sostener la  matriz e lá s t i ­

ca c contra las paredes interiores del tambor de colada cen­

trífu ga a. La perforación de la envolvente del tambor permi­

te , sin  más ni más, que la matriz quede adherida a la  pared 

exterior por efecto de la  aspiración.

10 Una vez realizada la colada, son aspiradas la s  piezas

pequeñas fabricadas por el procedimiento de colada centrifu­

ga, extrayéndose del tambor de colada centrifuga a por medio 

de una concha de aspiración. Esta concha de aspiración e es­

tá conectada asimismo a un dispositivo de aspiración a través 

1$ de su tubo e ',  eligiéndose la fuerza de aspiración lo  su fi­

cientemente grande, para que la matriz e lá s tic a  se abombe ha­

cia  arriba. E l oampo de aspiración está  limitado por un bas­

tidor de deslizamiento f ,  dotado preferiblemente con ruedas, 

y mediante e l  movimiento de vaivén de na concha aspiradora 

2o y un ligero  giro del tambor de colada centrifuga a, resu lta  

posible aspirar totalmente la matriz e lá s tic a . Debido a l abom­

bamiento hacia arriba de la  matriz, se aflojan en e l la  las  

piezas pequeñas, que son apresadas por e l  aire entrante, que 

las transporta al separador de transporte de m aterial. El 

25 abombamiento hacia arriba de la  matriz en e l  campo de aspira­

ción de la concha se fomenta por e l  hecho de que e l  tambor 

está perforado, actuando la presión atmosférica del aire so­

bre la  pared posterior de la  matriz. Como es natural, existe  

también la posibilidad de ayudar e l  abombamiento hacia arriba  

30 de la  matriz en este lugar, mediante un ventilador dejare-



sión.

E l invento no se lim ita al ejemplo de realización re­

presentado. A sí, por ejemplo, no desempeña ningún papel esen­

c ia l  la  forma de la concha de aspiración, sino que basta- 

 ̂ r ía  desde luego también e l  extremo de un tubo de aspiración

„ apoyado sobre-un patín de deslizamiento. Asimismo se puede 

anplear también para la extracción de las piezas terminadas 

de la matriz, aire comprimido insuflado en .el in terio r del 

tambor.

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada en la  

República Federal Alemana e l  ID de Julio  de 1962, bajo e l  

Núm. E 23.183 ^/39a, se acoge a los beneficios del a r t í­

culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In du strial.

15

-  N O T A -

20

25

30

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente de 

Invención en España por VEINTE años, son los siguientes:

13 . -  Un dispositivo de colada centrifuga para l a  fa­

bricación de piezas pequeñas de material s in té tic o , consis­

tente en un tambor de centrifugado y una matriz dispuesta en 

la  envolvente del tambor, caracterizado por una matriz sin  

fin  de un m aterial e lá s tic o  que, en e l  lugar de extracción, 

puede ser abombada hacia arriba mediante aire comprimido y/o 

aire aspirado.

2 2 .- Un d ispositivo de acuerdo con la  reivindicación  

1 ,  caracterizado por preverse en e l  in terio r del tambor un
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dispositivo de aspiración

3 3 .- un dispositivo de acuerdo con la s  reivin d icacio­

nes 1  y 2, caracterizado porque e l  dispositivo de aspiración  

posee un bastidor deslizante o un chasis, entre los que la  

matriz puede ser abombada hacia arriba durante e l  proceso 

de aspiración.

4 2 .- Un dispositivo de acuerdo con la s  reivin dicacio­

nes 1 a 3, caracterizado porque e l  abombamiento hacia a rri­

ba de la  matriz e lá s tic a  se fomenta mediante un ventilador  

acoplado con e l dispositivo de aspiración, que actáa desde 

fuera.

5 2 .- Un d isp o sitivo  de acuerdo con la s  reivin dicacio­

nes 1 a 4 , caracterizado porque la  envolvente del tambor de 

colada centrifuga posee taladros o sim ilares, distribuidos  

de matera uniforme o irregu lar.

6 s .-  Un dispositivo de acuerdo con la  reivindicación  

1 , - caracterizado porque la extracción de las piezas termina­

das de la  matriz, se r e a liz a  mediante aire comprimido insu­

flado en e l  in terior d el tambor.

7 2 .-  Un dispositivo de acuerdo con la s  reivin d icacio­

nes 1 a 6 , caracterizado porque e l  tambor de colada cen trí­

fuga está  provisto, en su parte superior, con una caperuza 

muy próxima a é l ,  que posee un tubo de aspiración; que, por 

su parte, e stá  unido 00a un d ispositivo de aspiración, des­

tinado a su jetar la  matriz e lá s tic a  mientras no sea Suficien­

te para e llo  la  fuerza centrifuga.

8 2.- Un dispositivo de colada centrífuga para la  fa ­

bricación de piezas pequeñas de material s in té tic o .

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompañan y con los fin es



que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas e scrita s  a máquina

por una sola o ara.
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