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REF.: P4563 ES

CAMPO DE LA INVENCION
La presente invencidén se refiere a lijadoras de va-
cio y, en particular, a una caja para usarse con dichas 1i-
Jadoras.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION
Se conocen desde hace algin tiempo las lijadoras
de vacio. Por 1lo general, son rectificadoras rotativag o

lijadoras de doble efecto, aunque también se han cod?éﬁido
patentes para 1igadorés de vacio de formato rectangular.
Ejemplos de dichas 1lijadoras rectangulares de vacio EF en-
cuentran en la Patente estadounidense 4.062.152, de ﬁeﬁfer,
de 13 de diciembre de 1977; 3.123.946, de Hoveland, de 10
de marzo de 1964, y 2.499.933, de Smul, de 7 de marzoe de
1950. Ejemplos de lijadoras circulares de vacio se.énéQEn—
tran en la Patente canadiense del Solicitante N@¢ 1.0§§{§77,
de 1 de agosto de 1980; en la Patente canadiense de:?%ﬁoen
931.761, y en las Patentes estadounidenses 3.785.092, de
Hutchins, 2.895.266 de Statler, 4.164.101 de Robert y en
la N2 3.862.521, concedida el 28 de enero de 1975.

Los dispositivos de las Patentes de 1la técnica
anterior tienen varios inconvenientes de construccidén. Mu-
chos de ellos son complicados, tienen demasiadas partes mob-
viles, y, por tanto, son caros de fabricar y mantener, Otros
no proporcionan una aspiracidén adecuada Jjunto a la zona de
trabajo inmediato, y si lo hacen, a veces tienen cajas supe-
riores que se espacian sustancialmente hacia afuera de 1los
soportes elésticos o bloques de lijar, de manera que 1los

bloques de lijar nunca pueden llegar al fondo de esquinas

o zonas de dificil acceso.
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RESUMEN DE LA INVENCION
La presente invencién se construye con el fin de
superar los maltiples inconvenientes de la técnica anterior
y de facilitar una lijadora de vacio, muy eficiente, de poco
peso y fécil de usar, mediante la incorporacidén de una caja
que permite al operador llevar el papel de lijar a la proxi-
midad de las porciones. de esquina y zonas de dificil acceso,

si no lo hace hasta las mismas. La caja de la presenbg:in—
vencidébn esta adaptada para usarse en numerosas de lijaderas,
tales como 1lijadoras orbitales o de doble efecto, rectifica-
doras rotativas, lijadoras de bloque rectangular y I&E;ﬁo—
ras manuales de bloque. También puede usarse en 1lijadoras
vibratorias rectangulares. coaets
En su aspecto general, la invencidn se.f.e.'f'.i'_ere
a una caja para una lijadora de vacio del tipo que incdIuye

un soporte elastico. La caja comprende una chapa qwe..' tikne
miembros de chapa en su superficie inferior para s;;;;ar
la chapa por encima de la superficie superior del soporte
elastico, un miembro de labio en la periferia de la caja
que define una abertura periférica relativamente estrecha
entre el borde de la caja y el soporte elastico debajo de
ella, siendo coextensivo, 0 casi coextensivo, el borde peri-
férico de la caja con el borde periférico del soporte elas-
tico.

En la realizacidn de la invencibén usada en 1lijado-
ras circulares o rotativas, la porcidon periférica de la ca-
jJa desciende hasta junto al borde del soporte elastico Yy,
por tanto, hasta muy cerca de la superficie de ligjgado. Por

tanto, la caja sirve para aspirar el polvo alrededor del

borde de la lijadora operativa. Los soportes elasticos usa-
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dos en lijadoras de vacio suelen tener agujercs en la parte
central que conducen hasta una camara superior formada por
un collar flexible que desciende desde el mecanismo rotati-
vo hasta la caja. Dicha combinacién .de agujero de vacio a
través del soporte elastico y la entrada periférica de vacio
formada por la caja, produce la succidn que aspira el polvo

por los aguleros y alrededor del soporte elastico desdg 1la

superficie lijada. El borde de la caja de aspiracidn %g;ére—
feriblemente flexible, de manera que, si el operador *choca
con un borde, ceda y recupere su posicién original.

En las formas rectangulares, tales como la.ﬁi%%do—
ra polar o la manual, también hay un intervalo entre el la-
bio periférico de la chapa de caja y la superficie supé}ior
del soporte elastico, y esto crea el vacio para aséiﬁé} el
polvo todo alrededor y a través del bloque de liaééi}asi
como a través de las aberturas del soporte elastico @sBéia-

do. El1 aparato recoge el polvo igualmente de las porciones
delantera, laterales y trasera.
BREVE DESCRIPCION DELOS DIBUJOS

La invencidén se ilustra en los dibujos adjuntos,
en los que:

La figura 1 es una vista en seccibén transversal
de una lijadora de vacio que realiza la presente invencién.

La figura la es una versibén modificada de la rea-
lizacidén de 1la figura 1.

La figura 2 es una vista en perspectiva fragmen-
taria de una porcidén de la caja de la presente invenciédn.

La figura 3 es una vista similar a 1la figura 1,
pero que muestra una configuracién algo diferente de la

caja.
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La figura 4 es una vista en planta de otra reali-

zacidn de la invenciodn.

La figura 5 es una vista en seccidén tomada a 1lo

largo de la linea 5-5 de la figura 4.

La figura 6 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de 12 linea 6-6 de la figura 5.

La figura 7 .es una vista en seccidén trangversal

de otra realizacidén de la invencidn.

La figura 8 es una vista en seccidn de otra redli-
zacidén de la invenciodn.
b X

® ®
La figura 9 es una vista inferior, parcialménte

cortada, de la realizacidn de la figura 8.
La figura 10 es una vista en seccidn de unaﬁbor—

. o
-«

cidn de la realizacidén de la figura 8. | Sy

[P

La figura 11 es una vista superior de la* figura

10. '. [ L X ]

Y la figura 12 es una vista en seccidn, similar
a la figura 8, de otra realizapién de 1la invencién.

Con referencia a las figuras 1, la y 2, la caja
10 segin la invencidén se ilustra montada sobre el soporte
elastico 12 de una rectificadora rotativa o lijadora orbital
que incluye una caja de vacio 14. El1 soporte elastico 12
se conecta con un husillo 16 al eje motor 18 que hace girar
el soporte elastico 12 y un disco abrasivo montado en su
superficie inferior.

La caja 10 comprende una porcién de chapa superior
20 de configuracidén circular que tiene una pestafia vertical
central 12 y un miembro de labio periférico 24 que cuelga

de la misma y se extiende hacia afuera y hacia abajo desde

el miembro de chapa. La superficie inferior del miembro de
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chapa estad dotada de una pluralidad de patas 26 que sirven
para espaciar la chapa 20 de la caja hacia arriba del sopor-
te elastico 12, como se muestra en la figura 1. Puede va-
riarse dicha separacidén segin la longitud de las patas 26
que se usen segin los requisitos particulares de la opera-
cién. En cualquier caso, la separacidén de la chapa 20 de
la caja de vacio por encima de la superficie superior del
soporte elastico 12 define una cémara de vacio qu;a estd en

comunicacidn con una gran salida o abertura de vacio 39:‘de—
finida por la pestafia 22. En la realizacion de la figura
1, un anillo obturador elastico 32 montado sobre el cuerpo
de la caja de vacio 14 desciende y descansa sobre la';ip;'er—
ficie superior de la ‘chapa 20 de 1la caja. Esto sirve para
cerrar herméticamente la camara de vacio, de forma que. el
aire que entre a la camara deba entrar por las abé.r_‘éiras

-

34 de la parte inferior del soporte eléastico 12 o a «t¥avés

de la abertura periférica 36 definida entre el miem:‘br-?: de
labio 24 y la superficie inclinada 38 del soporte elést.ico.

El anillo obturador flexible 32 puede incluir un
conducto 40 para conectarse de forma soltable a medios de
vacio adecuados, no mostrados.

La realizacién de la invencidén mostrada en la fi-
gura la es basicamente idéntica a la de la figura 1, pero
el conducto 40 se saca del lado de la caja 14 y no del ani-
llo obturador 32.

La realizacién de la invencién ilustrada en 1la
figura 3 es similar a la mostrada en la figura 1, pero el
soporte eléastico 12 tiene configuracidén algo diferente y

las patas 27 que espacian la chapa 21 por encima del soporte

elastico son mas largas que las patas 26 de la realizacidn
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de la figura 1. Ademés, en vez de que la pestafia 22 de la
figura 1 defina una abertura circular, 1la chapa 21 tiene
una serie de aberturas 23 que permiten el paso ascendente
del aire a través de las aberturas 34 del sopérte elastico
y a través de la abertura periférica 36 y su entrada en la
camara definida por el anillo 32 y su salida por el conducto
de vacio 40.

Se observara que en la realizacidn de lazi‘:j?g;ura
1 o de la figura 3, él borde periférico 25 del labi;uéé v
el borde periférico 13 del soporte elastico son coextensi-
vos o casi coextensivos entre si, con el fin de que éi:bpe—
rador pueda llevar la lijadora a zonas de dificil acceso,
tales como esquinas, depresiones, etc. La caja 10 puede, fa-
bricarse a partir de material pléastico flexible, de.f?rma

que si el labio 24 entra en contacto con alguna parte de

la superficie de trabajo, ceda y retorne después a s posi-
cidén original. T

Pasando ahora a la realizacién de la invencién
mostrada en las figuras 4-6, la caja de la realizacidn de
la figura 4 consta de una chapa rectangular alargada 42 que
tiene una serie de patas colgantes 44 que sirven para espa-
ciar la chapa 42 por encima de un miembro de base 46, al
que se une un bloque o soporte elastico de lijar 48. Al
igual que en la realizacidén de las figuras 1-3, la separa-
cién de la chapa 42 por encima del miembro de base 46 define
una céamara de vacio 50 gque estd en comunicacidén con medios
de vaciio externos a través de una pestafia vertical circular
52 a la que se conecta un extremo de un tubo flexible 54.

Esta rcalizacidén de las figuras 4-6 estad dotada

de una jJunta universal indicada en general en 56 f incluye
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un par de miembros de chapa vertical 58 integrales o fijados
de otro modo al miembro de base 46 y que se alzan a través
de la abertura definida por la pestaha 52. Las chapas 58
soportan un rodillo 60 al que se une un miembro en forma
de T 62 que permite el movimiento horizontal en una direc-
cidén de dicho miembro en forma de T. La parte superior del
miembro 62 estd dotada.de otro rodillo 64 en &ngulg recto

[ ] LIS

con el rodillo 60 y proporciona movimiento horizontafl.':é un
conector 66 unido al mismo. El1 conector esta adaptadé, a
su vez, para fijarse de forma soltable al extremo terminal
de un tubo de vacio 68 que también puede realizar 1a.éﬁ%%ién
de mango alargado para poner en funcionamiento la 1lijadora.
Considerando las figuras 5 y 6, se observani.que
el miembro de base 26 estd dotado de una porcién a&dﬁbrde
achaflanada 70 y la chapa 42 de la caja esta dotadéj{bomo

en la figura 1, de un labio periférico 72 que se q?t?énde
hacia afuera y hacia abajo desde la chapa 42, de mane;a.que
los bordes convergentes del labio 72 y el borde achaflanado
de la chapa de base 46 definan una abertura periférica 74.
También se observard que el borde del miembro de base 46
y el borde terminal de los miembros de labio 72 son coexten-
sivos entre si, con el fin de que el operador pueda llevar
la lijadora a esquinas y otros puntos de dificil acceso du-
rante la operacidn de 1lijado.

Pasando ahora a la figura 7, la lijadora de vacio
76 tiene la misma configuracidén basica que 1la 1lijadora de
las figuras 4 y 5, pero en vez de que la chapa 42 tenga una
abertura central para unirse a medios de vacio, en la chapa

78 de la caja se forma integralmente el miembro de mango

80, y como el miembro de mango 80 tiene construccidén tubu-
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lar, facilita la comunicacidén entre la céamara 82 definida
entre la chapa 78 y la base 84 y los medios externos de va-
cio, no mostrados, que se unen al mango en una salida ade-
cuada 86. Al igual que en la realizacién de la figura 5,
la chapa 78 de la caja se une é la base 84 con tornillos
adecuados 88 que atraviesan las patas 90, uniéndose el so-

porte eléastico o bloque de lijar 92 al extremo infepioy de

[ ] . ¢
L

la base. El labio periférico 94 de la chapa 78 se digfgbcia
algo del borde achaflanado 96 de la base 84, con el "fih de
facilitar la abertura periférica 98. ...

Pasando ahora a las figuras 8 y 9, a lazéﬁ%a 9
se fija un soporte eléastico 11, que estd dotado, al menos,
de un canal circular de aspiracién 15, ilustréndosé’aés de
dichos canales. Segun los requisitos del trabajo, &iééétro
del soporte, etc, se usaradn varios canales concénf}iﬁos o
uno solo. Como se ilustra en la figura 8, los canales:fisenen
preferiblemente la misma anchura, © una anchura algo mayor,
que el diémetro de las aberturas 17 que se facilitan en la
base del soporte 11. Como se muestra en la vista inferior
del soporte de la figura 9, el canal circular 15 interconec-
ta las aberturas 17, mientras que el canal 15a interconecta
las aberturas 17a.

Se observara que con la provisién de los canales
de aspiracion 15, 15a, no es preciso que el operador alinee
los agujeros de aspiracién del disco de ligar con las aber-
turas 17 del soporte elastico, y, ademas, tampoco es necesa-
rio que use un dispositivo de carga con un pasador de cen-
trado para tal fin. Con los canales circulares de aspira-

cidén, el operador sblo tiene que pegar al soporte elastico

utilizando el dié&metro exterior del papel y del soporte
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elastico como guia, y, aunque los agujeros del papel no se
alineen verticalmente con las aberturas 17 del soporte 11,
los agujeros del papel recubriran un canal asociado 15 o
15a, de manera que, en la practica, se aspire polvo por el
canal 15, después por la abertura 17 y llegue a la caja su-
perior. Al mismo tiempo, el polvo se aspira también a la

abertura periférica 23 -entre el labio de caja y el borde

egeta
del soporte 11. . . ‘.
LY

Se observarid que en un soporte segin las fliglras

8 y 9 pueden usarse discos de lijar que tengan uno o dos

se .,
. e 8

anillos concéntricos de agujeros. LN

Con refe_rencia a las figuras 10 y 11, la superfi-
cie de la faldilla frustocdédnica 28 de la caja puede'--e'star
dotada de ’una serie de nervios poco profundos 29, mc.)'s,t;.r."ados
en transparencia en la figura 11. Dichos nervios -ir.?ni):iden
el cierre del espacio 31 entre el interior de la fgal‘.ﬁilla
de aspiracion y el borde del soporte elastico cuando el ope-
rador aplique presidén descendente sobre el borde del sopor-
te contra la superficie 33 de una pieza, como se muestra
en la figura 10,

La figura 12 :1l:stra otra realizacidén de la inven-
cién. E1 anillo de éspiracién de nylon 28 se une al soporte
elastico 11, como en la figura 8. Ademas, sin embargo, se
fija a la caja de aspiracién (no mostrada), en su extremo
super"ior' otro cono flexible o faldilla 100, que desc‘iende
hasta la superficie a lijarse y se extiende sobre el anillo
obturador de nylon 28, E1 cono o faldilla flexiblev tiene
ondulaciones o salientes hacia adentro 104 que distancian
la faldilla de 1la superficie del anillo plastico 28 y 1la

faldilla 102 es suficientemente flexible para gque el sopor-
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te elastico y la faldilla 28 puedan vibrar y girar bajo 1la
faldilla sin desgastar el soporte.

Con dicha faldilla flexible adicional, no se pre-
cisan las aberturas 15 o 17 en la parte inferior del sopor-
te elastico y los discos de lijar, porque todo el material
lirado y el polvo se aspiran a la caja entre la superficie
periférica del soporte. elastico, el anillo de asp%ra{ién
28 y el collar o faldilla flexible 102. ‘

Se observarid que en todas las realizacioﬁee; de
la presente invencidon la abertura periférica permite la va-
cuclimpieza eficiente del polvo que se acumule en cdéi%%ier
punto alrededor de 1la periferia de la lijadora, tanto si
es circular como horizontal. El1 polvo puede aspirarsa..por
la parte trasera, lados o parte delantera del disﬁQﬁE}ivo
para proporcionar un dispositivo mucho mas eficiedt&’ que

los que proporciona la técnica anterior. El disposipi?@ de
la presente invencidn puede usarse en todo tipo de.;i;ra—
doras rectangulares, lijadoras manuales, lijadoras polares
y lijadoras de disco 0o grandes limadoras. La caja puede
hacerse de varios materiales, tales como nylon, fibra de
vidrio o varias aleaciones.

La invencidén es efectiva tanto si se usa la aspi-
racién periférica sola como en combinacidén con las aberturas
de aspiracién, tales como 34 de las figuras 1 y 3 o 45 de
las figuras 5 y 7, que se extienden a través del soporte
eldstico y sobre la base desde la superficie de trabajo has-
ta la camara de vacio.

Aunque se ha aescrito la presente invencidn con

referencia a su realizacidén y usos especificos, los expertos

en la materia idearan varias modificaciones sin apartarse
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del espiritu y alcance de la invancidén que se define en las
reivindicaciones adjuntas.

Los términos y expresiones empleados en la presen-
te Memoria descriptiva se utilizan como términos descripti-
vos, y no limitativos, y al emplear dichos términos y expre-
siones no se pretende excluir los equivalentes de los dispo-

sitivos mostrados y descritos o de sus porciones. Se, adpite

(4
-
¢ =

que pueden hacerse varias modificaciones dentro del ?Eg?nce
de la invencién reivindicada. -t
En resumen, €l Modelo de Utilidad que se solicita
0.4
deberéd recaer sobre las siguientes: oo
REIVINDICACIONES

1. Caja para lijadoras al vacio del tipo‘qué'in—
cluye un soporte elastico, comprendiendo dicha caja ﬁné}bha—
pa que tiene miembros de pata en su superficie infeﬁ£§§ pa-
ra separar dicha chapa por encima de la superficie %pgﬁrior
de dicho soporte elastico, un miembro de labio en la perife-
ria de dicha caja que define una abertura periférica relati-
vamente estrecha entre el borde de la mencionada caja y un:
soporte eléastico, siendo coextensivo, o casi coextensivo,
el borde periférico de dicha caja con el borde periférico
del soporte elastico.

2. Caja segin la reivindicacién 1, en la que di-
chos miembros de pata son integrales con la mencionada cha-
pa, dirigiéndose el citado miembro de labio hacia afuera
y hacia abajo desde la chapa para definir la abertura peri-
férica estrecha entre dicho labio y el borde del soporte
elastico.

3. Caja segln la reivindicacién 1 o 2, que incluye

una salida de la menc:onada chapa de caja para conectarse
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a una fuente de vacio.

4, Caja segun alguna de las reivindicaciones pre-
cedentes, en la que la mencionada chapa es circular y esté
adaptada para montarse sobre la superficie superior de un

soporte elastico circular.
5. Caja segun la reivindicaciodn 1, en la que dicha

chapa es rectangular e .incluye un miembro de base in{ergpr

[ ] -
separado de dicha chapa por los mencionados miembros dé'“ba—

180

ta, estando adaptada dicha base para recibir un soperte

eladstico en su superficie inferior; y medios en el miembro
et

de chapa para conectar la caja a una fuente de vacio. ’

a;‘" ~
6. Caja segiin alguna de las reivindicaciones pre-

cedentes, en la que dicha chapa incorpora un mango tubwier

que tiene el interior en comunicacidn con la abertufa@g%}i-

férica y la céamara. A A
Vae
7. Caja segun las reivindicaciones 1 'y 5, que?in-

LA
L ¥ .

cluye una abertura central en la mencionada chapa con una

pestafia vertical para unirse a una fuente de vacio, y una

* junta universal colocada en dicha abertura y fijada en su

extremo inferior a dicho miembro de base, pudiendo conectar-
se el extremo superior de la junta a un miembro de mango
y un collar flexible fijado a la pestafia de chapa y que en-

cierra dicha junta universal.

8. Caja segin alguna de las reivincdicaciones pre-

‘cedentes, en la que el soporte eléastico estid dotado, al me-

nos, de un canal circular concéntrico, y aberturas en el
canal que se extienden a través del soporte.

9, Caja segin alguna de las reivindicaciones pre-
cedentes, que incluye una pluralidad de nervios en el inte-

rior del miembro de labio para separar éste n"ltimo de 1la
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superficie del soporte eldstico.

10. Caja segin algunas de las reivindicaciones pre-

‘cedentes, en la que se aplica otro miembro de labio sobre el

miembro de labio y se separa preferiblemente del miembro de

labio por salientes preferiblemente en forma de ondulaciones.

11. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: "CA-
¢ a3

® = &
JA PARA LIJADORAS AL VACIO DEL TIPQ QUE INCLUYE UN SORORTE

-~

-0 3

ELASTICO".

N |
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de catorce paglmas

mecancgrafiadas y dibujos adjuntos.

h ]
“rrec e

Madrid, 31 Agosco 1984 .,_f}
BERNARDO UNGRIA .o
B)’p‘. ,. . B .

4

A [ ///f,/”
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