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MENORIA DESCRIPTIVaA

. SER ST S SRR R I A R S I T S I ST S S R
comépondiente a la solicitud de registro de una Patente de Inven
cién que, por veinte aiios se solicita psra Espafia, g favor de la
entidad UNION CERRAJERA, S.A. de nacionglided jurfdica espafiols, re
sidente en MONDRAGON (GuUipu2eo8)e= = = = = = = = = = o = = = = = — =

P o T

" SISTEMA DE PORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFICACION ".-

El objetivo del miew sistema de formacilén de columnas y vigas
ouyo registro como patente de invencién se solicita, es conseguir

ung notable egonomie tanto de materisles como mano de obra en la

construceidn de determinadas estructuras metélicas, sean pare su

montaje en edificios como'en otras posibles y varimdas gplicaciones.

Para ello se utilizan exclusivamente lémines plegadas segin
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perfiles de muestra propia invencién, de modos combinables segin

seqa lg aplicacibn, esencialmente caramcterizados porque dos 0 més
léminas se yeunen por resbalamiento y sin soldure para formar la
completa seccibn recta de una columna, de una viga o de otros ele
mextes., ' '

En la presente Némoria so describe un dibujo que, como ejemplo
¥ sin carécter limitativo, se refiere s dos realizaciones del in-
vento. En el dibujoi-

La figura 1 mestrs en perspectiva la secciln recta del trozo
extremo de una viga en la gque se ha utilizedo un determinado per-
f£il..

La figura 2 muestra, también en perspectivs, le seccién recta
del trogo extremo de otra viga donde se ha empleado “an segundo per-
fil.

La figura 3 mestre asimismo en perspectiva la seceibn recta
del trozo axtiemo de una tercers viga donde se ha empleado un ter-
cer tipo de perfi},y .

La figure 4 megtra, como la anterior, en perspectiva, la seo-
cibn recta dei trozo extremo de una cuarta viga donde se ha empleado
un cuarto tipo de ﬁerﬁl. .

Observando las citadas figuraes, se comprende enseguida el funde-
mento del sistema, Este conaiate' en preparar con chapas o fle jes de-
acero, o de oualgquieras otro metal o material adecuado, como alumi-
nio, latdn, eceroyinoxidable, eto., un determinedo perfil; y, gra-
cias a la particular disposicién de dicho perfil, reglizar el enla-
ce entre varios de ellos, por yustsposicibéh longltudinal, de modo
que, &in més 6perac:16n rebulte formeda la pieza que se necesita uti-

lizare.
Asf, en la figura 1 vemos la chapa contima que comienza en el

ledo ~le= del prisma cuadrangular () y termina en el borde de pes-
tafie ~4a~. En la ranura de un bucle =38~ que tiene el lado plano =2z~ .
de dicha chepe primers. se he introducido por resbalemiento sl lado
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~lb- del priems cuadrangular (B) de una segundas chapa terminada en
el borde de pestafia —4b-. En la ranura de un ltucle -3b= que tiene
el lado planc =-2b= de dicha segunda chapa, se ha introducido por

. rTesbalamiento ..l lado -lo- del prisme cusdrangaler (C) de una terce

ra chapa termineds en el borde de pestaiia =46~.. En la ramira del bue
cle ~3om que tiene el lado plano =2¢- de dicha tercera chape, se ha
introdncidb por resbalamiento el lado -1d- del prisme cuadrangular
(D) de una cuarta chape terminada en el borde de pestaiia ~4d=-, y en
le ramura del bucle =38- que tiene el ledo plano -2d- de dicha cusxr
ta chapa, se introduce por resbalamiento el citado lado =la~ del
prisma rectangular (A) de la primera chgpa citada.

Segin otra realizacibn del invento se emplean solamente
dos léminas iguales pars crear le citada seccidn recta de la pie-
za. de coanstruccidén., En este caso, cada una ae'.las chapas igueles
esth perfilade con un yrime;r prisma ounadranguler, un tramo plano,
un seémdo prismg cuadrangnlar y un segundo tramo plano perpendi-
cular al primero y dotado cerca de su borde de pestaiia con un btu-
cle ocuyo eje.es paralel_o al citasdo primer plano,

Apbas chapas () y (F) se presentan enfrentadas, figura 2,
gimStricamemte para ser unidas por resbalmiento reciproco, introdu-
¢iendo en la ranira del bucle -3f= de la chapa (¥) el borde libré
del primer prismg -le- de la chapa primeras (E), y el borde libre
ael primer prismg -1f--de la segunda chape (F) en la ramra del
bucle =3e~ de la primera chapa (E).

Bn otra reglizacidn del invento se emplean cuatro ejempla
res lgneles de una chepa perfilada con un prisma cuadrangalar, un
tramo plano y oiro tremo planb formando con dicho anterior un die-
-dro de cuarenta y oinco grados y cuyo ancho es igual al que tiene
el tebrico plano diagonal del citado prisma cuadrangular, como se
ve en la figura 3, donde se hallan ensambladas por resbalamiento
las citadas cuatro léminas iguales pars constituir la seccibn rec-
ta de una vigs formade segin la invencifin.En eata solucién se ha
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suprimido el bucle -3- utilizado en fas dos soluciones precedentes.

Ahora se consigue el clerre del conjunto con dichos diedros. As{,
en el interior del prisma de la primera chapa (G) se introducen el
tramo -5i- diagonsl y parte del tramo plano =2i- de lg segunda cha

pe (I). En el interior del prisms de la segunda chapa (I) se intzro-

“ducen el tramo -5k- dimgonal y perte del tramo planc -2k~ de 1s

tercers chapa (X), ¥y en el inte:;ior del priema de dicha tercers cha-
pa (K) se introducen el tramo ~53~ disgonal y pmé del tramo plano
-21- de la ocuarta chapa (L), en cuyo prisme se introducen finalmen—
te el tramo -5g- diagonal y perte del tramo pleno -2z~ de la primera
cheafia (G)s

Por d1timo, en un merto ejemplo se emplean unicemente dos
plezas igueles enfrentadas diagonalmente segin el fundsmento del
segundo ceso deserito, pero utilizando mre el ensamblaje el Wltimo
método_del‘tramo diagonal. Para €110 una y otra pieze se compone
de un primer prisma cusdrenguler, un tramo plano, un segundo prisma
cuadrangular iguel al enterior ¥ de la misma oriemntacibn, un segundo
tramo plano perpendicular el primero tramo y de igual longitud y un
tercer plano formando con el segundo tramo un diedro de cusrenta y

cinco grados y cuyo ancho es igual al que tiene la teérica diagonal
de los citados prismas cuadrangalares. Segin se ve en la figura 4, don
de de hallan ensambledos por resbalamiento las dos chgpas as{ perfi-
ladas, Qge constituyen la seccién recta completa de la vigs formeda
oon estos Wltimos elementos, En el primer prisma de la chapa (x)

so han introducido el tramo -5n— diggonal y parte del tramo pleno
=2h~ 38 la segunda chapa (N); ¥ los simétricos elementos =5um- y
-2m- de la primers chepa (H) citada han sido introducidos en el pfi-
mer prisme de ls segunde chapa (N). '

. La solucibn de los dos fltimo c2sos presenta las ventajes de
contribuir a la indeformabilidad de los cuatro prismas de esquina y
de ser mis fawil de montaje, aunque exige el emple¢ de un poco més
peso de matexrial.
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Con cuento se ha descrito en cuelquiera de las cuatro reali-

.
P

zaclones, se consigue una viga cuya seccion recta se¢ halla consti-
105  tufdas con un cuadrado hueco contral (H), flanquesdw en sus vértices
con otros cuatro cuadrados huecos aiﬁnétricqs entre s{. La vige resul
ta doteda de un momento de inercia muy elevado con el emplec de un
ninimo peso de peterial, mediante une sencilla y répida formacién.

En las diversas realizaciones de este sistema de formacion de

2.1.10 plezasg de edificacibn y para otras posibles aplicaciones, caben Pa-
‘ quefias variantes, éntre las que se pueden _considerar cgmbios en los
. perfiles utilizados, dentro de las equivaleneias técnicas, sin por
ello salir de las caracterfsticas fundementales en su formacibn.
N O T &

~ EN RESUMEN: la patente de invencidén que, por veinte afios se
solicita registrar en Espaiia, deberd recaer sobre las siguientes
""’ "~ reivindicaciones:-
1e,- SISTEMA DE FORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFICACION.
w otras utilizaciones, caractérizado por el empleo de léminas meté-
lioés dotadee de perfiles gin soldsduras adecuados para ser unidas
dos o més de elles enfrentadas por resbalamiento para constituig

asf{ la seccidn recta completa de l1a columna o viga.

28,~- SISTEMA TE FORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFICA+
CION de acuerdo con la i‘eivindicaci&n anterior, caracterizado por
125 . utilizer custro léminas igueles entre =i plegadas sin soldaduras
formanﬁo cada una un perfil cuadrangular seguldo de un tramo recto
peralelo al lado de inicimoidén del cusdrado citado y dotado dicho
't.ra.mo cerca de su extremo con un bucle cuyo eje es paralelo al cuar-
40 lado de diche cuadrado. '

130 38.~ SISTEMA DE FORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFICA~
CION segin otra solucidn gimplificada y de acuerdo con la reinvine
dicacién primera, caracterizado por utilizar dos léminas igneles
entre s{ plegadas sin soldaduras formendo cade una un perfil cue~
drangnlar segnido de un tramo recto matelo al lado de iniciscion de (.
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dicho cuadro, seguido dicho tramo de otro perfil cusdrangular de

-

ignel tamefic y orientacifn gue el primer perfil cuadrangular y se-
guido el segundo cuadrado de un tramo recto saliente d¢ la inicia-
cifn de dicho segundo cuadrado en sentido perpendicular al primer
tramo recto y dotado cerca de su extremo con un bucle cuyo eje es
paralelo a dicho primer tramo.

48,~ SISTEMA DE FORMACION DE COLUMEAS Y VIGAS PARA Ia EIIFICA
CIOK, de acuerdo con las reivindicaciones snteriores, carecterizedo

i .
porgue la seccidn recte de la columna o viga se forme introducien-

do por resbalmiento el extremo de iniciacion del primer cuadro de
ceda lémina en 1la ramara creada por el bucle existente en la lémins
inmedista.

5%,~ SISTEMA DE FORMACION DE COLUMBAS Y VIGAS PARA Ia& EDI?I-
CACION, de acuerdo con la reivindicacﬁn primera. caracterizado ﬁor
utiliger custro lémines iguales entre sf plegadss sin soldaduras
formendo cada una un perfil cuadrangular seguide de un tramo recto
parslelo al lado de in_idaciﬁn del cuadrado citado y quebrado en su
extrent formando un éngulo de cuarenta y cinco grados con otro tra
mo cuye longitud es igual a la de una diagonal tebrica del citado cuae
drado.,

6%,- SISTEMA DE FORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFI-

' GACION, de acuerdo eon la ‘regindicacion primera, caracterizado
: i ag
por utilizar dos léminas/eiftre i plegadss sin soldaduras formando

ceda una un perfil cuadrangular seguido de un tramo recto paralelo

8l lado de iniciacién del cuadrado citado, seguido dicho tramo de

otro segundo perfil cuedrangular de ignal tamsfic y oriemtacion gue.

el primero y segnido este segundo cuadrado de un segundo tramo Tecko m,
liente de la iniclecion de dicho segundo cuadradc en sentido per-
pendioular sl primer tramoc recto y con ignal longitud que éste y que
brado en su extremo formando un &ngulo de cuarenta y cinco grados

con un tercer tramo recto cuya longitud es ignal a la de una diago-

nal tedrica de los citedos cuadros,
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78.- SISTEMA DE FORMACION DE COLUNNAS Y VIGAS PARA La EDIFI-
CACION, de acuerdo con las reivindicaciones l1l¢, 58 y 6e, caracte
rizado porgue la seccidén recta de la columns o viga se forma in-
trpduciendo pér resbalamiento el &ngulo existente en el extremo
del perfil de una lémina en el cuadro extremo de la lémina inme—
dieta, |

88, Por dltimo se reivindica como objeto sobre el que ha
de recesr le presente Patente de Invencién que,por veinte afios se
golicita para Egpafigy= = = = s = e c s c v c c e s r e - - .-

P O T
" SIS’I'EMA DE PORMACION DE COLUMNAS b4 VIGAS PARA LA EDIFICACION L
Tode conforme gqueda exprésaben la presente Memoria Descrip-
tiva que, consta de siete hojas foliadas, y estritas a mfiquina por
une 30la de sus cards y,plancs que se acompelians |
y 9096
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