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E E E O R I A D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la  so lic itu d  de reg istro  de una P atente de Invan 
c lin  que, por v e in te  años se  s o lic it a  para España, a favor de la  
entidad UNION CERRAJERA-, S.A . de nacionalidad ju ríd ica  española, re 
sid en te me MONDRAGON (G u ip ú zcoa).------------------------------- --------------------

p o r
" SISTEMA DE FORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFICACION

E l ob jetivo del nuevo sistem a de formación de columnas y v igas  
cuyo reg istro  como patente de invención se  s o lic it a , e s  conseguir 
una notable eoonomía tanto de m ateriales como mano de obra en la  
construcción de determinadas estru ctu ras m etá licas, sean para su 

5 montaje en e d if ic io s  como en otras p o sib le s y variadas a p lica cion es. 
Para e llo  se u t iliz a n  exclusivam ente íAmino. piegadas seg&n
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p e rf ile s  de nuestra propia invención, de modos combinables segín 
sea la  aplicación, esencialmente caracterizados porque dos o más 
láminas se reúnen por resbalamiento y s in  soldura para formar la  
completa seeción rec ta  de una columna, de una viga o de otros ele 
mentes.

En l a  presente Memoria se describe un dibujo que, como ejemplo 
y s in  carác te r lim ita tiv o , se re fie re  a dos realizaciones del i n ­
vento. En e l dibujo

La fig u ra  1 muestra en perspectiva l a  sección re c ta  del trozo 
extremo de una viga en l a  que ae ha u tilizad o  un determinado p e r­
f i l .

La figura  2 muestra, tambión en perspectiva, l a  sección re c tas-del trozo  extremo de o tra  viga donde se ha empleado un segundo p e r­
f i l .

La fig u ra  3 muestra asimismo en perspectiva l a  sección rec ta  
del trozo extremo de una te rc e ra  viga donde se ha empleado un t e r ­
cer tipo  de p e r f i l ,y

La fig u ra  4 muestra, como l a  an te rio r , en perspectiva, l a  sec­
ción re c ta  del trozo extremo de una cuarta viga donde se ha empleado 
un cuarto tip o  de p e r f i l .

Observando la s  citadas fig u ras, se comprende enseguida e l  funda­
mento del sistema. Este consiste en preparar con chapas o ib  jes de 
acero, o de cualquiera otro metal o m aterial adecuado, como alumi­
nio, la tón , aceroyinoxidable, e tc . ,  un determinado p e r f i l ;  y, gra­
c ias a l a  p a rticu la r  disposición de dicho p e r f i l ,  re a liz a r  e l enla­
ce entre varios de e llo s , por yustaposicióh longitudinal, de modo 
que, s in  más operación re su lte  formada la  pieza que se necesita  u t i ­
l iz a r .

Asi, en l a  fig u ra  1 vemos l a  chapa continua que comienza en e l  
lado -la?- del prisma cuadrangular (A) y termina en e l  borde de pes­
taña -4 a-. En l a  ranura de un bucle -3a- que tien e  e l  lado plano -2ar 
de dicha chapa primera, se ha introducido por resbalamiento a l  lado
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- I b -  del prieme cuadrangular (B) de una segunda chapa terminada en 

e l  borde de pestaña -4 b -. En l a  ranura de un bucle -3b- que tiene  
e l  lado plano -2b- de dicha segunda chapa, se ha introducido por 
resbalamiento e l lado - l e -  del prisma cu ad ran g lar (C$ de una te rce  
r a  chapa terminada en e l borde de pestaña -46-.. En l a  ranura del bu-
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ele - a a -  que tie n e  e l  lado plano -2c- de dicha te rc e ra  chapa, se ha 
introducido por resbalamiento e l  lado - Id -  del prisma cuadrangular 
(D) de una cuarta chapa terminada en e l  borde de pestaña —4d-, y en 
l a  ranura del bucle —3d- que tien e  e l  lado plano -2d- de dicha cuar 
t a  Chapa, se introduce por resbalamiento e l  citado lado - la -  del 
prisma rectangular (A) de l a  primera chapa c itada .

Segdn o tra  realización  del invento se emplean solamente 
dos láminas iguales para crear l a  c itada  sección re c ta  de l a  pie­
za de construcción. En este  caso, cada una de la s  chapas iguales 
es ta  perfilada  con un primer prisma cuadrangular, un tramo plano, 
un segundo prisma cuadrangular y un segunde tramo plano perpendi­
cu lar a l primero y dotado cerca de su borde de pestaña con un bu­
cle cuyo e je  e s  paralelo a l  citado primer plano,

Ambas chapas (E) y (F) se presentan enfrentadas, fig u ra  2, 
simátricamente para se r  unidas por resba&niento reciproco, introdu­
ciendo en l a  ranura del bucle -3 f -  de l a  chapa (F) e l  borde l ib re  
del primer prisma - la -  de l a  chapa primera (E), y e l  borde lib re  
del primer prisma - I f — de la  segunda chapa (F) en l a  ranura del 
bucle -ge-* de l a  primera chapa (E).

En o tra  realización  del invento se emplean cuatro ejempla 
re s  iguales de una chapa pe rfilad a  con un prisma cuadrangular, un 
tramo plano y otro tramo plano formando con d i (dio an te rio r un die­
dro de cuarenta y cinco grados y cuyo ancho es igual a l  que tie n e  
e l teó rico  plano diagonal del citado prisma cuadrangular, como se 
ve en l a  fig u ra  3, donde se hallan, ensambladas por resbalamiento 
la s  citadas cuatro láminas iguales para co n s titu ir  l a  sección rec­
ta  de una viga formada segán la  invenciin.En eata  solución se ha
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suprimido e l bucle —3— u tilizado  en la s  dos soluciones precedentes. 
Ahora se consigue e l  c ie rre  del conjunto con dichos diedros. Asi, 
en e l  in te r io r  del prisma de la  primera chq?a (G) se introducen e l  
tramo -5.i- diagonal y parte del tramo plano - 2 i -  de l a  segunda oha
pa ( I ) .  En e l  in te r io r  del prisma de l a  segunda chapa (I) ae in tro ­
ducen e l  tramo -53b- diagonal y parte  del tramo plano -2k- de l a  
te rc e ra  chapa (E), y en e l  in te r io r  del prisma de dicha te rce ra  cha­
pa (K) ae introducen e l  tramo -5*- diagonal y parte  del tramo plano 
-2 1 - de l a  ouarta chapa (L), en cuyo prisma se introducen finalmen­
t e  e l tramo -5g- diagonal y parte del tramo plano -2g- de l a  primera 
chaga (G^

P$r último, en un cuarto ejemplo se emplean únicamente dos 
piezas iguales enfrentadas diagonalmente según e l  fundamento del 
segundo caso d esc rito , pero u tilizando  para el ensamblaje e l  último 
método del tramo diagonal. Para e llo  una y o tra  pieza se compone 
de un primer prisma cuadrángulas*, un tramo plano, un segundo prisma 
cuadrangular igual a l  an te rio r y de l a  misma orientación, un segundo 
tramo plano perpendicular a l primero tramo y de igual longitud y un 
te rc e r  plano formando con e l  segundo tramo un diedro de cuarenta y
cinco grados y cuyo ancho es igual a l  que tien e  l a  teó ric a  diagonal 
de los citados prismas cuadrangulares. Seg&n se ve en l a  figura 4; don 
da da hallan  ensamblados por resbalamiento la s  dos chapas a s i p e rf i­
ladas, ^ e  constituyen l a  sección re c ta  completa de la  viga formada 
con estos últim os elementos, $n e l  primer prisma de la  chapa. (M) 
se han introducido e l  tramo diagonal y parte  del tramo plano 
—2h— de l a  segunda chapa (N); y lo s  sim étricos elementos -5m- y 
-2m- de l a  primera chapa (M) c itada  han sido introducidos en e l  p r i­
mer prisma de la  segunda chapa (N).

La solución da lo s  dos último casos presenta la s  ventajas de 
contribu ir a l a  indeformabilidad de lo s  cuatro prismas de esquina y 
de se r más fa y il  de montaje, aunque exige e l  empleo de un poco más 
peso de m aterial.
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Con cuando so ha descrito  en c u a lq u ie r  de ^.as cuatro re a l i ­

zaciones, ee consigne una viga coya sección rec ta  se h a lla  consti­
tu ida con un cuadrado hueco central (H), flanqueado en sus vértices 
con otros cuatro cuadrados huecos sim étricos en tre  s í .  La viga re sa l 
t a  dotada de un momento de inerc ia  muy elevado con el empleo de un 
mínimo peso de m aterial, mediante una sen c illa  y rápida formación.

En la s  diversas realizaciones de este sistema de formación de 
piezas de ed ificación  y para otras posib les aplicaciones, oaben pe­
queñas varian tes, en tre  la s  que ee pueden considerar cambios en los 
p e rf ile s  u tilizados^  dentro de la s  equivalencias técn icas, s in  por 
e llo  s a l i r  de l a s  ca rac te rís tic a s  fundamentales en su formación.

N O T A
EN RESUMEN: l a  patente de invención que, por vein te años se 

s o lic ita  re g is tra r  en España, deberá recaer eobre la s  siguien tes 
relv indicaciones:-

13.- SISTEMA DE FORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFICACION, 
u  o tras u tilizac io n es , caracterizado por e l  empleo de láminas metá­
lic a s  dotadas de p e rf ile s  s in  soldaduras adecuados para se r unidas 
dos o más de e l la s  enfrentadas por resbalamiento par§ c o n s titu ir  
a s í l a  sección rec ta  completa de l a  columna o viga.

23.- SISTEMA DE FORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFICA*
CION de acuerdo con l a  reiv indicación an te rio r, caracterizado por 
u t i l iz a r  cuatro láminas iguales en tre  s i  plegadas s in  soldaduras 
formando cada una un p e r f i l  cuadrangular seguido de un tramo recto 
paralelo a l  lado de iniciao ión del cuadrado citado y dotado dicho 
tramo cerca de eu extremo con un buole cuyo e je  es para le lo  a l cuar­
to  lado de dicho cuadrado.

33 .- SISTEMA DE FORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFICA­
CION seg&n o tra  solución sim plificada y de acuerdo con la  re inv in- 
dicación primera, caracterizado por u t i l iz a r  dos láminas iguales 
entre s i  plegadas s in  soldaduras formando cada una un p e r f i l  cuar- 
dranguler seguido de un tramo recto  paralelo a l  lado de in ic iación  de t ,
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dicho cuadro, seguido dicho tramo de otro p e r f i l  cuadrangular de
igual tamaño y orientación que e l primer p e r f i l  cuadrangular y se­
guido e l  segundo cuadrado de un tramo recto  saliente de l a  in ic ia ­
ción de dicho segundo cuadrado en sentido perpendicular a l primer 
tramo rec to  y dotado cerca de su extremo con un M elé cuyo eje es 
paralelo a dicho primer tramo.

46.- SISTEMA DE FORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFICA 
CION, de acuerdo con la s  reivindicaciones an teriores, caracterizadot.porque la  sección rec ta  de l a  columna o viga se forma introducien­
do por resbalmiento e l extremo de in ic iación  del primer cuadro de 
cada lámina en l a  ranura creada per e l  bucle existente en l a  lámina 
inmediata.

56.-. SISTEMA DE FORMACION DE COLUMBAS Y VIGAS PARA LE EDIFI­
CACION, de acuerdo con l a  reivindicación primera, caracterizado por 
u t i l iz a r  cuatro láminas iguales entre s i  plegadas sin  soldaduras 
formando cada una un p e r f i l  cuadrangular seguido de un tramo recto 
paralelo a l  lado de iniaación del cuadrado citado y quebrado en su 
extremé formando un ángulo de cuarenta y cinco grados con otro t r a  
mo cuya longitud es igual a l a  de una diagonal teórica  del citado cuaé 
drado.

66.- SISTEMA DE FORMACION DE COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFI-
155 OACION, de acuerdo con l a  reivindicación primara, caracterizadoigualespor u t i l iz a r  dos láminas/entre s i  plegadas s in  soldaduras formando 

cada una un p e r f i l  cuadrangular seguido de un tramo recto paralelo 
al lado de in iciación  del cuadrado citado, seguido dicho tramo de 
otro segundo p e r f i l  cuadrangular de igual tamaño y orientación que.

160 e l  primero y seguido este segundo cuadrado de un segundo tramo recto sa 
líe n te  de la  in iciación  de dicho segundo cuadrado en sentido per- 
pendicuhr a l  primer tramo recto  y con igual longitud que éste y que 
brado en su extremo formando un ángulo de cuarenta y cinco grados 
con un te rc e r tramo recto  cuya longitud es igual a  la  de una diago-

165 nal teó rica  de los citados cuadros.
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7*.- SISTEMA DE FORMACION DE COLUNNRnf VIGAS PARA LA EDIFI­

CACION, de acuerdo con la s  reivindicaciones 1*, 5* y 68, caracte 
rizado porque l a  sección re c ta  de l a  columna o viga se forma in - 
trpduciendo por resbalamiento e l  ángulo ex istente en e l extremo
del p e r f i l  de una lámina en e l  cuadro extremo da l a  lámina inme­
d ia ta .

8 s .- Por último se reiv indica como objeto sobre e l que ha 
de recaer l a  presente Patente de Invención que,por veinte a&os se 
s o l ic i ta  para EspaRa.---------- —-  -  —  -  - -  —  -  - -  - -  - -  -

p o r
" SISTEMA DE FORMACION DB COLUMNAS Y VIGAS PARA LA EDIFICACION

Todo conforme queda expresaren l a  presente Memoria Descrip­
t iv a  que, consta de s ie te  hojas fo liad as , y e sc rita s  a máquina por 
una sola de sus carás y,planos (ye se acompañan*

^ pea
M§drid.

P*A*,
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