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MEMORIA DESCRIPTIVA

QUE SE ACOMPAEA A IA SOLICITUD DE REGISTRO DE
PATENTE DE INTRODUCCION »
por diez aﬁds, en Espafia, y Provincias de Ultramer,
por.: |

"UX PROCEDIMIENTQO DE FABRICACION DE MARCOS PARA HUBCOS

B EDIFIGAOIONES";

a favor des

SOCIETE POUR L'APPLICATION DES TECIHWIQUES MODERNES
AU BATIMENT "ATEMO®", domicilieda en 55, rue Royale
Bruselas (Bélgice).

- S - 5

E1 presente registro de Patente de Introduccién};
concierne, como su enwnciado indica, & un procedimientc;
de fabricacidn de mercos pere huecos de edificaciones, de
acuerdo con la descripeidn detallada que del mismo se ree-
liza, debiendo interpretares siempre este concepto en sm
més amplio sentido y nunca en limitativo.

El resultado industrisl conseguido bajo el pro-
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ce&imiento. cuyo registro se preconiza, mejora notable-
mente todo cuanto“aobre el particular se conocce y uti-
lize actualmente, faﬁt‘o por- su sencillez constructiva
como de aplicacidn, resistencia, seguridad, perfecto
ajuste de hojes batientes, bascﬁlantes'o de guillotina,
reduccidn de peso » estética, injeformabilidad y econo-
mia. V o
| Es final:l_.dad de esta FPatente, crear un muevo
tipo de marco para pueitaa y ventanas, de tipo 'armado y

que & diferencia de los tipos normales, no vA conmstruido

con materiales fragdantes ni soportes interiores metd-

licos, ni maders, sino mercos & base de reéipa: termoen-
durecible armade de fibfas de widrio, siendo el conjunto
de wne gole pieza, gin soldaduras ni ensamblajes ni nin-
gin otro medio de unidh. |
| Ie resina termoendurecible srmeda de fibre vi-

tree, estd dispueste en una capa con un espesor cgl-
culado periféricamente sobre el propio perfil de esi:rﬁc-
turacidn, d-eterminéndose asdi u.n momento de inercia méxi-
mo pare un minimo de materis. | B

Bstéd previsto en el interior del perfil o merco
propismente dicho, estd 1lleno de un material inerte, po~
ra establecer una bese de soporte apropisdo al clavazdn
o torniller{e utilizado en su posterior fijacidn.

Ia fibre inorgdénica interior vé suficientements
comprimida y sujeta, con lo cual se evite su sselids 81

' exterior del marco.

Estos mearcos pa:'es‘enten un coeficiente de conw

ductibilidad térmics muy inferior e los actuslmente co-
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nocidos, abgorbiéndose 8l mismo tiempo las vibraciones

y actuando de medio aislante acustico.

El proceso de fabricacidn de estos marcos es

el siguientes
Por una fase de moldeo de materias termoen-~
durecibles, particularmente poliester, los marcos son

colados a presidn en moldes metdlicos especiales y po-
limerizados en prensas callentes.

La resing termoendurecible utilizada es te-
filde mediante pigmentos estebles uniformemente repar-

tidos.
Le guarnicidn de fibras estd dispueste pre-

viamente en el molde de memera de repartirse uniforme-
mente en la capa de poliester. ’

Iz inyeccidn de la pesta bajo presidn la hsa.
ce penetrar ésta en las capas de fibras de vidrio sol-
déndolas {ntinamente la una a la otra, asegurdndose as{
la més complete rigidez del conjunto. |

Descrita suficientémente la natureleza del
invento, asi como el modo de llevarlo ventajoseamente e
la préetica, y demostredo que constituye un positive

adelsnto técnico en este tipo de fabricaciones, se so-

" licita Patente de Introduccidn por diez afioe en Espafia

¥ Provincics de Ultramer, con arreglo a las reivindi-
caciones expuestas en el pérrafo sigulente, haciendo
constar expresamente que cualquier modificacidn de de-

talle que se introduzcan en lss mismas, se considerard
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incluida dentro de este proteccidn, en tanto gue no al-

tere o modifique esencialmente su finelidad carecteris-

ticas

REIVINDICACIONESES.

18.. Un procedimiento de :;‘abricacié'n de mearcos psre hue-
cos de edificaciones, caracterizedo esencislmente,
porque en moldes metdlicos de dimensiones y perfi-
les aproPiados,lse depositan capas wniformes de un
meterial inerte, que he de permitir la posterior
formacidn de ls armadure de los prc_»pi'os marcos y
el soporte para la fijecidn de clavazdn o torni-
ller{a, realizéndose seguidamente una inyeccidn
de resina termoendurecible, tal que el material
poliester, determindndose por presidn la asociaeidn
‘de 1a guernicién interior con la resine termcendu-
recible la que previamente ha sido tefiida con pige
mentos estedles uniforuemente repartidos y credn-
dose por la disposicidn de la armsdurs interior,
conjuntos de completa rigidez, sometidndose el mar-
co & un procesc de polimerizacidn en moldes calien-
tes pare su completa solidificscidu.

Ia presente Patente de Introduccidn debe
recaer sobres .

28,. Ut PROCEDIMIERTO DE FABRICACION DE MARCOS PARA

HUECOS DE EDIFICACIONES.
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Podo ello, segin queda sustencialmente des-
crito en las anteriores Reivindicaciones, y con arre-

glo a los siguientes planog.

Madrid 28 Junio 1963.
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