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PRIMER CERTIFICADO DE ADICION
por VEINTE aﬁos~

en Bspafla, & favor de D. SANTIAGO CASTRO ARATIZTEGUI,
de nacionzlidad espafiola residente en Bilbso calle
Gregorio Balparda N2 7; cuyo certificado de Adicidn
se refiere a:
MEJORAS 3NTRQ9UCIDAS EN EL OBJEZO DZ LA PATENTE PRIN-
CIPAL N¢ 277.866 RELATIVA A "MEJORAS EN LAS HAQUINAS
DE SOLDAR FLBJES POR RESISTENCIA ELECIRICA".
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MEHORIA DESCRIPTIVA

El objeto del presente certificado de adicidn es
puntializar sobre una mejora muy importante en las né

quinas de soldar flejes y particularmente cuando estos
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flejes son concretamente hojasDqg JUHEE

que por otra parte ya fué descrita totalmente en la
patente de invencilbn de referencia,

En dicha patente, en el conjunto de su descripa;f
5-"'

cibn y coucretamente en su reivindicacién primefa,
ge decia que el iransformador de intensidad tenfa
conectado su secundario a una u otra parte de las
mordazas de fijacidn, pero la préctica y la serie de

innumerables experimentos, sobre $040 en la solda-
100-

dura de hojas de sierra hacia donde principslmente

se orienta la presente mdguina, a aconsejado que pa-
ra lograr une perfecta soldadura en 1os citados fle=-

jes, se reguiere una perfeéts distrivucidn del calor
154~

en toda la seccidén a soldar y para ello se necesita

una perfecta diatribucidn de la corriente eléectrica

en su paso por la referida seccién del fleje a sol~
adar,

Por ello, una de las preocupaciones en la céms—
truccidén de este tipo de mdquinas-de soldadura por
20, ~ resistencia eléctrica, es la perfecta distribucién dc

‘ del paso de corriente a través del fleje m hojla de
sierra a soldar, para ello ge necesita nacer las co-

nexiones del secundario por la parte delantera, pero

debajo de la mordaza de sujeccidn del fleje a soldar.
25 ’ Por todo esto, en el presente certificado de adi-

cibn, se presente una solucién Sptima para conseguir

perfectamente esta finalidad y es que, como anterior
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mente se ba dicho, los terminales del secundario, se

colocardn de suerte que distribuyon perfectamente la
corriente eléctrica por tode la zona de apoyo del
fleje a soldar y por-ello egtos terminales @el secuns;
dario se atornillardn en la parte delanters.

Este detalle de conexién y el lugar donde la mig-
ma se¢ produce en el bbieto principai gel presente
Certificado de Adicidnm.

La aplicacién de esta midquina de soldadura, es prin:
cipalqente para la soldadgra de holas de gierra de - .
cinta, Con el fin de lograr una perfecta soldaduga en:
toda la seccién se requiere una BUENA DISTRIBUCION
DEL CALOR por 1la geccién a soldaf Y para elloe se ne~
cesita una buena distribucidn de corriente eléctrica
& su paso por la seccibn, lo cual se cqnaigue gracias:
a la conexién delantera del secundario.

Una idea mAs completa del ohjeto que comstituye

este Certificado de Adicién la proporeciona la descrip:

_cidn gigueinte al hacer referencia a los dibujos que

a este Certificado ae acompaiia en los que de manera
un tanto esguemdtice y exclusivamente por via de ejem!
plo se representan los conjuntos y detalles mds cardc-
ter{sticos de la idea -del invenio, al hacer referencisc
a un posible caso de realizacién prﬁctiea. '

En dichos dibujos:
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La Pigura 1#.- es una seccidn del cuerpo de apoyo
de mordaza de sujecidn del fleje a soldar, mostrande
también el secuncario del transformador de intensidad
que es la parte esencial de esta midguina de soldadura
{Todo ello ya fué desgcrito en la Paiente principal) y
lo que ahora se aprecia en dicha figura-gs 13 forma
de conexionado y secundario en el lugar que se indica
en la proximidad del borde de la mordaza de fijacidn,
a fin de gue se hage una perfecta distribuciln de gnerr
gia eléctrica a tfavés de toda la geccidén de apoyo.

La Pigura 2¢.-Huestra una vista de frente de cémo
queda conexionado el secundario del transformador,pfeu;
cisamente por la parie delantera.

La Figura 3&.~Corresponde a un detallé del secunda-
rio del transformador de intensidad en forma coustruc-
tiva, apta para ser con comodidad conexionado en el
lugar gue se hg citado anteriormente.

De acuerdo con ello, seguidanente se hard una des-
cripeidn de las partes mas importantes: -

Coumentando esfos dibujos, se hace 1la aclaracién
de gue mediante el ntmerc 1 es la bage .0 carcasa fun-
damental de esta mdquina de soldar, como ya fué descri
ta en la Patente principal y que sobre ella se sujetaw
las mordazas que han de fijar el fleje que ha de ser g

soldado, y en su parte interna aloja el transformedor

.de intensidad y también los mecanismos de diferentes
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conexiones para lograr aplicacién pfactica, el
n? 2 Pieza aislante que limiﬁa o0 separa la mordaza -
de fijacidn =3- con la base -l=, con el n? 3 morda-
za Qe fijacidn del fleje que ha de ser soldado.Cuer-
po general de la mbrdaza donde se aprecia la zona-4-~
gue es la pestaila en vuelo gque alarga el lugar de
apoyo Gel fleje gue ha de ser soldadoc y ~5- prédc-
ticamenbe el lugar donde se apoya la hoja de sierra
a goldar, que es precisauente en este lugar donde

se efectda una perfecta distribucién de la corrien-
te que ha de pasar al fleje a soldar, con el n¢ 4
base de apoyo del fleje a soldar, con su corregpon-
diente vuelo, siendo en la proximidad de este 1ugar
donde se hace 1la conexibn de los terminales -T- del
gecundario del transformador,corresponde al n¢ 5
asiento del fleje a soldar,que precisamente gracias
al asiento en este lugar, se verifica una perfecta
distribucidn de la corriente eldctrica por todo el
interior del fleje a soldar, verificdndose una per-
fecta fusién de toda la zoné ¥ en resumen, una per.’.
fecta unidn del fleje.

al n? & corresponde secundario del transformador
de intensidad, siendo el 7 terminales del secundaric
del transformador de intensidad, que se sujetan nei .

diante los tornillos -8~, en el lugar que observa
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en la figura 18, que es el lugar mis apto para una
perfecta distribucibén de corriente eléctrica, a tra.
vés de la seccidn de todo el fleje que ha de ser sol-
dado, y por @ltimo con el nimero 8 tornillos de fija
cidén de los terminales del secundario.

Una vez que se ha deserito convenientemente el
objeto de este Certificado ée Adicidn, se hace'cons-
tar a los efectos oportunbs que en el mismo aserédn
guceptibles de introducir todas aguellas modificacio-
nes de detalle que las circunstancias y la prictica
pudieran aconsejar, siempre y cuando que con las va- -
riantes que se introduzcan, no se cambie, gltere o
modifique la gsencialidaa éel mecanismno sinplificado :
aguil descrito.

NOTaA

Se declara como de nﬁvedad Y propiedad para todo

el territorioc espafiocl, el contenido de las siguientes

REIVINDICACIORES

lg.- Mejoras introducidas en el 6bjeto de la Pa-

‘tente princiwval n? 277.866, que se refiere a: "Mejo®

ras en las wéguinas de soldar flejes por resisten-
cia eléctfica", de acuerdo con las cuales, se efec-
t@an las conexiones del secundario del transf.rmador
de intensidad, debajo de la parte delantera de las
mordazas de fijacién de los flejes a soldar, y en la:

inmediaciones de las bases de apoyo para los mismos,

Y
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determinandose que a través de los terminales del
secundario de dicho transformador de intensidad,se
distribuya la corriente eléctrica por toda la zona
de apoyo del fleje a soldar y, consecuentemente, ae¢
efectud una buena distribucidn de calor, a través

del mismo.

28.~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DZ LA PATEN-
T8 PRINCIPAL N2 277.866, que ge refiere a "LIJORAS
LN 148 MAQQIHAS Il SCLDAR FLEJES POR RESISTENCIA
BLSCTRICAM,

Todo ello, conforme se describe y reivindica en
la nmemoria que antecede, que consta de SIETE hojas,
escritaa a mdquina por una sola de sus caras y di-
bujos gue la ilustran.

Madrid, 28 de g
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