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DESCRIPCION

Este invento se refiere en general a cardas
con milltiples unidades cardadoras, particularmente para

preparar velos textiles sin tejer y mechas para hilazas

‘semipeinadas.

En particular, el invento atafie a una carda
de cilindros del tipo que incldye a lo menos una primera
etapa, a lo menos una segunda etapa y una tercera etapa

y en la cual:

.
s code?

- _la primera etapa, o cada primera etapa, in-..-.

-

cluye una unidad tomadora para el suministro de fibrés "

cortadas a una primera unidad de carda formada por un ci-

esens

lindro y medios intermedios de peinado por rodillos, que

[ XY

..'.

cooperan c¢on el c¢ilindro,

L3
XX 2N

- la segunda etap&, o cada segunda etapa, in-

cluye medios trasportadores de rodillos, alimentados por- f}

‘e

los medios de peinado intermediarios, ' Teswe

> . &

as®?®

Y | ' T

‘e s? »

- : la tercera etapa incluye una segunda unidad
de carda, formada por un cilindro alimentado por los me-
dios transportadores de rodillos y a lo menos dos rodi-
llos peinadores de salida que cooperan con el cilindro,
y medios desfibradores aiimenﬁados'por los rodillos pei-

~nadores de salida.

Las cardas de cilindros de este tipo estén
generalmente provistas de una sola primera etapa y una

sola segunda etapa, las cuales forman con la tercera eta-



pa una carda con dos unidades cardadoras, la primera de
las cuales sirve para suministrar y asperizar el mate-
rial, mientras la segqunda mejora el abrimiento, distri-

buye la fibra y forma y descarga el velo.

La presencia de dos rodillos peinadores de

salida, en lugar de un solo peinador de salida, permite
mejorar la produccidén tanto en el aspecto cuantitativo
como en el aspecto cualitativo, puesto que el velo o la
mecha que salen de la maquina estén compuestoé de dos ca-
pas de gran homogepeidad Yy resistencia para el mismo peso
que un §elo compuesto de una sola capa. Ademis, la pqsir
(bilidad de superponer d4os capas permite obtener un velo'

LI

¢ una mecha de mayor peso por unidad.

El objeto del invento que ahora agui se expo-

%

ne es propprcionar una carda del tipo especificado al ..
principio que sea capaz de mejorar todavia mds la produc-

tividad de la maguina y la calidad del velo o de la mecha++*

.o
* o »

producidos por &ésta. ‘ .

R )
L] L
as*

Segin el invento, este objeto se logra en

* 90¢
: .e
‘et o

virtud de que los medios peinadores intermediarios inclu-
yen @ds,rodillos peinadores intermediarios, a lo menos,
para formar velos respectivos y los medios transportado-
res -incluyen dos rodillos transportadores, a lo menos,
cada uno de los cuales coopera con un rodillo peiﬁador

respectivo,

Esta caracteristica incfementa considerableA
mente las ventajas derivadas de la presencia de dos rodi-
llos peinadores de salida, porque la presencia de dos o

mas rodillos peinadores inﬁermediarios, con sus rodillos_
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transportadores respectivos, permite que el cilindro de
la tercera etapa sea alimentado con mayor cantidad de fi-
bra, con lo cual se logra mayor produccién y mejor cali-
dad en términos de homogeneidad y resistencia del velo

o 1la mecha final.

De preferencia, el cilindro de la primera e-
tapa, o de cada primer etapa, esta cubierto por un pafic

de indice angular bajo y con extremos puntiagudos encara- -

. dos en el sentido de rptacién, el cual corresponde al del

avance del material,

-
sanet

De conveniencia, sin embargo, los peinadores

*

intermediarios estdn cubiertas por pafios de Indice angl>’
lar altoy con extremos puntiagudos encarados en sentido

.
edss e

opuesto al de la rotacidn.

‘ Los. peinadores intermediarios pueden estar
cubiertos por pafios de &ngulos y densidades diferentes ,

LERE RS

y pueden tener velocidades periféridas diferentés. .o

Los rodillos transpbrtadores,tienen painos coui:{}
los extrémos puntiégudos encarados en direcc:}éh opuestar.'. ::”
a la del avance del material y desc&rgén los dos éeinado-
res pof estiramiento (velocidad periférica mayor que la
de los peinadores) o por "condensacidn” (velocidad perifé-
ricé inferior a la de los peinadores),Vtransfiriendo el

velo recién formado al cilindro de la etapa final sin al-

terar las caracteristicas de aquél.

A continuacién va a describirse el invento

con detalle haciendo referencia a los dibujos adjuntos,
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aducidos meramente a titulo de ejemplo no limitativo y

en los cuales:

- la figura 1
es una ilustracién esquemdtica de una carda de cilin-

dros conforme al invento

y
- la figura 2

ilustra parte de la figura 1 en escala ampliada.

La modalidad ilustrada en los dibujos se re-

fiere a una carda decilindros con dos unidades cardado-

»
sues®

te;

ras, particularmente para producir velos textiles sin

jer y mechas para hilazas semipeinadas. Cabe sefalar, éin'

embargo, que cuanto se describe a continuacién puede a-

.

plicarse asimismo a cardas que tengan mayor niimero de"u-

et ®e

nidades cardadoras. *ee?

La carda aqui ilustrada se compone de una

cetn

primera etapa, indicada en conjunto con I, una segunda,.

etapa, indicada en conjunto con II, y una tercera sec-

YRS
¢ o
sate

cidén, indicada en conjunto con III. e
La etapa I incluye un transportador alimenta;

dor A, de cinta sin fin, para suministrar fibras cortadas

a los miembros abridores con rodillos B y €, y'una pri-

mera unidad cardadora constituida.por un cilindro D y dos

rodillbs peinadores intermediarios E1 yrEz..Los sentidos

de rotacidén de los rodillos B, C, D, E, vy E, son los que

estan indicados por las Elechas en los dibujos.

De preferencia, el cilindro D estad cubierto
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por un pafio de Indice angular bajo y con los extremos
puntiagudos encarados en el sentido de la rotacidn, o sea

en la direccidn de avance del material.

Los dos peinadores intérmediarios E, Y Ez,
gue reemplazan el peinador intermediario Gnico existente
en las cardas convencionales, estan cubiertos, sin embar-
go, por pafios de indice angblar alto y con los extremos
puntiagudos encarados en sentido opuesto al de la rota-
cidn. A

Cabe sefialar que los dos peinadores interme-
diarios E1 y Ez pueden estaf cubiertos por pafios con &ns°
gulos y densidades que sean iguales o diferentes y puedéé}
tener la misma velocidad periférica o diferentes veloci-

) -, Y N ’ - -
dades periféricas. ) evece

, La etapa II estd constituida por dos rodillds*”
transportadores o desfibradores F, y F,, cada uno de los

cuales coopera con un peinador intermediario respectiVo ™’
E‘1 ¥y EZ’ Los dos rodillos tranmsportadores F, ¥ Fz,' ‘qt.m:.:

en la précﬁica actﬁau como miembros transféridores entre.’.
la etapa I y la etapa III, estan cubiertos por paiios coﬁ“.:“;
los extréemos puntiagudos encarados en el sentido de ro-
tacidén indicado por las flechas y pugden tener velocidad
periférica mayor o menor que la de 1'-c>'s’:i>einadores interme~-
diarios respectivos E1 y Ez. Eniel primer caso, la accidn

de descarga ejercida por los ‘rodillos‘transportadores’r1 :
y F, sobre los peinadores intermediarios respectivos E,

y B, se produce por una accidén de estiramiento; mientras

gue en el segundo caso se produce por “condensacidn”.
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salida H

‘La etapa III incluye una'segunda unidad de

carda, formada por un cilindro G y por dos peinadores de

1 Y Hy, giratorios en los sentidos que indican

las flechas respectivas. Los dos peinadores H1 y Hz ali-

mentan a unos miembros desfibradores P‘ y Pz respectivos.

Como se hadicho antes, las etapas I, II y III
constituyen una carda con dos unidades cardadoras, en la

cual la etapa I sirve para suministrar y asperizar el ma-
terial y la etapa III sirve para mejorar el abrimiento,

distribuir la fibra y formar y descargar el velo o mecha,

.
A sease

La funcién de los dos peinadores intermedia-

L d
£ 4

rios E1 y E2 es recoger en sus superficies las fibras dél'

cilindro D, para formar dos velos. Los dos velos forma-

-
seve

dos en la primera etapa son trasladados por los dos rodi-

llos trahsgortado:es F1 Y Pzia la etapa III., Esta dltime...
es asi alimentada con mayor cantidad de fibras, por lo
que se'logra mayor prbduccién y mejor calidad del vel ol

o de la mecha. En efecto, el despeje del cilindro D po¥.’..

LA A
.

los dos peinadores intermediarios E1 y Ez reduce a la miL. s

- 8¢

tad los defectos en la alimentacidn al cilindro G, porques... .
las colecciones de fibras que se suministran estdn sepa-
radas en dos sendas diferentes. Por consiguiente, en la
prictica es posible obtener un velo de ﬁomogeneidad y u-
niformidad considerables incluso desde la primera etapa .
de lé carda e incluso cuando se parte de fibrés'cortadas
de densidades muy diferentes (fibras diferentes en cali-

dad, deniers y longitudes).

Por otra parte, la mayot produccidén obteni-
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ble con dos (o mis) rodillos peinadores intermediarios
permite utilizar pafios mas finos, de mayor poder de car-
da, a partir de la etapa I, lo que hace posible otra me-

jora mds de la calidad del producto final.

Asimismo, la preséncia de dos (o mas) peina-
dores intermediarios permite que &stos tengan velocidades
periféricas diferentes, y en consecuencia disposicién di-

ferente de las fibras en sus superficies, lo que aumenta’

‘la‘uniformidad de los velos.

Estas ventajas se afiaden a las que se consi-

.
ssves

guen por la presencia de dos (o mas) peinadores de sali-

da, por lo que, en conclusidén, la carda conforme al Ent’
vento hace posible obtener mejoras importantes en el pro-
ducto final, tanto en el aspecto cuantitativo como en 81"
aspecto cualitative, "en términos de mayor homogeneid;d.:
y resistencia, asi como de mayof peso por unidad de los
velos. ’ cons’s
Como esnatural, los detalles constrﬁctivésf}
y las modalidades de realizacidn puéden variarée amplia&i{}
mente respecto a cuanto aqui se ha descrito e ilustradéd ?2

sin gue ello obste al Ambito de proteccidén de este in-

vento,
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REIVINDICACIONES

1. ‘ Carda de cilindros, particularmente para pre-
parar velos textiles sin tejer o mechas para hilazas se-

mipeinadas, que incluye una primera etapa, a lo menos,

" una segunda etapa, a lo menos, y una tercera etapa y en

la cual:

- ' la primera etapa, o cada primera etépa, in-
cluye una unidad tomadora para el suministr§ de fibrés
cortadas a una primera unidad de carda formada'por un ci-
lindro y medios intermediarios de peinado'por rodilles:,

et ® .

que cooperan con el cilindro, .

2.0°

- la segunda etapa, o cada segun&a etapa, in-
cluye medios trasportadores de rodillos, alimentados ﬁS{'
los medios, de peinado intermediarios, Test

y

- la tercera etapa incluye una segunda unidad’’

»®

de carda, formada por un cilindro alimentado pdr los méé.:

dios transportadores de rodillos y a lo menos dos rodf

*

. A4 .'.
llos peinadores de salida que cooperan con el cilindrog :

Y medios desfibradores alimentados por los rodillos pei-

nadores de salida,

caracterizada en que los medios peinadores intermediarios
incluyen dos rodillos peinadores intermediarios (E1 y
E,), a lo menos, para formar velos respeciivos y los me-
dios transportadores incluyen dds rodillos transporﬁado-
res (P1 ¥ Fz), a lo menos, cada uno de ios cuales coopera

con un rodillo peinador respectiveo (E1 y Ez).

¢ o
)

s ¢
X

L]

L ]
*
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2. " Carda conforme a la reivindicacién 1, carac-
terizada en que los dos peinaddres intermediarios (E1 y
E,) estdn cubiertos por pafios de indice angular alto y
con los extremos puntiagudos encarados en sentido opuesto

al de la rotacﬁén.

3. ‘ Carda conforme a la reivindicacidn 2, carac-
terizada en gue los dos peinadores intermediarios (E, ¥
E,) estin cubiertos por pafios de Indice y densidad dife-

rentes,

-
eese

4. Carda conforme a la reivindicacién 2, caracs

.

.

. &
terizada en que los dos peinadores intermediarios (E1'y”

E,) estidn cubiertos por pafios del mismo dngulo y la misma

densidad, sreee

«®*y

L4 .
.y .
L]

5. Carda conforme a la reivindicacidén 2, carac-

terizada en que los dos peinadores intermediarios (Ei'y"z

.o
. @

ve o

E,) estan accionados con velocidad periférica diferente.’

%0
* e *
L X3

6. Carda ‘conforme a la reivindicacidn 2, carac=’' |
. >

L ]
*

»
-*

terizada en que los dos peinadores intermediarios (31 y

-
*
L

Ez) estan accionados con la misma velocidad periférica.

T Carda conforme a cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizada en que los rodillos
transportadores (F1 Yy Pz) estin accionados con veldc;daf
des periféricas mayores que las de los peinadores inter-

mediarios (B1 Y EZ) respectivos.
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8. Carda conforme a cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 6, caracterizada en gque los rodillos trans?
portédores (E‘1 y Fz) estén accionados con velocidad peri-
férica menor gue la de los peinadores intermediarios (B,

y Ez) respectivos.

9. Carda conforme a cualqguiera de las reivindi-
caciones 1 a 6, caracterizada en que los rodillo§ trans-
portadores (F1 Y Fz) estin accionados: uno, con velocidad
periférica mayor, y el otro, con velocidad periférica me-

nor, que los peinadores intermediarios (E1 b'd Ez) respec-

tivos. .
‘-'.‘.

10, Carda de cilindros.

Seqin se describe y reivindica en la presente’’’

v

memoria descriptiva que consta de 11 hojas foliadas y ese.:

critas a midguina por una sola cara.

-
eseay

., e
R
L

é %56
L
as

IR o
.o

.

as? o




C7T vonun veot

L o

! A ’ __m .
P ‘ " vgemeg +g ¥ ONVIZVEO T TP ONVIZVHD °DNI UIISATN TMIQIAI0 am%ﬁﬁ% .

* . - i ’
e Y e Co - g T S o R —

SN . T




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



