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DBSCRIPCION

10

Este invento se refiere en general a cardas 
con múltiples unidades cardadoras, particularmente para 
preparar velos textiles sin tejer y mechas para hilazas 
semipeinadas.

En particular, el invento atañe a una carda 
de cilindros del tipo que incluye a lo menos una primera 
etapa, a lo menos una segunda etapa y una tercera etapa 
y en la cual:

* ** * +
la primera etapa, o cada primera etapa, in-...

cluye una unidad tomadora para el suministro de fibras
cortadas a una primera unidad de carda formada por un ci-

+ + +<
lindro y medios intermedios de peinado por rodillos, que. 
cooperan cpn el cilindro, **

la segunda etapa, o cada segunda etapa, in-. 
15 cluye medios trasportadores de rodillos, alimentados por-

los medios de peinado intermediarios,

la tercera etapa incluye una segunda unidad 
de carda, formada por un cilindro alimentado por los me- 

20 dios transportadores de rodillos y a lo menos dos rodi­
llos peinadores de salida que cooperan con el cilindro, 
y medios desfibradores alimentados por los rodillos pei­
nadores de salida.

Las cardas de cilindros de este tipo están 
generalmente provistas de una sola primera etapa y una 
sola segunda etapa, las cuales forman con la tercera eta-

25



- 3-

pa una carda con dos unidades cardadoras, la primera de 
las cuales sirve para suministrar y asperizar el mate­
rial, mientras la segunda mejora el abrimiento, distri­
buye la fibra y forma y descarga el velo.

5 La presencia de dos rodillos peinadores de
salida, en lugar de un solo peinador de salida, permite 
mejorar la producción tanto en el aspecto cuantitativo 
como en el aspecto cualitativo, puesto que el velo o la 
mecha que salen de la máquina están compuestos de dos ca­

lo pas de gran homogeneidad y resistencia para el mismo peso
que un velo compuesto de una sola capa. Además, la pQsi¿.
bilidad de superponer dos capas permite obtener un v¿ló*.*. .*
o una mecha de mayor peso por unidad.

El objeto del invento que ahora aquí se exp¿!* 15 .**.
ne es proporcionar una carda del tipo especificado al ***'
principio que sea capaz de mejorar todavía más la produc­
tividad de la máquina y la calidad del velo o de la mecha****
producidos por esta. **.1.-

*  *  .  *

20 Según el invento, este objeto se logra en ***],
1 * *virtud de que ios medios peinadores intermediarios inclu-* ** * 

yen dos rodillos peinadores intermediarios, a lo manos, 
para formar velos respectivos y los medios transportado­
res incluyen dos rodillos transportadores, a lo menos, 
cada uno de los cuales coopera con un rodillo peinador 
respectivo.

Esta característica incrementa considerable­
mente las ventajas derivadas de la presencia de dos rodi­
llos peinadores de salida, porque la presencia de dos o 
más rodillos peinadores intermediarios, con sus rodillos

25
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transportadores respectivos, permite que el cilindro de 
la tercera etapa sea alimentado con mayor cantidad de fi­
bra, con lo cual se logra mayor producción y mejor cali­
dad en términos de homogeneidad y resistencia del velo 
o la mecha final.

10
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De preferencia, el cilindro de la primera e- 
tapa, o de cada primer etapa, está cubierto por un paño 
de índice angular bajo y con extremos puntiagudos encara­
dos en el sentido de rotación, el cual corresponde al del 
avance del material.

* .. * * *
De conveniencia, sin embargo, los peinadores,

* **intermediarios están cubiertas por paños de índice angú-** 
lar altoy con extremos puntiagudos encarados en sentido 
opuesto al de la rotación. .***

Los peinadores intermediarios pueden estar 
cubiertos por paños de ángulos y densidades diferentes .a a a* a
y pueden tener velocidades periféricas diferentes. . ..

*  *  +  *Los rodillos transportadores tienen paños con . .*
„ . .**los extremos puntiagudos encarados en dirección opuesta^ ;* 

a la del avance del material y descargan los dos peinado­
res por estiramiento (velocidad periférica mayor que la 
de los peinadores) o por "condensación" (velocidad perifé­
rica inferior a la de los peinadores), transfiriendo el 
velo recién formado al cilindro de la etapa final sin al­
terar las características de aquél.

A continuación va a describirse el invento 
con detalle haciendo referencia a los dibujos adjuntos,



aducidos meramente a título de ejemplo no limitativo y 
en los cuales:

- la figura 1
es una ilustración esquemática de una carda de cilin­
dros conforme al invento
y

- la figura 2
ilustra parte de la figura 1 en escala ampliada.

La modalidad ilustrada en los dibujos se re­
fiere a una carda decilindros con dos unidades cardado-

* .... *ras, particularmente para producir velos textiles sin te-..... *jer y mechas para hilazas semipeinadas. Cabe señalar,
embargo, que cuanto se describe a continuación puede a-
plicarse asimismo a cardas que tengan mayor número de *ú-**
nidades cardadoras. ..

La carda aquí ilustrada se compone de una
primera etapa, indicada en conjunto con I, una segunda..+ +
etapa, indicada en conjunto con II, y una tercera secj-.,.

t + *
ción, indicada en conjunto con III. . ... . .. .. .

La etapa I incluye un transportador alimenta- 
dor A, de cinta sin fin, para suministrar fibras cortadas 
a los miembros abridores con rodillos B y C, y una pri­
mera unidad cardadora constituida por un cilindro D y dos 
rodillos peinadores intermediarios Ê  y E^. Los sentidos 
de rotación de los rodillos B, C, D, Ê  y son los que 
están indicados por las flechas en los dibujos.

De preferencia, el cilindro D está cubierto
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por un paño de índice angular bajo y con los extremos 
puntiagudos encarados en el sentido de la rotación, o sea 
en la dirección de avance del material.
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Los dos peinadores intermediarios Ê  y 
que reemplazan el peinador intermediario único existente 
en las cardas convencionales, están cubiertos, sin embar­
go, por paños de índice angular alto y con los extremos 
puntiagudos encarados en sentido opuesto al de la rota­
ción.

Cabe señalar que los dos peinadores interme-
diarios E, y E, puedes estar cubiertos por paños con án-

+ * * *gulos y densidades gue sean iguales o diferentes y pueden.* 
tener la misma velocidad periférica o diferentes veloci­
dades periféricas.

* * +
, La etapa II está constituida por dos rodillós**

transportadores o desfibradores F^ y F^, cada uno de los
cuales coopera con un peinador intermediario respectiW*

* + *y E2 * Los dos rodillos transportadores F^ y F2 , que..*
*  *  * *

en la práctica actúan como miembros transferidores entf .*
„ *la etapa I y la etapa III, están cubiertos por paños cob.? *

los extreemos puntiagudos encarados en el sentido de ro­
tación indicado por las flechas y pueden tener velocidad 
periférica mayor o menor que la de los peinadores interme- 
diarios respectivos E, y E-,. En el primer ceso, 1. ,cci6. 
de descarga ejercida por los rodillos transportadores 
y F2  sobre ios peinadores intermediarios respectivos 
y E2  se produce por una acción de estiramiento; mientras 
que en el segundo caso se produce por "condensación".
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La etapa III incluye una segunda unidad de 
carda, formada por un cilindro G y por dos peinadores de 
salida y H^, giratorios en los sentidos que indican 
las flechas respectivas. Los dos peinadores y ali­
mentan a unos miembros desfibradores P^ y P^ respectivos.

Como se hadicho antes, las etapas I, II y III 
constituyen una carda con dos unidades cardadoras, en la 
cual la etapa I sirve para suministrar y asperizar el ma­
terial y la etapa III sirve para mejorar el abrimiento, 
distribuir la fibra y formar y descargar el velo o mecha.

La función de los dos peinadores intermedia-
.

rios Ê  y E^ es recoger en sus superficies las fibras dél** 
cilindro D, para formar dos velos. Los dos velos forma­
dos en la primera etapa son trasladados por los dos rodi"**

. *
líos transíwtadores y Fg a la etapa III. Esta última-.* 
es así alimentada con mayor cantidad de fibras, por lo 
que se logra mayor producción y mejor calidad del velo*** 
o de la mecha. En efecto, el despeje del cilindro D por *
los dos peinadores intermediarios E. — - - .!p 1 y E^ reduce a la ,i-.
tad los defectos en la alimentación al cilindro G, porque*, 
las colecciones de fibras que se suministran están sepa­
radas en dos sendas diferentes. Por consiguiente, en la 
práctica es posible obtener un velo de homogeneidad y u- 
niformidad considerables incluso desde la primera etapa 
de la carda e incluso cuando se parte de fibras cortadas 
de densidades muy diferentes (fibras diferentes en cali­
dad, deniers y longitudes).

++*

Por otra parte, la mayor producción obteni-



-8

ble con dos (o mas) rodillos peinadores intermediarios 
permite utilizar paños más finos, de mayor poder de car­
da, a partir de la etapa I, lo que hace posible otra me­
jora más de la calidad del producto final.

5 Asimismo, la presencia de dos (o más) peina­
dores intermediarios permite que estos tengan velocidades 
periféricas diferentes, y en consecuencia disposición di­
ferente de las fibras en sus superficies, lo que aumenta 
la uniformidad de los velos, 

lo
Estas ventajas se añaden a las que se consi-

* .....guen por la presencia de dos (o mas) peinadores de sali-. *
da, por lo que, en conclusión, la carda conforme al in** 
vento hace posible obtener mejoras importantes en el pro­
ducto final, tanto en el aspecto cuantitativo como en'él**...

15 aspecto cualitativo, en términos de mayor homogeneidad.*
y resistencia, así como de mayor peso por unidad de los 
velos.

+ aComo esnatural, los detalles constructivo^*.;
y las modalidades de realización pueden variarse amplia-^

20 mente respecto a cuanto aquí se ha descrito e ilustradd*.. .
sin que ello obste al ámbito de protección de este in­
vento.

25
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REIVIMDICACIONES
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1. Carda de cilindros, particularmente para pre­
parar velos textiles sin tejer o mechas para hilazas se- 
mipeinadas, que incluye una primera etapa, a lo menos, 
una segunda etapa, a lo menos, y una tercera etapa y en 
la cual:

la primera etapa, o cada primera etapa, in­
cluye una unidad tomadora para el suministro de fibras 
cortadas a una primera unidad de carda formada por un ci­
lindro y medios intermediarios de peinado por rodillos*^ 
que cooperan con el cilindro,

la segunda etapa, o cada segunda etapa, in-
+ + * * +cluye medios trasportadores de rodillos, alimentados por+ * * *

los medios.de peinado intermediarios, *
y

la tercera etapa incluye una segunda unidhtf**
* + +de carda, formada por un cilindro alimentado por los mĝ .**
+ ** *

dios transportadores de rodillos y a lo menos dos rodi;-.*.**
. -**líos peinadores de salida que cooperan con el cilindro^;  ̂

y medios desfibradores alimentados por los rodillos pei­
nadores de salida,

caracterizada en que los medios peinadores intermediarios 
incluyen dos rodillos peinadores intermediarios (Ê  y 

), a lo menos, para formar velos respectivos y los me- 
25 dios transportadores incluyen dos rodillos transportado­

res {F̂  y Fg), a lo menos, cada uno de los cuales coopera 
con un rodillo peinador respectivo (Ê  y Eg).



2. Carda conforme a la reivindicación 1, carac­
terizada en que los dos peinadores intermediarios (B̂  y 
Eg) están cubiertos por paños de índice angular alto y 
con los extremos puntiagudos encarados en sentido opuesto 
al de la rotación.

3. Carda conforme a la reivindicación 2, carac­
terizada en que los dos peinadores intermediarios (E.¡ y 
E 2 ) están cubiertos por paños de índice y densidad dife­
rentes .

. ****4. Carda conforme a la reivindicación 2, carac-
*terizada en que los dos peinadores intermediarios (E^'y

B2 ) están cubiertos por paños del mismo ángulo y la misma 
densidad. ***a*

, *

5. Carda conforme a la reivindicación 2, carac­
terizada en que los dos peinadores intermediarios (Ê  *y
E 2 ) están accionados con velocidad periférica diferente.*.

*
6. Carda conforme a la reivindicación 2, carac^
terizada en que los dos peinadores intermediarios (Ê  y*
E;) está, accionados con la misma velocidad periférica.

7. Carda conforme a cualquiera de las reivindi­
caciones precedentes, caracterizada en que los rodillos 
transportadores !F, y F,) está, accionados con velocida- 
des periféricas mayores que las de los peinadores inter­
mediarios (E.j y E2 ) respectivos.
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8. Carda conforme a cualquiera de las reivindi­
caciones 1 a 6, caracterizada en que los rodillos trans­
portadores (F̂  y Fg) están accionados con velocidad peri­
férica menor que la de los peinadores intermediarios (Ê

5 y E^) respectivos.

9. Carda conforme a cualquiera de las reivindi­
caciones 1 a 6, caracterizada en que los rodillos trans­
portadores (F̂  y Fg) están accionados: uno, con velocidad

ÍO periférica mayor, y el otro, con velocidad periférica me­
nor, que los peinadores intermediarios (Ê  y E^) respec-

+ * * ̂ *
tivos.

15

20

10. Carda de cilindros.
Seqdn se describe y reivindica en la presenté***

* *  *  *

memoria descriptiva que consta de 11 hojas foliadas y es*-** 
critas a máquina por una sola cara.

*  + *  *+  ̂+
* . * *
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