S5«

PATENTE
DE '
INTRODUGCCIOR

por YUN PROCEDIMIENTO IE PROTECCION DE -MEPALES IURARTE
SU TRATAMTENTO POR AGENTES ACIDOS*, = favor de la fimas
alomans DEAYIAG, DEUPSCHE HYDEIERWERKE, G.m.b.H., domici-

'1iede en DUSSELDORF (Alemania).
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MEMORTA DBSCRIPTIVA

Frecuentements, se tratan dentro de la itfcnics,

superficies de metales con mires & eliminar las capas de

6xid0s y de compuestos similares, por agente docidos, de
preferencia dcidos minerales. Pare evitar el ataque directo
del metal, se utilizan agentes protectores, conocidos gene-
relmente¢ bajo la demominacifn de "mordientes de proteccién"-

1 A tftulo de ejemplo, se adiciona en los mordientea o en

ol elemento desoxidador del hierro, materins que deben
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anprmir. en 1o poai'ble. el ataque de doidos sobre 1es
netales pulidos, n0 corroidos. El miemo pmoegimiento Puede
ger también utilizado pera otros metales, tales como, por
ejemplo, el gzinc y el aluminio.

Con le proteccidn mds eficaz posidble contre

la corrosidn debida a los dcidos y con la ay;zda de cantie-
~ dades minimas utilizadas, se requiere gue los agentes de

gran rendimiento de este género ejerzan asimismo efectos
durederos en el sentido de que los bafios de fcidos pusdan
hallarse en servicio durante largo tiempo. Ios agenten
deben mer eficaces en grandes zonas de temperatura ¥y do
‘concentrecidn y ofrecer, segin las posibilidadea, una
buena pmtecciﬂn uniforme tanto para los més diferentu
dcidoa de mordantado como pare las diversas elaaes nds
distintss de hierro o sus aleaciones. Con una volatilided
1o més reducida posi'ble, con los vapores de agua ¥y 4eido,
lag adiciones de agen'tes recientes de mordentado deben ser
prdcticmnente inofensivos, no produciendo gaz molesto en
el ocurso de su utiliﬁaeidn, ¥ 1o producir molestis al olfa~
to, defocto que era inherento en lea antiguna mordientes
sulfuroso 8.

; Ahoye la aolir;itante he encontrade que los
do:'!‘.;xcz»a sulfénicos que(tiqnen la fémmuls generalx

G-n-so3a

o eus sales, poseen propiedades a.ntioomaivap, exce-

lentes y responden largemente a las condiclones esta~
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blecides. En ssta tdmula general, G representa

un dtomo de haldgeno o un grupo de dtomos emparentados

8 los halégenos, tales como l0s ON {oiano) o SCN (sul-
foclano) y R. representa un radicsl. de hidrocarbure que
puede sor de nsturaleza aliﬁtica, cicloalifdtica o ’

: arométiea y llevar, en caso conveniente, otroe sube~

tituyentes, tales como por ejemplo radicsles alcoilos ,

' grupos oxi, grupos nitro, otros redicsles de écidos

sulfénicos y/o étonoa de 'haldgeno, grupos ciano y
sulfociane resgect:lvamente.
A t:!tulo de ejemploa para 4cidos sulfdnieoa

‘ds este génem que poseen, como tales o bajo forma de

sus sales, una accidn aatieomaiva, se indican: el
éq:ldo clorometeleulfénico, el dcido bromometansulfdnico
ol deido yodometansulfdnico, el f0ido 2-cloro-gtansulfd~
nieo;-l, el Acido 2-bromoetansulfénico-l, el Acido
a’-ciano-etangp;tfdnioo-l, el dcido 2-tiocian-etansulfd-
nico-1, ol fcido 3I=bromo=propensul fdnico=l, el deido
4~bromo-butanssulfénico=1, el 4cido 4=-bromo-butansul-
f6nico~-2, el dcido 3—yodo-pmpansu1fdnio6-l, el deido
¥cisn-propamlfénico-1, el Acido 4-tiocian-butansul-
ﬁnioo—l, el dcido 2,3—diclom-pmpanen1ﬁnico-1, el
éo:f.do G-bmmo-hexssulfdnico-l, el #Acido 3I=bromo~cemfo=
sulfdénico-7, y adénds los 4cidos sulfdnicos aromgtie-
cos tales como, POr ejsmplo, el dcido 2=cloro=benzosul-
fénico=-1, ol dcido 3=cloro-benzosulfénico-l, el deido
4=cloro-bengosulfdnico-1, el deido 2, dicloro-benzo-
sulfdnico-1, el deddo 2,4,5-tricloro-benzosulfdnico-I,
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el fcido.4~bromo-benzomlfdnico-l, el doido 6-cloro~3-
~bromo-benzosulfénico-1, el doido 2;4-dibromo~benszo~
sulfénico=1, el dcido 2,5=-dibromo=benzosulfdnico=1,

el deido 3,4,5~tribromo-benszosulfénico~1, el dcido
2,3,4,5~tetrabromo-benmeulfénico=1, €1 dcidd 4~yodo
-bengosulfdnico-1, el écido 4~cloro-nitro-bensosul-
fénico-1, el dcido s;bmm-a-n;ltro-bnnzo,m:t‘dnieo-l,
el deido 4-cloro-toluensulfdpico-2, el fcido 4=bromo=
-toluensul ffnico=-2, el 4Acido 4~yodo-toluensulffnico-2,
el dcido 3,4,5~tricloro=tolueénsulfdnico-2, el deido
bclom-toluens;nf_snicod, el d¢idd 2-cloro-toluensul-
fénico=4, el Acido 6~bromo-toluensylfdnico=3, el

ﬁcido 2,4-die10ro—toluensu1£6::1co-4, el dcido &bmmo—

=toluensulfénico-4, ¢l Scide 4~cloro=bencilo-omega~

-sﬁlfdnico, el dcido Hmno-benc‘ilo-omeg&-aiufgnieo,

el cido 5-bromo-O-xilensulfnico-4, el &cido 2,6-dieloro-
-m-x&.lensulfﬁnioo‘d, el éoido' 4-cloro-nattalenm1fdni'od-1,
el deido bbmm-naﬁalensﬁlfdnico-l, el deido 4,7-dicloro~
~naftalensul fénico-1, el dcido Imcloronaftalensulfénico-2,
el',dcido G-bmmo-naftalenauifdnico-z,' ol dcido 5,8-3idromo-
-naftalensulfdnieo-a, ol ',doid'o 4-bromo~-toluendisul fénico-
«2,6, ol dcido~4-bromo-naftalendisulfdnico)2,7, el Acido
4,4'-@1bromo~difenildaisul fénico 2,2* y, ademds, dcidos
éulﬁhieoa que contienen grupos oxi, tales cdmo, POr ejem~
Plos el dcido 2-cloro-fenolsulfénico-4, el dcido 2-bromo-

-=fenolsul fénico-4, el 4cido 2,6-—di.cloi'o-fenolm1f8nieo-4_.,

el dcido 2,6-dibromo-fenolsul¥dnico-4, el dcido 2,6~diyodo~
~fenolsulf¥nico-4, ol &cido 6~bromo-fenoldisulfdnico-2,4,
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el 4cida 6-bmmo-naften-1-sulfdnico-3, el écido 8=-bromo=
~naftalen=-1-disulfénico=3,5~ el deido 1-bromo-patten=2-
~aulfdnico-8, entre otme.

La aplicacidn &el pmcedimiento objeto de esta.
invencidn, tiene lugar, en le prdctica, de la menere usual,
las céntidades autil:izgr pueden variar dentro de grandes

- 1imites y se establecen segin el género de lqé agentes de

trataniento doidos utilizados, segin ol metal a tratar,
¥y ssimismo, en caso oom_zeniente,aégﬂn la temperature de
trataniento. Ordinariemente, se puede tredajar, con adi-
ciones oompréndidaa entre 0,01 y 0,5% en relacidn a los
agentes dcidoe, .

Ios inhibidorea, objeto de este mvento, son
éompatibles,con los sgentes anticorrosivos conocidos y

pueden utilizarse en mezcle con ellos, en caso deseado.
EJEMPLO 1.

- 1s oﬁ.cacia de los dcidoa slfénicos, ob;]eto ‘
de eats invencidn, o de sus sales Quede demostrada por
los valores relacionados en la tabla que slgue, habiéndose
procedido ée la aiguiente.manex'a pars le determinacidn
de estos valores.

Se¢ ixmmergemm planchas de hiorro de 18 om® de
superficie en dcido clorhfdrico 4-n o en dcldo sulfdrico
4~n. E1 ataque sobre el meigl se ha seguido constante-
mente por la medids de la cantidad de hidrdgeno en fore
nacidn. A 60° 8e TecoOgen muestx;gs de aistﬁgs de ve]p-
oidad de cgirosidn hiexro /Acido clox;hi_drieo 4-n o hi;m/
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dcido sulfirico 4~n, & las cuales se relacionsn les velo-

‘cidades ulteriores de corrosién de sistemas que utilizan

giieiones correspondientes en porcentaje. I8 eopeentm-
¢idn de utilizacidn es, en todos los casos, de 1gAito.

ACCION ANTICORROSIVA

Pare ¢l dcido

I~(m214-303mtoconoooo-ooooa

49,3

ADICION Para el Acido
L clorhidrico sulfdrico
4=n, d=n.

£ 3

n‘(eazls-mfm','"""';°';' - . 84’4
B’f(@zj?@sﬁac--na"aoc.-... 98’5 32,3
Br24<ﬂﬂ~w3m..-..-.........; 84’8 87,7
I‘cﬂz.w.anaoo‘-o-ooo--.coooocr 66,% 88,2
I!(ma)3’m3nawot-ooooo-ooo-. 89,7 96’0
] 92,3

Ia aplicacidn del procedimiento ob_jeto del

invento, tiene lugar en la prdctica de la manera corriente.

Las centidades de inhibidores a utilizar pueden variar

en el interior de gran limites y se establecen segin el
género de 108 agentes de tratemiento dcido utilizados,
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segin el metal a tratar, y esimiamo en caso deseads,
segin Ia temperatura de tratamiento. De ordinario se
trabajard con ediciones comprendidas entre 0,01 y 0,5%
en Trelacidn & los agentes dcidos. Ios inhidbidores, objeto
del invento, son compa;tiblea con los agentes enticorrosi-
voe conocidos y pueden asimismo ser utilizados en megela

oon ellos, en c¢aso deseado., A tf{tulo de agentes de tra-

_tamiento doidos, entran en consideracidn otroe doidos
‘minerales, ssles dcidas de 4cidos minerales o &simismo

dcidos orgédnicos. El procedimiento es aplicable a la
froteccidn de todo género de metales que sean sometidos
a un tratamiento por agentes dcidos con fines 8 uns
limpieza, un tratamiento éuperﬁcial, una corrosién o wn
tmtamiento gimilar. . -

I.a formacidn de revestimientos de cobre aobre
metalea'eomu.nes, tales como el hierro, se ha realizado °
hasta el presente, por ejemplo, cobreapdd previemente
los objetos metdlicos & cobrear ern un bafic de una sal |
de cianuro de cobre y finalizando subsiguientemente el
tratamiento en un bafio de una sal dcide de cobre, por
via galvdnics. El cobreado directo galveénico en un bafio
dcido sin utilizacidén de cobreado previo al cianuro de
ﬁotasio, no se ha consideredo hasta el presente como
realigzable. _

A.hoxi, la peticionaria ha encontrado que ge
puede eobrea;- di:r;ectamente objetos metdlicos en metales
comuxe S aﬁ un befio decido, ouando priméramente se tratan
108 objetos metdlicos de preferencia inmediamtemente antes-
en un bafio dcido de mordentado con adicidén de un mordiente
de proteceidn que tiene un gran poder de inhibicién. El

.
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cobreado puede efectusrse en seguids subsiguientemente,
en un bafio de una sel dcido de cobre, sea sin corriente
con utilizacidn de un procedimiento de immersidnp blen ses
por un prooedimieﬁto de galvanizacidn. Ko obstante, se
puede también trabajer de menera que se realice primers=
mente el procedimiento de immersidn y seguldamente el
procedimiento de galvanizaciéne _

En los procedimientos de metalizacidn, se
utilizen como productos de adicidn los llamados agéntes
de abrillanfado. Adends, pueden utilizarse adicional~-
nente mordientes de proteccidn. Segin una forma de |
tealizacidn del pméedimiento, se puede asimismo trabajar
enpleando un s0lo y dnico producto de adicifn de en el bafic
de mordentado y en loe bafios de metalizacidn. Las me~
terias de adicidn de este género se caracterizan por el
becho de refarda la permutacidn electroquimica por
adsorcidn sodbre la mperﬁcie de metalea y por impedir
la absorcidén de oxfgeno. Este retardo pasajerc produce,
en el curso de la operacidn de immersidn, la fommacidn
da revestimiento de cobfe, bien adherlidos y brillantes,
que pueden ser galvanizados perfectaments por via dcids,
¥, on la operacién de galvanisaoidx; propiamente dichs,
ademﬁs une gran resistencia al adherimiento, un efecto de

abrillantado excelente debido & que, aquf, el retardo se.

realiza bajo la forma de uns homogeneigacidn de la sepe-
racién del cobre. En el bafio de mordentado, las adi-
ciones utilizades poseen ademds uns acidn marcadamente
antioxidente. Un sumento de la adherencia de revesti-
mientos de cobre se obtiene el afiadir, adicionalmente

~
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en los bafios de mordentado, agentes redgzctores ino:gdz_u-
cos u oz‘gd.nioés, tales como el clorurc de estaiie, el
sulfito o bisulfito sddico, los sulfatos de hidresins

¥y productos gmilares, .
Como ordientes de proteccidn de gran accidn

$nhibidora, pueden utilizarse en el presente procedimien-

1o, todos los agentes conocidos que setisfagan esta con-
dicidn. Ta dismimucidn de le cantided de hidrbgeno
liberado durante el ataque del dcido sobre el metal ge
considera como accidn inhibidorae. la mayor cantidad de
hidrdgeno, que se libers, cuando se trebsja sin adicidn
de mordientes de prot&ce:l_dn, cox:responde a una secidn
éntioorroeiva igual & Of. Gracias a los productos de
adicidn, puede ser diaminui&a la cantidad de hidrdégeno
hasta wn velor 0, 1o qus corresponde & una accidn enti-
corrosiva igual & 100%. ,'De'ntro. del espiritu de la
invencidn, se utiliza como mordiemtes, de proteccidén con
una fuerte accidn de inhibicidn, los qﬁe -poseen una aceidn
anticorrosive 151:5.1 por 1o menos al 50%.

Son mordientes de pmf*eeoidn de este género,
por ejemplo, las combinaciones orgdnicas, acfclicas ¢
ciclicas, oxigenadas, sulfurade;s o azoadas, tales como
los fenolee, los alcoholes, los aldehidos, las cetones,
loé dcidos sulfénicos orgdnicos, los sulfuros, los
disulfuros, los sulféxidos, o las sulfonas, las beses ali-
féticas, cicloalifdticas, aromdticas o heterociclices,
y ademds, laz sales de amonio cuaternarias, entre otras,
las combinaciones de amonio, las alcanolaminas, en '
particular la trietanolemina y sus sales, le tioures y
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sus derivados, los derivados de la gwanidina y los prodac-
tos similares. Ademds, se han revelado como mrdientes,

de proteceidn pertieularmente apropiados, los obteridos

de scuerdo oon la patente frencess ndm. 1.111.043 del

29 de octubre de 1.954, por "procedimiento de proteceidn
de los metales duranfe su trataniento 'por agentes deidos",
¥y segin el procedimiento desorito iniclalmente.: ‘

4 t1tulo de productos de adicidn que se pueden
utilizar en los bafios de metalizacidn y gue pueden retardar
ol intercambio electroquimico por adsorcidn sobre las
superficies de metales, pueden ser uwtiligados, los agentes
de ahrillantado conocidos que eatiefagan a8 estas condicio~
nes, y agimismo particulamente los utilizados en la
patente francess ndm. 1.097.123 , del 24 de Marzo de 1.954, por
"procedimiento de obtencién de revestimientos metdlicos
galvénioos®. Ot1os agenteé de abrillatado conocidos son
¢l doido benzoico, 1a hidroxilamins, el alcohol, la
tiourea, el deido femoleulfdrico, 1a dimetilanilina, el
doido ldetico, asf como las melazas, el jarebe, ol almiddn,
la gelatina, la cole, e tc.

A titulo de adiciones que satisfagan estas dos
condiciones y que,- por cons:.guiente, pneden ser utilizadas
tanto en los bafios de mordentado (como inhibidorea) como

- en los bafios de metalizacidn (como agentes de abrillan-

tado ), pueden emplearse, ;}or ejemplo, los decidos sulfd-
nicos indicados o sus sales, obtenidos segin la patente
mencionada y gue poseen un radical orgdnico con un dtomo
de ocarbono unido, exclusivamente a heterodtomos, tales
como poi ejemplo: la betaine del dcido s7butan-omega~
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-gul fdnico de fl_a tiourea, o del 4&1&0 S=propan-omegs~sul £ff-
nico de la F-fenil-isotiourea, y los cuerpos similares, §1
S-propan-omega-sulfoneto de potasio del 2-mercaptobenso- .
tiszol, el omega~sulfonato de modio del S-n-propiléster
del 4cido sulfoeidnico, el S-propanc-mege-sulfonato de

 80di0 del 2-tiobenzoxazol, el S-butan-sulfonato de potasio

de 1a 2~tiometoxazina, el omega-sulfonato ds sodio del
n-propiléster del dcido N,F-dimetil-ditiocarbdmico, el
omega-sulfonato de sodio del n-propiléster del deido
N,N-pentametilen-ditio carbdmico, el omega~sulfonato de
sodio del n-butiléster del deido N-butil-ditiocarbémico
el omega~sulfonato de potasio del n-propilédster del doido
K=p=-tolil-ditiocarbdmico, el sulfonato de potasio del
n-propiléster del deidaiftiocarbdaico, el omege-sulfoeto
de 80410 del n-propiléster del fcido S-fenil-tritiocerbé-
niéo, el omega-sulfoneto de sodic del bigpropiléatei- del
dcido 5-fenil-tritiocerhdnico, el omega-sulfonato de sodio
del n—buﬁﬂéster del “deido isopropil-xantogénico, el
omege~sulfonato de sodio del n~-propiléster del dcido
n-butil-xantogénico, el sulfonato de potasio del n-propil,
éstgr del dcido carbaminotidlico, y los cuerpos similares.
En lugar de las sales de sodio o de potasio, pueden
también ser utilizadas otras sales de bases inorgénicas

u orgdnicas. ’

La realizacidn de las fases individuales de
trabajo tienen lugar dentro las condiciones ususles. En
ceso de necesidad, pueden utilizarse ediclonslmente,
en todas las fases, humectantes y ademés, en el proce-
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dimiento de immersidn y de galvanizacidn, adicionalmente
agentes de iguslacidn y de abrillentado, asi como produc-
tos que impidan 1a formscidn de poros. El procedimiento

puede @plicarse & 1los metales comunes, tales como el

}hierro, el acero, el zinc, el aluminlo, el magnesio,

asi como las 8leaciones correspondientes. Como agenies
de mordentado, se utilizan los deidos usuales minereles
u orgdnicos, preferentemente el dcido sulfirico, o sales
dcidas, en los bafios de inmersidn o de galvanizecidn,

ge utilizan las sales usuales de cohre para al. cobretdo.

EJENPLO 2.

Si e galvanigzan planchas de hierro seguidamen-
te de un mordentado con uns solucidn de dcido sul Mfrico
2-n que contieme 0,1 & 0,5 de sulfuro de dibencilo en
un bafio de £cido de cobre, que contisme 0,5 g/1itro de
sulféxido de dibencilo y 0,1 g/litro de tioures, a ls
temperaturs embiente y con una densidad de corriente
ignel a 3 ampérios/am®, se obtienen ua recubrimiento de
cobre perfectamente adherante.

EJEMPLO 3.

8e decapan objetos de hlerro & cobrear en un
bafic de mordentado dcido (doido sulfirico 2-n) que
contiene de 0,1 & O,5% de sulféxido de dibencilo, durante
algunos minutos y se los galvaniza éubaigluentemente en
un bafio de sal de cobre de composicidn ordinsria, que con
tiene 0,5 g/litro de omege-sulfonato de sodio del n-butil
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Sater del dcido R,N—dimetil-ditiocarhénico, & la tempere~
ture ambienta y con una densidad de corriente de 4 ampéﬂ
rioa/cm » E1 revestimiento de cobre brillante obtenldo
satisface todss las condiciones de adherencia.

EJEMPLO .

Se decapan objetos en planche de hierro en el
dcido sulférico 2-n, que con;::l.ene 1‘5/111:1'0 del omegs~
-sulfonato de s0dio del n=propiléster .del dcido N,N-
~dietil-ditiocarvémico, durente unos 1 & lo mimutos.
cobreands después directamente en un bafio de sal de cobre
dcida a la temperatura amb:l.ente y con una densidad de
corriente de 5 ampérios/dm sy Que contiene ssimimmo
1l g/litm de la substancis anterior. El precipitado de
cobre obtenido preeenta un agpecto brillante excelente,

y una exoelente adherencia.

EJEMPLO 5

, Se decaps previamente, de la misma menera que
en ¢l ejemplo 4, plaxiehaé de hierro, con un €cido sulfie
ri_ép 2-n que contiene 1 g/litro de la betaina del dcido
s-propaa-omega—eulfdniqo de la isotiourea, ¥y seninmergg
subsignientemente durante 2 minutos en un bafio de codbre
b:lillanté y qQue contiene también 1 g/iitro de la substan-
clia anterior. Se forma un precipitado de codbre brillante
que es suficiente para distintas aplicaciones y ulteriores
tratamientos de las pleanchas. Ro obstante, jaueden con= |
tinnarse la galvanizacidén de las planchas sobre este Pre=
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cipitado de cobre sin corriente y entonces se obtiene un
cobreado excelente muy brillante y‘adharente.

EJEMPLO 6.
Si se trebajs de 1la misma manera gque en el
Se

Ejemplo 5, adicilonando sl bafic de decapado, en lugar del

bafio que ha sido utilizedo, 1 g/litro del omege-sulfonato
de p0dio del n-propiléster del doido N,N-pentametilen=-
-aitiocarbémico y 5 g/litro de cloruro estanmoso II, se

logran también precipitados de cobre muy brillantes cuya
10. adherencia resulta adn mejoreda.
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Descrito el objeto de la invencidn, se declaren
como muevas y de bropia invencidn, las siguientes reivine
dicaciones:

1. Un procedimiento de proteccidén de metales duran-
te su tratamiento por agantes dcidos, preferentemente dcidos
minerales, caracterizado por el hecho de que & los agen=
tes dcidos se les adicionan dcidos sulfdnicos orgdnicos que:
tienen ls fdrmulsa general |

G- R~S0H
3

o sua sales, en euya fdmula G representas un gtomo de
haldgeno o0 un grupo de 4tomos similares 2 los dtomos
de haldgeno y R represents un radicel divalente de
hidrocarburos de la serie slifdtica, ciclpalifﬁtica )

_aromética, cuyo radical puede asimismo estar substituido.

2, DUn procedimiento sezm 18 reivindicacidnl, aque
se aplica a 18 forxpacidn de rovestinmientos de cobre so-
bre metsles oomuneé, caracterizado por el hecho de
que los objetos de metal a cobrear son tratados previa

mente, antes de su metalizaocidn en un bafio decido de sad



~A

~~——-— .

LA

Se

15.

25,

-1%-

B~ .
227505
de cobre, en un bafio de decapado dcido con mdicidn de

un mordiente de p_mteécidn gue posea gren 8ccidn
inhibidora:

3. Tn procedimiento segfin se especifica en la
reivindicacidn 2, caracterizado perque comprende las
signientes carascteristicas, aplicadss sisladaments 0 en

combinacidns

8) realizar la metalizacidn sin corriente por un pro-
cedimiento de inmersidn en un bafio deido de sal de

zobres

b) realizar la metalizacidn por un procedimiento de
galvanacidn en un bafio deido de sal de cobre;

¢) realizar las metalizacidén primersmente en un bafio
de immersidn y suabsiguientemente en un bafio de galvaniga=-
cidn; .

qa) adicionar productos de abrillantado en los bafios

de metalizacidng
e) ‘8dicionar inhibidores & los balios de metalizacidn;

£) edicionar simultdneamente productos de abrillants-

. 0 e inhibidores a los bafios de metalizacidn;

g( sadicionar los bafics de metalizacién, combina-
ecdones que poseen &8 la vez propiedades de abrillantado

y de inhibicidn;

li) utilizar una sola y mismas aateria de adicidn en

" el bafic de decspado y en el bafio de metalizacidng
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i) edicionsy, el bafio decido de decapado, agentes de
reduccidn minerales u orgdnicos; :

j) utilizer cgguntamente, en los bafios de metslize-
cidn, humectantes, agentes de igwalacidn o de proteccidn .

de poros.

4. Un procedimiento de proteccidn de metales
durente su tratamiento por agentes dcidos.

Segin se describe y reivirdica en 1a presenteme=
moyia desoriptiva,'que consta de dieéieiete,’ hojas, folie~
des y escritas a mdquina por una sola de sua cares.

¥adrid, e g #O 1063

DEEYDAG, MEUTSCHE HYDRIERWERKE, G.n.b.H.
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