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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a
transductores para medir presiones y, mds particularmente,
a una unidn mejorada que une el diafragma de un transductor
al sensor del mismo.

En los transductores para medir presiones del

tipo en el que una presidn que actiia sobre un diafragma

da como resultado una fuerza que se transmite a un RAs%
sensor, el diafragma estd conectado a dicho haz por un
vastago que actha perpendicularmente al diafragma & &l

haz sensor, El1 diafragma esti protegido, contra el®*°°:

deterioro producido por efecto de condiciones de sobrepre-
sidén, por medio de una junta tdrica que se halla en
.

contacto con el cuerpo del transductor y cierra una’ " *
cavidad llena de fluido entre el diafragma y el hézﬁ:
sensor, evitando el fluido incompresible el movim{ﬁﬁ@o
excesivo del diafragma en condiciones de diferencias?ye
presiones altas. A medida que aumenta la presidn, i; Bunta
torica va comprimiendo hasta que un tope mecinico
incorporado con el vastago de unidn establece contacto
con el cuerpo del transductor para impedir la sobrecarga
del haz sensor.

En la técnica conocida, segiin el disefio usual,
el vistago de unidn debe colocarse muy exactamente con
relacibén al diafragma, en tanto que la junta térica y

el tope mechnico se deben posicionar exactamente

sobre el vastago. Como consecuencia de la extrema
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exactitud requerida, inc¢luso la mas pequefia desa-
lineacidn puede ser causa de gue la junta tdrica

no proporcione un cierre adecuado, 1o cual puede
dar por resultado del deterioro del diafragma. En
condiciones extremas de desalineacidn, la junta
tdrica puede resultar extruida entre el tope meca-
nico y el cuerpo del transductor, lo que puede oca-

sionar un fallo en el efecto de cierre y, con ello,

la averia del diafragma y/o una excesiva curvatura

y, por tanto, la sobrecarga del haz sensor y del .

conjunto del diafragma.

Como consecuencia de lo expuesto, ha sido°°*’
conveniente desarrollar una unidn mejorada entre el
diafragma v el haz sensor de un transductor de prasidn.

El presente modelo de utilidad aporta una, ",

unidn mejorada entre el diafragma y el sensor en un.,.

transductor de presidn del tipo de haz. Concretamente,

el vastago que une el diafragma y el haz sensor sé€ee* s
constituye de manera que comprende dos partes, una
parte de tope de sobrepresidn unida al diafragma y
un vastago unido al haz sensor, estando la porcidn de

tope de sobrepresidn y el vastago unidos entre si

mediante un material de rigidizacidn que une el diafragma

y el haz sensor, con los que se eliminan los problemas
de desalineacidn y superposicidn de tolerancia de
potencial que conlleva el disefio segin la técnica

conocida,

Con el fin de facilitar 1la explicacidn
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acompafia a la presente memoria descriptiva una hoja
dibujos a la que se ha representado un caso prictico
realizacidn, el cual se cita solo a titulo de ejemplo
limitativo del alcance del presente modelo de utilidad.
En dichos dibujos:
La figura 1 es una vista en seccidn de
transductor de presidén construido de acuerdo con

técnica anterior. © e

La figura 2 es una vista en seccidn ampliada
una porcidn del transductor ilustrado en la figura 1; vy

L ]
La figura 3 es una vista en seccidn de ur***

transductor de presidén construido de acuerdo con el |

presente modelo de utilidad.

De conformidad con los dibujos, en los que,

las referencias numericas iguales o similares designan

partes iguales o correspondientes en las varias Seet

vistas, se ilustra un transductor de presidn -10-"..%.

que comprende un cuerpo -12-, un sensor =-14- fijadb;f
e L]

al

cuerpo -12- en el interior de una primera cavidad

-15=-, un primer diafragma =-18- sujeto por su periferia

al

cuerpo -12- v un primer conjunto de vastago =-20-

gue une el primer diafragma y el sensor. Un segundo

diafragma -19- estd unido, opuestamente al primer

diafragma, al cuerpo -12-, y un segundo conjunto de

vistago -21- une el segundo diafragma y el sensor

«-]l14~, El1 transductor ilustrado puede ser del tipo

en

el que el sensor =14- define un haz al que estéin

acoplados extensimetros (no ilustrados) y en el



10

15

20

25

que, las fuerzas de flexidn aplicadas por los dia-
fragmas al haz son proporcionales a la difencia de
presiones que actla sobre los diafragmas.

Con refrencia particular a las figuras
1y 2, los conjuntos de vastago segin la técnica
conocida -20- y =21~ son esencialmente idé&nticos
y sb6lo se describirid con detalle uno de ellos. Como
se ilustra en la figura 1, el primer conjunto de L,
vastago =20- es un elemento cilindrico que presenéy'
una porcidn =22- con un primer diimetro que define
un vistago actuante en contacto con el haz sensor **see

=-14~, una porcidn =24~ de un segundo didmetro rela}

tivamente grande provista de una ranura -25- que
recibe una junta tdrica =28- y una porcidn -30- con
L]
Ssese

un tercer dismetro que esta unida al centro del dia-

fragma -18-, La cara de la porcidén -24- de dimetra .

grande, definida por la interseccidn de dicha porqgép

con la porcidn de primer didmetro -22-, determina. *°

una superficie de tope mecanico =32-,

El conjunte de vastago -20- se aloja en
una segunda cavidad =34- definida por un primer y un
segundo orificios escariados =35~ y -38- formados en
el lateral del cuerpo -12-, en cuyo orificio -38-
encaja el diafragma -18-., La porcidn de vastago
actuante -22- se extiende a través de un taladro

-40- previsto en el cuerpo, que une la primera y

la segunda cavidades.
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Las cavidades -15- y =34= comunicantes
entre si1 estdn llenas de un fluido. Si la diferencia
de presiones que acta sobre el lado derecho del -
diafragma -18- sobrepasa un nivel predeterminado, 1la
junta tbérica =-28- establece contacto con la pared
-42- de la cavidad -34-, cerrandola, con lo que la
incompresibilidad del fluido de llenado resiste

cualquier ulterior movimiento del diafragma. Si se| :°

aplica mis fuerza excesiva, la superficie de tope
=32~ establece contacto con la pared -42- y se evita

cualquier otro movimiento y el posible deterioro dd€l°**

sensor.

En la construccién segiin la técnica conocida,
el conjunto de vastago -20- debe mantenerse perpen-

dicular al diafragma -18-, debe encontrarse con el

diafragma a la altura apropiada y ha de ser concéntrico

e vq0
200 o

con el mismo. Las tolerancias usuales en. la posiclin.del
vidstago son de un maximo de 0,5° en perpendicularfyéa

} 0'05 milimetros en altura, y 0,13 mm. en concentricidad.
Como sea que hay una gran acumulacidén de dimensiones

que contribuyen a la posicidn del véastago con relacidn

al diafragma, todas las dimensiones se tienen que
mantener con tolerancias muy precisas, lo que

obliga a una mecanizacidn mdxima y determina altos

costes de verificacibén. Esto es asi en lo referente

al posicionamiento de la junta tdrica -28- y al

tope mechnico -32-. Los dispositivos de este tipo

tienen una carrera usual de 0,1 mm, con un sobrerre-

corrido permisible triple 0,3 mm. y una compresidn



10

15

20

muy ligera (0,07 mm. de promedio) de la junta térica.
En un funcionamiento normal del dispositivo, 1la
junta térica no debe establecer contacto con

la pared dentro de un movimiento de 0,13 mm. y

el tope mechinico -32- debe hacer contacto con 1la
pared -~42- con un movimiento méximo de 0,3 mm.

Esto determina una tolerancia de : 0,05 mm. en la

posicidn en altura. Para obtener un cierre fiable, ,la

® ¢ 0
®oee

junta tbérica debe ser paralela a su asiento dentro
o
de 0,5 .
La figura 2 ilustra un posible modo de failldo

de la construccidn segiin la técnica conocida. Supofiehdo,

como ejemplo, que la junta tdrica tiene un diémetro
de 4,5 mm, vy que la misma presenta un desplazamiento
L
®Seso o

de paralelismo de 1° con respecto al asiento, cuando

se comprime completamente un lado de la junta térivas
-28= y la superficie de tope -32- establece contaééﬁ}
con la pared =42-, la junta tdrica no hace suficign?é
presidn para cerrar y, si se produce una condiciég. )
de sobrepresién, esto puede dar como resultado el
deterioro del diafragma. Ademds, existe el peligro de
que tenga efecto la extrusidn de la junta tdrica en
el espacio formado entre la superficie de tope =32-

vy la pared -42-, con el resultado de un deterioro de
la junta tbrica y del diafragma y posiblemente también
del haz sensor =-14-,

Con referencia a la figura 3, de acuerdo con

el presente modelo, los conjuntos de vastago =120~ y=121-
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estin compuestos por dos partes, un esparrago sensor
-~122- que esti fijado al haz sensor -14- y un elemento
de tope de sobrepresidén =124- que comprende una
prolongacidén cilindrica hueca -125-. La abertura de

la porcidn hueca y la longitud del esparrago sensor
son de tamafios tales que la porcidn cilindrica rodea
al esparrago con un espacio de separacidn anular y
existe un espacio entre el extremo del espérrago;ﬁ .
el fondo del cilindro. Este espacio entre el espér;égo
y la pared del cilindro del elemento de tope -124-
esti lleno de un material de rigidizacidén -125-, pers.

ejemplo una epoxia.

En la forma de realizacidn ilustrada, los

diafragmas -18- y =19- estin unidos a los elementos

de tope de sobrepresidn -124-, en tanto que el espa-

rrago sensor -122- esth unido al haz sensor -14-, s..e

Cuando se monta el transductor, los diafragmas y * .

los topes de sobrepresidn se ajustan con relacidns" T,

al cuerpo del transductor, interrumpido una cadena
de superposicidn dimensional en tres enlaces y per=
mitiendo que las uniones adhesivas compensen varia-
ciones medinamnt amplias en las posiciones de los
esparragos sensores.

Para aprovechar por completo la resistencia
al cizallamiento del adhesivo, la pared interior de
la porcidn prolongada -125- y los esparragos sensores
-122- pueden ser roscados, lo cual aumenta la zona

de adhesidn.



Tras la lectura de lo expuesto, los enten-
didos en la materia podran idear algunas modificaciones
y mejoras, todas las cuales se han omitido en 1la
presente descripcidn con fines de concisidén y claridad,
si bien quedan incluidas en el espiritu de las

siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto del presente
modelo de utilidad haciendo constar que a todos los
efectos pertinentes se invoca la prioridad de 5,11.19384
correspondiente a la patente U.S.A. n2 05/558.450.

1.~ Transductor de presidn mejorado, del
tipo que comprende un cuerpo, un haz sensor fijado ..
al cuerpo dentro de una primera cavidad del mismo, "
un diafragma unido a un lado de dicho cuerpo sobre
una segunda cavidad en comunicacidn con 1la primera®s<.
cavidad, y un conjunto de vésfago que une el diafrééﬁb

v el sensor, catacterizado esencialmente porque dicho

conjunto de vastago comprende un primer elemento unido
L]

®aea,
a dicho haz sensor, y porque comprende un segundo

.o
elemento unido a dicho diafragma, y un material‘déJo:
rigidizacidén que une dichos primer y segundo eleméﬁ%&s_
2.- Transductor de presidn mejorado, segﬁgf
CPLI
la reivindicacidn 1, caracterizado porque dicho primer
elemento consiste en un véstago con espiga v dicho
segundo elemento consiste en un elemento cilindrico
que tiene una porcién cilindrica hueca que r odea a
dicho vastago con espiga, ocupado dicho material
de rigidizacibén el espacio entre el vastago con espiga
y el elemento cilindrico.
3.- Transductor de presidn mejorado, segin

la reivindicacidn 2, caracterizado porque el extremo

libre de dicho vAstago con espiga estd separado del

fondo de dicha porcidén cilindrica hueca, cuyo espacio



de separacidn esta ocﬁpado por una parte de dicho

material de rigidizacidn.
4.~ Tranductor de presidn mejorado, segin
las reivindicaciones 1, 2, & 3, caracterizado
porque dicho material de rigidizacidn consiste en
una epoxia.
‘5.— TRANSDUCTOR DE PRESION MEJORADO. . e

0] . - * o ]
Consta la presente memoria descriptiva de...

once hojas mecanografiadas y de una l4mina de dibujos.
G O0T 400k

Mad!‘id, a g‘ utﬂ & & égﬁg‘. n.oo..

et v,
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