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campo de aplicacién técnica

La presente invencidén se refiere al empaquetado
o envasado de diversos articulos, tales como grupos de bo=
tellas de bebidas, latas o botes, 0 cajas, con una pelicu-

la de plastico contraible por calor.

Antécedentes técnicos -

.Tal empaquetado con”ﬁéiﬁbulaadéiﬁiéstico cdntrai

ble por calor es relativamente facil de hacer a velocidadeg

comercialmente aceptables mediante maquinas automaticas.
Los paquetes formados resultan gconégicgs, estéticamente
agradables y aseguran al comprador que .el paguete no ha si
do ablierto previamente.

Sin embargo, dichos paguetes necésitan un asa
para facilitar su menejo. La técnica anterior ha intentado
resolver este problema mediante la formacidn de correas en
torno al paquete, © mediante‘la adherencia.de un asa a
aquél con un adhesivo sensible a 1a-presién, o mediante el
corte de unas ranuras Jjunto a porciones de costuras refor-
zadas del envase, Aespués de haber sido éste contraide por
calor en torno a los articulos (véase la publicacién de pa
tente francesa ng 2.136.030). Sin embargo,‘dicha wmidn de
un asa, ha requerido una operacién adicional después de la
operaci5n de envolvimiento, y el citado coxte de ranuras
no ha proporcionado un facil acceso a la parte de la costu

ra que proporciona.entonces el asa.

. . ¢ . -’
Exposicion de la invencion

. F . [ 4 .
La presente invencion proporciona un metodo pa-

‘ ¢
ra formar envases o paquetes con una pelicula contrafvle
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que tengé un asa, mediante la cual los paquetes: pueden ser
manipulados sin precisar ninguna operacidn adicional sobre
la 1linea de empaguetado, en adicidn a las operaciones nor-
males mediante las cuales la pelicula de.plastico contrai-
ble por calor es aplicada y contrafda y cuya asa estd uni-
da firmemente a la pelfcula, estd bien situada.y es fieil-
mente accesible a un >ersona que desée‘llevariel“paquyﬁq._
De acuerdo con la‘presente'in#encién, se propor
ciona un método para envasar al menos un articulo en.ng
pelicula contrafbvle por calor, formando un asa para lle-

var el paquete resul tante, cuyo método comprende las.qpﬁpg

ciones de (1) unir un tramo o trozo de cinta a todo lo°iar

go de ella a una limina de material encogible o contga@ble '

por calor; (2) debilitar partes‘db‘la 1émina a lo laéé;:de
vartes centrales de los bordes longitudinales de la ;in%a;
(3) envolver el articulo en 1a 1é4mina de material contraf-
ble porxr caloi conzla parte cenfral de la cinta en una posi
cidn relativa al articulo en la que se desea situar el asa
(4) obturar o soldar entre si dos extremog opuestos de la
1imina; y (5) calentar la limina obturada a una tempéfatuw
ra suficiente para contraer la lémina sobre el articulo,
de manera que se originen unas aberturas a través de las
vartes debilitadas de la lédmina, a 1o largo de la parte
central de la cinta, que origina entonces el asa.

Para adaptar el.método seéﬁn la presenta inven-
cién a maquinaria de produccidn, puede incluir ademds dis-
poner una tira continua de material contraivle por calor;
unir tramos de cinta a la tira a intervalos separados pa-

. ‘ ¢ . P
ra proporcionar la operacion de un16n; debilitar partes de

la tira a lo largo de cada uno de los tramos de la cinta
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| para proporcionar dicha operacian.de?debilitamiento; y cor
. ~ tar una porci6n de la tira que incluye uno de 105 tramos
de cinté para uso en las operaciones de envolvimiento, ob-
. turacidn y calentamiento. |

5 | Las zonas debilitadas a lo lafgo de la parte
central de la cinta pueden ser creadas por;perforacién.az
) por corte, o mediante adelgazamiento de la limina conﬁﬁé%—
ble por calor, lo que puede hacerse;'pof‘ejeﬁplo, mediante
presion de una hoja calentada contra dicha l4mina, o.@?q
10 | diante la impresion de unas lineas oscuras sobre la lamina
contraible por calor, qﬁe sera calentada rreferentemente

por la radiacidn que encoge la pelicula como se descrite

en la patente francesa n2 1.314.184, incorporada aquﬁ-pomo

. referencia. i - REE

15 ' La cinta puede ser unida a la lamina contrai-
ble por calor'por cualquier medio adecuwado, pero preferen-~
temente se une mediante un adhesivo apropiado, tal como un
adhesivo sensible a la presidn, por obturacidn o widn tér
mica, 0 mediante soldadura ultrasbnica.

20 La presénte invencidn proporciona también un ar
ticulo estratificado de envasar, destinado a ‘ser aplicado
como envase de al menos un articulo, comprendiendo dicho
articulo estratificado de envasar una lamina de plastico
contraible por calor, y al menos un tramo de cinta unido a
25 una superficie de 1la lémina, estando la lamina contraible
por calor debilitada a lo largo de partes centrales de los
bordes longitudinales de la cinta. Pieferentemente, la la-
mina de plastico contraible se selecciona del grupo consis
tente en poliolefinas, poli(cloruro de vinilo) orientado

30 | biaxialmente y polidster; el refuerzo de la cinta estd' he-
11115
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- cho de material seleccionado del grupo cdnsisteﬂtefen'téjiz
. dos naturales y sintéticos, poliéster, polipropileno, pell
cula feforzada con fibras, poli(cloruro de vinilo) estabi-
‘lizado, papel kraft y cartén reforzado; y la cinta esta

5 unida a la pelicula con un adhesivo.

La presente invencion proporciona tambieén ﬁn'ﬁg
quete que comprende al menos un artfculo, una Idmina dé?ﬁg
terial polimero contraibvle por calor alrededor del articu-
lo, un tramo de cinta unida a la superficie del matenfgl.pg
10 | 1imero y reteniendo el material polimero unids a la cinta
en una condicidn relativamente no contralda, y unas abeitu
) ras en el material polfimero contrafdo por calor a lo:yéigo
de una parte central de la cinta, de manera que la parié
central de ella adyacente a las aferturas pioporcion@}ﬂg
15 asa para el paquete.

Si se desea, un paquete hecho de acuerdo con la
presente invencidn puede tener dos (o més) asas situadas,
por ejemplo, en sus dos exiremos superiores opuestos o en
sus dos lados opuestos, o diagonalmente a traves Yy cruza-
20 das sobre el centro de su superficie superior.

Si se desea, partes extremas de la cinta, a ca-
da lado de la parte central de ella que proporciona las
asas, pueden ir précticamente de modo completo en torno al
paquete, lo que puede ser necesario para paquetes relati-
25 vamente pesados.

La cinta puede estar unida tanto al interior co
mo al exterior de la lémina contraible por calor, con res-
pecto al paquete, y puede utilizarse como lugar de impre-

sién, por ejemplo, con fines publicitarios. Igualmente,
30 dos tramos de cinta pueden estar unidos situados opuestos

11115
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- entre s{ en el interior y el exterior de la 1imina contrai’

ble por calor.

La aplicacidén del tramo de cinta a la 1lémina de
pelicula contra{ble por calor y la debilitacidn de la peli
cula a lo largo de la porcién central de la cinta pueden
ser hechas facilmente mediante maquinas empaquetadoraé'?ﬁF

tomdticas, utilizando métodos bien conocidos por los éxvég

tos en la técnica, particularmente en el campo de la apli-

i .
cacion de etiquetas. - oo te
N - . .
La asociacion {ntima entre el asa de cinta y la
[ S ) 13
lamina envasadora asegura una excelente resistencia a-las -

fuerzas de traccién y de corte. : s
Ademés, la"formaciﬁnfde aberturas de acéeﬁbxéa—
ra el asa desde lineas debilitadaé‘por contraceidn té%méca
de la lémina, reduce la formacidn de incisiones de concen-
tracidn de esfuerzos a lo largo de los bordes que defihen

la abertura, lo que puede ocurrir cuando una abertura se

corta en dicha pelfcula después de ser contralda por calor.

Breve descripeidn de los dibujos

La presente invencidn seré descrita con mis de-
talle haciendo referencia a los dibujos que se acompafian,
en los que los nimeros similares se refieren a partes igua
les en vistas diferentes, y en los que;

La figura 1 es una vista en perspectiva de una
primera realizacidn de un vaguete formado de acuerdo con la
presente invencién;

La figura 2 es una vista superior del paquete de
la figura 1;

Las figuras 3%, 4 y 5 son vistas superiores de

una segunda, tercere y cuarta realizaciones de paguetes, de
' ]
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|_acuerdo con la presente invencidng y
La figura 6 es wna vista en planta fragmentarisa
de una lédmina estratificada de envase, de acuerdo con la

presente invencidn.

Descripeidn detallads

Haciendo ahora referencia a las figuras 1 y-?,g
se ilustra un envase .1 de acuerdo con la preseénte inven-
cién que contiene seis botellas, tal como botellas defagga

*0e

mineral.

Estas seis botellas estén agrupadas y envasadss

L EXEYS

en una lémina de pléstico 2 contrafda por calor, tal-cemo

una ldmina de polietileno del tipo utilizado actualmente

p2ra tales envases.

En el centro del paguete 1 estd unido un tramo
de cinta 3, del que una'parte central se extiende a través
de la parte superior del en&ase 1 ¥ proporciona un ass 4
para el paquete 1, y cuyas parites extremas 5 fijan el asa
4 a la ldmina 2. ¥n la mayor parte de lss arlicaciones, es
preferible que la cinta 3 esté hecha de un material que
sea relativemente no contrafble por calor, en comparacidn
con‘la lémina de pléstico 2, antes de ser envuelta en tor-
no a las botellas, cuando tanto la cinta 3 como la ldmina
2 se exponen a las temperaturas en las que la lamina 2 se

consrae normalmente.

A

A cada ledo de la parte central del tramo de
cinta 3, la l4mina 2 contraible por calor tiene unas aber-
turas de acceso 6 y 7y que permiten a la mano del usuario

agarrar el asa 4.

Por ejemplo, un material de lémins de pléstico

-

L itiipeemem G o LT




p-H0D-8510

10

15

20

25

30
11115

'“*Vﬁ$:$6kuﬁ7

lcontraible por calor que puede utilizarse para’ formar el
paquete 1, es el vendido bajo la denominacidn comercial
"Polietileno, Pelicula Lineaire de 80 nicras" por la com=-
peiifa francesa REMEY. El tratamiento térmico de este mate-
rial laminar a 230 - 250 grados C duranteﬁunos 6 segundos
con aire caliente o mediante radiacién infrarroja, hace .
gue se contraiga un 60 % en.la direcéién longitudinal éé:f
la l4mina y un 20 % en su’direccidn transvarSal..Por tan-
to, resulta ventajoso, para la mayor parie de las~apl§é?c
ciones cun esta lémina, disponer tramos de cinta a utili--
zar como asas, transversalmente con respecto a la longl-.

XX

tud de dicho material laminarj no obstante, el resultndo,

esperado de acuerdo con la presente invencidn puede obber

nerte también disponiendo dichos tramos de cimta en o%ras

¢ ®
.

orientaciones con respecto a la longitud del citado ma%el
rrial laminar.

Para empaquetar 6 botellas de pléstico de 1,5 a

2 litros, del tipo utilizado gctualmente para agua mineral,
se podria utilizar una ldmina con un tamafio de 420 mm de
ancho y gque tenga una longitud apropiada.

Materiales adecuados a utilizar para la cinta 3
incluyen las cintas recubiertas de adhesivo sensible a la
presidén y no contraibles, tales como por ejemplo, la cinta
reforzada con filamentos de vidrio que discurren a lo largo
je ella, vendida por lidnnesota Mining and lisnufacturing
Company (3i:), Saint Paul, liinnesota, bajo la cesignacidn co
nercial "Scotch Brand Filament Tape 898", o la cinta vendi-
Ha por 3i bajo la denominszcidn comercial "Scoitch Brand Tape
n® 351", que tiene un refuerzo de pelicula de poliéster.

Cintas recubiertas de adhesivo sensibles a la presidn y
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. L contraibles son también utilizables, y pueden ser preferi |-
i das para algunos usos, debido a sus propiedades de absor-
cién de choque. Un ejemplo de tal cinta contraible es la
que tiene un refuerzo de polipropileno, vendida por 3M ba-
5 jo la denominacién comercial "8459 Scotch Brand Film Tape"
Las cintas de los ejemplos antes citados estén recubkewbas
de unos adhesivos de caucho-resina, jue se adhieren mﬁgt
bien al material de limina de polietileno.

En la figura 3 se ilustre una segunda rea;ﬁ?a:
10 _cién de un paquete de acuerdo con la presente invencién,
que encierrs sels botellas y que incluye dos tramos gq&

cinta que forman las asas 8, 9, que tienen respectivamen-—

te en sus dos lados las aberturas 10, 11, 12 y 13. St

) En una tercera realizacidén de un Dagquete gb::
15 acuerdo con la presente invencién, ilustrada en la figﬁra
4, s8lo un asa de cinta 14 estd unida en diagonal; mien-
tras que en una cuarta realizacidn mostrada en la figura
5, dos asas de cinta 15, 16 estédn unidas en cruz, con sus
porciones centrales formando una Unica asa, con dos aber-—
f2O turas 17, 18 en sus lados.

La figura 6 ilustra una lémina estratificada de
envase de acuerdo con la presente invencidn, que incluye
una pelicula 19 de envase de polimero contraible por ca-
lor, que tiene adherida a ella a intervalos igualmente es-
25 paciados, unos Tramos transversales de cinta 20, y unas
sorciones debilitadas lincales 21 y 22 de la pelicula 19
a lo largo de las partes centrales de loz bordes longitu-
J dinales de la cinta 20.

La pelfcula 19 se puede cortar en trozos lgua-
30 les, en general a lo largo de las linems 23 y 24, aplican-

11115 do luego las pliezas en torno a uno ¢ mis objetos por me-—

{
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3

. L_dio de una méquina empaquetadora normal.para formar unos
. paquetes del tipo mostrado en general en las figuras 1y
2.

Las l{neas de debilitamiento 21 y 22 pueden con
5 consistir en unas perforaciones espaciadas entre si apro-
ximadamente de 2 a 3 milf{metros, o en unas incisioneé”éé'
3 a 5 mm de longitud, aproximadamente, separadas entré.%
de 1 a 2 mm, aproximgdamente.

Para empaquetar 6 botellas de agua mineral.ihbg
10 teniendo cada una 1,5 a 2 litros, sé puede utilizar una
cinta adhesiva 25 de 25 mm de ancha y de 40 a 45 om de..,
lafga. Las lineas de debilidad 21 y 22 pueden ser céﬁgrﬁna
de 10 cm de longitud aproximédamenfe, lo gque proporcidah

» 00 *

unz buena longitud para el asa. La contracecidén de la:?ali—
15 cula de polietileno después de la soldadura o unién de sus
extremos, ce puede hscer en 6 segundos aproximadamente, a
2502C, en un horno de gire forzado para contraccién por ca
lor, del tipo vendido por la’Compaﬂia francesa TERIELEC
S.he Los paquetes resultantes tendrdn cazda uno dos abertu-
20 ras en forma de media luna, cada una de 10 cm de largo y
de 5 a 7 cm de ancho, las cuzles estédn situadas en los la~
dos opuestos del asa proporcionada por la porcién central
del tramo de cinta 20.

For los expertos en la técaica debe entenderse
25 que la presente invencidn no se limita & las realizaciones
antes descritas, sino que podria ser rmodificada de nuchas
ngneras segin wea la aplicacidn deseaéa, sin apartarse del

espiritu de la invencidn.

Por tanto, el alcance de la presente invencidn

30 no debe limitarse a la estructura descrita en la exposi-

11115
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REIVINDICACIONES

. "'--.‘.,_

Los puntos que como caracteristica de novedad

) * .
- o,

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Lio-

delo de Utilidad en Espaiia, por VEINTE%&ﬂOé;“sOn‘los que
se recogen en las reivindicacionés siguientes: e
18.~ Un paquete de artfculos envasados, que com
prende una lémina de material yolimero contpgiﬂa pogngéior
alrededor del articulo, un iramo de cinta unido a 1é‘éd§e£

-w, .

ficie del material polimero, y aberturas en_el materisls

.
R

polimero contrafdo por calor a lo largo de una parte -cén-
tral de la cinta, de manera que dicha parie central de la
cinta adyacente a las aberturas proporcione un asa para
el paquete. |

28,.~ Un paquete segin la reivindicacidn 18, cons
tituido por un estratificado formado de una lémina de plés
tico contrafble por calor y al menos un tramo de cinta uni
do a una superficie de dicha lémina, estando dicha lémina
contraibie por calor debilitada a lo largo de pertes cen-
trales de los bordes longitudinales de la cintae.

38,.~ Un paguete seglin la reivindicecidn 28, en
el rue dicha lémina de pléstico contrafble por calor se sg
lecciona del grupo que consiste en poliofelinas, poli(clo-
ruro de vinilo) orientado biaxialmente y poliéster; la cin

ta estd hecha de material seleccionado del grupo gue con-




P- OD-8510

¥

10

15

20

25

30
11115

'75:‘":"' rHojun6m12 o \

|siste en tejidos naturales y sintéticos, poliéster, poli-

propileno, pelficula reforzada con fibras, poli(cloruro de
vinilo) estabilizado, papel kraft y cartén reforzado; y la
cinta estd unida a la lémina con un adhesivo.

48,- "UN PAQUETE DE ARTICUT.OS ENVASADOS".

Tal y como se ha deécrito-en-lalﬁemoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompaian y.pa-

-

-

ra los fines que se han especificado.
Esta-Memoria consta de DOCE*hojas, éscritas, a mi
guina por una so0la cara.

Madrid,
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