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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presente pare wnir a las solicitud
de
PATENTE DE IRVERNRCIOTN
formulade el 27 de Junio de 1963, con el n® 289.449
en
ESPafL
por VEINTE afios
a nombre de INTERNATIONAL BUSINESS MACHINES COHRPORATION,
entidad norteaﬁericana, establecida e,ﬁ 590, ladison Avenue,
Nueva York, N.Y., Estados Unidos de América, por:
"OURA DISPOSICION DE MEMORIA MAGNETICA®
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El invento se refiere a wma ordenaciém conecte-
da de elementos de circuitos megnéticos, adecuads pars su
empleo como planes de memoria en los sistemaes de almaceng
miento de informacibén digital, y al proceso de febricacidn
de tales digpositivos.

Los dispositivos de elementos de almacenado mag-
nético discreto, son bien conocidos. Los mas .comnimente co
nocidos comprenden una ordenacidn debidamente planeada de
néicleos de ferrite, fabricados individualmente, que poseen

uns sdla sbertura. Los nicleos se encuentran enfilados (o
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envueltos) en un sistema de alambres conductores, pa-
sando por lo menos tres de ellos a través de la aber-
tura de cada néicleo. Ta forme de construccién ¥ el mo
do de funcionar son femiliares a los inteligentes en
la materia. Debido @ la forma de disposicidn de los
alambres y a que la sbertura debe ser de tamafio sufi-
ciente pare permitir el paso de tres conductores, re~
quiriendo intensas corrientes de excitacidn, el coste
final de tales diépositivos se mantiene elevado.

El dispoeitivo relacionado con el imvento,
incorpora diversas caracteristicas importantes, que
han conducido a ventajosos perfeccionamientos en el
acceso & la tecnologia de la memoria. Primera, pueden
utilizerse técnicas de fabricacidén de escaso coste,
para ls fabricacién de los planes de ordenacidn pose-
yendo muchos elementos individuales de almacenado. Se—
gundo, los disﬁositivos pueden. reelizarse con los con-
ductores ya en su gsitio, eliminando de esta manera las
costosas técnicas de alambrado aplicedas en los anti-
guos dispositivos de memoria, de nicleos. Tercera, el
pequefio tamafio de la abertura y escasa Separacidn de

los elementos, facilita las exigencias de potencia eléc

tricd de los circuitos asociados en las operaciones de

memoris y reduce el tamafio y el peso total del disposi-

tivo de memoria. Cuarta, la suma de estas ventajes hace
econdmicemente factible construir dispositivos de memo-
rias de gran capacidsd, de 108 bitios en contraste con
1s capacidad de 2 x 100 bitios obtenidos en otras téc-
nicas slternativas.

Otros intentos de fabricar dispositivos de or
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denacidén, tales como las placas de aperturas miltiples
y ordensciones de “rosarips" de ferrita, no han conse-
guido realizar todés estas éentéjas, puesto que las
aberturas multiples de las placas no pueden ser insta
ladas previemente con alambres y requieren corrientes
elevadas de accionamiento para el funcionemiento, mien
tres el concepio de “"rosarios" (o cuentes) de ferrita
se comporte como 1os nicleos de ferrita y requiere
tres alambres por puesto de almecensdo. En el disposi-
tivo u ordenseidn del presente invento, sin embarge,

s0lo se necesiten dos alambres por puesto o situacidn

‘de almacenado. Ademés, el espacio necesarioc entre los

elementos de almacenado vecinos del dispositivo monte-

“do, se reduce considerablemente, consiguiéndose asi

le méxina caepacidad de almacensdo con wn minimo de es-
pacio.

Un objeto de este invento es proporcioner wme
nueve disposicidn conectada de elementos de almacenado
magnético.

Otro objeto de este invento es fabricar wmea
nueva disposicidn conectade de elementos de almacenado
magnético, que es particularmente sdaptado a los disw
positivos de memoria de gran cepacidad.

Un nuevo objeto de este invento, es propor-
cionar un nuevo dispositivo u ordenmcidn de elementos
de almacenado magnético, con el alambrado previamente
establecido. 4

Los snteriores y otros objetos, caracteris-
ticas y ventajas del invento se harén aparentes en la
descripcidn més detallade siguiente de un tipo de cons
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truccidén preferido del invento, segim se‘ilustra en los
dibujos que se ascompafian.

La figura 1 es un plano o vista superior de
un disposifivo conectado, sinterizedo, de material mag-
nético de ferrita ceramica, llevando los alambres con-
ductores en diferentes planos.

Las figuras 14 y 1B son secciones transversa-
les a lo largo de las lineas 14 y 1B respectivamente,
mostrando la estructura de la intefseccién de la2 materia
magnética de ferrite cersdmica y la posicidén de los alam—
bres conductores.

Las figure 2 es una viets en seccidn transver-
sal, mostrendo otro tipo de interseccidn de material de
ferrite cerémica y dos alsmbres conductores.

Le figura 3 es una vista en seccidn transver-
sal mostrando otro tipo de interseccidém de materisl de
ferrita ceramica y tres slambres conductores.

El presente invento, represente un principio
estructural que proporciona wn comportemiento superior
para las estructuras magnéiicas dispuestas en varios
alambres conductores en diversas formas geométricas. El
prineipio estructural lleve también consigo wm proceéo
de formecidn cerémice para hacer fécilmente dispositi-
vos conectedos febricados de melerial magnético, en les
uniones de series de amlambres conductores relacionados
ortogonalmente. Se he descubierto que ciertas disposi-
clones de wnidn pueden producir resultados Sptimos con
respecto a la minima accidn mitua o interaccidn entre
las uniones, y con respecto al comportamniento de acumu-
lacifn o amacenado biestable. La unidn podria escribdir
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se por coincidencis para un estado de acumulaciln per-
nenente de flujo y proporcionar una lectura clara de
20-60 microveltios, sentido sefial,

El proceso general que prepara esta estruc-
ture, se inicia con una serie paraslels de alambres
revestidos de cera, tales como de paladio. El elembre
es revestido con una mezcla 1iqﬁida de ferrits en pol-
vo y de resinas y luego se une a un segunde equipo de
alembres semejantemente revestidos, en angulo de 90¢

con relaciém &l primer equipo. Lea geometria especial

. de las uniones o interacciones de ferrits es creada en

este proceso de unidn. Este conjunto asl formado, se
somete gl fuego para sinterizar 1a ferrita y producir
de ests menera uns estructura o dispositivo conectado
de elementos de almacenado o acumulacidn magnétice de
ferrita ceramice.

El alambre metalico utilizado en el proceso
del invento debe ser platino, paladio, plata, cobre u
otras aleaciones eléctricamente conductoras, recocidos

a muerte. (Se define aqui como alambre recocido a muer

te un alambre que ha 9ido recocido hasta que Se hace

suave y dlctil). Este recocido evita la distorsidn del
alambre en less siguientes etapas de calentamiento, del
proceso,

El alambre metdlico se encuentra revestido
con un grueso adecusdo de une materie semejante a la
cera (por sjemplo de 0,025 g 0,125 mm) seglin el didme-
tro del alambre. Los conductores de alambre de mayor
didmetro necesitan un revestimiento de mayor grueso de
material andlogo e la cera, alrededor de dichos condug
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tores.

La substancias andloga & la cers es una sus-
tancia que funde & una temperatura inferior a la que
tiene lugar la.piroliaia del componente aglutinante
epbéxido de la mezcla ferrita-resina. Las ceras, natu-
rales o sintéticas, tal como las que tienen el punto
de fusidén comprendido en el campo de 452 a 1509C, son
las que pueden usarse (por ejemplo; cera de abéjas,
cera carnaubs, cera polietilemo (epolenc), cera de pag
rafina, etc.). Ademas, tembién son sdecuadas otras
substancies, tales como acetato de polivinilo, clorure
de polivinilo, polietileno y copolimeros del acetato
de polivinilo y del oloruro de polivinilo,

Se ha encontrado que sin un grueso adecuado
del compuestc semejante a cera, la contraccidn de la
ferrite durente el tratamiento al fuego, origina fati-
ga, grietas y roturas. El espacio ocupado por ls cera
proporciong sitio suficiente pera que se produzca la
contraccibn el fuego, no coartasds por los conductores
de slambre, evitando con ello la rotura de ls cubierts
envolvente de ferrita.

El elambre tratado cbn cera estd revestido
de wna cubierta envolvente de una mezelas liguida de re-
gina de ferrita, mediante paso a través de un bafio, en
direccidn vertical, de mezcla resina fluido, para ajus-
tarse a una viscosided predeterminade (20,000~30,000
centipoises) tal que se obtenga un grueso de envoi;en-
te de cubierta desesdo de 0,025 a 0,50 mm.

La férmula de preparacidn de mezcla ferrits

resina, es la sigulente: Se dispersa polvo de ferrits
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calcinado en resina termoendurecible con catalizadores
edecusdos, plastificantes y/0 egentes de control de
vigcosidad. El polve de ferrite caslcinado se encuentra
presente en cantidad de 40-80 % ponderal. Le resins
termoendurecible mlds el catalizador se encuentran pre~
sentes en una centided de 5-60 % ponderal. Los plastifi
cantes o los agentes de control de viscosidad se encuen
tran presentes en una centidad de 0-30 % ponderal.

Se he encontraedo que la meyor parte si no to-
dos los polvos de ferrita calcinados que presentan un
ciclo de histéresis substancislmente cuadrado, cuando

se hallan sinterizados, son sdecunados, como, por ejemplo,

Fe1'83un1,080u0’09, Fe1’68m1'250r0'06N10,0304’

- - ¢', ’
Feq,7M00,6¥80,7%  Te1,65%%0,95%%0, 10700, 25%%,02%
ete. '

Las resinss adecuadas pars utilizerse con fe-
rrite calcinade en polvo, son resinas termoendurecibles,
tales como, por ejemplo, resinas de époxido, resinas de
poliester, reginas melamina»forﬁgldehiao, resinas fenol
aldehido, eto.

La resine de époxido se prepers por reaccién
de epiclorohidrine y bvisfenol A (por ejemplo Epon 828).
Los endurecedores o catalizadores que son adecusdos como
asgentes de curedo para la resine de époxido son, por ejem.
plo, metafelinen diamina, 4-4'metilen dianilina, 2,6
diaminOpiridiné, 4,4'cloro-orto-fenilen diamina, diamino
difenil sulfona, trietileno tetramina, anhidrido hexa-
hidroftédlico y diciandiamida. Se empléan verios agentes
de control de visooéi&ad.tales como aceite de pino, acei-
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te de ricino, aceite de ricino epoxidado, butil glicidil
eter, o un disolvente compatible adecuado (por ejemplo,
une mezcla 1:1 de metil etil cetona y acetato de amilo)
para ajustar la viscosidad de le mezcla resina termoendn
recible-ferrita al campo de viscosidad deseado de 20,000~
90,000 centipoises. Le resina poliester es, por ejemplo,
un producto de reeccidn de un acido dicarboxilico no sa-
turado y un alcohol polivalente, tal como el producto de
reaccidn del dcido maléico y un glicol etilenico. Otra
resine poliester adecuadas es un producto de reaccidn de
acido adipico, anhidrido meléico y glicol etilénico.
Agentes adecuados pers la curaciln para resinas polies—
ter son, por ejemplo, perbxidos, perdxidos de metil etil
cetona, perdxido de benzoil o hidroperdéxido de cumeno.
Los agentes de control de visoosidad para tales resinas,
puedan ger o sceite de pino, 1-ocfeno 0 estireno y pue-
den hallarse presentes en cantidades de hasta 50 % en
peso de la mescla ferrits resina termoendurecible.

Los alambres revestidos de ferrita resina, son
entonoes montedos sobre un bastidor en slineacidén parale-
la. Une segunda serie de‘alambres revestidos de manera
semejante se monta en un segundo bastidor. Los dos bas-
tidores se orientan en un "dispositivo® de manera que
la primers serie de alambres revestidos es perpendicu-
lar & la segunda serie. Los dos bastidores son entonces
comprimidos entre si, para unir los revestimientos co-
rrespondientes de mezc¢la ferrita-resins. Durante la»qrieg
tecién y unién de los dos montajes o bastidores que con-
tienen los slambres alineados paralelos, la fluidez de
la mezcla ferrite resine es suficientemente baja, del
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orden de 20.000-90.000 centipoises pars permitir que
el revestimiento ¢ envoltura ferrita-resina en 1los pun
tos de cruce de los alambres unidos, flu&a ¥ se entre~
mezcle, estableciéndose dé esta manera la junia agluti
neda de resine. Los slambres cruzados desplazan el re-
vestimiento de mezcla de resing-ferrita en el pumto de
widn y se aproximen uno s oitro a cuaslquier distancia
que se desee. La substancia semejante a cera gue rodea
los alambres e#ita el que estoa establezcan contacto
eléctrico. Las envolturas de revestimiento de mezcla
ferrita-resina, se interpenetrah una con otra y formen
la geometria de unidn deseada.

¥ste conjunto es entonces curado a wna tempe-
raturs comprendide en el campo de 252C a 150RC para cu-
rer la resina termoendurecible y se éalientavlentamente
hgsta 1009C-1502C, durante cuyo tiempo el revestimiento
mezcle ferrita resina se hace mis fuertemente agluti-
nedo y coherente y el c¢omponente ceré se funde y fluye
al exterior de la estructura.

A continuacidn, se eleva la temperatura hasta
6002C ﬁéra descomponer ¥y quemar y eliminer lentamente
la resina de epbxido o poliester y los plastificantes.
El arreglo estructural del dispositivo formado durante
el calentamiento y la pirolisis permsnecen invariables,
debido = éue no se producen rescciones violentas de des-
composicidn en 1a pirolisis de los componentes orgéni-
cos. Bstas resinas particuleres y plastificantes han
8ido elegidos de manere que se consigan tales resulta-
dos.

la sinterizecién se realiza celentando la
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estructura pirolizade hasta 9002C-14002C pars formar
un material dé fe#rita policria%alinb ﬁroporcionando
esi un dispositivo conectado de material de ferrita
magnética; de la geometria deseada y de las propieda~
dés magnétieas‘cohvenientes. El dispositivo sinterize-
do asi formado es entonces enfrisdo s la temperatura
embiente.

En al figura 1 se represente un plano de vis
ta superior de un pequefio dispositivo mostrando nueve
uniones. Los alambres conductores de este equipo conec-
tedo sinterizado do material magnético de ferrita cera-
nica estén en planos diferentes.los alambres conducto-
res 1 se encuentiran en un pleno, y'los alambres conduc~
tores 2 son perpendiculares e los primeros y se encuen-
tran en otro plano. El material cerémico ferritico 3,
envuelve 1los alambres conductores 1 y 2. En la figurs
1A se representa una seccidn de dispositivo a lo largo
de las lineas 1A. Los pesos ocupados por los alambres
conductores son tahgentes entre los pasos de log slem—
bres de cada plano, en cads interseccidnm.

La figura 1B expons la estructurs de le ine-
terseccién & lo largo de la linea 1B que pasa e través
del dispositivo conectado, sinterizado.

La figura 2 es ﬁna vista Qe seccidn transver-
sal que expone otro tipo de interseccidn de dispositivo
sintefizado o material de ferrita ceramica. El alembre
conductor 4 es perﬁendicular al alambre conductor 3 y
ambos se cruianfénila 1nfersécc16n, pero se encuentren
separaaoa‘uno-defotrb ﬁbriﬁaterial ferrita cerémica sip
terizado. El grueso de¢ este material ferrita de separa-

289449
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¢ién no es mayor que el grueso'de pered de una cublerta
ae envoltura de materisl ferrita.

En lg vista de seceidn transversal 3 se repre-
senta otro tipo de. interseccién de material ferrita cerg
mica, con tres alambres conductores. En esta interseccidm
el slambre conductor & es perpendicular a los alambres
conductores 7 y 8 y se encuentra separadc de los slambres
conductores 7 ¥y 8 por materisl ferrita cerémica sintériqg
do, gue tiene um grueso no mayor del grueso de una senci-
lla envoltura de cubierta de material ferrita. Los slam-
bres conduetofes 7 ¥ 8 son paralelos pero se hallen aisla
dos entre si eléctricemente en el mismo pPesSoO.

Les estructuras descritas més erriba son prepa-

rades pon los ejemplos siguientes:

EJRPLO I

" Un alembre de platino de 0,125 mm de didmetro
se aumenta haesta un didmetro de 0,25 am mediante revesti-
miento con una cera polietilénica (por ejemplo, Epoleno
€-10) baciendo pasar el alambre verticalmente g través
de un bafio 1iquido de cera polietileno y luego & través
de una hilera caliente ds 0,3 mm de didmetro interior: el
slembre revestido de cera se pase. entonces a trawés de .
una mezcla ferrita resina, cbmpueéta'de polvo de ferrita
calcinada, Fe1,7Mn1’260u0’0404, presente'en uha centidad
de 35 gramos. Le mezcla contiene también 6 gramos de acei
te de pino y 9,0 graemos @e una mezcla que tiene uns vise
cosidad de 250. centipoises, comprendiendo 8,1 gramos de
resina epdxido preperads por reaccidn de bisfenol A y

epiclorohidrina, y 0,9 gremos de trietileno-tetramina.

- . A Y
o T T ,.1 < !
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Le velocidad de paso del alambie g través de
esta mezels liguida es tal, que produce un grueso de re-
vestimiento de 0,125 mn inmedistemente a continuacidn
del paso de revestimientb. Los alembres revestidos se
monten en slineaciln paralele sobre un bastidor abierto
(1,25 mm entre centros). Un bastidor similer de alambres
revestidos se prepara en un segundo'bastiGQr. Los dos
bastidores se orientan en una plantilla -de tal maners
gue lz primers serie de alambres revestidos‘queda per-
pendiéular a la segunda serie de alambres reveatidos.
Los dos bagtidores son entoneésncomprim;dos uno contra
otro de tal manera que los reVestimientoaAde mezcla fe-
rrite resina correspondientes, que-rodeaﬁ los alambres
conductores, scn unidos. Se deja secar este conjunto
sobre el bastidor, especificamente por ejemplo, durante
15 minutos s 1008C, Iuego 108 bordes del dispositivo
parcialmente cur;do, se cortan del bastidor. La tempe-
rature de este dispositivo se eleva deade la %empératup
ra embiente a 6002C durante un periodo de dos horas y
se mantiene a 60050 durante une hora. La resina y los
componentes orgénicos son pirolizedos y se quemen en
esta etapa. El digpositivo se callenta luego desde
6002C a 11502C en un periodo de una hora. Se mantiene
a 115020 durante 20 minutos. Se enfria a 1000¢C en 20
minutoé: se mantiene & 10008C durante 10 minutos ¥ lue~
go se enfris rapidemente haeta la tempersturs ambiente.
Asi ha sido preparado un dispositivo de elementos de al-
macensdo o acumulecidn magnética de ferrite sinterizada
que posee une estructura similer a la representada en la

figura 1.

-12 - 2 A A %3
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EJBMPLO 11

Un elembrs de plata de 0,125 mm de diémetro,
se reviste con-cera de parafina haciendo pasar el alam
bre verticalmente a través de un bafo liguido de la ce
re de parafina, hasta que se obtiene un grueso de 0,25
mm., El1 slambre acabado con cera, se hace paser ahores
a través de une hilers caliente de 0}3 nn de diametro

interior. Ahora se, hace pasar el alambre de plata re=

vestido de cera a través de une mezcla ferrita resins

compueste como siguet

Polvo de ferrita caloinada
(Foq 7o, iag, 70%) . e

‘Aceite de ricino 5,0 gr.

resina 1,2 epdxido, preparada por
reaccidén de eplclorohidrina y bis
fenol A 9!0 e O
4,4' metilen dienilina 1,0 gr.

El elambre revestido pasa a través de esta
mezcla de resina ferrita a wa velocidad suficiente
pars producir un grueso de revestimiento de 0,125 mm.
Estos alambres revestidos de mezcla ferrite resina son
entonces montados en alineacidn paralela en bastidor
abierto (1,25 mm entre centros). Una alineacidn seme-
jante de estos alambres revestidos se monta sobre um
segundo bastidor. Los dos bastidores se orientan en-
tonces en unsg planfilla de meners que la primera serie
de alambres revestilos sea perpendicular a la segunda
serie de elambres revestidos. Los bastidores son enton |

. st 3 \‘
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¢es comprimidos uno contras otr§ hasta que los elambres
encerados revestidos con ferrita resina se encuentren
en contacto tengencial. Entonces se separan cuidadoda-
mente los dos bastidores a une distencia discreta, para
permitir al revestimiento de mezcla ferrita resina fluir
en el espacio entre los élambres revestidos de cera. Se
deja sscar el coﬁjunto durante 30 minutos a 1002C. Los
bordes del dispositivo percialmente curado se cortan del
bastidor. Ia temperatﬁra del dispogitivo se eleva desde
la temperatura ambiente haste 6002C en un periodo de

dos horas. Para completer la eliminecién de los cons-
tituyentes volétiles del revestimiento, se mentiene a
1la temperatura de 6002C durente una hora. Ia temperaturs
del dispositivo se eleve entonces desde 6002C a 12002C

en wn periodo de una hors. Se mantiene a 12008C durante

una hora: se enfris a 10008C en 20 minutos y se mantiene

a 10009C Qurants 10 minutoé. Iuego se expone répidemente
al aire pera enfriar. El dispbsitivo conectado de clemen
tos de slmacenado o scumulacibén megnética asi preparado,

tiene una estructuras similar a la mostrada en la fig.2.

EJEMPLO III

Alaubre de cobre de 0,125 mm pferevestido con
w meterial de revestimiento de éxido refractario de
0,025 a 0,0fS mm, (Mn2,5A10,504) se reviste de cera pe-
sendo los alambres verticalmente a través de un bafic 14
quido de cera de abejas, para producir un didmetro total
de 0,32-0,35 mn. E1 elambre revestido pase entonces a
través de una hilera caliente de 0,38 mm de didmetro in-
terior. Los alambres revestidos de ceras pasan entonces

2894449
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& través de una mezcla ferrite-resina compuesta de:

polvo de ferritas calcinade 35 gr.
(Pe,, 650,957, 10789, 25%80,02%)

Eter butil glicidilico 35 gr.
Aceite de pino 1,5 &r..

Producto de reaccién de epieloro-

‘hidrina y bisfenol A 8,0 gr.

Endurecedor de aming sromética modi~

ficada : 2,0 gr.

Aducto de 6xido de etileno y 4,4°
metilen dianilins 4,5 gra

heste que se consigue un grueso de revestimiento de
0,125 mm. Estos slambres revesatides son entonces montados
en alineacién paralela sobre un bastidor abierto.

El método de revestimiento anterior se repite

_pertiendo de dos alambres de 0,125 mm cada uno de los

cusles lleva wa revestimiento de dxido refracterio de
0,025 a O 075 mm de grueso, que son retorcidos juntos,
para formar wn per (0,8 a 2 vueltas por centimetro). Es-
te per es entonces pasado verticalmente a través de um

bafio 1iquido de cera de sbejas ¥ ung hilers cgliente de

0,75 mm ds didmetro interior, pare producir un diémetro

total del paxr retorcido de 0,66-0,71 mm. Estos slembres

2809448
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retorcidos, revestidos de cera, son luego pasados &
través de 1a mezola ferrita resing erriba descrite y
montados sn alineacidn paralels sobre un segundo basti-
dor. Los dos bastidores son orientados en una plantilla
de meners que la primers serie de alembres revestidos,
sencillos, sea perpendicular a la segunda'serie de alaffe -
bres revestidos retorcidos. Los dos bastidores se com-
primen uno contra otro hasta‘que los alambres encerados
se encueniran en contacto tangencial. Luego, los bastidg
res se seperan cuidadogamente hasta wna discreta distan-
cia, pars permitir 2l revestimiento de envoltura de mez-
cla ferrits resina fluir dentro del espacio entre los
alambres revestidos de cera. Se deja entonces secar el
conjunto sobre el bestidor, durante 2 horas a 752C. Los
bordes del diepositivo percialmente curado se cortan del
vestidor. Le temperature de este dispositivo se eleva des
de la temperatura ambiente a 60020 en un periodo de 2 ho-
ras. Se mantiene a 60020 durente 1 hora y luego se eleve
la temperatwra des diabositivo a 10002C en une hora, men-
teniéndola a 10009C durante 2 horas. Luego se enfria s
9008C en 20 minutos y se mantiene a 9008C durante 5 minu-
tos. Después se enfris el aire répidameﬁte hasta la tem-
peratura ambiente. E1 dispositivo conectado sinterizado
de elementos de elmacenado o acumulacidn magnética asi
preparado tiene una estructura similar a la representada
en la figura 3. Los alembres conductores se encuentran
muy préximos y en paso cominm en el dispositivo, y se en-—

cuentran eléctricamente aisledos uno de otro.

EJBIPLO IV

' Una fibre polifilamentosa de reydén de 0,20 mm
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de didmetro, se impregna con una cera, por paso verti-
cel del polifilamento de rayén a través de um bafio de
cera ‘caliente a 1008C y a través de un disco calibrador
caliente que tiene un didmetro interior de 0,30 mm. Beta
£ibra revestida de cera se pasa entonces a través de wna

mezcela ferrita resins compueste de:

Polvo de ferrita calcinede . 35 gr.
(Fe,,83421,08°%0,09%

Aceite de ricino epoxidado 4,0 gr.
Hetil isobutil cetona 1,5 gr.

Resina epdxido preparado por reaccién

de epiclorohidrins y bisfenol A - 7,5 &v»

4,4' metilen dieniline 1,5 gr.

El alambre revestido pase a través de la meg-
cla ferrita resine a una velocidad suficiente para pro-

dueir wn grueso de revestimiento de 0,125 mm. Estos alam

bres revestidos de mezcla ferrita resina son entonces

montados en alineacidén paralela, en un bestidor abierto
(1,25 mm entre centros). Una alineacién similar de estos
alambres revestidos se monta sobre un segundo bastidor.
Los dos bastidores se orientaen en une plantilla, de ma-
nera que la primera gerie de alambres revestidos sea
perpendicular g la segunda serie de alambres revestidos.
Los bastidores se comprimen entonces uno contra otro
hasta que los alembres revestidos de cera y fer@lta Tesine

2844
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queden en contaefo.tangencial. Los bestidores se seperan
luego cuidadosamente a vna discreta distencis, pafa per-
mitir que el revestimiento de mezcla ferrits-resina fiu-
ya dentro del eapacio entre los alambres revestidos de

cera. Se deje secar el conjunto durante 15 minutos a 10092

C. Los bordes del dispositivo parcislmente curado se qui-

tan del bastidor. Se eleve la temperature del dispositivo

desde la temperaturs smbiente s 600%C en un periodo de 2
horas. Para completar la eliminacidn del substrato de fi-
bra de raydn, se manfiene durante una hora a la tempera-
tura de 6002C. La temperatura del dispositivo se elevs
entonces de 600¢C g 130020 en wn periodo.de.1 hora. Se
mentiene a 13009C Gurante 30 minutos: se enfria a 10502C
en 20 minutos, y se mantiene & 10508C durante 5 minutos,
Después es répidemente enfriado el mire. El dispositivo
de ferrita sinterizada producido en esta forma, presente
un paso en cada lugar en que'existib"una fibra de rayom.
En cada uno de estos pasos dejedos por las fibras se en-
hebra o pasa un alapbre aislado de cobre, pars completar
la fabricacibn del dispositivo. El tratamiento anterior
puede ser utilizado pare preparar dispositivos coneqta—
dos de elementos de ferrita en cualquiera de los pasos
donde se desea tener uno o més de un alambre,

La estructura obtenida por este método puede
ger empleada para construir une memoris organizada de
palebres. Esto es, un equipo de conductores ﬁusde ser
utilizado como conductores de columna de palabra, mien-
treg el otro juego de conductores puede sexr utilizedo
como conductores serie de bitios semejantes al tipo de
memoria expuesto en la solicitud belga de petente de In~

289449
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vencidn ntm. 508.060 ., Los conductores de columns
de palabra y el conductor de serie de bitios agui mos-
trados pueden ser conectados a generadores de impulsos
y dispositivos de conmutacidn similares a los expuestos
en le solicitud arriba citada. Como se muestra aqui en
la figura 3 y se describe en la solicitud citada, si se
desea, puede utilizarse un tercer slambre paraila fun-
cidn de percepcidn, mejor que utilizar wun solo alembre

que proporcione ambas funciones, exciteciln y semtido.
Bl sistema de tres alembres elimina esi la necesided de

cirecuitos externos de conmutacidn.
Se ha encontrado que el srreglo geométrico del

dispogitivo y les intersecciones descritas en esta soli-
citud son preferibles para wn almacenado o acumulado mag-

nético dptimo en les memorias magnétices.
Se he encontrade que cusndo los Jjuegos parale-

los de pasos a través de los que pasan los alambres se

encuentran separados por més de un grueso sencillo de
envoltura de material de ferritas, o si los mismos pasoé
llegan a hallarse en relacidn completamente intersecante,

20
se encuentre dificultad en distinguir entre los "ceros" y

los "unos" binerios, acumulados.
) ‘En resument dispositivos conectados de elemen~

tos de circuitos magneticos se preparan revistiendo wm
conductor con un material semejante & la cers; revistién-
dolos después con una mezcla ferrita-resina; arreglando

25
a continuecién una primer serie de los conductores asi
reveatidos sobre un bastidor; orientando dicho bastidor

a 902 con otra serie de conductores revesiidos, arregla-
- dosg én otrc bastidor: unisndo los conduo}gres orientedos
28¢44
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cruzados; siguiendo w curado ¥y sinterizacién de este
egtructura. Los dispositives conectados de elementos
de circuitos magndticos asi preparados, poseen propie-
dades adecuadas para el almacenado o acumulado mag-
nético, en los mecanismos de computadores digitales,
en la regién de los puntos de cruce de los alambres
conductores.

Mientras el invento ha sido presentado y des-
erito particularmente con relacidn a un tipo de coastruc-
cidn preferido, se comprenderd por los inteligentes en
la materia, que pueden realizarse varios cembios en for-

ma y detalles, sin spartarse del espiritu y plan genersl

15

20

25

30

del invento. _ .

Esta solicitud, que corresponde a ls presenta-
da en Estedos Unidos de Amérioca el 29 de Junio de 1962,
bajo el nimero 206.326, se acoge a los beneficios del
Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
trieal,

NOTaA

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presenisn para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son
los siguientes:

1.~ Una disposicidén de memoris megnética que
comprende: une primera serie de conductores paralelos

cada uno rodeado por una envolvente de materisl magné-

tico biestable con un primer egpesor predeterminadog

dichas envolventes de diche primers serie de conducto-

2839449
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res son interpenetradas por y estédn unidas a envolventes
de materisl magnético biestable con un segundo espesor
predeterminado que rodean una segunda serie de conducto-
res peralelos desplesados angularmente con relascidn a di
cha primera serie de conductores paralelos.

2.- La disposicidn del punto 1 en la que di-
chas envolventes de materisl maghético se penetran entre
51 en una centidaed minima 14l que ekiste wn méximo de ma=
terial magnético entre dichas series de conductores, cuyo
espegdor es menor que la suma de dichos primero-y segundo
espesores predeterminados. '

3.~ La disposicidn del punto 2 en la que di-
chas envolventes de materisl megnético se penetran entre
gi en una cantidad méxime tal que el eje longitudinal cen
tral respectivo de cada envolvente que rodee a dicha pri-
mers serie de conductores paralelos se mantiene en un pla7
no distinto que un eje longitudinal central respectivo de
cada envolvente gque rodea dicha segunds serie de conducto-
res paralelos. _ ‘

4.~ La disposicilén del punto 3 en 1la que dicha
primere serie de conductores paralelos esté desplazadas
ortogonalmente con relacidén a dicha segundas serie de con-
ductores parelelos, |

_ 5.- La disposicién descrita en el punto 3 en
la que las envolventes de materisl magnético gque rodean
dicha primera serie de conductores paralelos son simila-
res 8 las envolventos de material magnético que rodean
dichas segundas series de conductores paralelos.

6.~ Ia disposicidn del punto 3 en que el pri-
mér espesor predeterminado es igual & dicho segundo espg

28:449
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sor predeterminado. )
7.- Una disposicidén de memoris megnética.

Tal y como se hs descrito en la Memoria que

’antecede, representado en el dibujo que se aeémpaﬁa ¥

pera los fines gque se han especificado.
Esta Memoria consta de veintidds hojas escri-

tas & maquine por una sbla cara.

Madrid,

p.a. 300CT 1%3

284449
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