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Campo técnico

Esta invencidn se refiere en general a recipientes
de cartén y, mds especialmente, a una estructura de pared
estratificada o laminada para los mismos cue incluye capas
0 barreras resistentes a los aceites, grasas y disolvenigss

LI

Técnica antecedente

Se ha visto en diversas industrias‘que el envasado °®
central para mercados lejanos es una propuesta beneficiosa
para l& actividad de sus empresas y que puede ayudarlats-a-
desarrollar unas fuertes bases de mercado. Con la_impdh§§?~
cia cada vez mayor de los voldmenes de produccién y cqmerpiﬁ
lizacidn, muchos nicleos de poblacién pueden ampliarsq;hér
mo bases de mercado de productos a través de las frontelas
internacionales. Asi pues, aparte de su necesidad y conve-
niencis, se han creado situaciones en las que las zbnas de
comercializacidén de producciones esenciales se extienden
por amplias zonas de mercado. Por ello se necesita una ma-
yor duracidén de conservacién de los lfquidos diffciles de
envasar, tales como los aceites comestibles y los aceites
para motores, a fin de que los productores y distribuidores
puedan proporcionar unas mercancias de médxima y uniforme
calidad en todas sus zonas de distribucién.

Es bien conocida la inclusién de una capa de hoja de
aluninio, que sirve esencialmente como medio de impedir la
penetracién de oxigeno y de radiaciones ultravioletas = tra

vés de un recipiente de cartén., Sin embargo, cuando el pro-

ducto que se envasa es un aceite comestible u otro producto
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0oleoso, deben adoptarse precauciones adicionsles para ase-—
gurar una total resistencia a la peneiracidnm o manchado a
través de la pared del recipiente de cartdén a la superficie

exterior, durante un largo tiempo de almacenamiento.

Descripeidn de la invencidn

Es, por tanto, un objeto general de la invencién pro

porcionar un recipiente de cartén me jorado y econdémico que,
.l

sea capaz de aumentar la duracidén de conservaciédn de los °
aceites.

Otro objeto de la invencién es proporcionar un reei-
piente que tenga una estructura de pared mejorada, coﬁg§§~
rras o capas, resistentes a los aceites ¥y a las grasag,‘:que
sean mutuaménte compatibles por 1lo Que resnecta a lg éﬁi&n
y cierre o soldadura hermética. ‘ e

Es otro objeto més de la invencién proporcionar un
recipiente de cartdn para contener aceites comestibles y
otros tipos de aceites, en el que la estructura de la pared
incluye una combinacidén adecuada de capas de material termo
pldstico, tal como polietileno, iondémeros tales como SUR-
LYNS, y hoja de aluminio, en combinacién con material de
cartén blanqueado o sin blanquear tratado de modo convenien
te, de modo gque se unen unas a otras, cierra u obtura her-
méticamente después de llenarlo y es resistente al mancha-
do del exterior del mismo durante un mayor tiempo de conser
vacién.

Estos y otros objetos y-ventajas de la invencidn aue
dardn aclarados al hacer referencia a la siguiente descrip-

cidén y a los dibujos adjuntos, en los gue:
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Breve descripcidén de los dibujos

La figura 1 es una vista de la disposicién de la su-
perficie interior de una pieza elemental de un recipiente
al que podria destinarse la presente invencidn;

la figura 2 es una vista de una pieza elemental uniﬁ
da lateralmente en plano, hecha de 1a pieza elemental dé"}
recipiente representada en la figura 1, mostrando la super-

ficie exterior de la misma; . .
I...

la figura 3 es una vista en perspectiva de un reci-
piente construido con la pieza elemental representada en
las figuras 1 y 2; oo

la figura 4 es una vists fragmentaria en corte Ex%;g
versal a través de un panel laterai, hecho por la linae®’",

4-4 de la figura 3 y mirando en la direccién de las fle-s..

chas; ¥y

la figura 5 es una figura similar g la figura 4, que

muestra una realizacidn alternativa de la invencién.

lanera Sptima de llevar a cabo la invencidn

Con referencia ahora mis detalladamente a los dibu-
jos, la figura 1 ilustra la superficie interior de una pie-
za elemental 10 de un recipiente. La pieza elemental 10 de
recipiente estd dividida en tres grupos generales por 1li-
neas de incisidén 12 y 14 escalonadas. E1l grupo de encima de
la 1linea escalonada de incisiébn 12 se designa como grupo 1€
de cierre superior. E1 grupo entre las lineas de incisidn
escalonadas 12 y 14 se designa como grupo 18 de cuerpo. El

grupo de debajo de las lineas escalonada de incisién 14 se
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designa como grupo 20 de cierre del fondo. La piega elemen-—
tal 10 de recipiente estd definida en sus lados por bordes

laterales 22 y 24 y estd dividida verticalmente por una se-
rie de lineas de incisién 26, 28, 30 y 32. Las lineas de in
cisién 26, 28, 30 y 32 dividen el grupo 18 de cuerpe en pa-

neles de pared lateral 34, 36, 38 y 40 y solapa de unién |,
42,

ELl grupo 16 de cierre superior estd montado en el*ek
tremo superior dél grupo 18 de cuerpo. Unos paneles triang%
lares extremos 44 y 46 estén montados en los extremos super
riores de los paneles de pared lateral 34 y 38, respectiva-
mente., El panel triangular extremo 44 tiene u@ par de ﬁagg—

les de plegado hacia atrds adyacentes 48 y 50 montados. ewn-,

sug lados superiores, y el panel triangular exbtremo 46 »1e—

ne un par de paneles extremos de plegado hacia atrds 5? Y
54 montados en sus lados supenores. Un par de paneles 1nma—
riores 56 y 58 de nervios estén montados adyacentes a los pa
neles de plegado hacia atrds 48 y 50, respectivemente., Un
par de paneles interiores 60 y 62 de nervios estidn montados
adyacentes a los paneles de plegado hacia atrds 52 y 54,

respectivamente,

Un par de paneles de techo 64 y 66'estén montados ern
el grupo de cuerpo 18, en el extremo superior de los pane-—
les de pared lateral 36 y 40, respectivamente. Un par de
paneles exteriores de cierre 68 y 70 de nervios estdn mon-
tados en el extremo superior de los paneles de techo 64 y
66, respectivamente. Un miembro 72 de borde superior defi-
ne el extremo libre superior del grupo 16 de cierre supe-—
rior. No es necesaria una descripcién completa del grupo

de cierre superior 16 para entender los principios de la
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~iaresente invencién. No obstante, se hace referencia a la pa
tente de EE.UU. 3.270.340, expedida el 6 de septiembre de
1966 para una descripcién completa de un grupo de cicrre
superior similar al grupo de cierre superior 16.

Bl grupo 20 de cierre del fondo estd montado en el
extremo inferior del grupo de cuerpo 18, Una solapa T4 Ge...
cubrir por dentro y una solapa 76 de cubrir por fuera egﬁép
montadas en los exbremos inferiores de los paneles de pa;éd
lateral 34 y 38, respectivamente, a lo largo de 1la linqg.eg

calonada de incisién 14. *

Una primera solapa secundaria 78 y una segunda sola-
pa secundaria 80 estdn montadas en el extremo inferior‘Ge-
los paneles de pared lateral 36 y 40 respectivamente, é;ib
neles 82 y 84 de plegado hacia atrds unen la primera %?iéf
ra secundaria 76 a la solapa T4 de cubrir por dentro y'g la
solapa 76 de cubrir por fuera,respectivamente. La segunda
solapa secundaria 80 estd unida a la solapa 76 de cﬁbrir
por fuera y a la solapa de unidn 42 bor paneles de plegado
hacia atrds 86 y 88, respectivamente.

Un miembro 90 de borde inferior define el extremo 1i

bre del grupo 20 de cierre del fondo. El miembro 90 de bord

borde inferior de la solapa T4 de cubrir por dentro. Estas

tres partes o tramos estin definidos por un borde 92 de le-
va, un borde recto 94 y un borde 96 de leva. EL miembro 90

de borde inferior estd definido como una parte de borde 98

a lo largo del borde libre de los paneles de plegado hacia

atrds 82 y 84, El panel 76 de cubrir por fuera tiene su

niembro de borde inferior 90 definido por una parte de bor-—

largo de la lfinea escalonada de incisiones 14, Un par 4& pa

(€]

inferior estd definido sustancizlmente por tres partes en el




£.85.969

10

15

‘20

25

30

10044

Hojn nvim. 6

de libre. que es sustancialmente una prolongacidn 'de la 1i- |

nea de incisién 28, un borde recto 100 y un borde 102 en
diagonal. La parte de borde libre de los paneles 86 y 88 de
plegado hacia atrds estéd definida por una parte de borde
104. La solapa lateral de unién 42 tiene su parte del miem
bro de borde inferior 90 definida por un borde 106 en dias

gonal. o , A

LY )

Cuando la pieza elemental 10 de recipiente se prepa

ra para armarla como recipiente, se une lateralmente de mos

do gue el panel de techo 66, el panel de pared lateral 40,
la segunda solapa secundaria 80 y sus paneles de plegado
hacia atrds 86-y 88 asociados, con la solapa lateral dgnee
unién 42, se pliegan alrededor de 1a-11nea de incisién&3b}
moviendo sus superficies 1nter10res hasta ponerlas en . bgn—
tacto con las superficies interiores del panel extrenqr-;
triangular 46, del panel de pared lateral 38 y dé 1la saia—
pa 76 de cubrir por fuera, extendiéndose la superficie intg
rior de la solapa lateral de unidén 42 mds alld de la linea
de incisién 28, . |

Al panel extremo triangular 44,'e1 panel de pared
lateral 34 y la solapa 74 de cubrir por denfro se les hace
girar alrededor de la lfnea de incisién 26 de modo gue sus
superficies interiores se muevan hacia las‘superficies in—
teriores del panel de techo 64, del panel de pared lateral
36, de lz primera solapa secundaria 78 y de los pancles de
plegado hacia atrds 82 y 84. EL borde lateral 22 quedari
entonces sustancialmente alineado con la iiﬁea de incisidn
32, ¥y su parte de borde asociaéa quedard alineada y en con-

tacto con la superficie exterior de la solapa lateral de

unién 42. La superficie exterior de la solapa lateral de
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unién 42 se fija a las superficies interiores de los diver-
sos miembros de panel y solapa al quedar situada a lo largo
del borde lateral 22. Esto pﬁede realizarse de muchas mane-
ras. Uno de los métodos preféridos es la soldadura u obtu-
racién por calor, que producird una unidn de superficies en

tre los miembros arriba mencionados. Después, la pieza gle

24

mental 10 de recipiente puede ser abierta en forma tubulka

(D © o

e
como se ilustra en la figura 3, como miembro tubular 108 d

recipiente. .

En operaciones normales de proauccidn, se cierra &':
suelda el grupo 20 de cierre del fondo, se pasa €l conteni-
do al miembro tubular 108 del recipiente y después se eiak.
rra el grupo 16 de cierre superior, como ge ilustra enz%é}
figura _. , E ‘ | cee

L .
~a®e

La formacibén de la pieza elemental de unidén lateral
¥y el cierre del grupo de cierre superior se describen.hé%é~
lladamente en la patente de EE.UU. 3.270.940 antey menciond
da. E1 boréeendiagonal 106 y el forde en diagonal 102 es-
tdn hechos para que, cuando el recipiente esté construido,
no haya una capa aaicional de cartén, Yy la solapa 76 de cu-
brir por fuera no se extienda sobre la solapa lateral de

unidén 42 al quedar en forma construlda el grupo 20 de cie-
rre del fondo. Esto se describe detalladamente en las pa-
tentes de EE.UU. nos 3.120.335 y 4.341,340.

Con referencic. ahora a la figura 4, en la que se re-
presenta un corte transversal de la pared del recipiente,
la fleche I identifica la superficie interior del recipien-
te 108 y la flecha O identifica la superficie exterior del

recipiente 106. ILa identificacidén de las capas sucesivac

desde el interior al exterior es como sigue: Una capa uni-
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r%orme 110 es el recubrimiento interior, gue consiste en un
material termopldstico adecuado, tal como un polietileno de
baja densidad. La capa 112 consiste en un SURLYN selecciona
do de +tipo iondmero de sodio. Este SURLYN se elige por su

5 cualidad de resistencia al aceite. La capa siguiente 114 es
el material de cartén, que es el prinecipal material del cue;

po del recipiente 108. La capa 116 consiste en un medio adn

Im I'—}

sivo apropiado, tal como un SURLYN de tipo iondmero de 21né,
Y sirve para unir una capa 118 de hoja de aluminio a la su-
10 perficie exterior de la capa de cartdén 114. La capa de:ﬁoﬁa

de aluminio 118 no sélo sirve para dar un aspecto exterior

atractivo, sino también como unos medios de barrera paxg,.im
pedir la tfansferencia de manchas de aceites, grasas y- di-
solventes a través de la misma. Esta capa puede con51stii,
15 si se desea, en un poliéster metallzado en lugar de hogQ.ge
aluminio, La giguiente es otra capa 120 de adhesivo, ome- ‘
puede ser un SURLYN de tipo iondmero de zinc. Finalmente,
una capa 122 de polietileno de bajé densidad, como la capa
interior 110, constituye un recubrimiento o barrera exteriop
20 uniforme. " | '

La figura 4 no estd dibujadz a escala, y lo cue si-
gue son ejemplos de mirgenes de pesos por metro cuadrado
adecuados del material de las capas respectivas gque podrian
emplearse en una realizacién préctica de un recipiente de
25 acuerdo con la invencidén: capa 110 = 20 a 35 gramos (0,0216
a 0,0361 mm); capa 112 = 30 a 40 gramos (0,0317 a 0,0424 mm)
capa 114 = 250 a 550 gramos (0, 312 a 0, 645 mm); capa 116 =
10 a 15 gramos (0,007 a 0,0160 mm); capa 118 = 16 a 25 gra
mos (0,006l a 0,0094 mm); capa 120 = 12 a 17 gramos (00,0127

30 a 0,0190 mm); y capa 122 = 12 a 17 gramos (0,0127 a 0,0190 mm).
10044

-s




£.85.969

i

lléj'a Ny,

Una combinacién especifica que se ha encontrado satisfacto-

¢

-~

ria para un recipiente de un litro consiste en una capa int
rior 110 de polietileno de 25 gramos/mz, una capa 112 de
1SURLYN de tipo iondmero de sodio de 40 gramos/mz, una capa
5 114 de cartén de 320 gramos/mz, una capa . intermedia 116 de
SURLYN de tipo ionémero de zinec de 15 gramos/mz, una capg .
118 de hoja de aluminio de 25 gramos/mz, otra capa 120 de=*-
SURLYN de tipo ionémero de zine de 15 gramos/'m2 y una caﬁé.
exterior 122 de polietileno de 15 gramos/mé, que hacen un
10 peso total de 455 gramos/hz. Para un recipiente de 250 ﬁf;:
{La capa 110 es preferiblemente de 20 gramos/m2 y la capa
114 de 250 gramos/mz; para 500 ml, la capa 110 de 20 g/m?fy
la capa 114 de 275 g/mz; para dos litros, la capa 110 de."%
30 g/m2 y la capa 114 de 475 g/me; ¥y para cuatro litrog,:la

15 capa 110 de 35 g/m° y la capa 114 de 540 g/m°.

Pars algunas aplicaciones de productos oleosos ﬁﬁéde
ser suficiente suprimir la capa 118 de hoja de aluminio y
las capas de adhesivo adyacentes 116 y 120 sin que se pre-
senten manchas en la superficie exterior.
20 Adicionalmente, en algunas aplicaciones, puede ser
satisfactorio suprimir solamente la capa 120 de SURLYN de
tipo iondmero de zine (figura 5) y variar el espesor de al-—
gunas o de todas las capas restantes, Una tal disposicién
de capas, vista de dentro a fuera de la pared de un reci-
25 piente cuyas pruebas han demostrado ser satisfactorias, in-
cluye los siguientes pesos por metro cuadrado: una capa in-—
terior 110 de polietileno de baja densidad, del orden de 16
gramos, una capa 112 de SURLYN seleccionado de +tipo ionémero
de sodio del orden de 50 gramcs, una capsa 114 de cartén de

1 30 250 a 500 gramos, dependiendo del tamailo del recipiente y
0044
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Ttratada fluoroquimicamente como se deseribe més adelante, .
una capa intermedia 110 de SURLYN de tipo iondémero de zinc
del orden de 19 gramos, una capa 118 de hoja de aluminio de
16 a 25 gramos y una capa exterior 122 de polietileno de bl
5  |{ja densidad, del orden de 14 gramos. Segln sea el tamafio defl
recipiente, puede ser preferible ‘emplear cépas 110, 112

Jo o o"‘
116 y 122 que varien dentro de los respectivos mirgenes € s
. pesos en gramos por metro cuadrado siguientes: 15 a 353 35.
a 60; 10 a 20; y 12 a 17. ..
10 Si bien la capa de SURLYN de jonémero de sodio y Tal
de hoja de aluminio sirven para resistir la penetracién y

manchado por el aceite encerrado, adicionalmenté se tratas.
el propio cartédn como se describe a continuacién, para’q?ﬁr
gurar un recipiente de aceite de alta calidad comercialw. s

15 En los recipientes del tipo anteriormente descréﬁo*

el cartén consiste en un cartén fabricado de pastas vifﬁéi
nes que es un cartdén al sulfato, blanqueado o natural, es
decir, al sulfato sin blanquear, y la expresién "al sulfa-
to" se conoce también por "KRAFT". Cuando se emplea para
20 contener aceites comestibles u otros productos oleosos, es-
te cartén puede ser tratado con un apresto fluroquimico de
papel, tal como el "ZONYL RP", que es un producto comercisl
mente disponible de E.I. DU PONT DE NEMOURS AND COMPANY, o
el "SCOTCHBAN", que es un producto comercialmente disponi=-
25 ble de la Divisién comercial de productos guimicos de 3M
COMPANY, para que tenge resistencia, no solamente en sus

. bordes cortados interiores, sino también en todas las grie-
tas o agujeros de alfiler, a la penetracidén de estos produc
tos oleosos. Conjuntamente con este tipo de tratamiento,

30 puede ser beneficioso "chiflar" o doblar los bordes corta-—
10044
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dos interiores de alguna de las maneras conocidas, tales co
mo las mostradas y descritas en la patente de BH.UU, neo
4.254.693, que dan como resultado una estructura de borde
del cartén como la mostrada en la patente de EE.UU. no
4.,239.150.

Aplicabilidad industrial e,

Debe quedar claro que la invencién proporcions un

envase de cartdn perfeccionado para contener aceites, grale
sas y disolventes.

También debe guedar claro que puede variarse el sess
pesor de las respectivas capas de materiales'arriba degcit:

-
ML

tas, independientemente de las demis capas, para adapt barse

r’o

]

L 4

a apllca01one= particulares de envasado de liquidos.

-
. [L X}
N

Aunque sblo se han descrito dos realizaciones esehs
ciales de la invencién, son posibles'otras modificaciones

de la misma.
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Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud

de Moddo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son 1oE"®

. -»
®e0?

>

que se recogen en las reivindicacignes siguientes:

-

12,~ Una pieza eiémental estratificada, ple-
gable, de una sola pieza, para formar un recipiente par;'lé-
quido cerrado herméticamenté, caracterizada porque compren-
de: (a) una capa de maﬁerial de cartén Kraft que tiend oy
peso predeterminado por drea dada; (b) una primera capéoéé
Surlyn que tiene un peso predeﬁerminado por drea dada &:ﬁbe
forma un recubrimiento uniforme sobre una superficie dé.§§~
cha capa de material de cartdn Kraft; (c) una capa de adhe-
sivo.que tiene un peso predeterminado por drea dada'y estd
formada uniformemente sobre la otra\supérficie de dicha ca-
pa de material de cartén Kraft;‘(d) una capa de material me-
talizado que tiene un peso predeterminado por drea dada y
estd fijada por dicho adhesivo a dicha capa de material de
cart6n Kraft; (e) una segunda éapa de Surlyn que tiene un
peso predeterminado por area dada y que forma un recubri-

miento uniforme sobre dicha capa de material metalizado; y

(f) una primera y una segunda capas de material termoplds-

tico que tienen unos pesos predeterminados por drea dada y
que forman unos recubrimientos interior y exterior sobre
dichas primera y segunda capa de Surlyn respectivamente.

| 28,- La pieza elemental de la reivindicaciodn

12, caracterizada porque dicha capa de material de cartdn
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_Kraft pesa entre 250 y 550 gramos por metro cuadrado.

38,~ La pieza elemental de la reivindicacién
22, caracterizada porque dicho material de cartdn Kraft es-
td tratado fluoroquimicamente para su mejor resistencia a

los aceites, grasas y disolventes.

La,~ La pieza elemental de la reivindicacidn

la2, caracterizada porque dicha primera capa de Surlyn pesa *

eve
e

entre 30 y 40 gramos por metro cuadrado. rer

52,- La pieza elemental de la re1v1nd1ca01on
*, L]

L2, caracterizada porque dicha primera>capa de Surlyn es!
un Surlyn del tipo de isbmero de sodio.

6a.- La pieza elemental de la reivindicacféﬂ*

*e

128, caracterizada porque dicha capa de adheq1vo pesa ertrs

.« 3.

10 y 15 gramos por metro cuadrado. , 1 R
‘ 72.- La pieza elemental de la re1v1ndlcac£og:.

62, caracterizada porque dicha capa de adhesivo consiste.en

un material de Surlyn.

82,~ La pieza elemental de la rﬁivindicacién

72, caracterizada porque dicho materialide Surlyn es un Sur-
Im del tipo de iondmero de zinc. .f

9&2,- La pieza elemental de la reivindicacidn
12, caracterizada porque dicha capa de material metalizado
pesa entre 16 y 25 gramos por metro cuadrado.

102,- La pieza elemental de la reivindicacién
92, caracterizada porque dicha capa de matérial metalizado
consiste en hoja de aluminio.

112,~ La pieza elemental de la reivindicacién
o9&, caractérizada porque dicha capa de material metalizado

consiste en un poliéster metalizado.

12&,~ La pieza elemental de la reivindicaciodn
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| 12, caracterizada porque dicha segunda capa de Surlyn pesa

Hejn nl‘lm.;lh ’,

entre 12 y 17 gramos por metro cuadrado. )

138.~ La pieza elemental de la reivindi-
cacidn 128, caracterizada porque dicha segunda capa de
Surlyn es un Surlyn del tipo de iondmero de zinc.

148.- La pieza elemental de la reivindi-
cacidén 12, caracterizada porque dicha primera capa de mate+

rial termopldstico pesa entre 20 y 35 gramos por metro &gs

drado.

158.- La pieza elemental de:ia reiviﬁairs
cacién 18, caracterizada porque dicha segunda:capa de ma-
terial termopldstico pésa entre 12 y}17 gramoé por metra..
cuadrado. | g , i

168 .- La.piez% eiemental de 1la reivii-
dicaéién 12, caracterizada porque dicha capé de material’]

*3% 5

de cartdén tiene un peso del orden de 320 gramos por metro

cuadrado.

178.- 1La pieza elemental de la reivin-
dicacién 1&, caracterizada porque dicha primera capz de

Surlyn tiene un peso del orden de 40 gramos por metro cua-

drado.

8 182.- 1la pieza elemental de la reivin-

dicacién 12, caracterizada porque dicha capa de adhesivo
es una resina iondmera Surlyn y tiene un peso del orden de
15 gramos por metro cuadrado.

198.- La piéza elemental de la reivin-
dicacidén 12, caracterizada porque dicha capa de material

metalizado tiene un peso del orden de 25 gramos por metro

cuadrado.

e

208 .~ La pieza elemental de la reivin-
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dicacidn 12, caracterizada porque dicha segunda capa de
Surlyn tiene un peso del orden de 15 gramos por metro cuva-
drado.

212.- La pieza elementél de la reivin-
dicacién 18, caracterizada porque cada una de dichas ca-
pas primera y segunda de material termopldstico consiste

en polietileno y tiene un peso del orden de 25 y 15 gréf"'

sev

4 ~

mos por metro cuadrado, respectivamente. tom s
228.~ Una pieza elemental estratifica-
da, enteriza y plegable para formar un recipiente de igf’é
quido herméticamente cerrado, comprendiendo‘dicha capa
elemental: (a) una capa de cartén tratado flﬁoroquimiéérl

mente que pesa entre 250 y 500 gramos por metro cuadrédos

ML

(b) una capa de Surlyn seleccionado de +tipo iondmero.gda-

Tl

sodib, que pesa del orden de 50 gramos por metro cuaér@dp_
y forma un recubrimiento uniforme sobre una superficie de
dicha capa de cartdn tratado; (c) una capa de un Surlyn
intermedio de tipo iondmero de zinc, que pesa del orden

de 19 gramos por metro cuadrado y que forma un recubrimien
to uniforme sobre la otra.supérficie de dicha capa de car-
tén tratado; (d) una capa de hoja de aluminio que pesa en-
tre 16 y 25 gramos por metro cuadrado, fijada a dicha ca-
pa de Surlyn de tipo iondmero de zinc; y (e) una primera

y una segunda capas de material termopldstico que pesan
del orden de 16 y 14 gramos por metro cuadrado respecti-
vamente y que forman unos recubrimientos uniformes inte-
rior y exterior sobre dicha capa de Surlyn de tipo iond-
mero de sodio y dicha capa de hoja de aluminio respecti-

vamente.

238.- La pieza elemental de la reivin-
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| dicacidn 228, en la que el margen del Surlyn de tipo iond-
; mero de sodio es de 35 a 60 gramos por metro cgadbado; el
. margen del Surlyn intermedio de tipo iondmero de zinc es
de 10 a 20 gramos por metro cuadrado; el margen de la pri-
5 mera capa de material termopldstico es de 15 a 35 gramos
por metro cuadrado; y el margen de la segunda capa de ma- ’
. terial termoplédstico es de 12 a 17 gramos por metro cuadras

- Y7,

. do. - Ry

e ¢

24,8 .~ M"UNA PIEZA ELEMENTAL ESTRATIFICA-
10 DA, PLEGABLE, DE UNA SOLA PIEZA, PARA FORMAR UN RECIPIENTE
PARA LIQUIDO CERRADO HERHMETICAMENTE". ‘

Tal y como se ha descrito en la Memoria-

e

que antecede, representado en los dibujos que se acompaZizn

. .".«
. y para los fines que se han especificado. P

~aoa

- L3 - - ¥ .‘-‘
15 Esta Memoria consta de dieciseis hoiaSj,

escritas a mdquina por una sola cara.
Madrid,

P.A.

10044
fb.
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