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Don Fernando Reyes Flanagy Don Salvador Colom Gasull,
ambos de nacionalidad’ espaficls, domlciliados en Barcelons,
calle San Gervaslio de Cassolds, 57, sollcitan reglstrar una
Patente de Invencién, por 20 afios, para Espafia y sus Provine
cias de Ultramar, que se re;lére a; “PROCEDIMIENTO PARA TENI~-
DO Y DECORADO DEL ALUMINIO ANODIZADO".=

El objeto de la presenfe solicitud de Patente de Inven-
cién lo constituye un procedimiento para la pigmentacidén uni=
forme o artistica, del aluminio anodizado, que se basa en un
proceso de operaclones suoesivaa; simplee ¥y mucho mda»econ6m1-
cas que las hasta shora seguidas pars pintar el aluminio, por
el sistema de inmersidén.-

El empleo de aluminio en la edificacidn y para‘la cons-
truceidn de muebles; presenta el inconvenlente de gue su ano-
dizadd y coloraclidn ha de efectuarse en cubas de gran temafio,.
de dimensiones proporcionsdas a las de las plezas a tratar;
slendo necesario emplear gran cantidad de tinte liquido.~

La colorscién del aluminio en forma de perfiles, para la
construccién, no se ha prodigedo, hasts la fecha, debido, en
parte; e su elevado preclo y muy especlalmente por la dodosa
80lidez que ofrece a 108 eofectos de la luz y de la 1htemperie
¥y por la imposicién de tener que ser toda la superficle colo-
reada completamente y de¢ una misna tonalléad wse -

E)l procedimlento que constituye la base de esta Patente
de Invencién, resuelve 1os tres principales problemas que, has-
ta ahora, han dificultado el pigmentado o coloracién del alu-
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minio snodizado.=

A).-Segin el invento, no es necesario el empleo de cubas de
sfan tamafio para efectudr el tefildo o eoloracién, puesto que

se resliza a mano, c¢on mufieca, tampones, rodillos, pinceles o
aerografia, sencillamente como si se efectuase una operacién

de pintado corriente. Ademfs, la coloracidn a mano o pintado del
sluminio, se sfectda en frio, 1o que supone un considerable
ahorro de combustible, pues cuando se practica el tefilde por
inmersidén en bubas, ha de calentarse a 70¢ C. una gran canti-
dad de tinte liquido, que com¢ minimo e8 superior & los 2.000
litros.~

B).~ 8egin el invemto, 1la coloracién pusde ser parcial, 1o que
permite, cuando se trata de pintar carpinteria metdlica en
aluminio, dejar la parte recayente ¢n la fachsda, eon el tono
metdlico propio del aluminio; u otro que interese disminuir la
frialdad propis de dicho metal, mientras que en la parte core
respondlente sl linterior, puede darsele cualquier pigmentacidén
de tonalidad deseada, de acuerdo con la décoracién del inmueble~

Tanbién pueden obtenerse, sobre una misma superficie,
varias tonalidades superpuestas, para imitar la madera u otra‘
calidad de material, dependiendo mucho el resultado, de la hébke-
1idad del pintor para combinar log diferentes colores.= Iguale
mente se puede pintar, cads una de las caras del perfil, en
tonalidades diferentes.- )

Los plafionee, los techos,los zdcalos y arrimaderos, cons-
truldos en aluminlc anodizado, se prestan, aplicando el pro~
cedimiento que se patenta, a una infinidad de efectos y facetas
hasta la fecha deaconoaidas; al podsr ser decorados manualmente
lo que no se ha logrado hasta ahora.-

8).- El procedimlento, objeto del invento, pars pigmentar o
pintar el aluminio, es mucho mds segurc y efectivo, en cuanto
a su solidez, que el sistems de inmereidn, hasta ahora practi-

¢add, puesto que el colorante queda profundamente depasitado en
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el poro de la capa anfdics, llens.do completamente todo .su
espesor, puesto que el vehfculo en que se disuelve el colo-
raute, tiene muchs genor tensidu superficiel que el sgua, pe-
netrando y pigmentendo todo el grueso de micraes de la capa
anddica.-

la tdonica seguida para la puesta en 1préotics del nue-
vo précedimiento para la pigmentacibn del gluminio enodizado,
rgsulta guy s$mplificads, veriando inicamente en lo gue gfec-
t8 g 1a segunda parte, de los procesos corrientes de colora-
c¢ibn de pizas de aluminio.-

‘mUna vez auodizgda la superficie del slumiuie, utilizando
los medios conocidos y del dominio plblico, hasts lograr un
espesor de‘unas quince micfas. como mfnimo, se procede, des-
pues del gclarado y neutralizado, al secado, por medio de -
aire comprimido, soplaudo sobre ls superficie anodizZada, con
16 ques se consigueque ge eliminen, incluso, las sales, por
simple presifu del aire, aplicado sobre el punto eu que han
quedado depositadas, por la evaporacifn del agua de aclarado.-

Para le pigmeutacidén se empleau c¢olores especiales, ya
comprobados por su perfecto comportamiento y solidez, que son
solubles al alcohol, acetona, benzol, zapbn u otros disolven-
tes orglnicos y sus derivados.-

lLa aplicacibu del coloraute se efectla por impregnacidu
de 1z superficie & pinter, splicando el pigmento con guate,-
algoddn, pincel, rodillo, serografia, 0 ses por el procedi-
miento que resulite mas @propiado gl caso, 0 8 18 costunbre
del operario, déndole los matizados y togues que requieran,
en caso de tratarse de imitsciones de medera, oro viejo, mér-

mol w otras calidedes, segin el tiemperameute artistico del que

efectia este trabajo.-
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Cuesndo se trats de superficies de tefiido uniforme se rTe-
parte sl color disuwelto, por un iguel en todas elles, igua-
1éndose deséués con. un pulido suave de disco de algodfu blan-
co @ 1;400 revoluciones por minuto,- Una vez 8plicedo el co-
lor, su secado se produce inmedistsmente, 1lo que permite -
trabejér comodamente, sin largas esperas para gue el'disol-
vente 8o evapore, ya gque es, de por si, muy voldtil.-

Una vez pintada lg supsrficie anodizada ¥y antes de fijar
percielmente el color se procede @ deshidratar el poro de la
cape anbdica, por un calentamiento de la superficie antes -
rinteda, por medio de flameado, resistencia eléctrica, horno
o rayos infrarrojos, e una temperatura de 1202¢.

Seguidamente se efectla el fijado o seeling, por medio
de seles de niquel y cobalto, segln las f6rmulas ys conooi-
das, disueltaé en @gus y en ebullicédn, como es costumbre ha-
cerlo en ests clase de trastamiento. Por £ltimo se proceds, @
oontinuecifn, al aclarado, secado sl gire o mediente serrin
¥y pvosteriormente al brufiide con ceras, silicosss, o aceite de

perafing, como yo se realiza siguisndo el método de colora-

oidn por inmersifn.-

Por gonsiguieute que las opersciones descrites podrin
ser reducidas o eampliadas, en determinedos casos y variar le
calidad de los disolveutes empleados, siempre que no se alte~
re 10 esencisl del procedimientio, que estriba en le:. pinturs

a mano y trabajo en frio, gue permite pintar las dos caras de

uh mismo perfil o plaffu, sin necesidad de emplear peliculas

protectoras, pares guerdar las superficies que no hau de colo-
rearse.-

le Pstente de Invencifn por »PROCEDIWIENTO PARA EL TENIDO
Y DBCORADO DEL ALUMINIO ANODIZADO”, cuyé privilegio de explo-




115

120

125

130

135

140

289445

tacibn en Espefia y sus Provincias de Ultremer, se solicita
por uk periodo de 20 ailos, deberi recser sobre lss particula-

ridades que se concretaun en las siguientes,

REIVIWDICACIONES
12 .- »PROCEDIMIENTO PARA EL TENIDO Y DECORADO DEL ALUMInIO
ANODIZADO”,naracterizado por ei hecho de que uﬁa vez anodi-
z3da la'sﬁberficie del perfil o plafén de aluminio e piutar,
basta 8loanzar un espesorlm{nimo de quince micras y despuds
del consiguiente aclarasdo y neutralizado, se procede 8l se-
cado por medio de sire comprimido, aglicdndole dirsctameute
sbbre la superficie suodizada, @ fin de eliminar, incluso,
las.sales que han guededo depositedas por le evaporscifn del
ggua de aclarado; procediendo segulidamente al teiflldo de di~
cha superficie, empleando colores solubles al alcohol, aceto-
pa, benzol, zapba, u otros disolventes orgdnicos y sus deri-
vador, que se &plican directemeute 8 meno y en frio, distri-
buyendo sl pigmeiito coan guata, algodbu, pincel, rodillo, aexro
graff{a u otro sistema de piuturs menusl, adecusdo a 1la clase
de dadoracién @ practicar, superponiendo capas del mismo co-
lor, o de colores distintos, segda se trete de superficies -
uniformes o imitsndo masdera, oro viejo, mérmol, u otres cali-
dades, satinsdos y tonslidades, al igual gue si se tretase -
de une verdaddra pintura decorativa, lo que permite obtener,
en una misma pieza, supsrficies de distinto color, sin nece-
sided de emplesr tintes de reserva.-
2¢.~ »PROCEDIMIENTO PARA EL PENIDO Y DECORADO DEL ALUHMINIO
AHODIZADO”, segdn la 12 reiviudicacién,caracterizado por el
hecho de que, ouaudo se trata de pintar superficies con un
tefildo uniforme, se reparie el color disuelto, igualando la
distribucifn unirorme por medio de un brufiido o pulido mecd-

nico posterior y antes de proceder a la fijeciln del colox.-
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%8 ,~ »PROCEDIVIELTO PARA EI TEWIDO Y DECORADO DEL ALUMINIO

ANODIZADO”, csracterizado por él hechd de q&e une vez pints—~
da la superficie auodizads, es fijedo y deshidrstado el co-
lor, para evitar pSrdides o disoluciones parciales en el fija
do, procediendo 8 vl previo calentamiento de la supezficie
ye pintade por medio de flameado, resisteucia eléctrics, -
horno ¢ rayes infrarrojos, & uns tempersturs eproximada de
1200¢ .- '
4%, "PROCEDIMIENTO PARA EL TENIDO Y DECOR4DO DEL ALUMIRIO
ANODIiADO”.'Tal cono se ha descrito y demostrado en la memo-
ria,- ' '

Consts de seis hojas foliades y mecanografiadas por una

80ls cara.-

Baroelons & 12 de Junio de 1963.~

P.A. de Dn. Fernaendo Reyes Planas y
Dn. Salvador Colom Gasull.-
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