A

5

Len vy B YTy

b
31
H

I3

1 B4

<

<

]

R AR

I\
€76)
€O
€
oy
=g

D
o)

€€

PATENTE
DE '
INTRODUCCION

por "PRENSA DE EXTRUSION PARA LA PREPARAQION DE UNA
RED DE MATERIA ARTIFICIAL TERMOPLASTICAY, a favor_l de
DONA ANA M#® CASADEVALL GUASCH, residente en Barcelona,
Vallirans, 25.

]
3
"

MEMORIA DESCRIPTIVA

Pera la fabricaci&:' de bandas de estructura re-
ticular o en forma de tejido a partir de material temc-'-.
plastico & través de orificios de inyecci&n dispuestos en
dos files y dirigidos oblicuemente entre si, los cuales
pueden moverse .:elativamente unos con respects s 1os
otros en sentido perpendicular el orificio de salida

el pléstico en direccidn de las filas de inyectores.
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Cuando dos orificios de :I.n,yeccién o8 én u.é -annte del
otro, - visto perpendicularmente & la direccién de su mo-
vimiento - se tocan los hilos que saler y se sueldan poz; -3
lsigar de contacto, surgiendo de shf un punto de unidn del

5. . tejido o de la red. -

Segdn otra sugerencia, las filas rectas de in-

yectores pueden cerrsrse en forma de arillos circulares.,
51 se dispone una fila de inyectores por el borde interior
de un disco en forma de anille de ¢frculo, y la otrs fils de

10. inyectores por el borde exterior de un disoo circulsr con—
céntrico al anterior, el exprimir el pléstico se forma en-
tonces un tube reticuler si los dos anillos de inyectores
giran en sentide contrario. Aqui, cada vez que queds enfren-
tado un inysctor del disco imterior cen uno del anillo exte-

15, rior, se tocan también los hilos que salen, se suéldan uno

' con otro y forman gsf un punto de unidn de la red,

Pero las redes confeccionadas segin el procedimien=-
to descrifo tienen el inconveniente de que los puntos de anidn
de los hiloz sflo tienen una reducida resistencia meodnice ya

20; que son confeccionados por soldedura de hilos inﬁivi.mues.
Por conasigulente, la red se puede volver g separer con rela~
%ive facilided en sus respectivos hilos individusles, Pero
esto sucede porgue en todos estos procedimientos, la red solo
es confeccionade fuera del cabezal de inyeceifn de la prensa

259, ée extrusidn a partir de los hilos sueltos, S61lo los propios
hilos individuales se fomait dentra de lom inyectores,

El presente invento tiene por objeto una prensa de
extrusifn que permite confeccionar por extrusién como conjun-
10 bandss reticulares de forms plana ¢ en tubo & base de me=
30; terial temopl_éa:biéo. El invento consiste, enecaencig en gque
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el inysctor de la prenaal de extrusién es formado por dos dis=
con Qe :I.n.vem_&li colocadog dlrectamente uno detra.é Ge otro en
el sentido de prensado y ramrados en estg misms direceidn,
los cuales describen en su superficie de contacto un movimien-
o oscilante relativo entre si, en donde por lo menos la rami=
re de uno de los discos de inyeccidn tiene la forma de ung li-
nes con varios cambios de direceiln, y en donde las lineas de
lgs ranaras de aﬁbos: discos de inyeccidn se extienden de tal
nodo que durante el movimiento reletivo de los discos de in-
yeccidn se entrelagzan las mismes en toda su extensidn y, de
paso, se superponen con‘binuamenta en un cierto nimerc de pun-
tos, Al mismo tiempo, estos J.ugares de mperposicidn de les
ranuras ¢ log dos dlscos de inyeccién forman, durante el mo=
viniento relativo de estos dos dlscos, uns serie de inyecto-
res individugles que ss mneven congtantemente de un lado pera
otro, que se juntan passjerasmente por parejas y vielven s se-
perarse uno de otro, y que pasan s través de los dos diseos
de inyeccidn, de los cuales inyectores sale entonces el plés-
tico directamente en forma de ung red, los ejemplos mfs sen-
cillos de ung forms lineal con verios cambios de direccifn
para las ¢citadas ranuras de los discos de :Lnyeceﬁn, son la
1{nea en zig-gag y la 1inea ondulads.

En esencia; son realizables dos formess de ejecucidén
de la prensa de éxtmsigg segin el invento., .En la primers for-
ms de ejecucién los ajes de les 1fneas de las ramuirass de am-
bog discos: de inyeccidn son recﬁl:{:ieos y peralelos entre sf,
Y los dos discos de :lnyecci,é;ﬁ describen relativamente entre si
un movimiento oscilante en vaivén en una direccién pei'pendiw-
ler a los ejes de. las lfneas de las ramuras. En una varisnte

de estas forma de sjecucifn, los ejes de las 1fneas de les ra-
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mras de anbos discos de inyeceifn pueden smer‘ tambidn 1f{necas

curvas, por ejemplo arcos de circulo. En ls segunda forma de
ejecueid,n; lge 1lfneas de las reﬁura_a de ambos disecos de in-

yoceidn estén cerradas en si mismas, y los dos discos de in-
yeccién desoriben un movimiente giratorio relativo entre si.

Ta primera de estas formas de ejecucidn estd re-
presentada égqueméticamento. con verios ejemplos en las figuras
1 a8 del dibujo, en donde las figures 1 a 6 muestran los dos
discos de inyeccidn y las figuras 7 y 8 en dos secciones ver-
ticales conaecutiv?aa, el cabezal de inyeccién de le prenss de
extrusién. Una red de pléstico confeccionada con semejante dis-
positivo estd representadas en la figure 9 en una proyeccién y,
en la figure 10 en secci.ﬁn por la 1,;:;“.: - Y de la figure 9.

El disco de inyeccié_n_gz de la figura U tiene una
renure. de inyeccién rectilines g, cuyo eje se designa por 4q ¥
el disco de inyeccidn b de la figura 2, una renura de inyec-
cién & en forme de ung 1inea regiler en zig zeg con el sje Ao.
Segdn las figuras ; ¥ 8, los discos de inyeccién & y b, conce-
bidos asi con seccidn tranasversal en forma de arco} de efreulo,
van situados en el cabezal de inyeccién ¢ de la prensa de ox=-
trusidn directamente uno detrés de otro en el sentido del pren-
sado del material pléstico T a transformar, y ol disco de in-
yeceidn & se mueve relativamente con respecto al disco de in-
yecelbn b fijo en este caso. Pera la confoccidn de las redes,
sl disco de inyeccidn g se le confiere entonces un movimiento
ogeilente de vaivén en una direceién perpendiculer a los sjes
parelelos A ¥ A, de las 1fneas de las ramras, accionando pe-
ra ello el marco de sujecién £ giratorio alrededor del perno
g del disco de inyeccidn @ mediante un accionamiento de laze
B, i, Las figuras 3 y 4 representan dos diferentes estados de.
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movimiento relativos de ambos discos de inyeccién g y b, b:wffaW;
amplitud de: oscilacién del movimiento relativo de los dos
discos de inyeccidn,tiene ghf. que ser igual al doble de la
amplitud de la linea de _ranﬁra en zig-zag del disco de iﬁxec—
cién b. Las renures de los dos dlscos de. inyeccisn se super-
ponen contf{mpamente en una serie de puntos y formen asf in-
yectores individueles Dy por los cuales; sale: el plédstioo en
forma de hilos. Estos inyectores individuales deambulan cons—
tante'menta de arridbe. a bajo 2 lo largo de los sectores rectos
de la ramura en gzig-zag 4 del disco de inyeccidn B, y cada ves
ge. juntan pasaﬁ.eraniente por perejas, es decir alternéndeose ca-
de vez dos inyectores individuales: D diierentes, formando un
golo inyector D en lss amplitudes de la ramura en zig-zag d.
De paso, durente: su formacién en los inyectores Dy, los hilos
de pléstico que han salido hasta entonces separadamente de los
inyoo.toreé' D se reunen en forma: correspondiente y siguen avan-
gando separé.ndose de nueve durente el siguiente movimiénto re-
lativo de los inyectores D. Aef, por el movimiento oscilante
relative descrito de los discos de inyeccifn en el presente
por extrusién se forma directamente una red R, cuyos puzitoa de
unién se formen-simalténeamente. con los hilos: merced al pro=-
ceso de extrusidn., Pare la formacién de la red, es ahf indife-
rente cual de los dos discos de inyeceién esté colocado delan-

te del otro, visto en el sentide de extrusibn. Por eso los ci=-

tados dlgcos: pueden ser cambiedos uno por otro, En las figuras

§ y 10 se representa por separedo un ejemplo de una red con-
feccionada. con el dispositive que giaeda descrito.

Como. otres: sjemplos. més de discos: de inyecoién con
renures de eje rectilineo, la figura 5 muestra dos disces de
inyeccién a.y b situades uno detrés de otro, de los cuales el
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disco delentero a tiene una remra de inyeccisn rac_ta: ey 01
disco posterior b (seflalade entre paréntesis), una remura de
inyeccidn 1 de forma onduleda. En la figure 6 se misetran ade=-
née doe discos de inyeccién a y b 00loGados uno detrés del otro,
los cusles tienen ranuras d en zig-zag. Con eatos discos de ine
yeccidn también se puede confecoionar, de: iddntics manere, re-
des directamente por extrusifn,

' La segunda forma. de sjecuciSn del invento anterior=
mente descrita en la que las 1fneas de las ranuras de ambos
discog de inyeccidn eg’cﬁn cerrados en ai mismas j'loe.. referidos
discos describen un movimiento de giro relativo entre si, estd
representada esqueméticemente 'an las figuras 11 a 13, en donde
las figurss 11 y 2 muestran, visto desde encima, do= e‘jempid's
de ejecucién de ambos discos de imyecciln ¥, la. figura 13, en
seccidn longitudinal, el cabegzal de inyseccidn de la prensa de
extrusién, Las redesvcpnfeéciohéda's con este dispositivo tienen
la forma de tubo, tal como se represents, em vista lateral, en
los ejemplos de las figuras ‘t@ a ‘L:Z;

| Segin las figaras 11 y 2, le ramra ¢ del disco de
inyeceidn by, B, tiene la forma de linea en gig-zag cerrada,
mientras que la ranmara del disco de meccﬁn Bqs 5, tiene, se-
gin la figura 11, la forma de un circulo g y segin la figura 12
una formz de elipse n. Pera que lgs remures de los dos discos
de- inyeccidn se entremegzclen también agui reciprocamente en to-
ds su extensién durente su movimiento rela.ﬁm, la remurs oir-
calar o tiene, segdn la figura 1f, un difmetre igusl al diémeh
tro medio de la lines en zige-zag de la remura. de inyeccién g,
¥y esté desplazada en el doble de 1la amplitud’ de lg 1fnea en s
zeg O excéntrioamenie con respecto al eje de rotacién del disco
de inyeccidn &y 85 En forme: coirespbndionte, el eje grande de
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la 1fnes de ramurs elfptics & es, segin 1a figura 12 ignal

que el didmetro méximo de la lfnes en zig-38g o ¥, ol eje
pequetio de dichg 1fnea elfptics, feual al difmetro minimo de
le referide 1fnez o,

Aqui, segin le figura 13, el cabezal de in;}ecci&n

de la prensa de extrusién se compone, en esencie, de la car-

cesa p y de ambos discos de inyeccidn &, 8, 7 Byy by
De estos, el disco by b, 1o es -agui girstorio, y el disco
8y, & estd montado de forma giratoriz mediante el eje &y
los discos de inyeccidn pueden ger también de ung sola piezg.
ﬁn este caso, las ramurss m, n ¥y ¢ pueden ir enlagzadas median-
{& nervios por su fondo los cuamles, sin embargo, han de ser
tan estre'ehoéx que la corriente de la masa de pléstico se vuel-
va a cerrar detréds de ollos &, incluso, todavia dentro del mis-
mo disco de inyeccidn, Por lo mismo segin la figura 13, los ci-
tedos discos de inyeccidn estén ventgjosamente divididos en
dos discos parciales. coplenarios emtre ef .ET’ &, ¥ b“t’ 52,: res-
rectivapente, si biem los citados discos perciales forman, en
com{n, la ranare del dimec de inyeccidn. Esta. subdivisidén ree

quiere un scoplamiento especial de los discos percisles &, ¥

&y del diseo de inyeccidn giratoric &, ¥ por medio de un

=
engranaje, ¢l cual, en el ejemplo reprssen%adao, ge ha llevado
& cobo mediante lg corona dentede sy, del disco parciel exte-
rior & el eje £ con les ruedss dentades s, ¥ 83 ¥ la rueds
dentada & del eje r unido con el disco parcigl interior-g,..

Del otxo giaao de inyeccifn b,y by, el disco parciel e:'cteu:ﬁe.:c:z:~
'ﬁ-t va petido ain movimiento de giro en la carcasa Y, el dis~
¢o parcial interior by, eatd sujeto al casquillo de cojinete g
del eje r y por lo mismo, dispuesto asimismo sin movimiento de

Q.m .
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‘Las redes obtenidas -con el dispositivo de le figura

13 estén representadas en viats latersl en las figuras 14 y 15.
e red segin figura 14 ha’'sido confeccionsda empleando los dis-
cos de inyeccidn eegfn la figura 1T, Los puntos de unidn de los
hilos de la red estdn situados ahf en un espiral, cuya incli-
naciln es igual a la elture simplé de la malla, Con el empleo
de discos de inyeccidn segdn figurs 12 se obtiene una red ss-
gin.figura; 5. En ésta, los puntos de unién ds los hilos de la
red estén ‘situgdos en una espiral eays inclinacién es igual al
doble de la elturax de la mells. '

g i
AL AN WA

Con loa dlgpositivos representados se pueden cone-
feccionar también redes con mallas parcislmente llenas. Para
ecto s6lo es necesario ensanchar por zonss le ramura de um de
rag 1T y 12 y 13 se puede suprimir también, s este fin uno de
los discos parcieles de uno de los discos de inyeocién. Enton-
ces se formg por los hilos ﬁnioamen‘i;e cada segunda fils de ma-

‘llas., en tantc que la& otra film, es prensada sin vacios. Las

figuras 16 y 17 muestran ejemplos de semejantes redes.

La prense de extrusidén segin el invento puede ser-
vir tamb’ién' para confeccionar bandas reticulares y bandas sin
calar coherentes, tales como, por ejemplo, las representedas
en las figuras 18 y 19. Para ellc seafn el invento en direccién
de lz extrusidn se glzan periodicemente uno de otro los dos dis-
cos de inyeccidn de¢ lg prensa. En prineiplo, esto ee factible
en todas las formes de realizacién de la prensa de extrusién
segin elivento, tento en la fabricacidn de bandes reticuleres
planas como tubulares. I masa de plistico inyectada por la ra-
nurg de uno de los discos de inysceidn 1lena primero completa-

mente el espacio entre los dos discos de inyeccidn, y luege es
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comprimida en forma de tubo cerrado a todo glrededor-en lg re=
mira coherente circulsrmente del signiente diseo de inyeccién,

Para poner en prictica este procedimiento, por ejem—
plo, con el dispositivo segdn figure 13, el disco percial exte-
rior by ¥ el disco percigl interior b, del disco de inyeccidn
b,y by colocado sin movimiento de givo, estén unidos, segin es-
te figure, a través de variss barras w corredizas en la carcase
Py ¥ €l casguillo de coJinete gdel eje ryprovisto & este fin
de prolongaciones latergles w, en forma de una unidad desplaga=
ble;,. axialmente. D& esta maners es posible confecocionar g volun=
tad, y tambifn slternativamente 'sectores caledos en forme de red
¥y vo: calados en una banda coherente, manteniende para ellc el
aisco de inyeccidn by, B, estrechamente apretado contrs el dis-
o de inyeceién &y, %, o alzedo de efte, tal como se represen-
ta con detalle en las figures 20 y 21,

_ Estas bandas planas ¢ tubulares, las cuales estén
provistas de sectores scherentes cglados en forma de red y sin
cgler, tienen uns singular importancig pers fines de envasado,
por cuanto que las mismas ofrecen la posibilided de eplicer
sencillamente ung unién soldeda a una red, Ios sectores no ca~-
lgdoa e¢s suficiente con que sean corios para esto, asi por ejem=
plo, de un tubo reticular con una gons conﬁgua sin calar, se
puede. confeccionar una bolsa reticular con fonde soldedo para
1o cual se suelds y se corta. el tubs reticular por la zona no
caleda, '
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ROTA

Descrito sl objeto y utilidad de la presente
invencién, se declars como no conocido ni divulgado en
Espafia, -10 comprendido en las siguientes reivindicaciones.

1. Prensa. de extrusién pars la preparaoién
de una red de materia -artificial termopléstica, para 1o

cual se forman las toberas mediente dos discos de tobe-

. v8 ranurados en direccidén & 1la presidén, oaracterizads

porgue los discos de tobera (a, b) estdn dispuestos in-
mediatamente wno tras otro en direccién a la presidn y
realizan un movimiento oscilanté relativo entre si en
su superfioia'delﬁénﬁacto,_§ara 10 ¢cual por 1o menos la
ranura (d) de un disco tobera (b) tiene 1la forma de una
1inea con miltiples cambios de direccidn ¥y para lo cual
las lineas de ramura (¢, 4) de ambos discos de tobera
(a,B) tienen un recorrido de tal forma que en el movi-
miento relativo de los discos de tobera, se frotan en
su extensidén total, y se superponen con ellc constante-
mente en un mimero de puntos.’

2. Prensa de extrusién, segin la reivindi-
cacidén 1, caracterizada porque los ejes (A1 A, ) de las
lineas de ranura (c, d) de ambos discos de tobera (a, b}
son de un recorrido esehcialmente rectilineo ¥ paralelo
mutuamente y los dos discos de tobera ejecutan un movi~
miento oscilante relativo enmtre si en una direccién per-

"
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pendicular a los ejes de las lineas de ranura.

3. Prensa de extrusién, segin la reivindi-
cacién 2, carac¢terizada porque la linea de ranura (c).de
uno de los discos de tobere (a) es ésencialmente rec-
t{linea.

4. ©Prensa de extrusidn, segin la reivindica-
cién 1, caracterizada, porque las lineas de ranurs (¢, 4)
de ambos discos de tobera (a, b) son en sf cerradas y los
dos discos de tobera ejecutan un movimiento de rotacién
relativo entre si. - |

5. Prensa de extrusidén, segin la reivindica-
cién 4, caracterizada, porque la linea de ranura (m) de
uno de los discos de tobera (ai, az) es de forma circu-

lar.

6. DPrensa de extrusidén, segin la reivindi-
cacién 4, caracterizade porque la lines de ranura (n) de
uno de los discos de tobera (al, a2) es eliptiwa.

f. ‘Prensa de extrusidn, scgine una de las
reivindicaciones 4 a 6, caracterizada porque los discos
de tobera sueltos constan de dos pertes de disco (al, 32)
© bien (bl’ bz) que forman las ranurss, que se disponen
coplanarias une en otra y se acoplan entre si mediante
un engransje.

8., Prensa de extrusién, segin una de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque la repura

de uno de los discos de tobera se extiende en la forms
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indicada. 2 8&33 97

9. Prensa de extrusién, segin una ds las
reivindicaciones 1 a 8, carascterizada porque los dos
discos de tobera son méviles transitorialmente uno
5. con respedto 8l otro en la direccién de le presién.

10. Prensa de extrusién pare la preparacién
do una red de materia artificial termopléstica.

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria qus consta de 12 piginas foliades y escritas a
0. méquina por una sola de sus caras, acompaiiadas de 4
léminas de dibujos.
' Barcelona para Madrid, a 11 de junio de 1963.
ANA MARTIA CASADEVALL GUASCH

po a,

ISERN MIRALLES
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