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E l presente invento se  re fie re  a  un procedi­

miento fo t  oquímico para la  reproducción d irec ta  de pmébas fg ¡ 

to grá fica s coloreadas adecuadas en p artícu las para muebles y ! 

f in e s  p u b lic ita r io s , sobre diversas m ateriales d i f í c i l e s  todos

e llo s  de decorar per sistem as convencionales -por lo  menos eqg
i

nomieanentei o a  causa de sus c a ra c te r ís t ic a s  f í s i c a s  superfi4- 

c ía le s  o por la s  dimensiones de la  decoración requerida, o p o i 

c a ra c te r ís t ic a s  de su elaboración, que no son compatibles conj 

todos lo s  sistem as decorativos bien conocidos, en p a rt ic u la r  

debido a la s  a l t a s  te apera tur a s  n ecesarias para la  terminación.

Se observará que e l  p nesente procedimiento pug 

de ser cansí.dorado completo en s í ,  es d ecir, que produce un pai­

nel o su p erfic ie  terminada y no es un procedimiento intermedio 

como por ejemplo, e l  procedimiento de pioducir c l i s á s ,  m atriz 

cea o semejantes.

De l a  sigu ien te  descripción y en p articu la r  de 

lo s  ejemplos que se c itan  a t itu lo  ilu stra t iv o  únicamente, r e ­

su lta rá  que e l  procedimiento según e l  presente invento, rea<- 

l i z a  objetos y ven ta jas que no son obtenibles par lo s medios 

conocidos.

Las ven tajas san:

Una ejecución muy rápida de l a  decoración por 

medio de un procedimiento simple, f á c i l  de e jecu tar, por e llo  

económicamente ventajoso y b asta  ahora no rea lizab le  por lo s
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i métodos conocidos. j
* S )Su p erfic ies impresas sin  lim itación en l a s  di-j 

measiones de tamaño. ¡

Decoraciones fotoquímicas obteniblee sobre so-
! ^  !
¡ portes nuevos o jamas u tilizad o s para aplicaciones decorativas^
' - .  !Pruebas obtenidas sobre soportes térmicamente j

¡i y/o acústicamente a islan tes. !
¡í ' '
i Pruebas o inpresiones sobre p lacas cerámicas o¡
'! . . ¡
! esmaltadas o semejantes, compatibles con l a  a l t a  te  apera tur a  ¡

de cocción de los co lores. j

Pruebas hechas por colores v itre o s sobre c ris-i

Í¡ t a l ,  lo  que constituye una novedad p o sitiv a , como se  exp licará

mas tarde.
í
j Pruebas o impresiones obtenidas sobre materiaLj

!i laminado p lástico  e stra tific ad o  —durante 3a manufactura delm iL  

! mo- par un procedimiento muy económico.

Pruebas de semi-tono obtenidas por un nuevo
ti . '
! procedimiento.

¡! Decoraciones en colores naturales.

¡! Pruebas a r t í s t i c a s ,  que tienen bajo coste en j

¡i caso de una pequeña producción, en particu lar para dibujos sljn 

) p ie s.' i

Otros prepósitos y ventajas resultarán evidenJ
i

te s para lo s  expertos en e sta  técnica por l a  siguiente deserip^ 

! ción. i
- - j

E l  procedimiento según e l presente invento, !

I'



con siste  esencialmente en la s  sigu í a i tes fa se s : j

Sen sib ilización  d irecta  por medios de cola de

bicromato, en l a  que se  ha Incorporado una sustancia colorante,
!

de l a  superficie  que ha de se r  tratada; exposición de l a  super­

f i c ie  a s i  sen sib ilizad a a l a  luz u ltra -v io le ta  a través de una 

p laca fo to grá fica  o pelieu la fotográfica, que l le r a  l a  imagen; 

que debe reproducirse; lavado de l a  cola h ier amatada, que no
)

ha reaccionado durante e l  proceso foto-químico; terminación de 

la  decoración por calentamiento^

En e l  procedimiento según el invento, l a  ccm-j 

plicaeión d e l revelado fotográfico nonaal se  evita reduciendo} 

la s  operaciones a  un simple lavado para obtener l a  imagen.

Una mejora especial en l a  impresión decorativa 

se  rea liz a  por l a  posib ilidad  de obtener no so lo  l a  reproduc­

ción decorativa en lín eas completas, sino tambiái en semi-tom) 

de una manera económica, lo que s ig n if ic a  una verdadera ven­

ta ja  en comparación con lo s  procedimientos conocidos.

E ste  efecto de semi-tono puede obtenerse, bien 

sea  directamente, sin  f i l t r o  a través de un negativo normal de 

semi-tono, o bien interponiendo un f i l t r o  fotomecánico; o por 

interposición entre e l  negativo y l a  superficie a decorar de ¡ 

un f i l t r o  granulado, como por e l ejemplo 1?I; o por un sistema.! 

de lín eas de conformación, donde se u t i l iz a  un negativo foto­

gráfico , que comprende lín eas para le las muy próximas entre 

e l la s ,  que son en a i  líneas completas y de ancho v ariab le , p&- 

ra  plasmar como un todo la  imagen.
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Tal negativo as aplicado a i un contacto no per¡

, fec to , para determinar una posición "fuera de foco" s i  los cqn

! tornos de la s  lín eas sobre l a  dec crac ion a s i  obtenida, causan-;

í do un semi-tono gradual de Union entre lin ea  y lin ea  y produ- i

¡ ciando en conjunto un efecto de semi-tono.
}! ' ' . . '
) Otra carácter la tió  a  nueva particu lar d e l  pro-

eedimiento según e l  presente invento, oonsiste en la  p o s ib ili­

dad de obtener la  decoración, además de un solo color o en 

chos colores, también en colores naturales* Esto se  obtiene }

! de un modb simple por medio de sucesivas superposiciones, en } 

l a  su perfic ie  a  decorar, de t r e s  imágenes, cada una represen- ! 

¡¡ tando en uno de lo s t r e s  colores fundamentales, lo que de t a l
ií
j color fundamental e ste  contenido en la  imagen de color natural 

[ a  reproducir. j

Entre la s  capas de colores simples se  insertan))
!l algunas capas transparentes y a is la n te s , por ejemplo, de cola

 ̂ soluble enagua o también cuando no se desée eliminar sucesi-
'! . -
j; vamente t a le s  cepas, de solución en éter transparente de n itrp  

celu losa o de colodión.

Esta es una mejora técn ica extraordinaria paré 

obtener decoraciones reproducidas en un tamaño muy grande, ocj¿

pando tambiár una pared completa, en p articu lar para fin e s  de-̂
!

ccrativos. i

También e s  posible obtener decoraciones en una 

parte con color da cobertura (no transparente) y parcialm m te i 

en o d o r  transparente.

25
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Es posib le  re a liz a r  la s  decoraciones, tanto 

por contacto direeto, como por ampliación.

Los m ateriales d i f í c i le s  para ser impresos por 

e l  método conocido, para lo s que el procedimiento según e l  pre! 

sente invento es particu lar adecuado, comprenden m ateriales 

empleados generalmente como a islan  tes aci&sticos y/o térmicos, 

ta le s  cono la d r il lo s  aglomerados comprendiendo cemento y c a l, ¡
' - i

madera y cemento, amianto y aglomerados de amianto-cemento (por 

ejemplo, "E te m it" , corcho, aglomerados de f ib ra  de v idrio  o

de lan a  de roca, por ejemplo "SiTan" de l a  casa  Monteeatini, 

e tc .)  po liestiren o  expansionado, ^polinretano expansionado, g¿ 

ma espumosa y otros diferentes tipos de m ateriales p lá s t ic o s  j

expansionados. !
¡

En general, e stos m ateriales presentan una
i

estructura que no es l i s a ,  s  ino c e lu lar o porosa o granular o i 

en todo oaso irregu lar y con cavidades su p erfic ia le s  incompar- 

t ib ie s  can e l  uso de sistem as mecánicos de decoración; por lo l
tanto, hasta ahora la s  decoraciones tenían que hacerse a mano 

y requerían la  aplicación de capas superfic ia les de diferente 

m aterial, siendo e l  resultado una alteración  de sus carac terís­

t ic a s  su p erfic ia le s .

E l procedimiento según el invento, permite ahg 

ra  una decoración "d irecta" cualesquiera que sea la  naturaleza 

y l a  dimensión del alan arto que deba se r  decorado.

Otros m ateriales mgty convenientes para este  j 

proeedimiaito según e l  presente invento, comprende m ateriales

t
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i re sisten te s a  lo s  agentes atm ósféricos, ta le s  cono: v id rio , ce^ 

i rámiea, placas asmaDiadas. Todas e sta s  clases de m ateriales, ade­

más de la s  d ificu ltad es concernían;es a  la s  su p erfic ie s v i t r i f i -
!

¡ cada§ en particu lar la  coloración, necesitan una terminación ein
! * . ' . i

un horno de cocción a temperaturas muy a ltase  ¡

Por lo  tarto , por una parte no son compatibles!

} con los procedimientos convencionales fo tográfico s, que enplean
t * - . ^

p lata  y semejantes; por otra parte, necesitan  colores minerales¡i <
especiales: colores para v idrio , para cerámica y para productos 

esmaltados respeotivanente* ¡
!i  ̂ :
! Por e l procedimiento según e l presente invento

} ahora es posib le  fo tosen eib ilizar de modo directamente prep&- }

j rado, cerámica v itr if ic a d a  y p lacas esmaltadas y , sometiéndolas
! , !j a  cocción v itr ific ad o ra  sucesiya, es posible incorporar en la

superfic ie  la  prueba o impresión coloreada dentro de l a  basei.
i previamente existente de esmalte.

} E i particu lar una novedad importante y una no-

tabla mejora se  obtiene por la  impresión d irecta  sobre e l  v idrio  

' o con "colores v itreo s" desconocida hasta ahora, que permite ql?

tener por primera vez paneles a r t is t le o s  impresos: (con d eta llas 

¡i muy comparables con aquéllos obtenidos en la  fo tografía ) repre­

sentando cualquier imagen hecha "toda de vidrio" que carece dé
¡

junturas de plomo entre la s  diferentes porciones de diferente! 

color o s in  u t i l iz a r  diferentes pelícu las unidas a l  v id rio .

En e l  caso de v id rio , e l  procedimiento es simi­

la r  a l  que se describ irá  en la  siguiente memoria para e l  mate^

j

¡ í:
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r ie l  laminado en relación  con la  sen sib ilizac ión  de l a  su p erfi-

¡ c ié , exposición a la  luz y lavado. ¡

En e l  caso de v id r io , ain  embargo, la  decoración

{ coloreada, se  somete a  cocción en homo, teniendo en cuenta que

' l a  temperatura de e sta  cocción es muy c r i t ic a .  En efecto , e l

i v id rio  se  templa a  cerca de 4-00*C y es muy importante meintenérL

¡ le  en e l  homo sobre una su p erfic ie  piaña p erfecta  (por ejemplo,

¡ una p laca  m etálica re c tific a d a ) para e v ita r  defGemaciones. !
¡ !  - . . .  i

En e sta  cocción, a  semejanza de l e a s  o de la  cej-

rámica y de la s  p lacas esmaltadas, lo s  colores se  v it r i f ic a n  ei

incoiporan en la  superficie: de l a  masa v it r e a  fornando un con-i

i junto.

Otra c la se  de m aterial, que tiene caracter&sti*- 

cas comunes con la  clase  precedente, tien e en común ccm e l la s  

l a  d ificu ltad  de una decoración económica compatible con a lta s  

temperaturas, comprende los m ateriales p lá s t ic o s  laminados, es 

d ec ir , lo s  m ateriales e stra tif ic a d o s  a  base de hojas de papel, 

cepas de te jid o  o semejas te s , impregnadas ceas re sin a  de fbrmal- 

dehido dé melamina y unidas por prensado a elevadas temperaturas, 

por ejemplo, del tipo comercial denominada "Fórmica". i

Para t a l  ^ l ic a c ió n , e l procedimiento según eli
< i

presente invento, es p artí en lam aste conveniente, y lle n a  una j 

leguna en e l  campo de la  decoración. En e fecto , ya se  ccnoce e l  

decorar m ateriales p lá s t ic o s  laminados insertando capas impre­

sa s  su p e r f ic ia le s  en rotograbado o por e l  sistem a de f i l t r o  

de seda. ¡Sin embargo, l a  ap licación  de e sto s  s i s  tomas, e s t á  l iL
;l - ';l
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mitada a una producción, en serie  en e l  primer caso, y a una j 

producción cedía en e l segando caso, siempre por razones eco- ' 

nómieas evidentes.
. ' . !

¡ Bn e l caso de producciones lim itadas en euag.

te  a cantidad y/o de msyor valor a r t ís t ic o  , hasta ahora la

j[ reproducción se hacia am aio en dibujos individuales, ejecu- j

¡I tados por un pintor- artesano y, por lo tanto, au n  coste elg '

}! vado y con una menor precisión  de reproáncción. Ahora e l  prg ¡

! aente invento permite la  realización  de reproducciones también
! . - . . ¡

en se r ie s  muy lim itadas y especialmente en dibujos individua- !
!

le s  a un coate razonable. ¡
! ¡
¡¡ La decoración de acuerdo con e l presente in- ¡
i!  ̂ , i
i vento se  efectúa durante la  fabricación  del m aterial laminado !

¡
j y exactamente por insercción de una eapa su perfic ia l y adecuar 

¡i demente decorada, es decir, la  cap a exterior "v is ib le "  s  obre
i
¡ l a  unidad de m aterial 3am inado terminado. Esta cepa decorada 

su p erfic ia l, que debe in sertarse , puede tener como soporta, 

papel o cartulina fin a  o te la  o tejido u otro m aterial, apto 

¡ para ser inserto dentro del m aterial p lástico  laminado; puede 

ser decorada con sólo un o lo r  o más colores, o, en particu lar, 

¡ ccn colores naturales.

!; La decoración se re a liz a  de una manera f á c i l  ¡
'! . ' ' i

j y económica fo to sensibilizan.de la  capa su p erfie iá l, que debe 

' se r  decorada y qpe debe ser introducida en él material lamina­

do, por medio de co la  bicromatada, exponiéndola sucesivamente
!

a l a  luz, interponiendo un f i l t r o  fo tográfico , reproduciendo I
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en negativo o en p o sitiv o  Ja  imagen a reproducir, revelando la j  

imagen ob ta i  id a  por ¡lavado de eliminación con ag ía . '

Antes de l a  fa s e  de folD aenaibilización se  e p li-  

ca sobre la  capa de papel una cepa transparente o de reeubrlmiem 

to , coloreada o sin  colorear, a islan te . E sta  capa, después de j 

l a  reproduce ion, permanecerá so bre la  porción de su p erfic ie  no ¡ 

decorada, o en algunas)casos se  eliminará a  voluntad restaurando 

"en este  último caso" 3a su p erfic ie  o r ig in a l. i

Es necesario snplear e l  procedimiento se n s ib il i­

zador de bicromato, a causa de l a s  a lta s  temperaturas de lamina* 

ción, a l a s  que tiene que someterse e l  paquete de hojas a  laminar 

no siendo compatible esta temperatura con 3a gelatina fotográr- 

f i c a  de p lata .

La su p erfic ie  decorada, a s i  obtenida, se  ap lica  

sucesivamente sobre e l  paquete de material p lástico  3aminado en 

preparación, como primera capa v is ib le ,  y todo e llo  se  somete 

a l  tratamiento f in a l  de prensado en ca lien te , para obtener e l 

material laminado terminado. De acuerdo con la s  d iferentes mo-¡ 

diificac iones de éste  procedimiento es posib le impregnar e l  pa­

p e l con resina de f  armaldehido de melamina antes de decorarle ' 

o de impregnarle después de la  decoración o no impregnarle,bien 

sea  antes o después, de modo que la  única acción de impregna­

ción es aquel3a, que tiene lugar usueBmente durante 3a fa s e  de ¡ 

prensado en caliente del material laminado o par aplicación  de; 

"revestim iento", o, a fa l t a  de éste , por resina de íoimaldehi-i 

do de melamina, que inpregia e l  paquete.



Memas, de acuerde con e ste  procedimiento, eaj 

p osib le , pero no absolutamente necesario, mezclar Ha reina de! 

iormaldehiáo de me lamina con lo s  colores que serán u tilizad os 

sucesivamente para l a  impresión en ia  fa se  de preparación prg 

V ia.

En e l  caso de una decoración con muchos colo­

res, la s  precedentes operaciones de prensado tienen que ser
!

repetidas sucesivamente y respectivamente para los diferentes i 

colores que deban introducirse, interponiendo entre l a s  suce­

s iv a s  impresiones una cepa transparente a is la n te , como ya se ¡ 

ha mencionado para e l  caso gen eral. Es evidente , que- impreg- ¡ 

nación y prensado se ejecutan sólo una vez , también para oh- j 

tener estas impresiones o pruebas de colores m últiples. ] 

De e sta  manera es posib le  obtener también co­

lores naturales. Además, e l  procedimiento de acuerdo con e l 

invento procura l a  ven taja  especial de permitir la  inserción 

de l a  eapa decorada de acuerdo con la s  condiciones convenció-
!

nales de la s  hojas no decoradas, siendo introducidas sobre la j 

su p erfic ie  dentro de m ateriales p lá st ico s  laminados sin  re- ¡ 

querir expedientes de aplicación especiales. Esto procura ta¡m! 

bien a l  mismo tiempo una ven taja  económica notable. j

Naturalmente que la  terminación del m aterial j 
p lástico  laminado, que comprende la  decoración según e l  presen 

te  invento, puede tener lugar para todas la  d iferentes clases;

comerciales de material p lá s t ic o , laminado, e stra tificad o : br¿
!

lian te , sem i-brillante, mate, e tc . ¡
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La fin a lid ad , caracter3stLca y ven tajas del prg 

sea te invento se explicarán mejor mediante los siguiente ejem­

p lo s, que deben considerarse como ejemplos ilu stra tiv o s y no 1^ 

m itativos d e l mismo invento.

Eiemolo 1

Impresión en eolores naturales de una reproduc­

ción de una pintura sobre una superficie de azule jos de cerámi­

ca cuadrados, blancos, cada uno de 15 centímetros de ancho, pai­

ra  un to ta l  de 200 x 2CO centímetros. !
.  ¡

La sigu iente mezcla se 4a:#lin.aí. a  ̂ lun su p erfic ie  por roí- 

ciado: ¡

Cola líqu ida f r í a  200 g

Agua 200 g  }

3Q% de solución de bicromato de potasio 300 g !

Colorante en polvo para coran ic a, moli- Cha cantidad su­

do tan  finamente como sea posible:, eo- fin ien te  para ob- 

lo r rojo carmín. tener e l  ca lo r

deseado.

Esto se  expone (Ruante 75' a l a  luz de una amplia­

dora fo tográ fica  equipada con una lámpara de 5000 v atio s de vai 

por de mercurio y con un objetivo muy luminoso, despuós de ha-¡ 

ber insertado previ anente en la  ampliadora e l  negativo se le c t i­

vo adecuado, es decir para e l  color ro jo . ¡

Después el panel e s  lavado con agua a  tem perad

ra  ambiente nom al hasta que todo e l exceso de m ateria l e sté  d i
!

suelto^ dejando sólo l a  imagen. !



De acuerdo con métodos conocidos, se  efectuó l a  

cocción en un horno. !

Be este modo, se  obtuvo una cerámica ccn sólo 

e l  color ro jo  seleccionado.

Todas la s  operaciones arriba citadas se repitáis 

ron después por encima de l a  imagen ro ja  c itad a , só lo  con la s  

Sos a ltern ativas sigu ientes:

Empleo de azul de prusia  en l a  mezcla.

Bisección en la  ampliadora daL negativo se lec­

tivo  de azul.

Finalmente todas la s  mismas operaciones se  rep& 

tieron  sobre la  imagen ro ja  y azul con solo la s  sigu ientes di4 

feren cias:

Uso de color limón am arillo en la  mezcla, 

inserción en la  ampliadora de un negativo se lec­

tivo  de an arillo .
!

Después de e sta s  operaciones l a  cerámica sa lió  

en "Color n atural" reproduciendo la  pintura origin al con todos 

sus colores. j
Ejemplo I I

PRUEBA DE DOS COLORES 7EHDMESDDEW DIBUJO ]

DE SE EM O  SOBRE CHAPA DE METAL ESMALTADA BLANCA -75 x 200 

CENTIMETROS.

Color b la ico  de base, se  aplicó a una chapa de 

metal adecuada para el esmaltado y se  coció después en un hor­

no de acuerdo ccn métodos conocidos.
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La siguiente mezcla se  ap licó  per ro d illo  so- ! 

bre e sta  su perfic ie , después de desengrasado preliminar con tetra ; 

cloruro de e t i lo .

Color pulverizado para esmalte molido tan 

finamente como sea  posib le , colar verde 70 g

Agía 30 g

Dextrina 20 g

y después se ap licó  la  siguiente mezcla:

Solución a l 40% de bicromato de potasio  50 g

Agua 20 g

Cola f i l t r a d a  soluble en fr ió  40 g  ¡

Un gran negativo fo tográfico  de papel semi-trang 

párente, conteniendo e l  verde de la  prueba de dos colores en ne 

gativo , se  ap lic a  en contacto con la  su perfic ie  preparada (e l  

objeto fuá transformado previamente desde líneas de semi-tono 

muy fin as a lín eas de grado irregu lar, es decir, de un grano 

prácticamente in v isib le ) y se  quitó e l  a ire  de la zona entre e! 

negativo y la  chapa por medio de una bomba de vacío e léc tr ica  

conectada a la s  zonas de la s  esquinas. ¡

Esto fuá puesto entonces durante 5' a la  luz ' 

de dos lámparas de arco de 1.000 v a tio s  situadas a un metro del 

negativo y adecuadamente espaciadas. !

Finalmente e l  gran negativo fuá separado de lai

chapa y fu á lavado con un lig e ro  chorro de agua calentado a  ¡ 

25*C hasta que se  d iso lv ió  todo e l  exceso de m aterial dejando j 

sólo la  imagen.

Más ta rd e , después de ap licar a la  imagen una
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capa a is la n te  muy delgado de n itro ce lu lo sa  transparente por 

rociado, se repitieron  todas la s  operaciones arrib a  c itad as 

sobre la  imagen verde a is la d a  arriba c itad a , con sólo  la s  dos 

sigu ien tes d iferen cias:

Uso de color negro en la  mésela.

Uso de un gran negativo de papel fo tográfico  

semi-transparente teniendo e l  negro de la  imagen b ieo lo r en n§ 

gativo .

(Se ha dicho que "todas" la s  operaciones fu e ­

ron repetidas después de l a  ap licación  de la  capa a is la n te , j 

pero deberé observarse, naturalmente que no se  rep itió  e l  ae-¡ 

maltado blanco del fondo). ¡

De acuerdo con métodos conocidos se re a liz ó  

la  siguiente, cocción en e l  horno.

Ejemplo I H

IMPRESION EN ROJO SANGRE DE UNA FOTOGRAFIA SO 

BRE UNA SUPERFICIE DE UN VIDRIO DE 400 x 250 CENTIMETRaS.

La sigu iente mezcla se ap lica  a l a  su p erfic ie ' 

por un ro d illo  de mano:
í

Solución a l  40^ de bicromato de amonio 125 g  ¡

Agua 500 g  :

Color v itreo  pulverizado, molido lo  más ¡
!

fin o  p o sib le , color rojo sangre. 200 g ¡
. í

Cola soluble en f r ió  200 g  j

Después se  coloca un gran negativo transparen­

te  de p e lícu la  fo to g rá fica  en contacto con e l  v idrio  (habién-
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¡ do se  transformado previamente e l  objeto desde e l  send-tono a u

! c l i s é  fotomecánico con 1%0 lín eas por cent ios tro) y e l  a ire  en

¡ tre  e l  negativo y la  superficie; de c r i s t a l  se elimina por una:

bomba e lé c tr ic a  de vacío conectada a  la s  zonas de la s  esquinas.

5 i Bato se expuso dirán.te 8' a l a  luz de s e is  lá á

10 !

¡
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paras de vapor de mercurio de 1.000 vat ios situadas a 1 ,5 'me­

tro s  del negativo y di ¡puestas adecuadamente para iluminar to4 

da la  superficie uniformemente. ¡
l

Finalmeite, e l gran negativo fuá separado del 

v id rio  y fue lavado con un ligero  charro de agua, calentada a 

40^0, disolviendo todo e l m aterial en exceso, y dejando sólo 

l a  imagen.

La su bsigu iaite  cocción en e l  homo se efectuó 

de acuerdo cen métodos ya conocidos.

Ejemplo IV

. IMPRESION DE COLOR ROJO SANGRE DE UN FOTOGRA­

FIA SOBRE UN PANEL CUBIERTO CON POLIESTIROL BLANCO EXPANSIONA­

DO 400 x 250 CEi^mtESROS.

Uha capa de pintura a l agua inc d o ra  se a p li-
, i

ea a e sta  su p erfic ie  con una brocha de pintor y después se  aplj, 

ca con una brocha una capa de la  siguiente co la  soluble en ce* 

líen te :

Agua 1.000 g
!

Cola só lid a  50 g

Después se esparce l a  siguiente mezcla con un: 

ro d illo  de mano. ¡

[¡t
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Solución a l  40% de bicromato de amonio 

Agía

Tampie de color ro jo  sangre 

Gola soluble en fr ió

325 g

500 g  

200 g 

200 g

Un gran negativo fo tográfico  transparente (con
!

eL objeto previ ámente transformado desde semi-tono a c l i s é  fo-j 

tomecánieo con 120 lin eas por centímetro) se pone después en 

contacto con e l panel, y se  extrae e l  a ire  entre e l  negativo y: 

e l  paRel con una bomba e léc tr ica  de vacío, conectada a la s  zo-{ 

ñas angulares d e l panel. ,

Esto se ezpone después Airante 8 ' a la  luz de i 

s e i s  lámparas de vapor de mercurio de 1.000 v a tio s , situadas a¡ 

1 ,5  metros d e l negativo, y espaciadas adecuadamente para ilum i­

nar toda la  su p erfic ie  uniformemente. Finalmente se separa e l 

gran negativo d e l  panel y e l  panel se lava con un lig e ro  chorro 

de agua calentada a 40 "C hasta que todo e l exceso de m aterial se 

disuelve dejando sólo la  imagen.

Para proteger- ja  prueba impresa se  esparció 

sobre la  misma une solución a l  20% de oola de v in ilo .

Se menciona que, s i  se desea un color d iferente 

a l  o d o r  rojo  sangre, o a una imagen en cbs o tre s colores, eg 

te s de ap licar  la  cola de v in ilo  protectora, sólo es necesario 

in sertar en la  fa se  correcta, mezclando e l color a l agua deseg 

do en lugar del co lo r  ro jo  sangre, o también es posible ap licar  

respectivamente varia s capas de la  mezcla, teniendo cuidado dé 

completar cada cspa can e l  color deseado antes de ap licar e l  s í



gu ia ite  y cuidando da rociar entre una capa y la  s ig íle n te , una 

capa a is lan te  de una solución de colodión ev en tu almanta d ilu id a 

con éter para obtener la  viscosidad necesaria.

Ejemplo V

IMPRESION DE "UN DIBUJO DE LINEA EN VERDE SOBRE UNA 

HOJA DE PAPEL DE DIBUJO DE COHR MARFIL DE 80x160 CINTIMBTROS.;

La hoja de dibujo de eolor m arfil de 100 x 18o! 

centímetros s e .moj a pr ofhndameit e y se coloca sobre una super-' 

f i e i e  plana de modo que pueda d ila ta rse  libremente.

Después se pega solo en lo s  bordes a una profug 

didad de alrededor de 3 centímetros con e l  f in  de su je ta r la  a 

la  superficie  plana.

Después se seca completamente para e s t ir a r la  ¡ 

bastante. j
Sobre dicha hoja se  ap lica  por rociado a baja  i 

presión una mezcla previamente preparada derritiendo e l  producj- 

to  con e l uso de calor, en una cantidad su fic ien te  para obturar 

l a  superficie: porosa d e l papel, eomponiétdose dicha mezda d e :; 

Cola granulada, soluble en caliente^ deno ¡

minada comercialmen te "co la  de epresto* 100 g  !

Agua 500 g  j

Después sé seca . !

Bespués se prepara una mezcla ap&rte, compuesta de: }

Mezcla de re sin a  de m elam inorm aldehido, '

en polvo 250 g  i

Agua 500 g

Alcohol 100 g
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Esto se  prep ara  calen lando pr eviamente e l agua 

aproximadamente a  7032 y aSadiaido después e l  alcohol y agre- !

gando e l f in a l  lentamente la  re s in a , mientras que todo e llo  es
- !

agitado continuamente con una v a r il la  de v idrio  hasta que se  di 

suelve completamente, y después se  doj a reposar la  mezcla por 

lo  menos durante 15 minutos.

Denominamos esta  mazóla "solución alcohólica

de re sin a ".

Sucesivamente se roc ía  una mezcla con un aeró-j 

grafo a  baja presión sobre la  hoja ya seca (y ya preparada coní 

"cola de apresto" como arriba) componiéndose dicha mezcla, pre­

viamente preparada justo  artes del uso y adecuadamente f i l t r a ­

da, de lo sigu iente:

uolor verde en polvo 20 g

Solución alcohólica ¿e resina 17 g

Agua 7? g

Solución a l  20% de bicromato de amonio 40 g

Pasta líqu ida en fr ió  20 g

Después se puso en contacto con la  misma un gran

negativo de papel fotográfico Bemi-transparente, representando) 

este  negativo el objeto a  reproducir en negativo, extrayéndose 

e l a ire  entre e l engativo y e l  papel por medio de una bomba eljég 

t r ic a  de vacío, conectada a la s  zonas angulares de la  unidad. !

E sta  unidad fue expuesta durante 4 minutos de !

duración a  la  luz de dos lámpara de vapor de mercurio de 1000 ¡
j

v a tio s , s i t ia d a s  a 1,20 metros-del negativo y adecuadamente egj

25



pacieras en relación  una con o tra , para obtener una d iatriba- 

ción uniforme de la  luz.

Finalmente e l  gran negativo fuá separado del 

papel, que fuá lavado en un ligero  chorro de agua f r ía  hasta 

que se d iso lv ió  todo 3L m aterial de exceso, dejando sólo la  

imagen.

Un lavado sucesivo con agua caliente se hizo 

para extraer l a  cola en calien te  molida, restaurando a s í  e l esj- 

tado in ic ia l  d e l papel donde no se  había formado la decoración^.

Un último lavado con agía f r í a  corriente ope- ¡ 

r a  para elimina^ e l  residuo de bicromato.

Después e l  conjunto fuá secado completamente y 

l a  solución alcohólica de resina fu á pulverizada por medio de 

un aerógraf o.

Después de 24 horas de secado apraximadamaite 

a 25 se en un recinto ventilado, la  hoja fu á  separada de l a  su- 

perf ic ie  plana cortándola por e l  in terior de la  zona encolada 

y obteniendo e l  tamaño correcto requerido de 80 x 160 centime-j 

tro s . ¡
La solución alcohólica de resina fuá pulverizar 

da después aobre e l  dorso y se secó de la  misma manera que en 

l a  eara fren ta l decorada.

La hoja a s i preparada, e s tá  l i s t a  para se r  In­

se rta  en la  fa se  de prensado en ca lie n te , dentro de m aterial 

p lástico  laminado -como la  hoja v is ib le -  de acuerdo con e l  Blas­

tema conocido de laminación.
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i Ei emolo TI

IMPRESION DE COIOR NEGRO DE UNA FOTOGRAFIA DE i 

SERE-TOBO SOBRE UNA HOJA DE PAPEL POROSO ESPECIAL DE COLOR BIAN 

00 DE MATERIAL PLASTICO LAMINADO D¡E 130 x 300 CENTIMETROS.

¡ La preparación de l a  hoja (bumedecimiento, su-j

jeción , pulverización de la  cola de apresto, e tc .)  se  hizo de 

l a  misna manera que en él Ejemplo V.

Sucesivamente se pulverizó uno mezcla por me— 

j dio de un aerógrafo a baj a presión, componiéndose dicha mezcla

j!

Color negro en polvo 60 g  i

Mezcla ac polvo de res ina de formaldehido 

de melamina (pncevismaite mezclada por e l 

color arrib a  mencionado). 40 g

Agía 200 g

Solución a l  30% de M cranato de potasio  100 g

Cola liqu ida en fr ió  60 g

Después, un gran negativo fo tográf ico de p e lí­

cula transparente negativa de aemi-tono del objeto se colocó ¡ 

en contacto con e l papel preparado y revestido con una hoja 

transparente blanda de cloruro de p o liv in ilo , extrayéndose a l  ¡ 

a ire  de entre la  hoja de cloruro de p o liv in ilo  y e l papel, por 

medie de una bomba e lé c tr ic a  de vacio colectada a  una cavidad : 

hecha en l a  base de soporte todo alrededor del papel.

Antes de ap licarse  e l  vacio entre la  hoja de j
- 1

cloruro de p o liv in ilo  y la  p e lícu la , se  in sertó  una gran pan-!



5

10

15

i

20

25

i
¡

t a l l a  transparente revestid a  de granos de pómez su je to s a 1& : 

j misma, por medio de una cola transparente, siendo e l propóa^ ¡ 

to  de d iv id ir  l a  imagen en pequeños puntos, prácticamente in -  ¡: .. . I
! v i s ib le s ,  pero aptos para transform ar l a s  d iferen cias de in - j 

¡ t  ensi dad de co lor d e l ob jeto  en zonas punteadas grandes y pe*.

¡ queñas de colores de imprenta#

E l  ecnjuntó fu.e a c u e s to  obrante 8' a  l a  luz 

¡¡ de cuatro lámparas de arco de 1#000 v atio s situ adas a 130 cea-
r ' i*

t im a ro s  de l a  hoja de p o liv in ilo  y adecuadamente espaciadas ! 

en relación  mutua para obtener una distribución  uniforme de 1¿ 

luz^

i! Las operaciones sucesivas (separación del pa-j

j p e í, t re s  lavados, secado) se  ejecutaron de un modo sim ilar  

I a l  ejemplo V#

}¡ La hoja se sumergió después en una solución

!¡ a lcoh ólica de resina (idén tica a  l a  usada en e l ejemplo V) y 

¡! se  secó durante 24 horas aproximadamente a 25^0 en un recinto
i

ventilado#
' , ' i

La hoja a a f  preparada e stá  l i s t a  para se r  in-i
: . )
!: corporada en l a  estructura para e l  prensado en f r ió  formando I

: un mater ia l  p lá s t ic o , laminado, e s tra t if ic a d o  -como hoja v i s i ­

b le -  de acuerdo con lo s métodos conocidos.

Eiemolo VII !

IMPRESION DE COLOR NATURAL DE UNA REPRODUCCION
i - !
¡ DE SEME-TOKO DE UNA PINTURA ARTISTICA SOBRE UNA HOJA DE 130 x
I . . ' i
! 300 CENTIMETROS DE PAPEL POROSO ESPECIAL PARA MATERIAL PLASTI-
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CO LA.I€ENADO DE COLOR BI&NCO.

É l mismo procedimiento que para, e l  ejemplo

fue repetido incluyendo la  inserción d e l gran f i l t r o  tren aparen­

te ,  revestido con granos de pómez.
'

Las ónices variaciones sen la s  s igu ien tes: !

E l primer paso empleado con un gran negativo fóe  

to g rá fic c  de aend-tono de pelícu la  transparente, representando 

una selección  de lo s  tonos ro jos d e l tema o r ig in a l, de la  misma 

manera que en e l  ejemplo IW, empleando color ro jo  carmín en pol­

vo en lugar de b la ic o , dando una l ig e r a  a p o s ic ió n  de sólo  s e i s  

minutos en lu gar de ocho minutos, interrumpiendo este  c ic lo  an­

tee de la  inmersión en la  solución alcoh ólica  de re sin a .

I Sucesivamente, una mezcla previamente prepara-

j da fundiendo en calien te  e l  producto, se  pulverizó por medio dn

I un aerógrafo a baja  presión , consistiendo dicha mezcla en: }
. . ! 

ji Cola en grano, so lu b le  en agua c a lie n te , i

comercialmente llamada cola de apresto  100 g

Agua 500 g

¡¡ E sta  mezcla, que tien e l a  función de a i s l a r  ca-

da color d e l  sigu ien te , se denomina " l a  capa a is la n te " . Esto se

!¡ seca  después. ¡
j ' !

Después se  rep itió  un c ic lo  completo idéntico

a l  a rr ib a  d escrito  para e l  co lor azul (siempre s in  inmersión 

en l a  solución alcohólica de resin a) pero empleando e l  negati­

vo representando l a  selección  a z u l-e n  lugar d e l negativo para 

ro jo -  y empleando color azul prusia en polvo en lugar de ro jo  ! 

carmín.
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I Be muevo se  pulverizó o tra capa a is lan te .

Finalmente se  re p it ió  e l  c ic lo  analog) a l  em- ;

pleado antas para e l  azul, empleando naturalmente e l negativo, 
i . ' i
¡ que representa la  selección  de color am arillo -en lugar del ¡

negativo d e l azu l- y empleando oolor am arillo limón en polvo

¡ en lugar d e l  azul p ru sia .

E l  papel chora se  imprime en "coloree natura-

! le s "  representando l a  pintura a r t í s t i c a  o rig in a l de acuerdo 
: . . ' ¡ 

con todos su s co lo re s . ¡

Finalmente l a  hoja se  sumergió completamente ¡

I en la  solución alcohólica de resin a y se  sigu ió  e l  procedimien

j to  según e l  ejemplo VI.
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N O T A

La presénte patente de invención comprende la s  

sigu ien tes re iv in d icaciom s:

1 . -  Procedimiento^ fotoquímico para reproducir ¡
!

directamente pruebas decorativas, caracterizada por l a  f  otosanl- 

s ib iliz a o i6 n  de l a  su p e rfic ie , quedebe se r  decorada, por me­

dio de cola b i enm atada; exp oniaa do a  la  luz d i (has su p erfic ie  

a  través de una placa o p e lícu la  fo to g rá fic a ; lavando sucesiva­

mente con ag^a l a  su pera .e le  fo to se n sib ilizad a , con e l  f in  de 

q u ita r  la  co la bicromatada no afectada par la  exposición a  la  

lu z , sometiendo después eL m ateria l, o la  su p e rfic ie  que lleva  

l a  imagen, a  tratam ientos técn icos de tenninación, dependiendo 

dichos tratam ientos, s in  embargo, de l a s  c a ra c te r ís t ic a s  natu­

ra le s  de la  su perfic ie  , que deba se r  decorada.
.  - ¡

2 . -  Procedimiento según la  reiv indicación  1, ] 

caracterizado parque sobre la  su p erfic ie , que debe se r  decorar­

á s , se  a p lic a  una cepa de co la  tran sparen te , a is la n te , que ha-! 

ce impermeable dicha su perfic ie , sobre l a  que después se  a p li­

ca l a  sustanci a fo tosen aib ilizadar a .

3 *-  Procedimiento según la reivindicación 1, cja-

racterizado porque se ^ l i c a  temporalmente una capa de cola a  t
¡

l a  superfic ie ; que debe se r  decorada, quitándose más tarde di­

cha capa, después de la s  operaciones de foto sen sib ilizac ió n  y 

de lavado, con e l  f in  de d e jar  solamente la  imagen sobre la
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su p erfic ie  decorada tármica. )

4 .-  Procedimiento según la s  reivindicaciones 

precédaites, caracterizado porque e l mismo se  a p lic a  a  una su- 

p erfi c ié  in tegral t a l  c orno para cubrir incluso una pared ent e-

^ i¡
5 *-  Procedimiento según la  reivindicación  1, ¡ 

caracterizado porque sobre la  su p erfic ie , que ha de se r  deco-¡ 

rada, se obtiene una decoración semi-coloreada*

6 . -  Procedimiento según la  re iv in dicación  5, 

caracterizado porque l a  decoración semi-co la r  eada se obtiene 

interponiendo una pelícu la  A tonegativa de semLtcno durante 

l a  eaposición a la  luz.

7 .  -  Procedimiento según la  re iv in dicación  5, 

caracterizado porque entre la  su p erfic ie  foto negativa y la  fo -  

to sen sib ilizad a  se  in se rta  un f i l t r o  adecuado para d iv id ir  la! 

imagen en porci enes grandes o pequ m as, fraccionadas irreg n lar  

mente, de modo que no sean vis & le s  e l  o jo  hunano.

Piccedlmiento según l a  re iv in d icación  7 , qg

racterizado porque e l f i l t r o  es colocado en dirección ascendqg
¡

te  respecto a  la  p laca o pelícu la  fo to g rá fic a . j

9 . -  Procedimiento según la  reivindicación  7 , !

caracterizado poique dicho f i l t r o  s e  coloca en sentido descen­

dente respecto a  la p laca  o p e lícu la  fo to g rá fic a . ¡

10. — Procedimiento según la  re iv in d icación  7 , 

caracterizado porque dicha p laca  o p e lícu la  fbto  g rá f ic a  mues-i 

t r a  en negativo la  imagen a reproducir.
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! 11.—Pío ceñimiento según la  reivindicación  7 ,  ^

caracterizado porque dicha p laca  o p e lícu la  fo to g rá fic a  mués— ; 

t r a  en positivo la  imagen a reproducir.

¡ 12 .- Procedlmiaito según la  reivindieación 7 ,

caracterizado porque el f i l t r o  tiene tamaños ig ia le s  a  lo s de 

l a  p laca  o p e lícu la  fo to g rá fic a . ¡

13*- Procedimiento según la  reivindicación 7 , ¡
! ' . " . .  !
¡ caracterizado porque e l f i l t r o  tien e  dimensiones ig u a le s a lo s

¡ de la  superfiíde fotosensiM Iizrada*

1 4 .-  Procedimiento según la  reivindicación  5, !
' !

caracterizado porque el efecto de semi-tono se  ob tiaie  duran- i 

!¡ te  l a  fa se  de exposición a la  luz empleando p lacas o p a líen las 

} fo to g rá fic a s  ya tratad as previamente por f i l t r o  foto-mecánico 

convencional.
' .. . !

15*- Procedimiento según la  reivindicación 5) 
j: . . . .  *
¡ caracterizado porque la  decoración de semi-tono se obtiene u t i

! limando un negativo fo tográfico  tan  grande como la  su p e rfic ie  

a decorar, comprendíancb dicho negativo un juego de lín eas  pa­

ra le la s  tan tas y tan cercanas como sea  posib le ,  de modo que por 

¡ i  un trazado reaL de lín eas se  obtiene un efecto de semi-tono te- 

* niando un aneho v ariab le  con e l  f in  de conformar conjuntamente 

i l a  imagen, y porque dicho negativo fo to g rá fic a  se aplicado con 

un contacto "no perfecto" con e l  f in  de producir efectos desenj- 

focados de los contomos de la s  lín eas sobre l a  decoración. j

1 6 .-  Procedimiento según l a  reiv indicación  1, j 

caracterizado porque se produce una prueba decorativa colorea-i



da, incorporando mía sustancia colorante en la  cola Mero matada.

17 .-  Procedimiento según 3a reiv in dicación  16, 

caracterizado porque 3a sustancia colorante se mezcla con 3a <& 

3a b icio  matada durante l a  fa s e  de preparación previa de la- cola 

miaña, y porque dicha mezcla da co3a hiero matada y de sustancia 

colorante se  ap lica  sucesiv amarte sobre el soporte que ha de 

se r  decorado, y porque dicha mezcla se  somete a  fotoexposición.

¡ 1 8 Proc edimiento s egún l a r e i v i  ndi cación 17,

caracterizado porque 3a su stancia colonante se  ap lica  sobre
¡
¡ aquel3a cola bicromatada que queda para dar evidencia a l a  ima 

i gen después de la  foto-^ezposición y d e l  lavado sigu ien te  con }

¡ agua de la  cola sen sib ilizad a , mientras é sta  última e stá  toda-!
¡ . . i

i v ía  húmeda*

I 19 .- Proc edimiento según 3a reiv indicación  1, ;

caracterizado porque sobre la  su p erfic ie , que ha de ser decora­

da, se  ap lica  una cepa de co lor de cobertur a  y porque sobre d¿ 

cho color de cobertura se  a p lic a  sucesivanente l a  su stancia  fp 

to -sen sib iíizad o ra .

20. -  Pío cedimien-to según 3a re iv  indicación 1, ¡

caracterizado porque sobre 3a su perfic ie  a  decorar se  a p lic a  ¡

una capa de -color transparente y porque sobre e sta  últim a se  ¡

ap lic a  sucesivamente la  su stan cia  foto -  sen sib  i l i z  ado ra* ¡
* i

21. — Procedimiento según l a  reiv in dicación  1,

caracterizado porque se obtiene 3a imagen decorativa en colo­

re s naturales, sometiendo l a  su p erfic ie  a decorar a  tre s  ¡fue-

)
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gos sucesivos de operaciones de. exposición a  l a  luz y lavado 

de eliminación e incorporando individualmente lo s  t r e s  eolores 

elementales d iferentes respectivamente, interponiendo entre 

dos cepas coloreadas su cesivas una capa transparente a islan te s

2 2 * - Procedimiento según l a  reivindicación 21, 

caracterizado porque l a  capa transparente in terpuesta entre l a s  

cepas coloreadas está  con stitu ida por l a  c o la  soluble enagua).

23. -  Procedimiento según l a  reiv indicación  2 1 ,i 

caracterizado porque l a  capa transparente interpuesta entre

la s  capas coloreadas e s tá  con stitu ida por una n itroeaLulosa trang 

párente. i

24. -  procedimiento según l a  reivindicación  21, 

caracterizado porque la  capa transparente interpuesta entre la, 

capa coloreada e stá  constitu ida por una solución de colodión..

25. -  Procedimiento según la s  reivindicaciones, 

precedentes, caracterizada poique l a  su perfic ie , que ha de ser 

decorada, e stá  con stitu ida por un m aterial térmicamente a islan ­

te .

26. -  Procedimiento según la s  reiv indicaciones
¡

precedentes de 1 a 24, caracterizado poique la  su p erfic ie , que; 

ha de se r  decapada, e s tá  con stitu ida por un m aterial a is lan te  

acú stico .

ZT. -  Procedimiento según la s  reivindicaciones : 

precedentes de 1 a  24, caracterizado porque l a  su p erfic ie , que 

ha de se r  decorada, e sté  constituido de un m aterial cerémieo. ¡

28.^- Procedimiaito según la s  reivindicaciones
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precedentes de 1 a 24-, caracterizado porque la  superfic ie , que.

i
ha de ser decorada, es de chapa metálica esmaltada.

2 9 Procedimiaito según la s  reivindicaciones
t

precedentes da 1 a  24, caracterizado porque la  superficie  a dej- 

corar es de v id rio . j

30 .-  Procedimiento según la s  reivindicaciones 

27, 28 y 29, caracterizado porque en e l  curso de l a  fa se  fin a l! 

de terminación se efectúa una cocción v itrifican do  e l  color dej 

la  decoración, incorporándole en l a  porción de su perfic ie  de lia 

10 capa decorada. j

31*- Procedimiento según la s  reivindicaciones i
!

27, 28 y 29 caracterizado porque se ap lica  una decoración en v a­

r io s  colores, repitiendo la  coeción después de ap licar cada eo!- 

lo r .

15 i 3 2 .-  Procedimiaito según la s  reivindicaciones

,¡ 1 a  24, caracterizado poique l a  superficie , que ha de se r  de- 

i corada, e sta  hecha de un tipo de pepel adecuado para con stitu í!

*' ¡! una capa para se r  in serta  en el curso de la  elaboración como

una lámina viaora, dentro de capas p lá s t ic a s  laminadas e s t ra t i-  

20 fin ad as, antes del praisado en c a l i  ai te de la s  mismas.

¡i 3 3 .-  Procedimiento según l a  reivindicación 32,!
}

caracterizado porque e l papel, que ha de ser decorado, es pa­

pel n atu ral.

3 4 ** Procedimiento según la  reivindicación 32,! ^

25 ¡ caracterizado porque e l  papel, que ha de se r  decorado, es pa-
de

pel/melamina f  ormaldehido impregnado. i



5

10

35

20

25

í

-  31 -

2 8^384 !
35*- Procedimiento según la  reiv indicación 32,! 

caracterizado porque e l  papel, quehade ser decorado, es papel

de dibujo*

3 6 * - Procedimiento según l a  reivindicación 32,j 

caracterizado porque e l  papel, que ha de ser decoradores geng

I raímente un papel poroso. ¡

I 37*- Procedimiento según la reivindicación 32,j

¡j caracterizado porque él papel, que ha de ser decorado, es papel 

para m aterial p lá stico  laminado e stra tificad o * )

38.- Procedimiento según l a s  reivindicaciones ¡ 

precedentes de 32 a  3T, caracterizado porque sobre e l  papel que

¡l constitu irá 3a porción decorada del m aterial plástioo laminado
¡I
, e stra tificad o , se  ^ l i c a  una capa de m aterial a is lan te , como 

j fa se  preliminar, y dicha cepa pexmanece en el producto termina-- 

¡! do.

i¡ 39*- Procedimiento según la s  reivindicaciones
! - - '  -  -

dé 32 a  3?, caracterizado porque sobre e l  papel, que constituya 

i l a  c ^ a  decorada del m aterial p lástico  laminado, estratificado^  

ji se  ap lica  una p laca alelante eorno fa se  preliminar, y l a  capa . 

i a islan te  se  quitará da la s  porciones de superficie  no cubiertas 

ti por la  imagen decorativa. ¡

40*- Procedimiento según la s  reivindicaciones 

precedentes de 32 a 39, caracterizado porque se efectúa como 

fa se  f in a l un prensado en caliente d e l paquete de capas de ma<-: 

te r ia l  laminado, sobre e l que l a  capa constituye la  capa v is l - ¡

ble*

i
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41*— Procedimiento fotoquimico para reproducir 

directamente- pruebas decorativas.

Según se describe y re en la  presente

memoria descrip tiva y que eansta de t í  

das y e sc r ita s  a máquina por una so la

Madrid, a 26 d<

ein ta y dos hojas f o l i a -  

de sus caras .

o de 1963.
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